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W. celu umozliwienia umieszczenia w
trzonkach lamp wyladowczych kontaktow
do doprowadzen pradu do elektrod w uzy-
wanych obecnie lampach radiowych, np.
pentodach, heksodach lub oktodach, stoso-
wane dotychczas trzpienie wtyczkowe, kto-
rych nie mozna w potrzebnej liczbie zamo-
cowaé¢ w trzonkach i dostatecznie doktad-
nie izolowa¢, zastepuje sie¢ narzadami kon-
taktowymi, umieszczonymi na dolnym kosi-
cu trzonka i wystajacymi w bok poza kra-
wedz dna trzonka. Tego rodzaju kontakty

wytwarzano dotychczas z pelnego materia-
hi, co jednak nastrgcza duze trudnosei,
gdyz kontakty te posiadaja zazwyczaj za-
ledwie okolo 5 mm dtugosci i 2 — 3 mm
grubosci. Kontakty, ktére moga mie¢ ksztalt
klinéw lub réwnolegloscianéw, musza po-
siada¢ czlon w ksztalcie nita, za pomoca
ktérego zostaja zamocowane w odpowied-
nich otworach dna trzonka lampy. Takze i
wytwarzanie tych nasadek z pelnego mate-
trialu jest trudne wskutek matych wymlaréw
kontaktow. '



«t Kontakty wedlug wynalazku ksztattuje
si¢ z plaskiego kawalka blachy z dwiema
wystajacymi w bok'plaskimi lapkami, przy
czym plaskie boczne tapki zostaja uksztal-
towane potwalcowo i tak zagigte, zeby kra-
wedzie pétwalcéw zwrécone byly do siebie.
Sama blaszka moze byé przy tym wytlo-
czona w postaci stozkowej lub réwnolegto-
Sciennej miseczki; u dluzszych krawedzi
miseczka ta posiada dwie plaskie tapki, ma-
jace tworzy¢ tulejke, a u krawedzi czolo-
wej plaska tapke czolowa. Nastepnie pla-
skie boczne lapki o odpowiedniej dlugosci
zostaja zgiete pod prostym katem w kie-
runku otwartej strony ‘miseczki ' oraz u-
- ksztaltowane walcowo w kierunku ich dtu-
godci tak, Ze tworza ome polowki tulejki,
za pomoca ktérej kontakt zostaje zamoco-
waly w otworach trzonka lampy. Waska
tapka u krawedzi czotowej miseczki zosta-
je zagieta o 180° w kierunku wnetrza mi-
seczki w celu utworzenia zaokraglenia kra-
wedzi kontaktu w tym miejscu. W dnie mi-

seczki wytlacza si¢ wspotosiowo z tulejky -

otwoér, ktéry w danym przypadku moze byé
wykonany przez wytloczenie krotkiej tulei
z otworem na koricu. Dalej mozna wedlug
wynalazku na zewnetrznej stronie dna mi-
seczki wytloczyé podluzny rowek, w ktory
moga by¢ wlozone korice przylutowywanych
drutéw doprowadzajacych. Zamiast wyko-
nywaé rowki mozna takze dno uksztaltowaé
jako wklesle, patrzac od zewnatrz, tak by
$rodkowe czesci dna lezaly glebiej, niz je-
go czesci brzegowe., Wyttoczona z dna ma-
ta tulejka z otworem na koricu lub wytto-
czony podluiny rowek lub tez wklestosé
dna umozliwiaja jednoczesne przylutowa-
nie. wszystkich doprowadzen elektrodo-
wych z kontaktami przez zanurzenie.

+. W wykonywanych w ten sposéb kon-

taktach nieraz si¢ zdarza, Zze przy wciaga-

niu przez tulejke i otwér w dnie drutéw
doprowadzajacych prad do elektrod korice
tych drutéow zamiast przejsé przez otwor
w dnie zaginaja si¢ w bok i pozostaja we-

wnatrz miseczki. W celu usunigcia tej wa-
dy we wnetrzu miseczki nalezy utworzy¢
wedtug wynalazku prowadnice przetykane-
go drutu. W tym celu otwér w dnie zostaje

tak przesuniety ku koricowi miseczki kon-

taktu, ze jest bezposrednio ograniczony
bocznymi $ciankami miseczki kontaktu; da-
lej ptaska lapka czolowa posiada taka diu-
gos¢, ze przy przegieciu o 180° w kierunku
powierzchni miseczki catkowicie zakrywa
otwér miseczki az do tulejki, a po dalszym
zagieciu pod prostym katem siega az do
brzegéw otworu w dnie, tworzac w ten spo-
s6b przegrode miedzy: przestrzenia ponad
otworem w dnie a pozostala przestrzenia
miseczki kontaktu. ,
Dla utworzenia prowadnicy wewnatrz
miseczki kontaktu mozna takze, wycinajac
otwor w dnie, naciagé dno mniej wiecej na
34 obwodu otworu i powstaly w ten sposob
jezyk zagia¢ pod prostym katem tak, aby
stanowil on wspomniana wyzej przegrode,

- przy czym otwér w dnie jest taki, ze bocz-

ne $cianki miseczki stanowia jego krawe-
dzie, a jezyk zagiety do wewnatrz pod pro-
stym katem sigga az do poczatku tulejki i
calkowicie oddziela przestrzern nad otwo-
rem w dnie od pozostalej przestrzeni mi-
seczki. :

Nie jest konieczne wytlaczanie kontak-
tu z blachy na ksztalt miseczki, gdyz moz-
na go wykonaé przez powyginanie plaskie-
go prostokatnego kawalka blachy, wcietego
na jednym z krotszych bokéw i posiadaja-
cego na przyleglych wycigciu czesciach obu
dluzszych bokéw kroétkie tapki o diugosci
mniej wigcej az do $§rodka dluzszych bo-
kow prostokatnego kawalka blachy, oraz
posiadajacego miedzy koricami tych obu
podtuznych lapek i prostym krétszym bo-
kiem prostokata dwie prostokatne dlugie
lapki. Te ostatnie lapki zostajg uksztalto-
wane polwalcowo i tak zagiete, ze tworzq
tulejke. Zaginanie kawatka blachy odbywa
si¢ w ten sposéb, ie po pélwalcowym wy-
gieciu go wraz z dlugimi lapkami wedlug




podtuznej osi tych lapek i po rozcieciu go
wzdtuz linii srodkowej na szerokosci dlu-
gich lapek prostokatna czesé s$rodkowa
sktada sie we dwoje wzdluz linii §rodkowej
przechodzacej przez wierzchotek wyciecia.
Wreszcie boczne krotsze lapki zostaja
odgiete prostopadle do zlozonej przez za-
giecie ku gorze prostokatnej czesci srodko-
wej, tak Ze tworza powierzchni¢ podporo-
wa, przylegajaca do dna trzonka lampy.
Na rysunku przedstawione sa przykla-
dy wykonania przedmiotu wynalazku. Fig.
1 przedstawia widok od strony otworu mi-
seczki, wytloczonej z blachy, z obu ptaski-
mi lapkami bocznymi i z lapka czolowa;
fig. 2 — perspektywiczny widok miseczki
z plaskimi tapkami; fig. 3 — perspektywicz-
ny widok gotowego kontaktu; fig. 4 — prze-
kréj podtuzny gotowego kontaktu; fig. 5 —
kontakt w dnie trzonka lampy; fig. 6 —
widok od strony ot ' miseczki odmiany
kontaktu wedlug wynalazku; fig. 7 — pers-
pektywiczny widok miseczki wedlug fig. 6;
fig. 8 — perspektywiczny widok gotowego
kontaktu o miseczce calkowicie zamknietej
az do otworu tulejki; fig. 9 — przekréj po-
dluzny gotowego kontaktu z wgietym ku
wewnatrz jezyczkiem, powstalym przy wy-
konywaniu otworu w dnie; fig. 10 — pers-
pektywiczny widok kontaktu z wgietym ku
wewnatrz jezyczkiem w dnie; fig. 10a i 10b
przedstawiaja odmiany kontaktu, przy

czym fig. 10a przedstawia widok miseczki "

z plaskimi lapkami, a fig. 10b — przekroj
gotowego kontaktu; fig. 11 przedstawia pla-
ski kawalek blachy, z ktérego ma byé zro-
biony kontakt przez wygigcie tego kawaltka
blachy; fig. 12 — widok perspektywiczny
kawatka blachy z pélwalcowym wygieciem
wzdluz osi lapek dlugich; fig. 13 — widok
perspektywiczny gotowego ‘kontaktu; fig.
14 — przekro6j przez trzonek z kontaktami.

Wedtug fig. 1 miseczka, wykonana przez
wytloczenie z plaskiej blachy, posiada u
podluinych krawedzi plaskie lapki 3, 3, a
u szerszej krawedzi czolowej plaska lapke

2. W, dnie czesci I wytloczony jest.otwér 4,
a na zewngtrznej stronie dna moze byé wy-:
ttoczony rowek 13, siegajacy od krawedzi
otworu 4 az do krawedn wezszego boku
miseczki, -

‘Fig. 2 przedstawia.! widok' perspekty'-.
wiczny wytloczonej z blachy miseczki z
plaskimi lapkami 3, 3 i 2, w.takim polode-:
niu, Ze otwor miseczki odwrooony jest od
patrzacego.

Fig. 3 uwidocznia sposéb wyglecla i pot-
walcowego uksztaltowania bocznych pla-
skich lapek 3, 3 w celu utworzenia tulejki
do zamocowania kontaktu w dnie trzonka
lampy. Czotowa lapka 2 jest odgieta o 180°
tak, ze krawedZ czolowa miseczki jest za-
okraglona.

Fig. 4 przedstawia przekro; podluzn'y
kontaktu wedtug fig. 3. W celu utworzenia
zaglebienia do lotu, stuzacego do przyluto-
wania doprowadzen, przeprowadzanych
przez tulejke 3 i otwér 4, dno miseczki mo-
ze byé wtloczone wklesto wedlug profilu
15. W celu zapewnienia dobrego lutowania
przez zanurzenie mozna takze przy pla-
skim dnie 16 wytloczyé z niego pu.sta, tulej-
ke 5 o otwartym koricu. '

Fig. 5 przedstawia spos6b umieszczenia
kontaktu wedlug wynalazku w dnie trzon-
ka 7 lampy. W dnie tym znajduja si¢ pro-
mieniowe wydrazenia 14, ktérych liczba
jest rowna liczbie potrzebnych kontaktow.
Ksztalt wydrazeri w dnie trzonka jest do-
stosowany 'do ksztaltu kontaktu. W wydra-
zeniach 14 leza kontakty I wedtug fig. 3.
Tulejka 3 jest przetknieta przez odpowied-
nie otwory dna trzonka i przymocowana
do niego przez wygiecie na zewnatrz jej
brzegéw. Doprowadzenie 6 przechodzi
przez tulejke 3 i w danym przypadku przez
tulejke 5. Swym szerszym bokiem czolo-
wym, na ktérym znajduje si¢ przygieta lap-
ka 2, czesé¢ stykowa I §lizga si¢ po odpo-
wiednich sprezynach stykowych 10 opraw-
ki 9, w ktora wetkniety jest trzonek lampy.
Liczba 8 oznacza schematycznie przedstar



wiona. baske lampy wyladowczej, np. lam-
py radiowej.

Na fig. 6 — 10 lnczba, 1 oznacza mi-
seczke, wykonana przez wytlaczanie z pta-
skiej blachy, 22 — plaska lapke czotowa,
3,' 3 — plaskie lapki u krawedzi podluz-
nych, 4 — otwér w dnie, a 13 — rowek do
zalutowania doprowadzer.
~ Wedlug wynalazku otwér 4 w dnie jest
tak wykonany, iz $cianki miseczki tworza
z trzech stron jego krawedzie. Boczne lap-
ki 3, 3 sa przy tym rowniez tak daleko
przesumiete ku koricowi miseczki, ze leia
wspolosiowo z otworem 4 w dnie. Lapka
crolowa 22, 25 ma dlugosé [, réwna dlugo-
$ci otworu miseczki az do otworu 4 w dnie
plus dlugosé I,, rowna wysokosci kontaktu
(fig. 7). Jak widaé z fig. 8, tapka czolowa
22, 25 jest zgieta dwukrotnie, a mianowicie
raz o 180° a nastepnie o 90°, tak ze po-
wierzchnia 22 lapki przykrywa otwér mi-
seczki az do nasady tulejki, a koniec lapki
25 tworzy $cianke przedzialowa, siegajaca
bokami az do $cianek bocznych miseczki i
dotykajaca dna miseczki przy brzegu otwo-
ru 4. Po takim wygieciu fapki czolowej 22,
25 odgina sie ku gérze pod prostym katem
boczne lapki 3, 3 i ksztaltuje si¢ je walco-
wo, jak to jest przedstawione na fig. 8.

W celu utworzenia prowadnicy przecia-
ganych drutéw w miseczce kontaktu mozna
-takze, nadawszy lapkom czotowym 22 taka
dlugosé, aby siegaly one tylko do walcowej
tulei nitowej 3; 3 (fig. 9 i 10), wykona¢ o-
twor 4 w dnie przez nacigcie materialu w
dnie miseczki mniej wigcej na trzech czwar-
tych obwodu otworu i przez odgiecie po-
wstatego w ten sposéb jezyka 26 pod pro-
stym katem ku wnetrzu miseczki tak, aby
tworzyt on przedluzenie walcowej $cianki
tulejki nitowej 3, 3 (fig. 9 i 10). Oczywiscie
nalezy przy tym uwazaé, by szerokos¢ je-
zyczka u nasady byla réwna szerokosci dna
miseczki. Oprocz tego otworowi 4 w dnie
nalezy nadaé taki ksztalt, by bezposrednio
$cianki boczne miseczki stanowily jego kra-

wedzie, a takze by boczne krawedzie je-
zyczka jak najscislej stykaly sie z boczny-
mi $ciankami miseczki kontaktu.

Okazalo sie pozadanym wytworzenie
kontaktéw o mozliwie duzych powierzch-
niach przylegania do trzonka, mianowicie
w celu dobrego podparcia kontaktu ze
wszystkich stron. Jest to bardzo wazne, po-
niewaz przy wyciaganiu trzonka lampy z
oprawki wystajace w bok kontakty sa wy-
stawione na dzialanie znacznego nacisku,
mogacego oddzialywaé w sposéb niepoza-
dany na tulejki i latwo je obluZnié, jesliby
powierzchnie podporowe lub krawedzie
podporowe nie byly dostatecznie duze.

W celu dobrego podparcia kontaktu tak-
ze i po tej stronie, ktéra nieznacznie tylko
wystaje poza tulejke kontaktu wedtug wy-
nalazku, na polozonej najblizej tulejki czo-
lowej stronie miseczki umieszczona jest
réwniez lapka, ktorej plaszczyzna leiy w
plaszczyznie krawedzi miseczki,

Kontakt tego rodzaju przedstawiaja hg,
10a i 10b.

Wedtug fig. 10a miseczka I, wykonana
z plaskiej blachy przez wytlaczanie, jest
zaopatrzona w plaskie tapki 3, 3, w tapke
czolowa 2 i otwér 4 w dnie. Wedtug wyna-
lazku takze i na czolowym boku miseczki,
najblizszym lapek 3, 3 i otworu w dnie, jest
plaska lapka czotowa 25a, powigkszajaca
po tej stronie powierzchni¢ przylegania
kontaktu do dna trzonka lampy.

Fig. 10b przedstawia przekréj podluzny
gotowego kontaktu 1. Lapka czolowa 2 mo-
ze posiadak, jak wedtug fig. 1 i 2, tylko ta-
ka dlugosé, ze stwarza zaokraglenie po-
wierzchni czolowej. Jak zaznaczono przez
przedstawione linia przerywana przediuze-
nie 25, lapka tai moze mieé jednak taka dlu-
gos¢ (fig. 6 — 8), ze catkowicie zakrywa
az do tulejki otwor miseczki kontaktu, a
oprocz tego siega az do dna 4, tak ze stwa-
rza prowadnice do przeciaganych przez
kontakt doprowadzer. Lapka czolowa 25a,
umieszczona wedtug wynalazku, znacznie



powieksza powierzchnie przylegania czesci
stykowej do dna trzonka lampy, tak Ze na-
-ciski, dziatajace na cze$é stykowa na lewo
od tulejki 3, sa zréwnowazone parciem na
powierzchni¢ przylegania 25a; w ten spo-
-s6b osigga si¢ znaczne zmniejszenie zgina-
nia tulejki 3.

Wedlug fig. 11 z plaskiego kawatka bla-
chy wytlacza si¢ plaska czesé, posiadajaca
‘zasadniczo ksztalt prostokata 31, 32, 36, 36.
Na jednym z krétszych bokéw prostokat
ten posiada wciecie 37. U obu diuzszych
bokow prostokata 31, 32, 36, 36 w cze-
Sciach przyleglych wcieciu sa krotkie lap-
ki 33, 33, dochodzace mniej wigcej az do
$rodka dtuzszych bokéw. Miedzy koricami
~tych krétkich tapek 33, 33 a prostym krét-
szym bokiem prostokatnego kawalka bla-
chy 31, 32, 36, 36 sa dwie dlugie tapki 34,
34, ktérych osie podtuzne zlewaja sig¢. Na
-podluznej linii $rodkowej prostokatnego
kawaltka blachy, przechodzacej przez
wierzcholek wciecia 37, kawalek blachy po-
siada na szerokosci tapek dtugich 34 szcze-
line 35. W takim kawatku blachy ksztattu-
je si¢ walcowo lapki 34, 34 tak jak na fig.
12, po czym wytloczony juz i wygiety ka-
watek blachy zgina si¢ wzdtuz podluinej
linii $rodkowej i sklada si¢ we dwoje (fig.
13). Pétwalcowo wygiete poprzeczne tapki
34, 34 zostaja przy tym zlozone przez za-
giecie w tulejke 38, a podtuzne lapki 33, 34
zostaja tak zagigte prostopadle do piono-
wych paskéw 32, 36, ze tworza plaska po-
wierzchni¢ przylegania.

Fig. 14 przedstawia sposdb zamocowa-
nia kontaktu wedtug fig. 13 w trzonku 7
lampy, a zwlaszcza w wydrazeniach 14 je-
go dna. Tulejki 38 zostajq przez wygiecie
ich krawedzi na zewnatrz zamocowane w
otworze dna trzonka, a powierzchnie przy-
legania 33 powoduja dobre przyleganie
czesci stykowej do dna trzonka lampy. Po-
niewaz cze§é stykowa wystaje w bok poza
krawedZ dna trzonka lampy, wiec przy
wsadzaniu trzonka 7 z lampq 11 do opraw-

ki 9 czesé ta styka si¢ z umieszczonymi w
tym miejscu sprezynami stykowymi 10. Do-
prowadzenia 6 zostaja przesumigte przez
tulejki- 38 i przylutowane do kontaktu 32,
36 przez zanurzenie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kontakt do ' trzonkéw elektrycz-
nych lamp wyladowczych, zwtaszcza lamp
radiowych, wykonany z blachy, znamienny
tym, ze blaszka, z ktorej wykonywany jest
kontakt, posiada dwie wygiete pélwalcowo
tapki (3), zlozone ze soba tak, ze tworza
tulejke (3, 3) do zamocowania kontaktu w
trzonku. ' :

2. Kontakt wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze blaszka, z ktérej wykonany jest
kontakt, posiada postaé¢ miseczki bez szwu,
wykonanej przez wytloczenie, ktéra oprocz
wygietych pétwalcowo tapek (3) u bocz-
nych krawedzi miseczki posiada jeszcze u
krawedzi czolowej miseczki tapke (2), od-
gieta o 180° w kierunku otworu miseczki i
tworzacq zaokraglenie na krawedzi misecz
ki. ‘

. 3. Kontakt wedlug zastrz. 1, 2, zma-
mienny tym, Ze miseczka u krawedzi czo-
lowej, lezacej najblizej otworu {4) w dnie
i bocznych tapek (3), posiada plasks lap-
ke (25a).

4, Kontakt wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze na zewngtrznej stronie pta-
skiego dna miseczki wyttoczony jest rowek
(13), przebiegajacy od otworu (4) w dnie
do czolowego boku kontaktu, przy czym w
rowku przylutowane sg korice doprowa-
‘dzeni elektrod.

5. Kontakt wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, Zze dno miseczki wraz ze znaj-
dujacym si¢ w nim otworem jest wkleste,
patrzac od zewnatrz.

6. Kontakt wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, Ze otwor {4) w dnie miseczki
posiada kolnierz (5), wykonany przez wy-
tloczenie w kierunku przeciwnym, niz tu-
lejka (3).

—



7. Kontakt wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, Zze w celu ulatwienia przepro-
wadzenia doprowadzen elektrodowych kon-
takt jest zaopatrzony wewnarz miseczki w
prowadnice, przechodzaca od tulejki az do
otworu w dnie miseczki kontaktu.

8. Kontakt wedlug zastrz. 1, 2, 4 — 7,
znamienny tym, ze otwor (4) w dnie mi-
seczki jest wykonany tak, ze krawedzie do-
chodza z jednej strony do bocznej $cianki
miseczki kontaktu, a z drugiej strony do
umieszczonej wewnatrz miseczki $cianki
przedzialowej (25 lub 26), lezacej na prze-
dtuzeniu pobocznicy walca tulejki.

9. Kontakt wedlug zastrz. 1, 2, 4 — 8,
znamienny tym, ze lapka czolowa (22, 25)
posiada taka dltugosé, ze po przegieciu o
180° przykrywa otwoér miseczki kontaktuaz
do tulejki, a po dalszym przegieciu o okoto
90° tworzy swym konicem (25) scianke prze-
dziatowa, ograniczajaca przestrzen nad o-
tworem (4) od pozostalej przestrzeni mi-
seczki kontaktu.

10. Kontakt wedtug zastrz. 1, 2, 4 — 8,
znamienny tym, Ze S$cianke przedzialowa
tworzy jezyczek (26), powstaly przez na-
ciecie materialu w dnie miseczki mniej wie-
cej na 34 obwodu otworu do przeprowadza-

nia doprowadzen i przez wygiecie go pod
prostym katem do wnetrza miseczki.

11. Odmiana kontaktu wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze blaszka, z ktorej wy-
konany jest kontakt, posiada postaé¢ pro-
stokata (31, 32, 36) wcietego na swym kré6t-
szym boku, posiadajacego oprécz dwéch u-
ksztaltowanych pélwalcowo tapek (34)
dwie krétkie tapki (33) u obu dluzszych
bokéw prostokata (31, 32) w czesciach
przylegtych wcigciu (37), siegajace prawie
do srodka dluzszego boku prostokata, zto-
zonego we dwoje po rozcieciu go wzdluz
linii $rodkowej na odcinku (35) i wycieciu
potwalcowo lapek (34), tak ze pélwalcowo
wygiete tapki (34) tworza tulejke (38).

12. Odmiana kontaktu wedlug zastrz.
1 i 11, znamienna tym, ze boczne lapki
krotkie (33) sa przegiete pod prostym ka-
tem do pionowej prostokatnej czesci srod-
kowej (32) kontaktu tak, ze tworza po-
wierzchni¢ przylegania kontaktu do trzom-
ka.

Alfired Mendel
Ernst Kleinmann.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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