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Outil pour la pose d'un rivet auto-percant.

L'outil en question est constitué d'un corps fixe 15 pou-
vant se monter sur une machine tournante et relié en lisison
mobile avec le corps 15 bis par intermédiaire d'une bague 28.

Le corps 15 bis porte & son extrémité un patin 68 muni d'un
logement hexagonal 50 ter pour insérer le rivet auto-percant 1
ainsi que les mors 24 servant au tirage et & I'épanouissement

du rivet.

Aprés la rupture, la queue 8 se trouve évacuée par le tube
21 bis.
D
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La présente demande conserne un certificat d'addition.
a4 la demande du brevet principal n° £712090 dépousé le 31
aolt 1987 qui a pour but d'améliorer le fonctionnement ainsi

~que de facilité la fabrication de 1'outil destiné A 1a pose

de rivets.

Celon le dit brevet, les rivets sont cons stitués dtun
corp cylindrique dont une extrémité est terminée par umnc
téte de préférence hexagonale. ILe gorp est percé d'un canal
axial qui est évasé en forme de trdhc de cdne 2 son eytre-'
mité opposée & la téte, le dit canal étant traversé par une

-tige dont une extrémité constitue une queue destinée i &tre

enserrée entre des mors, tandis que l'autre -extrémité est
terminée par une conicité destinée & coopérer avec-le tronc
de cdne du corp de rivet et constituant des moyens pour
provoquer 1'épancuissement. de ltextrémité libre du ‘corp du
rivet et comportant le long d'une generatrlce au moin une
arréte tranchante. : _

L'outil est constitué suivant une premiere carqct S-
thue de ce certificat d'addltlon, d'un corp comportant
une extrémité la partie fixe du corp, pouvant se fixer a
une machine tournante, embrayée par intermédiaire dtun pi-
gnon sur une douille pourvue de dentitionret contenant la
tige filtée coopérant avec 1l'organe de coincement et contre
l'action d'un ressort.

Suivant un détail constructif de cette addition, 1°
organe de coincement est solidement fixé & la partie mobi-
le du corp, et ajusté en forment un roulement entre celul—
ci et la bague de raccordement.

Enfin suivant une caractéristique construntive de 1!
addition, la partie mobile du corp contient d'une part 1le.
mandrin de maintien et de tirage de rivet, adjacent i la
tige £ilté qui est traversé par le conduit d'évacuation des
déchets et d'autre part un patin percet d'un trou hexagonal
servant de logement pour la téte du rivet et entaillé dans
la partie extréme du coxp mobil pour former un arrét esca-
motable sous l'action d'un ressort.
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L'outil va maintenant &tre décrit avec plus de dé-
tails en se référant & un mode de réalisation particulier
donné & titre d'exemple seulerment et représenté au dessin
annexé, dans lequel :

Ia figure 1 est une vue en coupe par un plan.verti-
cal axial de 1'outil, représenté en perspective selon 1!
invention. 7

-L'outil, selon l'invention cqmprend ur corp (15) qui
est pourvu & une extrémité d'un palier (16) dans lequel est
guidé 1ltaxe d'une machine tournante. L'axe de celle-ci est
logé dans le pignon (19 bis) et coopére avec la dentition
(19) de 1la douille (21).

Ia douille (21) est traversée par une tige (23) pour-
vue d'un filetage & pas rapide (31), & son extrémité situde
du cdté du fond de la douille (21), pourvue d'un ressort
(40) tandis que son autre extrémité supporte des mors (24)
pour le sérrage de la queue (8) du rivet.

La douille (21) comporte un trou latéral (22) dans le-
quel est logée le bille (34) qui coopére avec des rampes (36)
prévues sous la forme d'un alésage excentré sur la face co-
respondante du manchon extérieur (26). '

Le manchon.(26) est relié par exemple vissé au corp
(15 bis), coaxial du corps (15) et peut &tre entralner en
rotation. , '

Le manchon (26) est en appui tournant sur la bague
(28) avec lagquelle il constitue une liaison mobile entre
les corps (15) et (15 bis).

Le corps (15 bis) & son extrémité est pourvu d'un lo-
gement de forme héxagonale destiné & regevoir la tete (2)
du rivet. : ’

Le cylindre (67) qui est vissé sur le corps (15 bis)
retient par sor extrémité cdnique le patin (68) contre 1'
action d'un ressort (57). S

; Le patin (68) est prolongé en p?rtie arriére par des
languettes intérieures constituant des arréts cscamotables
(68 bis).

Lorsque le pignon (12 bis) est entriné em rotation

il entraine la douille (21) et par l'intermédizire de la

bille (34), la tige (23), le manchon (26), le corps (15 bis)
se tronve également entrainé en rotation, du fait que les
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mors (24) et le patin (68) sont coincés dans le conduit hé-
xagonal (23 bis) du corps (15 bis), ladite tige (23) entraj-
ne ainsi la téte du rivet (2) qui est bloqué dans le loge-
ment (50 ter) du patin (68). _
5 La pointe du cdne (109 du rivet(2) est appliguée sur
la t06le & percer et ses arétes coupantes (11} pratiguent un
trou dans gelle-oi. : ' '
Lorsque le trou est pratiqué, le patin (68) vient por— -
ter contre la téle de sorte que le corps (15 bis) est freq...
10 né. L'appui du patin (68) engendre wn coulissement de la ti-

- 8= (23) gul enclenche la bille (34) dans le pas dge vis (1)
ot entraine la tige (23) contre 12 force dum ressort (40)
provocant le tirage des mors (24) sur Ia queue (8) de la ti-
ge (6)du rivet, ce qui provoque un épanouissement dn corps

15 (1) du rivet . :
Lorsque la traction exercée sur la queuwe (8) dépasse
un seuil déterminé celle-cf se brise aw droit de la gorge
(12) et est evacué par le tudbe (21 bis) situé dans ltouver—
ture (33) du corps (15). Dés qu'on écarte le patin de la t6le
20 1'ensemble revient dans la position inftfale par I 'action des
ressorts (40) et (57). ' ’
Bien entendu, 1'invention n'est pas limitée auw mode de
réalisation qui vient @'&tre déerit et réprésenté, on pour-
Tra y apporter de nombreuses modifications de détail sans SoIr-
25 tir pour cela du cadre de 1'invention. -
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REVENDICATIODNS
1°- Qutil pour la pose de rivets, selon la revendice-

tion 1 et l'une quelcongue des revendications 2 & 4 du bre-
vet principal comprenant un eorps fixe (15) relié & un corps
mobile (15 bis) par intermédiaire d'une bague (28) supportont.
un mandrin (24) destiné & enserrer la queue (8) du rivet et '
des moyens pour exercer une traction sur ladite queue (8), le
mandrin (24) étant porté par une tige (23) montée coulissante
dans une douille, ladite tige (23)_ portant un filetage (31),
tandis que la douille (21) est poﬁfﬁue d'organes (34) de
coincement escamotables destinés & coopérer avec le filetage
(31), tandis que la douille(21) est pourvue d'organes (34)

~de coincement escamotables destinés & coopérer avec le file-

tage (31) ladite douille (21) est pourvue d'une dentition
(19) coopérant avec le .pignon (19 bis) de maniére & pra-
tiquer par la rotation de la tige (6) du rivet un trou dans.
les pitéces & assembler, le corps (15 bis) comportant un pa-
tin (68) monté coulissant sur ledit corps et relié & des ar-
r8ts escamotables (68 bis) pour-commandér les ofganes de
coincement (54) afin que ceux-ci coopérent avec le filetage -
(31) de la tige (23), de maniére que le patin (68) en pre-
nant appui sur la tige & assemblér aprés pergage du trou dans
celle-ci, bloque le corps (15 bis) tandis que la tige (23)
est déplacée axialement gréce & son filetage dans la douil-

le (21) en exergant une traction de la queue (8) du rivet,

ladite queue (8) est evacuée par un canal d'évacuation (21
bis) solidé de la douille (21). ’

2°-~ Outil pour la pose des rivets, selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que le corps (15 bis) comporte,
a4 une extrémité, un palier (50 bis) formant avec la face
interne (50 ter) du patin (68) un logement destiné & rece-
voir la téte (2) du rivet. o

3°—~ Outil pour la pose des rivets, selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que 1la bague (28) constituc unc
liaison mobile entre la partie du corps (15) et (15 bis).

, \

4°- Outil pour la pos2 des rivets, selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que le corps (15 bis) est per-
cé d'un alésage hexagonal (23 bis) contenant, la tige (23)
et mobile dans le corps (15 bis) contre ltaction d'un res-
sort (40).
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5°— Outil pour la pose des rivets, selon la revendi-
cation, 1, caractérisé en ce que le manchon (?6) coaxial & la_
douille (21) et mobile dans le corps (15), comporte des rem-
pes (36) destinédes & coopérer avec la bille (34) conantituant
l'organe de coincement escamotable.

6°-~ Outil pour la pose des rivets, selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que le corps (15) posséde un pa-

“lier (16) destiné 3 recevoir la machine électrique, et pré-

sente un trou (33) destiné a laisse® passer l'extremite du
canal d'évacuation (21 bis).
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