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Den foreliggende opfindelse angir en drosselspole af den i den
indledende del af krav 1 angivne type indeholdende mindst to plade-
bundter, eksempelvis et E-pladebundt og et I-pladebundt, som pd i det
mindste fire sider omgives af et pladehylster.

Sidanne drosselspoler anvendes i serdeleshed i forbindelse med lysrdrs-
armaturer. Det er imidlertid hidtil ikke lykkedes at udvikle en helt
brumfri drossel. Hermed menes, at der ved samtlige kendte drosselspoletyper
fgr eller senere vil opstd en forstyrrende og ubehagelig brummelyd i
en del af spolerne med samme frekvens som den vekselspznding, der an-
vendes. En sddan brummelyd beror pd den ene side pd, at pladerne i E-
og I-pladebundterne ikke er kraftigt nok presset mod hinanden 1 bund-
ternes langderetning, og pd den anden side pa, at E-'og I-pladebundter-
ne ikke er kraftigt presset mod hinanden i tvarretningen, hvorfor de
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magnetiske krafter sgger at satte pa den ene side de enkelte plader
og p4 den anden side pladebundterne i bevagelse. Det er kendt at forsg-
ge at modvirke de enkelte pladers bevagelse i forhold til hverandre
ved at man udfgrer sammensztningen af magnetkernens pladebundter ved
svejsning udefra af fugen mellem E- og I-pladebundterne, hvorved
svejsefugens afkgling trzkker pladerne tzt sammen. Det har dog vist
sig, at man heller ikke pd denne mdde opndr helt lydlgse spoler, idet
der opstdr brum, ndr I-pladebundtet sgger at bevage sig i forhold til
E-pladebundtets midterste gren. Som bekendt findes der sed-
vanligvis mellem E-pladebundtets midtergren og I-pladebundtet en luft-
spalte, som er fyldt med en eller anden form for hidrd isoleringsmasse.
I tidens 1gb giver denne masse imidlertid efter, idet magnetfeltets

' styrke er hgj netop ved luftspalten, hvorfor I-pladebundtet begynder
at vibrere, hvilket fremkalder brum. Ud over at man ved hjelp af den
ovennzvnte svejsefremgangsmide ikke kan forhindre det af I-pladebundtet
specielt i luftspalten fordrsagede brum er svejsningen desuden langsom
at udfgre og kostbar med hensyn til det ngdvendige materiale og appara-
tur.

Den foreliggende opfindelse har til formdl at afhjzlpe de navnte
ulemper og at tilvejebringe en drosselspole, hvori brummestgj er und-
gdet sdvidt muligt , - 08 som til trods herfor betinger en lav frem-
stillingspris.

Dette opnds med en drosselspole ifglge opfindelsen, som er ejen-
dommenlig ved det i den kendetegnende del af krav 1 angivne, der giver
en vesentlig formindskelse af muligheden for brummestgj.

I en foretrukket udfgrelsesform for drosselspolen ifglge opfin-
delsen har pladehylsteret desuden udstansede flige, som ligger an mod
pladebundternes ender til sammenpresning af pladebundterne i langde-
retningen med en vis forspznding, hvorved der opnds en yderligere
formindskelse af brummestgjen.

Ved at anvende separate flige for E- og I-pladebundterne opnés
der ogsd en effektiv sammenpresning, uanset at E- og I-plade-
bundternes langder ikke altid er emns.

Den foreliggende opfindelse angdr endvidere en fremgangsmade til
fremstilling af en drosselspole af ovennzvnte type.Fremgangsmidden er ejen-
dommelig ved, at der i pladehylsteret udstanses tunger eller flige, som
bgjes, s& de ligger an med en forspznding mod enderne af pladebundter-
ne i den i hylsteret indsatte magnetkerne, og at pladehylsteret frem-
stilles af mindst to dele, hvor kanterne den del, som skal denne den
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pd E-grenene vinkelret stdende sideflade, ombgjes ca. 90°

mod sidefladens plan, og hvor kanterne af den anden dels med E-grenene
parallelle sider falses over den fgrstnevnte dels kanter til presning
af pladebundterne mod hinanden med en vis forspanding.

Den foreliggende opfindelse angdr endvidere et apparat til ud-
gvelse af ovennavnte fremgangsmidde, og apparatet er ejendommeligt ved
et underlag forsynet med en forsznkning svarende til drosselspolens tvarsnit
samt et trykstempel med formgivne partier til falsning af kantdelene
af pladehylsterets med E-grenene parallelle sider over de ombukkede
kantdele af pladehylsterets del, som udggr den p&d nevnte sider vinkel-
ret stdende side.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives nermere under henvisning
til tegningen, hvor »

fig. 1 er et perspektivisk billede af en drosselspole ifglge
opfindelsen i 4ben tilstand fgr den endelige montage,

fig. 2 et skematisk billede, som i snit viser en arbejdsfase under
fremstillingen af en drosselspole ifglge opfindelsen, og hvor

fig. 3 viser et tvaersnit gennem en anden udfgrelsesform for dros-
selspolen ifglge opfindelsen.

I drosselspoleni fig. 1 indgdr en magnetkerne 1, som bestdr af et
E ~pladebundt 1.1 og et et I-pladebundt 1.2. Mellem E-pladebundtets 1.1
gren og I-pladebundtet 1.2 findes en luftspalte 1.3, som er fyldt med
en hard isoleringsmasse. Magnetkernen 1 er indsat i et pladehylsters
fgrste del 2 med U-formet tversnit. Delen 2 af pladehylsteret omgiver
magnetkernen 1 pd tre sider, men lader den side fri, som dannes af
I-pladebundtet. Fra denne frie side kan magnetkernen indlagges i plade-
hylsterets del 2, og hylsterdelens 2 opadrettede sider divergerer i
passende grad af hensyn til dette.

I pladehylsteret 2 er udstanset flige 2.1 og 2.3, mellem hvilke mag-
netkernen er anbragt, og ved hjelp af hvilke pladerne i pladebundterne
presses mod hinanden i lzngderetningen under et senere trin af fremstil-
lingen.

Kanterne af de opadrettede sider af pladehylsterdelen 2 er bgjet
til i en 90° vinkel indadrettede kanter 2.2. Den af magnetkernens I-
pladebundt dannede abne side overdzkkes derefter af en pladehylsterdel
3, hvis i en 90° vinkel opadbgjede kanter 3.1 kommer til at ligge under
kanterne 2.2.

Presningen af pladerne i E- og I-pladebundterne mod hinanden i
spolens langderetning sker ved, at man tvinger de fra pladehylsteret
2 udstansede flige 2.1 til at ligge an mod E- og I-pladebundternes

endeflader. Som modhold i pladebundternes anden ende kan der findes lig-
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nende udstansede flige 2.3, som kun rager en smule ud fra pladehylste-
rets plan, eller ogsd kan fligene 2.3 erstattes af et hvilket som
helst fra pladehylsteret udstanset modhold. Derimod bgr fligene 2.1
vere indrettet sdledes, og deres afstand fra fligene fra 2.3 €T
dimensioneret siledes, at de med en vis forspaznding kan tvinges til at
ligge an mod pladebundternes endeflader. Fligene 2.1 udstanses 1 fgr-
ste omgang til en nasten 90° vinkel i forhold til pladehylsterets 2
plan, og efter indsatningen af magnetkernen 1 bgjes de fortrinsvis til
en vinkel, som er mindre end 450, hvorved fligene bringes til at ligge
an mod pladebundternes endeflader, mens pladebundterne samtidigt pres-
ses kraftigt sammen i langderetningen, hvorefter fligene 2.1 forbliver
‘liggende an mod pladebundternes ender med en vis forspaznding. Da spred-
ningsfeltet, der sgger at fremkalde relative bevagelser mellem plade-
bundternes enkelte plader, for magnetkernen forbliver ubetyde-

ligtsom fglge af det tilsluttede pladehylster, er de magnetiske krafter,
som sgger at saztte pladebundternes enkelte plader i bevagelse i spolens
lengderetning, ogsd meget ringe, og de er derfor lette at ophzve ved
hjelp af den af fligene 2.1 fremkaldte forspanding.

Som vist i fig. 2 falses kanterne 2.2 pad pladehylsterdelen Z over
delens 3 kanter 3.1 ved hjzlp af et passende stempelverktgj 5. Bukning-
en af kanterne 2.2 fremkalder et moment, som fordrsager en stigende
spanding i pladehylsterdelens 2 lodrette sider, dvs. siderne, som er
parallelle med E-grenene. Derved opstdr der en forspznding mellem plade-
hylsterets dele 2 og 3, som sgger at presse I- og E-pladebundterne mod

~ hinanden. Ved passende valg af materiale til pladehylsteret og af
dettes vaegtykkelse kan man opnd en tilstrzkkelig hgj forspznding, som
vesentligt overskrider de maksimale verdier for de magnetiske krafter,
som optreder mellem E- og I-pladebundterne.

- Trykstempelvaerktgjets 5 kanter har passende udformede partier 5.1
til falsning af kanterne 2.2, nar drosselspolener indsat i underlagets 4
. forsenkning 4.1, hvis sider presser de lodrette sider af pladehylster-
delen 2 an mod magnetkernen.

I den i fig. 3 viste udfgrelsesform er kanterne af E-pladebundtet
1.1 affaset, hvorved de over hinanden falsede kanter af pladehylsterets
dele 2a og 3a ikke rager ud fra planet for de mellemliggende
sideflade. Det bgr dog bemzrkes, at det frie rum, som i udfgrelsesform-
en ifglge fig. 1 og 2 forbliver mellem de falsede kanter 2.2 og 3.1
af pladehylsterets dele 2 og 3 kan udnyttes til ledningsfgring mellem
spolen og den mod denne anliggende plade i armaturet. Af fig. 3 frem-
gdr, at pladehylsterets del 3a kan ligge pd den side af E-pladebundtet,



° 144448

som udggr dettes ryg, hvorved man alligevel opnadr den gnskede sammen-
presning af E- og I-pladebundterne 1.1 og 1.2.

Opfindelsen er pa ingen midde begranset til de beskrevne ud-
fgrelsesformer. Saledes kan magnetkernens plade-
bundt eksempelvis vaere af en hvilken som helst anvendelig type, sasom
to mod hinanden liggende E-pladebundter. Det vasentlige i opfindelsen
er, at pladebundterne alene ved hjelp af pladehylsteret er presset sam-
men i alle retninger med en forspandingskraft; som 6VBFstiger de i

magnetkernen under normal drift forekommende magnetiske krafter.
PATENTKRAYV

1. Drosselspole omfattende en magnetkerne bestdende af mindst to
pladebundter, eksempelvis et E-pladebundt (1.1) og I-pladebundt (1.2),
som pd i det mindste fire sider omgives af et pladehylster, som bestar
af mindst to dele (2 og 3), hvoraf den ene danner en i forhold til
magnetkernens E-grene vinkelret stdende sideflade, og hvor de to plade-
hylsterdeles (2 og 3) kanter er fastgjort i hinanden ved ombukning,
KENDETEGNET ved, AT kanterne (3.1)af den i forhold til E-grenene vin-
kelrette sideflade er bgjet bort fra drosselspolen til en praktisk
taget vinkelret retning i forhold til denne flade, mens kanterne (2.2)
af den anden dels (2) med E-grenene parallelle sider er bgjet over
disse kanter (3.1) til sammenpresning af pladebundterne mod hinanden
med en vis forspanding.

2. Drosselspole ifglge krav 1, KENDETEGNET ved,

AT pladehylsteret (2, 3) har wudstansede flige (2.1), som ligger an
mod pladebundternes ender til sammenpresning af pladebundterne i
lengderetningen med en vis forspending.

3. Fremgangsmade til fremstilling af en drosselspole ifglge krav 2,
KENDETEGNET ved, AT der i pladehylsteret (2,3) udstanses tunger eller
flige (2.1), som bgjes, sd& de ligger an med en forspaznding mod enderne
af pladebundterne (1.1,1.2) i den i hylsteret indsatte magnetkerne (1),
og AT pladehylsteret fremstilles af mindst to dele (2,3, hvor kan- |
terne (3.1)af den del (3), som skal danne den p& E-grenene vinkelret
stdende sideflade, ombgjes ca. 90° mod sidefladens plan, og
hvor kanterne (2.2) af den anden dels (2) med E-grenene parallelle si-
der falses over den fgrstnzvnte dels kanter til presning af pladebund-
terne mod hinanden med en vis forspanding.

4. Apparat til udgvelse af fremgangsmiden ifglge krav 3, KENDE-
TEGNET ved et underlag (4), forsynet med en forseznkning (4.1) svarende
til drosselspolens tvarsnit, samt et trykstempel (5) med formgivne
partier (5.1) til falsning af kantdelene (2.2) af pladehylsterets (2)
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med E-grenene parallelle sider over de ombukkede kantdele (3.1) af

pladehylsterets del (3), som udggr den pd navnte sider vinkelret sta-
ende side.
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