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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
mycia welny surowej we wlasnym pocie, co
po raz pierwszy bylo zaproponowane przez
Duhamela. Jest rzecza znana, Ze sposéb
mycia we wlasnym pocie jest stosowany ja-

ko przemywanie wstepne w celu usuniecia.

pierwsszego brudu i wiekszych czesci tlusz-
czu, tak iz po tym wstepnym myciu stosuje
sie dalsze myci-e'i dodatkowsa obrobke, kto-
re wymagajg dotychczas stosowania 3—4
kadzi. Ta liczba kadzi wystarcza dotych-
czas, o ile do dodatkowego mycia stosuje
si¢ mydlo i sode jako s$rodki do prania.
Szczegélnie w obecnych warunkach wojen-
nych jest si¢ zmuszonym do ograniczenia
zuzycia tych $rodkéw do prania, a na ich
miejsce trzeba stosowaé syntetyczne $rodki
do prania.

Syntetyczne s$rodki. do prania w celu
uzyskania dobrego wyniku prania musza
by¢ stosowane w stosunkowo duzym steze-
niu. Na fig. 1 przedstawiono wykres skut-
ku prania syntetycznym srodkiem do pra-
nia, Na osi odcigtych odlozono. stezenie cie-
czy do prania w 1 ¢cm® §rodka do prania
na litr wody, podczas gdy na osi rzednych
odlozono wartosé bieli i zawartosé ttuszczu.
Do oceny wartosci bieli stuzy jako wartosé
poréwnawcza tlenek magnezu — 100%.

Krzywa A przedstawia wartosé bieli,
a krzywa B — zawartoéé¢ tluszczu. Zawar-
tosé ttuszczu badanej welny surowej wyno-
sila w stanie nieprzemytym 18,1%, a war-
tos¢ bieli w stanie nieprzemytym 14,9%.
Do uzyskania wystarczajacego dzialania
piorgcego stezenie kapieli do prania musi



‘odpowiadaé co najmniej mniej wigcej war-
tosci C. Wzrost stezenia poza warto§é C
nie daje juz istotnego polepszenia skutku
prania,

Jednak przy praniu uzywa sig tylko uta-
mek zadanego §rodka do prania. Aby §ro-
dek do prania wyzyskaé¢ w mozliwie duzym
stopniu, istnieje obecnie tylko mozliwos$é
uczyni¢ droge prania mozliwie dtuga, to
jest wlaczyé szeregowo mozliwie duza ligz-
be kadzi do prania.

Z zasady w tych kadziach i pralkach
obrabiany wyréb wiékienniczy prowadzi sie
w przeciwpradzie do cieczy do prania.
Dzigki dtugiej drodze prania osigga sie, ze
$rodek do prania zostaje wyzyskany w mo-
zliwie duzym stopniv. W tym przypadku
ciecz do prania o nieznacznej zwartosci nie-
wyzyskanego srodka do prania styka sie
z nieprzemytym jeszcze wyrobem wiékien-
niczym, posiadajgcym najwieksza zawar-
tos¢ brudu, tak iz réwniez przy malym ste-
zeniu uzyskuje sie wystarczajace dziatanie
piorace réwniez w pierwszych kadziach.

Przeprowadzanie tego sposobu napoty-
ka jednak wielokrotnie na trudnosci z po-
wodu tego, ze nie ma si¢ wystarczajacej
liczby kadzi lub wystarczajaco duzo miej-
sca do ustawienia dalszych kadzi.

W wielu przypadkach wada jest réw-
niez dlugie przetrzymywanie welny w go-
racej cieczy do prania.

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
nie posiada tych wad oraz pozwala na uzy-
skiwanie takiego samego wyniku, to jest na
co najmniej réwnie dobre wyzyskanie §rod-
kéw do prania przy mniejszej iloéci cieczy
i naczyn. Zadanie to zostaje rozwigzane
wedlug wynalazku dzieki temu, e ciecz
odplywajaca z pralki i zawierajaca nie wy-
zyskane srodki do prania przerabia sie przy
pomocy odpowiedniej dodatkowej obrébki,
np. sposobem mechanicznym lub chemicz-
nym, przerobiong ciecz odprowadza si¢ do
pralki oraz do cieczy do prania dodaje sie
tylko tyle nowego érodka do prania, ile za

kazdym razem zostaje zuiyte podczas
prania.

Dzigki temu sposobowi mozliwe jest wy-
dobywanie z pralki cieczy do prania o jesz-
cze stosunkowo duzym stezeniu, dzieki cze-
mu odpada konieczne dotychczas dotacza-

.nie dalszych kadzi. Oprécz skrécenia pra-

nia osiaga si¢ nastgpujaca korzys$é gospo-
darczg. ,

Zuzycie syntetycznego srodka do pra-
nia zostaje znacznie zmniejszone w porow-
naniu do sposobu bez przygotowywania i
odprowadzania cieczy do prania oraz zo-
staje umozliwione w sposéb gospodarczy
zastapienie mydla i sody syntetycznymi
$rodkami do prania.

Przerébka cieczy do prania moze byé
przeprowadzana np. mechanicznie przy po-
mocy urzadzeri osadczych, wiréwek itd. W
celu usuniecia - drobnego szlamu kapiel do
prania moze byé doprowadzana do wiréw-
ki czasowej, przy czym korzystne jest
uprzednie nagrzewanie kapieli do tempe-
ratury mniej wiecej 70°C. Odtluszczanie
kapieli moze byé¢ dokonywane droga mecha-
niczna, badz przez chemiczne oddzielanie
emulsji ttuszczowo-wodnej, np. za pomoca
kwasu lub soli. Barwniki i substancje metne,
zawarte w kapieli, moga byé¢ réwniez usu-
wane mechanicznie, np. za pomoca pracu-
jacych w sposob ciagly filtréow, badz przez
chemiczne oddzialywanie $rodkami biela-
cymi lub podobnymi.

Sposéb moze byé ulepszony réwniez
przez to, ze odprowadzona i przerobiona
ciecz do prania dodatkowego stosuje sie
czesciowo lub catkowicie do uzupelniania
strat cieczy do prania przy praniu wstep-
nym, przy czym cze$é przerobionej cieczy
do prania z dodatkowego prania prowadzi
si¢ do kadzi do prania wstepnego.

Droga, préb ustalono ,ze dzieki temu do-
datkowi zostaje znacznie polepszone dzia-
lanie piorace tugu potu, podczas gdy dzieki
dodatkowi mydla zmniejsza sie dziatanie
piorace prania wstepnego. Jest rzecza sa-



M3 przez sie zrozumialg, Ze ciecz zastep-
czg mozna wprowadzaé do obiegu okrezne-
go przy wstepnym praniu réwniez w innym
miejscu zewnatrz pralki.

Na fig. 2 przedstawiono schemat urza-
dzenia do przeprowadzania sposobu wedlug
wynalazku.

Strzatka W wskazuje kierunek przesu-
wania welny podczas prania. Welna roz-
drobniona za pomoca wilka D w kadziach
K, i K, zostaje wstepnie wyprana we wlas-
nym pocie sposobem Duhamela. Pranie do-
datkowe przeprowadza si¢ w kadziach K.,
K. i K;, przy czym ostatnia kadz stuzy do
ptukania wypranej welny. Miedzy kadzia-
mi umieszczone sa prasy P, za pomoca kto6-
rych wyzyma sie¢ wyprang welne. Rowniez
za kadzig pluczkowa K, umieszczona jest
taka prasa. Z prasy tej welna jest przeno-
szona do suszarki za pomoca tasmy L.

Przy praniu dodatkowym s$wieza woda
jest doprowadzana przewodem a do kadzi
ptuczkowej K;. Woda do plékania odply-
wa przewodem b, przy czym czesé jej przez
regulator ¢ jest, prowadzona do kadzi K,
w celu uzupelnienia strat kapieli do prania,
ktére zachodza przede wszystkim przy od-
szlamowywaniu i przerabianiu przy pomo-
cy wiréwki.

Kapiel do prania, obcigzona brudem i
ttuszczem, jest prowadzona z kadzi K, do
komory R Dorrego, z ktérej najcieisze
skladniki brudu zostaja wydzielone prze-
wodem d. Kapiel do prania zostaje przetlo-
czona pompa F, z komory Dorrego do pod-
grzewacza T,, w ktérym zostaje nagrzana
do temperatury mniej wigcej 70°C. Z pod-
grzewacza kapiel do prania przeplywa do
wiréwki czaszowej S, w ktérej usuwany
jest lzejszy szlam. W podgrzewaczu D,, do
ktérego kapiel do prania jest ttoczona pom-
pa F,, zostaje ona jeszcze raz nagrzana do
temperatury mniej wecej 70°C i stad ptynie
do wiréwki talerzowej Z, w ktérej zostaje
odtluszczona i wreszcie pompa F, zostaje
przetloczona do filtru E, w ktérym jest ona

oczyszczana ‘od najdrobmiejszych czastek
szlamu. Pod filtrem znajduje si¢ zbiornik
wyréwnawczy G, z ktérego kapiel do pra-
nia jest pompowana wstecz pompa F, do
kadzi K, przewodem e. Do tej kadzi K,
wprowadzany jest réwniez syntetyczny
$rodek do prania przewodem f jako uzu-
pelnienie czesci - §rodka do prania, ktéra
zostala zuzyta przy praniu dodatkowym.
W' opisanym urzadzeniu mozna stoso-
waé Srodek do prania o duzym stezeniu,

-a pomimo to mozna stosowaé mala liczbe

kadzi wlaczonych szeregowo, gdyz niezu-

‘zyty srodek do prania zostaje odzyskany.

Jest przeto rzecza mozliwa pracowaé jesz-
cze ekonomicznie stosujac stezenia $rodka
do prania o wartosciach, lezacych powyzej
warto$ci -oznaczonej litera C na fig. 1, tak
iz mozliwie najlepszy skutek prania zostaje
osiggniety réwniez przy zastosowaniu kil-
ku tylko kadzi. Poniewaz s$rodek do pra-
nia, niezuzyty w zabiegu, jest odprowadza-
ny do prania, przeto mozna praé réwniez
przy nadmiarze syntetycznego srodka do
prania, np. przy stezeniu, wiekszym o 50%
lub jeszcze wigkszym niz to odpowiada war-
tosci C wedlug fig. 1. Kapiel do prania mo-
ze przeto posiadaé w kadzi K, stezenie od-
powiadajace wartosci C lub wigkszej.

Z fig. 2 wynika réwniez, ze cze¢$é prze-
robionej kapieli do prania moze byé¢ prowa-
dzona przewodem g, oznaczonym liniami
kreskowanymi, do prania wstepnego, a mia-
nowicie do kadzi K,. Dzigki temu dodatko-
wi kapieli do prania z nastepnego prania po-
lepsza sie jeszcze bardziej dzialanie kapie-
li przy praniu wstepnym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb mycia welny surowej, zna-
mienny tym, ze welne, przemyta wstepnie
we wlasnym pocie, przemywa sie synte-
tycznymi érodkami do prania tak, iz ciecz
do prania, odplywajaca z pierwszej kadzi
do prania dodatkowego przerabia sie za



pomoca dodatkowej obrébki mechanicznej
lub chemicznej, odprowadza si¢ ja do jed-
nej z ostatnich kadzi do prania oraz doda-
je sie do kapieli do prania tylko tyle no-
wego syntetycznego srodka do prania, ile
zuzywa si¢ go za kazdym razem podczas
prania,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny

tym, ze cze$é przerobionej cieczy do pra-
nia prowadzi sie jako uzupelnienie straty
cieczy do prania do obiegu okrgznego przy
praniu wstepnym, np. do ostatniej kadzi
do prania wstepnego.

Leipziger Wollkdmmerei
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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