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Ptize (5) se po prerueni predeni navede zpét do pracovni
drahy za spiadaci tryskou (4), nebo se ptize (5) Fizené
zastavi v pracovni draze s koncem pfize (5) za spadaci
tryskou (4). Konec piize (5) se zavede do vystupniho
otvoru (41) spiadaci trysky (4), naceZ se piize (5)
zpétnym pohybem dopravi sptadaci tryskou (4) a
podavacim ustrojim (3) vldken az do vodiciho kanalu (2)
pred sptadaci tryskou (4), natez se na piizi (5) ve
vodicim kanalu (2) vytvoii zapfadaci konec pfize (5) a
soucasné se zahdji vytvareni zasoby piize v podtlakovém
zésobniku (73) ptize (5) pred navijecim astrojim (9) ptize
(5). Zpétny pohyb pfize (5) do vodiciho kanalu (2) se
provédi reverznim pohybem odtahového Gstroji (6) pfize
(5) pracovniho mista. Tryskovy doptadaci stroj obsahuje
na kazdém pracovnim misté protahovaci Gstroji (1)
pramene (0) vlaken, které je svym vystupem (11)
ptitazeno vstupu (30) podévaciho Gstroji (3) vlaken, které
je svym vystupem (31) pfifazeno vstupu (40) vlaken do
spradaci trysky (4). Prostoru mezi vystupem (11)
protahovaciho dstroji (1) pramene (0) vidken a vstupem
(30) podavaciho Gstroji (3) pramene (0) je pifazeno usti
(22) vodiciho kandlu (2), ktery je v odstupu od svého usti
(22) opatien Ustrojim (20) pro piipravu zapfadaciho
konce ptize. Pracovni misto je opatfeno prostfedky pro
zpétné odvijeni pfize (5) proti sméru, kterym se prize 5)
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Zpisob pripravy pracovniho mista pro obnoveni predeni na tryskovém dopiadacim stroji a
tryskovy dopiadaci stroj k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplisobu piipravy pracovniho mista pro obnoveni predeni na tryskovém dopiada-
cim stroji, pfi kterém se pfize po pferuSeni pfedeni navede zpét do pracovni drhy za spradaci
tryskou, nebo se prize fizené zastavi v pracovni draze s koncem ptize za spiadaci tryskou, konec
pfize se zavede do vystupniho otvoru spiadaci trysky, nadez se pfize zpétnym pohybem dopravi
spfadaci tryskou a podavacim ustrojim vldken az do vodiciho kanalu pied spiadaci tryskou, kde
se na pfizi ve vodicim kanalu vytvori zapiadaci konec pfize a zah4ji se vytvateni zasoby piize
v podtlakovém zasobniku pfize pred navijecim Gstrojim prize.

Vyndlez se dale tyké tryskového dopradaciho stroje s prostiedky pro pripravu pracovniho mista
pro obnoveni pfedeni, ktery obsahuje na kazdém pracovnim misté protahovaci Gistroji pramene
vlaken, které je svym vystupem piifazeno vstupu podavaciho Gstroji vidken, které je svym vystu-
pem prifazeno vstupu vlaken do spiadaci trysky, pficemZ prostoru mezi vystupem protahovaciho
ustroji pramene vlaken a vstupem podavaciho astroji pramene je prifazeno Gsti vodiciho kanélu,
ktery je v odstupu od svého sti opatien ustrojim pro piipravu zapiadaciho konce pfize a pracov-
ni misto je opatfeno prostredky pro zpétné odvijeni pfize proti sméru, kterym se prize pohybuje
pfi svém vytvareni.

Dosavadni stav techniky

Na spradacich strojich se po prerueni pfedeni uplatiiuji rizné techniky pro obnoveni predeni
(vyroby pfize), at’ uz po nahodilého pietrhu pfize, nebo po fizeném preruseni predeni po signalu
od snimace kvality piize nebo i po vyméné plné navinuté civky za prazdnou dutinku.

Smyslem pfipravy pracovniho mista pro obnoveni predeni je, aby jednotlivé uzly pracovniho
mista a pfipadné i obsluzného zafizeni zaujaly potfebnou polohu, pozici nebo nastaveni, aby byl
piipraven zapfadaci konec pfize, na ktery se bude zapradat, a aby byl tento zapiadaci konec pfize
situovan v definované vychozi poloze pro spusténi zapiadani.

U nahlého pferuseni pfedeni, napt. pietrhem pfize, se zpravidla jedna o tak rychly d&j, Ze nelze
aplikovat fizen¢ zastaveni pracovniho mista stroje a utrzeny konec piize se navine na civku. Pro
obnoveni predeni je pak nezbytné vyhledat tento konec pfize na civce, obsluznym zatizenim nebo
rucné, odstranit vadny usek ptize zpétnym odvinutim z civky a navést pfizi do pracovni drahy
nebo do polohy, ve které bude moci byt snadno predana prostiedkiim pracovniho mista. Souasné
Je pro obnoveni pfedeni po pretrhu nezbytné, aby konec pfize byl situovan v tzv. predavaci polo-
ze vici spfadaci trysce pro dal$i manipulaci na pracovnim mist& a pro predani spradaci trysce
k provedeni zévérecnych krokid pfipravy pracovniho mista tryskového spiadaciho stroje
k obnoveni piedeni.

Této situaci se podoba i piiprava pracovniho mista pro obnoveni predeni po vyméné pIné navinu-
té civky za novou dutinku, kdy se nevyhledava konec pfize na navinuté civce, ale zaprada se na
pomocnou pfizi, kterou zpravidla s sebou vozi obsluzné zafizeni v civce pomocné prize. Obsluz-
né zafizeni pripravi pomocnou pfizi tak, aby bylo mozno ji operativné predat prostiedkéim pra-
covniho mista. Konec umisti obsluzné zafizeni do tzv. pfedavaci polohy pro dal$i manipulaci na
pracovnim misté a pro vloZeni do spfadaci trysky k provedeni zavére¢nych krokii ptipravy pra-
covniho mista tryskového spfadaciho stroje k obnoveni pieden.

U Fizeného preruseni piedeni, napf. po signalu od snimaée kvality vyrabéné prize, dojde ke koor-
dinovanému zpomalovani pracovnich uzli pracovniho mista a2 do tipIlného zastaveni, tj. do pre-
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rueni piedeni, pfi¢emz ptize zlistane v pracovni draze na pracovnim misté a jeji konec je situo-
van ve spiadaci trysce, takZze jej neni treba vyhledavat na civce ani jej nastavovat do tzv. pfedava-
ci polohy pro daldi manipulaci na pracovnim misté a pro viozeni do sptadaci trysky k provedeni
zavéreénych krokd piipravy pracovniho mista tryskového spradaciho stroje k obnoveni piedeni.

Vyse uvedené zavéreéné kroky piipravy pracovniho mista tryskového spradaciho stroje
k obnoveni predeni spo¢ivaji v predani konce pfize z predavaci polohy spfadaci trysce a déle pak
zpétném odvinuti pozadované délky piize proti sméru podavani vldken do spfadaci trysky pfi
bézném piedeni pied spiadaci trysku, kde je situovano zafizeni pro piipravu zaptadaciho konce
piize, které na odvinuté piizi vytvoi zapiadaci konec ptize. Mezitim se ostatni uzly pracovniho
mista pripravi ke spusténi zaptadani, vietné vytvofeni zasoby piize v podtlakovém zasobniku
ptize zpétnym odvijenim piize z civky, takZe pracovni misto je nyni ptipraveno k obnoveni pre-
deni.

Vyse popsané techniky jsou pfedmétem feSeni napf. podle DE 10 2012 108 380 Al.

Problémem dosavadniho stavu techniky je variabilita polohy zaptadaciho konce pfize vytvorené-
ho zatizenim pro p¥ipravu zapradaciho konce pfize, coz ve svém disledku vede ke zhorSent stej-
nomérnosti parametri zaptedku. Vzhledem k pozadavkiim na zaptadani je také potieba, aby byl
pro spusténi zapradani vytvofen dostate¢né dlouhy konec piize se zapfadacim koncem, a soucas-

né je vhodné, aby zafizeni pro tvorbu zapiadaciho konce ptize bylo dostupné pro obsluhu stroje.

Cilem vynalezu je odstranit nebo alespofi minimalizovat nevyhody dosavadniho stavu techniky.

Podstata vynéalezu

Cile vynalezu je dosazeno zplisobem piipravy pracovniho mista pro obnoveni predeni na trysko-
vém dopradacim stroji, jehoz podstata spogiva v tom, Zze zpétny pohyb ptize do vodiciho kanalu
se provadi reverznim pohybem odtahového Ustroji ptize pracovniho mista.

Podstata tryskového dopfadaciho stroje s prostiedky pro pfipravu pracovniho mista pro obnoveni
predeni spodiva v tom, Ze pracovni misto je opatfeno prostfedky pro fizeny zp&tny posun vytvo-
feného zapradaciho konce pize vodicim kanalem do definované polohy za ustroji pro pfipravu
zapiadaciho konce ptize ve vodicim kanale.

Vyhodou tohoto vynélezu je, 7e umoziiuje vyhradné pomoci prostfedki pracovniho mista pfipra-
vit zapradaci konec piize do definované a zarugené polohy pfed spusténim zapradani, ¢imz
umoziiuje dosazeni vyrovnangjsich parametrii zapredkii na jednom pracovnim misté i riznych
pracovnich mistech. Vynalez také umoziluje, aby zafizeni pro tvorbu zaptadaciho konce prize
bylo dostupné pro obsluhu stroje a sou¢asng, aby byl vytvofen dostate¢né dlouhy konec pfize se
zapradacim koncem.

Objasnéni vvkresu

Vynélez je schematicky znazornén na obrazku ukazujicim uspofadani pracovniho mista tryskové-
ho spfadaciho stroje.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Vynalez bude popsan na piikladu provedeni pracovniho mista tryskového spradaciho stroje, ktery
obsahuje alespoii jednu fadu identickych pracovnich mist vedle sebe.
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Pracovni misto obsahuje protahovaci ustroji 1 pramene 0 vlaken, které je svym vstupem 10 pfifa-
zeno neznazornénému zdroji pramene vlaken, a které je svym vystupem 11 pfitazeno vstupu 30
podavaciho ustroji 3 vlaken, které je sprazeno s pohonem 32. Podavaci Gstroji 3 vidken je svym
vystupem 31 pfifazeno vstupu 40 vlaken do spradaci trysky 4. Ve spiadaci trysce 4 je vstupujici
pramen 0 vlédken pietvofen v ptizi 5, ktera je z trysky 4 odtahovana odtahovym ustrojim 6 uspo-
fadanym za vystupnim otvorem 41 ptize 5 ze spradaci trysky 4.

Odtahové ustroji 6 obsahuje dvojici vzajemné k sob& pfitlacovanych valecki 60, 61, z nichz je-
den je spfaZen s rotacnim pohonem 62 a druhy je oto&né uloZen na neznazornéném piitlainém
ramené, které je vykyvné uloZeno v konstrukci pracovniho mista.

Mezi vystupnim otvorem 41 spfadaci trysky 4 a odtahovym dstrojim 6 piize 5 je pracovni draze
ptize 5 pfifazen saci vstup 70 saci trubice 7, ktera je fiditeln€ napojena na zdroj X podtlaku.
V saci trubici 7 je usporadano zafizeni 71 pro pieruseni pfize 5 a zatizeni 72 pro predani konce
prize 5 trysce 4.

Mezi saci trubici 7 a odtahovym ustrojim 6 piize 5 je uspofadan snimac 8 kvality prize 5, ktery je
napojen na fidici systémy pracovniho mista a/nebo sekce pracovnich mist a/nebo stroje.

V draze pfize 5 za odtahovym Gstrojim 6 ptize 5 je uspofadano navijeci Gstroji 9 piize 5 na civku
90. Civka 90 pfi navijeni leZi na hnacim valci 91, ktery ji pohani odvalovanim, pficemz piize 5 je
po Sifce civky 90 rozvadéna vodic¢em 92 rozvadéciho ustroji ptize 5. Pred rozvadécim voditem
92 prochazi prize ve znazornéném piikladu provedeni voskovacim dstrojim 93, pied kterym je
v draze pfize 5, v pfipadé navijeni kuzelovych civek usporadan kompenzator 94 smycky piize,
ktera periodicky vznika pfi navijeni kuZelovych civek 90. Pfed kompenzatorem 94 je v draze
pfize 5 zafazen snima¢ 95 piitomnosti ptize 5, ktery pfi vyrobé prize pracuje v rezimu detektoru
pietrhu prize.

Mezi snimadem 95 pfitomnosti pfize 5 a odtahovym ustrojim 6 ptize 5 je draze prize 5 svym
sacim vstupem 730 ptifazen podtlakovy zasobnik pfize 73, ktery je napojen na zdroj X podtlaku.

Pro obnoveni pfedeni na pracovnim misté je do prostoru mezi vystupem 11 protahovaciho ustroji
1 pramene 0 vlaken a vstupem 30 podavaciho ustroji 3 pramene 0 prifaditelné usti 22 vodiciho
kanalu 2 pfize 5, pficemz toto Gsti 22 je v pFipad¢, kdy probih4 b&zné piedeni, bud’ zcela odsunu-
to mimo prostor mezi vystupem 11 protahovaciho astroji 1 pramene 0 vlaken a vstupem 30 poda-
vaciho Ustroji 3 pramene 0, nebo je pevné a je situovano mimo drahu pramene 0 vlaken. Svym
druhym koncem je vodici kanal 2 napojen na zdroj X podtlaku. Vodici kanal 2 je v odstupu od
sveho usti 22 opatfen dstrojim 20 pro piipravu zapradaciho konce piize. Ve sméru od usti 22 po-
mocné vodici trubky 2 za Gstrojim 20 pro piipravu zapiadaciho konce piize je vodici kanal 2
opatfena snimacem 21 pfitomnosti ptize 5 ve vodicim kanalu 2.

Ve znazornéném piikladu provedeni je v prostoru mezi vstupem 30 podavaciho ustroji 3 pramene
0 a ustrojim 20 pro ptipravu zaptadaciho konce pkize 5 ve vodicim kanalu 2, resp. mezi vstupem
40 spiadaci trysky 4 a ustrojim 20 pro pfipravu zapradaciho konce piize 5 ve vodicim kanélu 2,
uspofadan jistici element 23 (keeper) volného konce pfize 5, ktery je ve zndzornéném provedeni
soucasti Usti 22 vodiciho kanalu 2.

Pfiprava pracovniho mista pro obnoveni piedeni po jeho preruseni v disledku vyskytu vady vy-
rabéné pfize 5, kde vada ptize 5 je zaznamenana snimadem 8 kvality pFize 5 probiha tak, Ze
Jakmile snima¢ 8 kvality zaznamena vadu pfize, zahji pracovni misto podle pokynli neznazorné-
ného fidiciho zafizeni plynulé zastaveni predeni. Z hlediska minimalizace doby trvani jednotli-
vych operaci na pracovnim mistg, tj. ¢as potfenych na jednotlivé operace, se jednotlivé uzly
pracovniho mista brzdi, resp. Fizen& zastavuji, a to co nejrychleji, az do Gplného zastaveni, kdy
pfize 5 je ve své pracovni draze, ve které se nachazi béhem predenf a jeji konec je situovan ve
spradaci trysce 4 nebo nad tryskou 4 v oblasti saciho vstupu 70 saci trubice 7.
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Nasledné se zahaji odsavani piize saci trubici 7, ¢imz se konec pfize S situovany ve spradaci
trysce 4 vytahne ze spradaci trysky 4 a nasaje se do saci trubky 7. Poté se zahaji zpétné odvijeni
vadné &asti prize 5 z civky 90, kdy se reverzuje ota¢eni civky proti sméru, pfi kterém se pfize 5
na civku naviji pii predeni, a sougasné se prize odtahuje z civky 90 pomoci reverzovaného otace-
ni odtahovych valedki 60, 61. Béhem tohoto zpétného odvijeni vadné Easti piize S prochazi odvi-
jena vadna piize 5 také snimadem 8 kvality pfize 5 a je nasavana do saci trubice 7, ktera je ridi-
teln& pripojena na zdroj podtlaku, a ze které je vadna pfize 5 dile odsavana do neznazornéného
odpadu. Timto zptisobem se vadna délka pfize 5 z civky 90 a z pracovni drahy na pracovnim
misté odvine do odpadu, p¥icemz se pribézné ,,seka* zafizenim 71 pro pferuseni piize 5 v saci
trubici 7, aby se do odpadu odsavaly mensi kousky vadné pfize namisto dlouhého useku.

Jakmile je vadna ptize 5 odstranéna saci trubici 7, je dobra piize 5, tj. ptize 5 pted zjisténim vady,
jiz situovana v ¢asti pracovni dréhy na pracovnim misté v iseku mezi civkou 90 a saci trubici 7.

Nasledné se zafizenim 71 pro preruseni piize 5 v saci trubici 7 oddéli posledni ¢ast piize S a od-
saje se do odpadu, takze dobra pfize 5 je drzena odtahovym Ustrojim 6 a konec dobré pfize je
v saci trubici 7 v oblasti zafizeni 72 pro predani konce pfize trysce 4.

P¥iprava pracovniho mista pro obnoveni pfedeni po jeho pferuseni v disledku pfetrhu pfize pro-
biha tak, 7e neznazornéné obsluzné zatizeni vyhleda konec piize na civee 90, odvine jej z civky a
pieda prostiedkiim pracovniho mista nad tryskou 4. Pretrhem vytvofeny konec pfize se odstrani
bud’ prostiedky obsluzného zatizeni pted predanim pfize 5 prostfedkiim pracovniho mista, nebo
se odstrani v saci trubici 7 na pracovnim misté, ktera oddéli posledni ¢ast pfize 5 a odsaje ji do
odpadu, takze dobré ptize 5 je nyni drzena odtahovym ustrojim 6 a konec dobré pfize je v saci
trubici 7 v oblasti zafizeni 72 pro piedani konce pfize 3 trysce 4.

Nasledné se volny konec piize 5 premisti ze saci trubice 7 do vystupniho otvoru 41 spradaci trys-
ky 4, napf. prefouknutim po ukon&eni odsavani saci trubici 7, nasatim do vystupniho otvoru 41
spiadaci trysky 4 atd.

Jakmile je konec dobré piize S zpét ve spiadaci trysce 4 zahdji se daldi faze zpétného odvijent
pfize 5 pomoci reverzniho pohybu odtahového ustroji 6 pfize 5 pracovniho mista, tj. pohybu ve
sméru proti sméru pohybu piize 5 pii tvorbé pkize 5, pres spfadaci trysku 4, podavaci tstroji 3
pramene 0 vlaken do Gsti 22 vodiciho kanalu 2 pFize 5 a do jisticiho elementu 23 (keeper) volné-
ho konce pfize 5 a dale do vodiciho kanalu 2 pfize 3.

Podavaci ustroji 3 pramene 0 vidken je oteviené, tj. pfitlacny podavaci valeCek je odklopeny.

Ugelem tohoto zpétného odvinuti dobré pfize 5 do vodiciho kandlu 2 je vytvofeni dostatené
dlouhé délky dobré prize 5 pro naslednou realizaci zapfedeni a vytvofeni kvalitniho zaptedku.
Vytvoteni této délky dobré piize 5 pro zapfeni je bud” odméfeno pfi zpétném odvijeni piize 3,
napt. potem otagek reverzné se otadejicich odtahovych valecku 60, 61, nebo méfenim doby re-
verzniho pohybu odtahového Gstroji 6 pfize 5 pracovniho mista nebo je signalizovano snima¢em
21 piitomnosti ptize 5 ve vodicim kanalu 2. V okamziku signalizace vytvofeni dostate¢né dlouhé
délky dobré prize 5 ve vodicim kanalu 2 se snizi rychlost odtahového ustroji 6 pfize 5 viici rych-
Josti otadeni civky 90, pfitemz rychlost odtahového ustroji 6 ptize 5 se snizi az do tplného zasta-
veni. Timto dojde ke vzniku rozdilu rychlosti pfize 5 v odtahovém ustroji 6 pfize 5 a na Zpetné se
otagejici civee 90 a vznika smycka prize 3, kterd se nasava do podtlakového zasobniku 73 pfize 5
jako zasoba ptize 5 pro rozb&h jednotlivych uzli pracovniho mista pii zapradani, zejména pro
rozbéh navijeciho Ustroji 9 piize 5. Zastavenim odtahového ustroji 6 pfize 5 dojde k zastaveni
dobré pfize 5 ve vodicim kanalu 2.

Pred snimacem 21 piitomnosti pFize 5 ve vodicim kanalu 2 se astrojim 20 pro pfipravu zaptada-
ciho konce piize 5 ve vodicim kandlu 2 vytvoii zapfadaci konec pfize 3. Béhem tvorby zapiada-
ciho konce pFize 5 se v piipadé potieby zvysi nebo snizi rychlost odvijeni piize 5 z civky 90 ota-



20

30

35

40

45

50

CZ 306694 B6

¢enim civky 90, aby doSlo k vytvoreni potfebné délky zasoby pfize 5 pro rozbéh jednotlivych
uzlii pracovniho mista pfi zapfadani v podtlakovém zasobniku 73 pize 3, ale sou¢asné aby nedo-
Slo k jeho preplnéni, ptipadné se pii vytvaieni zapradaciho konce ptize 5 ve vodicim kanalu 2
odvijeni ptize 5 z civky 90 zastavi.

Snimacem 21 pfitomnosti pfize 5 ve vodicim kanalu 2 se zaregistruje odsati utrzeného konce
pfize 5 v astroji 20 pro piipravu zapiadaciho konce pfize ve vodicim kanalu 2, ¢imz se potvrdi
vytvoreni zapfadaciho konce pfize 5.

Nasledné se vytvofeny zaptadaci konec pfize 5 se zpétnym odvijenim odtahovym ustrojim 6
pfize 5 posune do snimace 21 pfitomnosti pfize 5 ve vodicim kanélu 2 nebo za snimag 21 pfi-
tomnosti piize 5 ve vodicim kanalu 2, takZe se zapiadaci konec ptize 5 posune déle ve sméru
svého zasouvani do vodiciho kanalu 2 za ustroji 20 pro pfipravu zapiadaciho konce pfize, tj. do
polohy za mistem vytvofeni zapfadaciho konce pfize 5. Odtahové Ustroji 6 ma této fazi
s vyhodou stejnou rychlost jako civka 90 (odvijeni pfize z civky 90), takze zésoba pfize 5 v pod-
tlakovém zasobniku 73 pfize 5 se vyznamn& nezméni. Pokud ma odtahové tstroji 6 v této fazi
odlisSnou rychlost jako civka 90 (odvijeni pfize z civky 90), zdsoba pfize 5 v podtlakovém zasob-
niku 73 pfize 5 se zméni a je potieba ji nasledng regulovat (doplnit, snizit) pro nasledné zaprede-
ni s definovanou délkou zasoby ptize v podtlakovém zasobniku 73.

Poté se ukon¢i zpétné odvijeni piize 5, ktera je nyni na pracovnim mist& uspofadana po celé délce
od civky 90 po podavaci Gstroji 3 pramene 0 vlédken ve své pracovni draze, a ve vodicim kanalu 2
Je usporadana definovana délka ptize 5 se zapradacim koncem v nebo za tirovni snimace 21 pfi-
tomnosti pfize 5 ve vodicim kanalu 2. Viechny uzly pracovniho mista nyni stoji a jsou priprave-
ny ke spusténi zaptadaciho procesu, véetng piesunuti pfitlagného podavaciho valecku 60 do po-
lohy pro zapradani.

Behem prvni faze zpétného odvijeni pfize 5, tj. odvijeni do saci trubice 7, se na pracovnim misté
provede vycCisténi spradaci trysky 4 a pfiprava spradaci trysky 4 na druhou fzi zpétného odvijeni
piize 5, tj. na zpétné odvijeni ptize 5 do vodiciho kanalu 2, pfiprava na zaptedeni a na predeni.
Béhem prvni a/nebo i druhé faze zpétného odvijeni prize 5 se na pracovnim misté provede pfi-
prava t&ch uzli pracovniho mista, které se nepodileji na zp&tném odvijeni, na zapiedeni a soucas-
n¢ se provede priprava pramene 0 viiken na zaptedeni.

Pramyslova vyuzitelnost

Vynilez je vyuzitelny na textilnich strojich pro pfipravu pracovniho mista k obnoveni piedeni.

PATENTOVE NAROKY

L. Zpisob pripravy pracovniho mista pro obnoveni predeni na tryskovém dopfadacim stroji, pfi
kterém se pfize po pferuseni piedeni navede zpé&t do pracovni drahy za spradaci tryskou, nebo se
pfize Fizené zastavi v pracovni dréze s koncem pfize za spradaci tryskou, konec pfize se zavede
do vystupniho otvoru spiddaci trysky, nadeZ se prize zp&tnym pohybem dopravi spradaci tryskou
a podavacim dstrojim vldken az do vodiciho kanalu pred spradaci tryskou, kde se na pfizi
ve vodicim kanalu vytvoii zapiadaci konec ptize a zahdji se vytvaieni zasoby pfize v podtlako-
vém zasobniku ptize pred navijecim Gstrojim ptize, vyznadujici se tim, ¥e zpétny
pohyb pfize (5) do vodiciho kanlu (2) se provadi reverznim pohybem odtahového ustroji (6)
ptize (5) pracovniho mista.
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2. Zpisob podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze zpétny pohyb piize (5) do vodici-
ho kanalu (2) pokraduje po vytvoreni zapiadaciho konce ptize (5) ve vodicim kanélu (2), &imz se
piize (5) posune vytvofenym zapiddacim koncem dale ve sméru svého zasouvani do vodiciho
kanalu (2) o definovanou vzdélenost za misto vytvofeni zapfadaciho konce pfize (5) ve vodicim
kanale (2).

3. Zpusob podle naroku 2, vyzna&ujici se tim, Ze posunuti zapradaciho konce pfize
(5) za misto vytvoieni zapiadaciho konce pfize (5) ve vodicim kandlu (2) se sleduje a fidi snima-
gem (21) pritomnosti pfize (5) ve vodicim kanalu (2) za mistem vytvofeni zaptradaciho konce
pfize (5) ve vodicim kanalu (2).

4. Zpusob podle naroku 3, vyzna&ujici se tim, Ze posouvani zaptadaciho konce
pfize (5) za misto vytvofeni zapfadaciho konce pfize (5) ve vodicim kandlu (2) se zastavi
v okamziku, kdy se zapfadaci konec ptize (5) detekuje snimacem (21).

5. Zpisob podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze posouvani zapfadaciho konce
piize (5) za misto vytvoreni zapfadaciho konce ptize (5) ve vodicim kandlu (2) se zastavi
s ¢asovym odstupem poté, co se zapradaci konec piize (5) detekuje snimacem (21).

6. Zpusob podle naroku 3, vyznaéujici se tim, Ze po vytvofeni zapfadaciho konce
piize (5) se snimagem (21) detekuje prichod oddélené ¢asti konce pfize (5) kolem snimace (21) a
potvrdi se tim vytvoreni zapradaciho konce pfize (5).

7. Zpusob podle naroku 3 nebo 4, vyznaé&ujici se tim, Ze posunuti zapfadaciho
konce piize (5) za misto vytvoreni zapiadaciho konce ptize (5) ve vodicim kandlu (2) se sleduje
jednim snimagem (21) spole¢nym pro alespoi dv€ pracovni mista.

8. Tryskovy dopiadaci stroj s prostiedky pro pfipravu pracovniho mista pro obnoveni pieden,
ktery obsahuje na kazdém pracovnim mist& protahovaci Gstroji (1) pramene (0) vlaken, které je
svym vystupem (11) pfifazeno vstupu (30) podavaciho ustroji (3) vlaken, které je svym vystupem
(31) piifazeno vstupu (40) vliken do spiadaci trysky (4), pficemz prostoru mezi vystupem an
protahovaciho ustroji (1) pramene (0) vlaken a vstupem (30) podavaciho astroji (3) pramene (0)
je prifazeno Usti (22) vodiciho kanalu (2), ktery je v odstupu od svého usti (22) opatfen dstrojim
(20) pro piipravu zapradaciho konce piize a pracovni misto je opatfeno prostiedky pro zpétné
odvijeni pfize (5) proti sméru, kterym se piize (5) pohybuje pfi svém vytvareni, vyzna ¢uji-
ci se tim, Ze pracovni misto je opatieno prostfedky pro fizeny zp&tny posun vytvoteného
zapiadaciho konce prize (5) vodicim kanalem (2) do definované polohy za ustrojim (20) pro pii-
pravu zapiadaciho konce piize (5) ve vodicim kanale (2).

9. Tryskovy dopiadaci stroj podle naroku 8, vyznaéujici se tim, Ze vodici kanal (2)
je ve sméru od svého sti (22) v definované vzdalenosti za tstrojim (20) pro pfipravu zapiadaci-
ho konce piize opatfen snimadem (21) piitomnosti pfize (5), ktery je napojen na fidici zafizeni
pracovniho mista.

10. Tryskovy dopiadaci stroj podle naroku 8 nebo 9, vyzmadujici se t im, Ze mezi

ustrojim (20) pro pfipravu zapradaciho konce pfize (5) a vstupem (40) spiadaci trysky (4) je
usporadan jistici element (23) volného konce piize (5).

1 vykres
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