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Wynalazek dotyczy maszyny do wyro-
bu zapalek ksiazeczkowych, w ktorych to
ksiazeczkach zwykle znajduja sig¢ dwie
warstwy zapatek.

Przedmiotem wynalazku sg ulepszenia,
zastosowane w tych maszynach, w celu
skrécenia czasu wyrobu, osiagniecia lep-
szych wynikéw pod wzgledem ekonomicz-
nym i otrzymania wyrobu lepszej jakosci.

Urzadzenie do ciecia paskéw lub kart
zapalczanych jest oprécz pewnych szcze-
goléw znane, lecz mimo to jest opisane, w
celu dokladniejszego wyjasnienia dziala-
nia tych przyrzadéw pomocniczych w po-
taczeniu z innemi urzadzeniami maszyny.
Wynalazek dotyczy zasadniczo przyrzadow
pomocniczych do odkladania kartek za-
patkowych na okreiny tarcuch przenosni-

kowy, uzywany przy maczaniu, przyrzadow
pomocniczych do odprowadzania kartek
po maczaniu i do umieszczania ich w opa-
skach, oraz do pakowania ich w zbiorni-
kach.

Wazny szczegdél wynalazku polega na
tem, ze kartki zapalkowe sa podawane w
wiekszej liczbie do przyrzadu doprowa-
dzajacego je do maczania, a po maczaniu
sa odprowadzane tak samo w wickszej licz-

bie. W tym celu kartki zapatkowe wkla- *

dane sa w oddzielne poprzecznie uszere-
gowane zaciski, znajdujace sie na trzyma-
kach nosnika do maczania, wskutek czego
zaciski trzymaja dokladnie kartki zapal-
kowe, dzieki czemu zapewniony jest do-
kladny przesuw kartek i dokladne czescio-
we skladanie opakowan.
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Maszyna wedlug wynalazku posiada
takze ulerpszone przyrzady pomocnicze do
-mpcalwywania opakowan i pewnego prze-
noszehnia ich .do zbiornikéw.

Rysunek przedstawia dla przyktadu
maszyne wedlug wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia maszyn¢ w widoku zgéry; fig. 2 —
w przekroju podluznym; fig. 3 przedsta-
wia przyrzad do przenoszenia i pakowa-
nia paskéw w widoku zgéry; fig. 4 — ten
sam przyrzad z jednym zespolem zaci-
skéw do chwytania zeszycikéw zapatko-
wych w przekroju, a fig. 5 — 21 przedsta-
wiajg szczegoly maszyny.

Kartki zapatkowe wyrabia si¢ w zna-
ny sposob z paskéw 10 (fig. 2) przez na-
cinanie. Paski moga byé wyrabiane z
drzewa, papieru lub innego odpowiednie-
go materjatu. Maszyna wedtug wynalazku
nadaje sie szczegdlnie do ciecia zapalek z
forniréw, czego nie mozna osiagnaé z za-
dowalajacym wynikiem zapomoca znanych
maszyn, poniewaz przyrzady do ciecia nie
odpowiadaja zupelnie strukturze drzewa.
Paski 10 odpowiadaja pod wzgledem sze-
rokosci kartce zapalek, a pod wzgledem
dtugosci kilku takim kartkom. W prakty-
ce tnie si¢ zwykle dziesieé kartek jedno-
czeénie. Poprzednio moga one byé¢ impre-
gnowane, suszone, barwione lub druko-
wane.

Paski 10 rozcina si¢ jak zwykle na kart-
ki 11 (fig. 12), a na pewmej czesci dtugo-
$ci rozcina na pateczki 12, polaczone z pa-
skiem taczacym 13, od ktérego odrywa sig
je w celu uzycia. Pateczki macza si¢ kon-
cami w odpowiedniej masie, wskutek cze-
go powstaja lebki 714 (fig. 14), poczem u-
mieszcza si¢ kartki w opakowaniach.

Paski 10 umieszcza si¢ w zbiorniku 16
(fig. 1 i 2), z ktérego wysuwaja sie kolejno
na dolnym koricu w znany sposéb zapo-
moca suwaka 17. Przy tem przesuwaniu
naprzéd korice paskow zostaja obciete za-
pomoca nozy tarczowych 18, 19, urucho-
mianych w dowolny znany sposéb.

Suwak 17 jest polaczony zapomocy
drazka 20 z dZwignia 21, osadzona na czo-

. pie 22 i uruchomiang zapomoca drazka 23

od walu 24.

Paski 10 przesuwaja si¢ pod ttok 25,
ktory przesuwa je wdol w komorze 26 na
plyte 27. Plyta 27 znmajduje si¢ na suwa-
ku 28. Pasek 10 wypelnia szczelnie komo-
re 26, a ttok 25 przesuwa go w plasko roz-
postartem polozeniu wdél, dzigki czemu
przylega on dokladnie do plyty we wlasci-
wem polozeniu. Do uruchomiania tloka 25
stuza drazki 29 (fig. 2 i 9), umocowane na
przesuwajacej si¢ pionowo dwudzielnej
poprzeczce 30, przesuwajacej si¢ w pro-
wadnicach 30 ramy 39 maszyny. Z po-
przeczka 30 sa potaczone drazki 32, a z
niemi dZwignie 33, osadzone na wale 34.
Drazek posuwajacy 35 z widetkami 36 jest
uruchomiany zapomoca tarczy kciukowej
37, osadzonej na wale 38. Drazek 35 uru-
chomia dzwignie 33. Spowodowany draz-
kami przesuw tloka 25 wgére i wdot jest
tak nastawiony, ze tlok przesuwa si¢ wdél,
gdy pasek 10 zostal przesunigty pod niego.

Napedy te sa zaopatrzone w potrzebne
sprezyny do osiagania dokladnych ruchéow.
Sprezyny nie s3 uwidocznione na ry-
sunku,

Z suwakiem 28 jest polaczona zapo-
moca, drazka 40 dzwignia 41 (fig. 2), osa-
dzona na wale 42 i uruchomiana od waltu
24 zapomoca drazka 43.

Gdy pasek 10 przylegnie do plyty 27,
suwak 28 przesuwa go maprzéd, pod zna-
ne noze ze szczelinami 44 (fig. 10). Noze
przymocowane sa do belki 45 zapomoca
listwy 46. Noze sa uwlozone w odstepie je-
den od drugiego, mianowicie odpowiednio
do szerokosci kart zapatkowych (fig. 7).
Niektore noze 44° sa dtuzsze i przecinaja
pasek zupelnie, w celu podzielenia go na
kartki. Kartki przesuwaja si¢ potem pod
ttoczek 46°, zaopatrzony w zmane rowki i
zebra, odpowiadajace rowkom i zZebrom
plyty 27. Gdy tloczek zostanie przesunig--




ty wdol w polozenie, uwidocznione na fig.
11, jedna cze$¢ zapalek 12 kazdej kartki
zostaje wytloczona wgore, a druga czesé
wdot, wskutek czego zostaje osiagnigte po-
lozenie patyczkéow, odpowiednie do ma-
czania (fig. 12).

Ttoczek 46° i belka 47, do ktérej jest
on przymocowany, moga si¢ przesuwad
" nietylko pionowo lecz takze poziomo. W
tym celu maszyna jest zaopatrzona w po-
ziome prowadnice 49 (fig. 1, linja kresko-
wana), wykonane w listwach 48, osadzo-
nych przesuwnie w pionowych prowadni-
cach 50. Poziomy ruch umozliwia przesu-
wanie si¢ ttoczka 46° razem z plyta 27 z
poltozenia, uwidocznionego linjami pelne-
mi, do polozenia, uwidocznionego linjami
kreskowanemi (fig. 1), w celu umieszcze-
nia kartek dokladnie w ich nosnikach do
maczania.

Pionowy przesuw powoduje polaczenie
i roztaczenie tltoczka 46° z plyta 27. Do
spowodowania poziomego przesuwu sluia
listwy 48, potaczone z drazkami 51 (fig. 1
i 2), poltaczonemi lacznikami 52 z ramie-
niem 53, osadzonem na wale 54 i pola-
czonem z ramieniem 55, zaopatrzonem w
krazek 56, wspotdziatajacy z tarcza kciu-
kowa, 37, osadzona na wale 38.

Do pionowego przesuwu sluzy naste-
pujace urzadzenie. Listwy 48 sa polaczone
podatnie zapomoca $ruby mnastawnej 58
lub podobnej czesci (fig. 2) z ramieniem
61, osadzonem na wale 62, za posrednic-
twem kulisy 59, na ktéra oddzialywa na-
cisk sprezyny 60. Rami¢ 63, potaczone z
ramienfiem 61, na wale 62 przylega swym
krazkiem 64 do tarczy kciukowej 165, osa-
dzonej ma wale 24.

Opisane urzadzenia odpowiadaja z wy-
jatkiem pewnych szczegolow urzadzeniom
znanych maszyn. Istotne nowe cechy ma-
szyny wynikaja z poniZszego opisu.

Gdy przygotowane w opisany sposéb
kartki sa przesuwane maprzéd, pasek la-
czacy 13 (fig. 12) zostaje wtloczony moc-

no pomiedzy sprezyny zaciskowe 65, kté-
re w celu dobrego zaciskania posiadaja za-
gigte brzegi 66. Sprezyny 65 sa umocowa-
ne na jarzmach 67, otaczajacych poprzecz-
ne drazki 69 przenosnika taricuchowego do
maczania 72. Przenoéniki laficuchowe nie
sa dokladnie przedstawione, poniewaz mo-
ga byé wykonane w dowolny znany spo-
séb. Jak widaé z fig. 2, przenosniki prze-
suwaja si¢ z jednej strony maszyny (z
prawej) wgore, aby zabraé kartki, a z dru-
giej strony (lewej) wdél, gdzie kartki zo-
staja z nich wysuwane. Wykonanie moze
by¢ takze inne, o ile tylko jest umozliwio-
ne maczanie i suszenie.

Jarzma 67, z ktérych kazde trzyma
jedna kartke, sa zaopatrzone w szczeliny,
umozliwiajace wypychaczom 75 wysuwa-
nie gotowych kartek z zaciskow (fig. 2).
Gdy kartki drewniane wsuwaja si¢ w za-
ciski 65, drazki poprzeczne 69 sa przytrzy-
mywane ztylu zapomoca plyty 70. Plyta
70 posiada wystepy 71, zachodzace w
ogniwa laficuchowe 72 w celu unierucho-
mienia ich (fig. 1 i 2).

Ptyta 70 jest uruchomiana zapomoca
krazka 70, toczacego si¢ na tarczy kciu-
kowej 57, osadzonej na wale 38, lub tez w
inny odpowiedni sposéb. ,

Jarzma 67 sa osadzone przesuwnie na
drazkach poprzecznych 69. Przed wysu-
nieciem kartek zapalkowych sa omne nieco
rozsunigte (fig. 13), wskutek czego przy
wysuwaniu kazdego szeregu pomigdzy
kartkami zapalkowemi znajduja si¢ pewne
odstepy, aby opakowania mogly byé nieco
szersze niz kartki zapalkowe, jak to si¢ w
praktyce stosuje. W tym celu na drodze
przesuwu wdél sa zalozone kliny 73. Kli-
ny moga byé umocowane ma listwie po-
przecznej 74 i sa skosnie uksztaltowane.
Przednie korice klinéw zachodza pomie-
dzy jarzma 67, wskutek czego jarzma sie
powoli rozsuwaja.

Po umaczaniu drewienek w masie i wy-
suszeniu, kartki zostaja wysunigte z prze-



noénika tasicuchowego 72 zapomoca plyt
75 (fig. 2, 16, 17). Plytki 75 sa plaskie i
cienkie, wskutek czego moga byé przesu-
wane pomiedzy drazkami 69. W przed-
stawionem urzadzeniu wysuwanie kartek
zapatkowych odbywa si¢ w ten sposéb, ze
za kazdym razem zostaja ulozone dwie
kartki, zanim nastapi opakowanie. Maszy-
na moze, oczywiscie, 1aczy¢ mniej lub wie-
cej kartek w jedng grupe lub jeden ze-
szycik.

Ptytki 75 sq umocowane na plycie su-
wakowej 76, ktéra przesuwa sie¢ we wla-
Sciwym czasie naprzéd i wstecz. Jest ona
np. polaczona drazkiem 77 z ramieniem 78,
osadzonem na wale 79 i polaczomem ra-
mieniem 80 z krazkiem, przylegajacym do
tarczy kciukowej 81, umocowanej na wa-
le 24.

Po wysunieciu kartki zapatkowe spa-
daja na deske 82, zaopatrzona w szczeliny
82°. Przesuwaniu si¢ kartek naprzéd zapo-
biega listwa oporkowa 83. Wygieta listwa
prowadnicza 84 na belce 85 przed listwa, 83
stuzy do odpowiedniego ukladania kartek
zapatkowych na desce 82.

Po wysunigciu dwoch kartek listwa 83
zostaje podniesiona zapomoca ramienia 86
(fig. 16 i 17), osadzonego na wale 87 i u-
ruchomianego zapomoca ramienia 88 i
drazka 89 od waltu 90 (fig. 2).

Nastepnie doprowadza si¢ opakowania
15. Po podniesieniu listwy 83 kartki zo-
staja przesuniete naprzéd na desce 82 za-
pomoca palcéw 91, przechodzacych przez
szczeliny 82°. Palce 91 sa umocowane na
koricach ramion 92, osadzonych mna wale
93, uruchomianych we wlasciwym czasie
zapomoca ramienia 94.

Po przesunigciu w ten sposéb kartek za-
patkowych zostaja wprowadzone przed nie
opakowania 15 w prowadnicy 95 (fig. 16).
Znajduja si¢ one przed kartkami i sa uto-
zone prostopadle do kierunku przesuwu
kartek. Przy przesunieciu kartek na-
przéd przyjmujs cpakowania samoczynmie

ksztalt, uwidoczniony na fig. 17. Opako-
wania skladaja sie zatem czesciowo samo-
czynnie, tworzac dlugi jezyczek 15a (fig.
15), nakrywajacy zapatki. Przesuw wdoét
opakowarn w prowadnicy 95 jest ogrami-
czony oporkami 95°. Opakowania doprowa-
dza si¢ w dlugich paskach 96 (fig. 2 i 18)
ze zbiornika 97. Dlugosé odpowiada diugo-
$ci paskéw 10, a ich szerokosé wystarczy
zawsze na jedno opakowanie. Opakowania
zostaja zadrukowywane i zaopatrzone w
mase do pocierania, zanim zostaja pocigte
na wlasciwe opakowania; czynnosci te
przeprowadza si¢ w znany sposéb.

Paski 96 wysuwa sie kolejno (fig. 18) i
przeprowadza pomiedzy nozami tarczowe-
mi 98. Do przeprowadzania stuza krazki
99. Krazki 100 nakladajg kleiwo, miano-
wicie w oddzielonych od siebie paskach
102 (fig. 20), ktoére znajduja si¢ mna obu
stronach kazdej kartki zapatkowej po zto-
Zeniu opakowania, .= wskutek czego osiaga
si¢ dobre umocowanie, ktére moze by¢é je-
szcze wzmocnione zapomoca spinek. Przy-
rzad do gumowania 100 i rura ssaca 103
s3 znane.

Po przesunieciu kartek zapalkowych ku
opakowaniom 15 czesciowo juz uksztalto-
wane opakowania wraz z umieszczonemi w
nich kartkami zostaja uchwycone zapomo-
ca zaciskéw 104, 105 tasmy przenosniko-
wej, przesuwajacej sie poprzecznie do kie-
runku posuwu kartek i takie poprzecznie
do kierunku przesuwu przenosnika 72. Ru-

"choma szczeka 105 kazdego zacisku jest

osadzona mna czopie 106 i moze byé¢ na nim
obracana. Szczeki zaciskéw sa zwykle za-
mkniete zapomoca sprezyn 107. Sa one u-
mieszczone na laricuchu przenosnikowym
108, biegnacym na kotach %aricuchowych
109. Ruch laricucha jest przerywany, co
si¢ osiaga zapomoca przyrzadéw, uwidocz-
nionych ma fig. 4 i 21.

Jedno z kot laficuchowych 109 jest osa-
dzone luzno ma wale 110 i posiada zeby za-
padkowe 111. W te z¢by zachodzi zapadka




112, osadzona na koricu ramienia 113, po-
laczonego z kotkiem zebatem 114. Kotko
zebate 114 zostaje obracame zapomocy u-
zgbionego wycinka 115, 116, osadzonego na
czopie 117 i uruchomianego drazkiem 118.
Kazdy ruch wycinka uze¢bionego 115, 116
powoduje pol obrotu kota tahcuchowego
109, wskutek czego przenoénik zostaje
wprowadzony w odpowiednie polozenie.

Lanicuch przemosnikowy 108 wprowa-
dza czesciowo zlozone zeszyciki w zasieg
dzialania listwy do zaginania 119 (fig. 15),
znajdujacej si¢ na torze jeszcze mie zloZo-
nych czesci opakowan. Zagigta czesé 120
listwy 119 zawija wolne korice opakowari
15 i tworzy w ten sposob krétki jezyczek
15%, przyczem gumowane powierzchnie
zostaja przycisniete do kartek zapalko-
wych. Powstaje pewne potaczenie, ktore
moze byé wzmocnione np. zapomoca spin-
ki 121, zaciskanej w znany sposéb.

Wal 110 jest zaopatrzony w hamulec
109° (fig. 4) zapobiegajacy zbyt swobodne-
mu ruchowi watu.

Po wytworzeniu szeregu zeszycikow za-
patkowych szereg ten zostaje doprowadzo-
ny do zbiornika, mianowicie zapomoca
dwéch szeregow chwytaczy 122 (fig. 4 i 6),
dzialajacych naprzemian. Kazdy chwytacz
122 sktada si¢ z ruchomego ramienia z ob-
rotowq, szczeka 123 na swym koricu. Chwy-
tacze 122 sa osadzone na czopach 124.

Chwytacze dolnego szeregu na fig. 4
i 6-0znaczone sa liczbg 122, a gérnego sze-
regu — liczba 122°. Kazdy czop 124 jest
osadzony na sankach 125, 125, wykony-
wujacych ruch postepowo-zwrotny. Sanki
przesuwaja sie naprzemian i s3 wodzone w
prowadnicach 126. Prowadnice sa wykona-
ne w poprzeczkach 127, przymocowanych
do ramy maszyny. Szczeka 123 kazdego
chwytacza 122 jest osadzona obrotowo na
czopie 128 i posiada ramig¢ 128, polaczone
z drazkiem 129, wsunietym w wystep 130,
ktére moze si¢ obracaé na ramieniu 122.
Ramie szczeki 123 i drazek 129 tworza

przegubowe polaczenie diwigniowe. Gdy
ramie 128 zostaje przesunmigte z polozenia
srodkowego w jednym kierunku, otwieraja
sig szczeki chwytacza, a przy przesuwie w
drugim kierunku szczeki te zamykaja sie.
W tym celu znajduja sie na plytach 130a
ramy maszyny oporki 133, 134. Oporki
znajduja si¢ na drodze ramienia szczeki
128°. Na czopach 124 osadzone sa ramiona
128, wodzone w odpowiednich szczelinach
prowadniczych 130b. Gdy jeden szereg
chwytaczy zostaje obracany w lewo, drugi
szereg chwytaczy obraca si¢ w prawo (fig.
4). Zeszyciki zapatkowe zostaja zatem
przenoszone do zbiornika najpierw zapo- -
moca, jednego szeregu, a mastepnie zapo-
moca drugiego szeregu chwytaczy. Wsku-
tek tego przeciwmego urzadzenia chwyta-
czy jeden szereg przenosi zeszyciki zapal-
kowe w polozeniu, skierowanem ciefiszym
koricem wgore, a drugi szereg w polozeniu
skierowanem ciefiszym koricem wdét do
zbiornika. Wprowadzanie odbywa sie za-
tem w ten sposéb, ze zeszyciki, tworzace
stos, sa ukladane w zbiorniku pionowo.
Gdy suwak 125 zostaje przesuwany w
kierunku zaciskéw 104, 105 laficucha prze-
nosnikowego 108, szczeki 123 sa otwarte
po oddaniu jednego szeregu zeszycikow
zapatkowych. W polozeniu naprzeciw lan-
cucha przenosnikowego ramie 7128* trafia
na zderzak 133, a szczeka 123 zostaje za-
mknieta, Odbywa si¢ to w chwili, w’ ktérej
szczeka chwyta zeszycik, trzymany przez
zacisk 104, 105. Gdy dolny szereg znajdu-
je si¢ w takiem polozeniu, gérny szereg
przeniést juz swe - zeszyciki do zbiornika
135. Przy przesuwie sanek 125 w kierunku
przeciwnym chwytacze 122, 122° zostaja
obracane zapomoca szczelin prowadni-
czych 130b. Gdy szereg chwytaczy, prze-
noszacy wlasénie zeszyciki, osiggnie polo-
zenie kraficowe (z prawej strony), ramig
128’ trafia na zderzak 134. Wtedy otwie-
raja si¢ szczeki, a zeszycik zostaje wsunie-
ty do zbiornika. Dmo zbiornika posiada



szczeling, przez ktéra przesuwaja sie
chwytacze.

Sanki 125, 125° moga by¢ przesuwane
w dowolny znany sposéb. Wedlug fig. 4
kazde sanki s zaopatrzone w drazek 136,
polaczony ramieniem 137 z walem 138. Wat
zostaje uruchomiany od walu 142 zapo-
moca ramienia 139, drazka 140, 141 oraz
krazka i tarczy kciukowej 143, 144, 143,
14¢4'. '

Zbiornik 135 moze byé zdjety z ramy
135a. Po przeniesieniu szeregu zaciskéw
do zbiornika 135, przytrzymuje sie je za-
pomoca ramienia /45. Ramie to wsuwa sie
do zbiornika i dosuwa zeszyciki jeden do
drugiego. Ramie 145 jest umocowane na
walku 146, uruchomianym zapomoca ra-
mienia 147 i drazka 148 takie za posred-
nictwem odpowiednich narzadéw pomocni-
czych od walu 742 lub w inny odpowiedni
sposéb. .

Zeszyciki zapalkowe w zbiorniku przy-
legaja do scianki 149, posiadajacej boczne
wystepy 150 (fig. 3), wodzone w prowad-
nicach 151 ramy 135a. Na przednim koricu
zbiornika znajduje si¢ goérna $cianka 152
(fig. 4 — 6), zapobiegajaca przesuwaniu
si¢ zeszycikow wgore. Podpérka 153 za-
pobiega wypadaniu wdél.

Zaciski 104, 105 uwalniaja zeszyciki za-
patkowe po uchwyceniu ich przez chwyta-
cze 122, tak ze nie przekladaja zeszyci-
kéw. W tym celu zaciski otwieraja si¢ sa-
moczynnie we wlasciwym momencie zapo-
moca listwy naciskajacej 154 (fig. 4), kto-
ra przesuwa si¢ wdot na wolne kofice ru-
chomych zaciskéw 105 w celu uwolnienia
zeszycikow. Listwa 154 jest polaczona ra-
mionami 155 z walem 156, z ktérym laczy
sie ramie 157 i drazek 158, uruchomiane w
odpowiedni sposéb zapomoca walu 142.

Spos6éb dzialania maszyny jest mnaste-
pujacy. Paski fornirowe 10 wychodza ze
zbiornika 16 i po obcigciu ich brzegow
przechodza pod tlok 25, przyczem powrot-
nemu przesunigciu si¢ zapobiega wystep

25° (ftig. 9). Tlok 25 przesuwa sie wdét i
przyciska pasek do plyty 27 suwaka 28.
Suwak 28 wprowadza pasek pomiedzy no-
ie 44, ktoére go macinaja i przecinaja, po-
czem przesuwa sie wdol tloczek 46, aby
rozsunaé paleczki i zacisnaé kartki zapal-
kowe pomigdzy soba i plyta 27. Plyta 27
i tloczek 46 przesuwaja si¢ potem razem
do przodu i wtlaczaja paski laczace 13
pomigdzy sprezynowe zaciski 65 na prze-
noé$niku laficuchowym do maczania 72,
przyczem przenosnik zostaje unierucho-
miony. Przy zblizaniu si¢ zapalek do miej-
sca wysuwania rozsuwaja si¢ jarzma 67,
trzymajace =zaciski 65 zapomoca klinéw
73.

Zapatki zostaja potem maczane w zwy-
kty sposdb, suszone i wysuwane zapomo-
ca wypychaczy 75 z zaciskéw 65. Zostaja
one odkladane na deske¢ 82, przyczem o-
pieraja sie¢ o listwe 83. Zadana liczba kar-
tek zapalkowych zostaje przesunieta ku o-
pakowaniom 15, przyczem opakowania te
zostaja zwijane przez wsuwanie si¢ do za-
ciskow 104, 105. Larcuch przenosnikowy
108 przesuwa si¢ poprzecznie do przeno-
$nika laficuchowego do maczania. Przy tym
poprzecznym przesuwie opakowania zosta-
ja zwijane w opisany sposéb. Zeszyciki za-
palkowe zostaja przenoszone zapomoca
chwytaczy 122, 122‘ do zbiornika 135, kto-
ry po napelnieniu wyjmuje si¢ z maszyny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu zapalek ksia-
zeczkowych, posiadajaca przenosnik tas-
cuchowy do maczania, znamienna tem, ze
posiada urzadzenie do wsuwania kartek
zapatkowych, pocietych z paskéw, w po-
przecznych szeregach w mnosniki, ktore
przenosza je do przyrzadu do maczania,
przyczem na drodze kartek zapatkowych,
wzglednie trzymajacych je chwytaczy,
znajduja si¢ marzady pomocnicze do roz-
dzialu ich w szeregach poprzecznych.
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2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze na poprzeczkach laricucha
przenoénikowego znajduja si¢ przesuwne
jarzma, w ktére zostaja wsuwane poszcze-
golne kartki zapalkowe. .

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2; zna-
mienna tem, ze na drodze jarzm trzyma-
jacych kartki zapalkowe znajduja sie
stopniowo rozszerzajace si¢ i mniej lub
wiecej skoéne kliny, rozsuwajace jarzma
wraz z kartkami zapatkowemi i madajace

_im jednakowy odstep.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, ze za urzadzeniem do wy-
suwania kartek z gotowemi tebkami znaj-
duje si¢ urzadzenie doprowadzajace opa-
kowania, do ktérych zostaja wsuwane kart-
ki zapatkowe zapomoca nosnikéw do ma-
czania, wskutek czego mastepuje samo-
czynnie pierwsze zwijanie opakowan za-
pomocy kartek zapalkowych, przyczem
dalsze zwijanie opakowania odbywa sie
zapomoca odpowiedniej listwy.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tem, Ze urzadzenie, doprowa-
dzajace opakowania, posiada prowadnice,

przez ktore opakowania przesuwajg sig

przed kartki zapalkowe.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tem, ze przed prowadnicami do
opakowan znajduja si¢ chwytacze do
trzymania kartek zapalkowych, wysunig-
tych z lancucha przenos$nikowego do ma-
czania, z ktérych kartki zostaja przesuwa-
ne do opakowan.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do usu-
wania w kierunku poprzecznym opakowa-
nia wraz ze znajdujacemi si¢ pomiedzy nie-
mi kartkami zapalkowemi w zaciski, znaj-
dujace si¢ na tahdcuchu przenosnikowym,

ktéry usuwa wstepnie zlozone zeszycilki
wbok.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tem, ze posiada urzadzenie w
ksztalcie listwy, ktore wstepnie ztozone o-
pakowania, doprowadzane zapomoca prze-
noénika i jego zaciskéw, zwija zupelnie
zapomoca, zagietego brzegu.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 8§,
znamienna tem, ze posiada urzadzenie,
ktére zapomoca szczek chwyta gotowe ze-
szyciki zapatkowe, znajdujace sie w zaci-
skach przenosnika, i przenosi do zbiornika.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, ze szczeki przenosnika,
trzymajace gotowe zeszyciki zapalkowe,
otwierajg si¢ samoczynnie, po uchwyceniu
zeszycikow przez chwytacze, przenoszace
je do zbiornika.

11. Maszyna wedlug zastrz. 9, zma-
mienna tem, ze urzadzenie do przenosze-
nia zeszycikéw zapalkowych z zaciskéw
przenosnika ladcuchowego do zbiornika
sklada si¢ z dwoch szeregow szczek, roz-
mieszczonych w ten sposéb, iz maprzemian
zostaje ukladany jeden szereg zeszycikow
ciefiszemi koficami wgoére, a jeden szereg
ciefiszemi koricami wdét.

12. Maszyna wedlug zastrz. 9 — 11,
znamienna tem, ze szeregi szczek do prze-
noszenia zeszycikéw  zapatkowych z zaci-
skow przenosnika laricuchowego do zbior-
nika przesuwaja si¢ naprzemian naprzéd
i wstecz w taki sposéb, iz chwytacze jed-
nego szeregu zabieraja zeszyciki zapatko-
we, gdy chwytacze drugiego szeregu prze-
nosza je do zbiormika.

Samuel Edward Rahe.
Zzstepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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