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M3ficed za¥{zeni je urlené pro mé~-
tenf tlousfky mékkgch vyztuienych vrstev

leminovanych nét&rd &i plastl, p¥ipadn&
Jjingch materidld, Podatatou m&¥eni je
pohyblivéd ty¥, kterd prochdzi té&lesem za-
¥{zen{ fixovenym proti form& n&kolika
tupymi hroty, jeji% plodkas se p¥iklédsd

[T ) [

k povrchu nezpolymeroveného laminédtu.
Rozd1l vySek je vynesen ns stupnici

v milimetrech.
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Vyndlez se tyké zaffzeni pro miteni tloudfky vyztuZenyech vrstev,
urdeného pro métenf zejména tloudfky mikkych vyztuZenyeh vrstev la-
minovanych ndtérd &i plastl,pfipednd jinfch materidld.

Y sousasné dob& se miFenf tloudtky vretev vyztuZenyeh pryskyfic &1
nét3rd provdd{ velmi obtiZnd. Jedinym zplisobem je tzv. jehlové
zkoudke, kdy se vrstva laminétu bropichne Jehlou a mdF{ se vysdka
gnedisténf povrchu pryskyfiei &1 pojivem. Vedle toho, Ze je tato
gkouska zna¥n& nepfesnd, mife doj{t timto zpisobem i k po¥kozeni
povrchu formy, protofe nelze zjistit, kdy je hrot jehly na povrchu
formy &1 vlédkna.

Ne jroziifens jfm zplsobem Je proto stenovenf pribliZné tloudiky le-
minétu vipoitem, vyplyvajicim z tlousfky a hmotnosti pou¥itych sklo-
viztuii & viskosity a spotfeby pojiva. Vshledem k neustdlym zméném
osnatenft sklovfztuZf a prominlivé tloudfce jednotlivych vratev Je
viek i tato metods velmi nepresné. Tim dochéz{ ke kolfséni tloust-
ky dilcd v rozsshu aZ 1 mm. :

2 t&chto ddvodd se presn® m&r{i tloudfka vrstvy obvykle a% po wytvr-
gen{ kusu,a to prakticky znemo¥nuje viasny zésah ji% ve vyrobnim
procesu. Upravu lze provést nejarfve pfi vyrob& daldtho dflce. T{m-
to zplsobem dochézf ke zbytedn¥ zvyZenym ndkladim pfi vyrob& ové-
Pfovacich sérif a prvnich kuel, protofe se vzhledem k nevhodné
tloustce musi prvni kusy vyradit.

V§Se uvedené nevfhody odstranuje zerizeni pro miFenf tloudtky
vyztuZenfch vrstev podle vynélezu, zejména pro méPren{ mEkkyeh la-
minovanych ndt&rd nebo plastd. Zarizeni sestédvé ze zékladniho t&-
lesa, které je opat¥eno nejménZ dvéma ustavovecimi hroty. Stredem
' gékladnfho t&lesa prochéz{ posuvné m&tici ty% s deskovym dotykem
a stupnicf. Podstatou vyndlezu je, Ze konce ustavovacich hrotd
maji kufelovity tvar, obrouseny pod vhlem nejvyse 30°, prifem? je-
jich hrot je zaoblen nejmén$ v poméru r = 0,2 mm, pFifem¥ tloustka
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kruhového deskového dotyku &inf 1 mm a jeho plocha &inf nejméné

3 -:2.

Pr{kladné provedenf je schematicky zndzorn3no na vykrese, kde
obr. 1 pledstavuje nérys zaFfzenf pro mi¥en{ tloudtky vyztuZengch
vratev. Zékladni t3leso ],tvaru rownoramenného trojihelniku je vy=
robeno z hlinfkové slitiny a je opatieno tfemi ustavovacimi hroty 3
8 opraecovanymi 3pifkami. Hroty Jjsou umistdny ve vrcholech rovnora-
menného trojthelnfku. StF¥edem zdkladntho tZlesa ] prochdzf posuvné
m&Picl ty& 2. Ty¢ 2 je opatfena stupnic{ 5 s milimetrovym d&lenim.
Pohyb tyde 2 fixuje aretafni Zroud 4, ktery prochdz{ z jJedné strany
sékladnim t&lesem )l. Povolenim aretainiho &roubu 4 se uvoln{ posuv-
né m&tici ty& 2. Zdkladni t&leso } se piilo%f na nanesenou vrstvu
a nirnym tlakem se tato vrstva ustavovacimi hroty 3 probodne a% na
spodnf pevnou vrstvu. Zasunutim posuvné m&¥ic{ tyde 2 na dorez na-
nesené vrstvy se mifici tyd 2 sajist{ sretalnim 3roubem 4 & na vy-
gnalené stupnici 5 se odedte p¥isluind hodnota tloudtky nanesené
vratvy.

Zatizen{ umoZnnje presné m:¥eni i nezpolymerovanjch vrstev lae
mindtu, pFfilemZ tvar hrotd zarufuje na jedné strand hladky prinik
vyztuZenou vrstvou, na druhé strand viak neposkodf povrch le&té&né
&1 broudené formy. Zatizenim lze m3fit i &lenité plochy, pfipadn&
1ze konstruovat jednotlivéd mEFidla s dvEma i vice hroty podle toho,
Jek velké a jak &lenité budou mé¥ené plochy. Hlavn{ vyhodou FeSeni
Je moZnost rychlych dprav technologického procesu JiZ p#i vyrobé&
prvatho kusu s presnost{ aZ na 0,3 mm, coZ umoZnf znaln& sniZit
procento zmetkd.
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Za¥izeni pro mé¥eni tloudtky vyztulengch vrstev, ze jména
mékkych laminovanych nédtérd nebo plastl, sestiavajici ze zdklad-
niho télesa, opat¥eného nejménd dvéma ustavovacimi hroty, jehoZ
stfedem prochdzi posuvnd mé¥ici tyd s deskovym dotykem a stup-
nici,vyznacené tim, Ze konce ustavovacich hrotd (3) maji kuZe-
lovity tvar, obrouSeny pod dhlem nejvyse 300, pricemZ jejich
hrot je zaoblen nejméné v poméru r = 0,2 mm, pridem? tloudtka
kruhového deskového dotyku €ini 1 mm a jeho plocha &ini nej-
méné 3 mm°.

1 vykres
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