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Vyndlez sa tyka kon&truk&nych dosdk so zniZenou hmotnostou
z menej hodnotnych sortimentov dreva a inych lignocelulézovych,
materidlov,

Doteraz znédme velkoplodné konStrukdné dosky vi&Sej hribky
na béze rozvldkneného dreva vyrobené suchym spbsobom su vyhoto-
vované na principe lisovania kompaktnych hutnych dosék. Takyto
spdsob vyroby mé vela technickych ale hlavne ekonomickych nevy-
hod. KonStruk&né dosky si aZ dvojndsobne ta¥%ie ako dosky z rast-
1ého dreva. So zvySenou hmotnostou stipa tmerne aj spotreba zdk-
ladnych materidlov a energie. Neumerne vysokd je spotreba lepi-
diel a pod. Aby sa niektoré nedostatky spominanych kon3truk&nych
dosdk zmiernili, ale najm# aby sa zni%ila ich hmotnost, aplikuje
sa vyroba dosdk, ktorych stredy su vytvorené z voStinovej mrie¥-
ky, zloZenej rudne z tenkych pésikov rovinnych drevovldknitych
dosdk, tvrdeneho papiera alebo profilovanych £381i{f z termoplas-
tickych hmdét poZadovanej hribky. Vodtinové mrielky sd vkladand
do rémovej konS8trukcie z dreva a oblepované z obidvoch strén vel-
koplodnym pléStovacim materidlom, ako sui tenké drevovldknité ale-
bo drevotrieskové dosky, preglejky, rézne fdlie a pod. Doterajdie
kon8trukéné dosky vo¥tinového typu viak tie? maji mnohé nedostat-
ky , ktoré vyplyvaju z terajde] pbdstaty Jej konStrukecie, ako aj
z vysokej ndrodnosti na pracovnd silu pri sudasnej nizkej produk-
tivite préce.

Uvedené nedostatky doterajSieho stavu v znadnej miere odstra-~
nuju konStruk®né dosky so zniZenou hmotnostou z menej hodnotnych
sortimentov dreva 'a inych lignocelulézovych materidélov, ktorych
podstata spoliva v tom, Ze pozostdvajui z pldstov priedne nareza~-
nych zo zlepenych profilovanych dosdk, orientovanyeh kolmo na ro-
vinu povrchu krycieho materidlu. .
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Vyhody kondtruk&nych dosdk podla vyndlezu si v tom, Ze sui
Tah3ie o 50 aZ 75 % ako beZ%ne vyrdbané polotvrdé dosky a rovnako
ako drevotrieskové dosky. Umerne so zniZovanim hmotnosti vyrobku
klesd spotreba zdkladnej suroviny, energie i ostatnych &asti pre-
védzkovych ndkladov. Nepriamoumerne so zniZovanim hmotnosti ras-
tie objemovd kapacita vyrobného zariadenia bez potreby v&&Sich
investi¥nych nékladov a zvySuje sa produktivita préce ich vyroby.
MoZno nimi nahradit deficitné materidly ako rastlé drevo, pregle-
jovany materisdl, umelé hmoty, kovy a pod. pri vyhodnych energe-
tickych a materidlovych podmienkach.

Odpadové drevo alebo drevo podradnejSich sortimentov sa roz-
vlékni a upravi zndmym spdsobom na kondiciované vldkno = pomocou
vrstviacich zariadeni sa vrstvi v nekonedny koberec vyéky 6 aZz 14
cm v zdvislosti na poZadovanej hridbke drevovléknitych fkrupin. Ko-
berec je vyhodné pfé%ormétovat a predlisovat do pribliZného tvaru
lisovanych drevovléknitych 8krupin. Navrstveny vlédknity koberec
sa bo¥ne oreZe a prielne rozreZe na poZadovany formét. Tieto sa
bud pomocou tvarovanych podloZnych lisovacich plechov alebo pomo-
con tzv. tabletového zariadenia ukladajud do viacetdZového lisu
opatreného tvarovacimi ndstrojmi poZadovaného tvaru, kde sa pri
zvy3enych teplotdch zlisujd na profilované drevovldknité Skrupi=-
ny. Najvhdnej8ie podmienky lisovania pri kontaktnom ohreve a spra-
covani listnatych drevin sd pri teplote do 210°C, tlaku do 0,5 MPa
a dobe 1,3 min. na 1 mm hribky drevovldknitej 8krupiny. Vylisované
dosky prechddzaju zariadenim na kondicionovanie na stav vlhkostnej -
rovnovdhy zodpovedajucej beZnym klimatickym podmienkam. Vlhkost
dosdk stupne na 4 aZ 7 % k absolitne] sudine drevovléknitym Skru-
pindm. Kondicionované Skrupiny prechédzajd valcovou nandSalkou le-
pidla a ukladajd sa na seba do blokov poZadovanej vy3ky. Bloky sa
zataZia na dobu vytvrdnutia lepidla tlakom 0,1 a% 1,0 MPa. Po vy-
tvrdnuti lepidla rozreZd sa na pléty poZadovanej hribky, valcovou
nanédadkou lepidla nanesie sa lepidlo na obidve strany pléstu
a zlo%ia sa do zvézkov spolu s dvoma rovnymi plé3tovacimi doskami.
Zvééky sa uloZia na seba, zataZ%ia sa tlakom 0,1 a% 1,0 MPa a ne-
chaji sa v klude po dobu vytvrdnutia lepidla, Pri vhodne volenych'
rozmeroch profilovania nedochédza ku kopirovaniu rebier na povrchu
dosdk. Najvhodnejsf tvar je Sestuholnikovy, pri ktorom kondtruk&né
dosky maju niekolkondsobne vy388iu pevnost, tuhost i stabilitu.
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Vyrobu kondtrukénych dosdk podla vyndlezu moZno prednostne
aplikovat na linkéch na vyrobu drevovldknitych dosék suchym spd-
sobom. Profilované drevovléknité dosky sa mb%u pouZit ako kon3t-
rukdny materidl, nakolko samotny profil speviluje dosku v dostadu-
jlcej miere. Podobne si vhodné ako obkladaci materidl na rozne
ﬁéely, hlavne v stavebnictve. S vyhodou sa dalej mdZ%u pouZit pri
vyrobe nébytku, dveri, na vyrobu prefabrikovanych Iahkych prie-
ok pri stavbe provizérnych stavieb, v polnohospoddrstve a pod.

PREDMET VIYINLALEZU

1. Kondtruk&né dosky so zniZenou hmotnostou z menej hodnotnych
sortimentov dreva a inyech lignoceluldzovych materiélov, vy-
znadujice sa tym, Ze pozostdvajd z pléstov priene narezanych
zo zlepenych profilovanych dosdk, orientovanych kolmo na rovi-
nu povrchu krycieho materidlu,.

2. Kon3trukéné dosky so zniZenou hmotnostou podla bodu l., vy-
znadujice sa tym, ¥%e priestory vylaheného stredu sd vyplne-
né izoladnou hmotou, s vyhodou expandovanym perlitom, peno-
vymi ldtkami a pod. "

Vytiskly Moravské tiskarské zavody, ' Cena: 240 K&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc ‘
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