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Sposéb wytwarzania przedzy rdzeniowej oraz urzadzenie do
wytwarzania przedzy rdzeniowej ‘

. 1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia przedzy rdzenibwej z oplotem wtildkien stap-
lowych metoda przedzenia pneumatycznego oraz
urzadzenie do wytwarzania przedzy rdzeniowej.

Z polskiego opisu patentowego Nr 67 331 znany
jest spos6b wytwarzania przedzy rdzeniowej, we-
diug ktérego do wnetrza komory przedzacej
wprowadza sie widkna staplowe i nadaje im ruch
wirowy w plaszczyZnie prostopadiej do osi komory.
Wirujgce wilokna staplowe 1Iaczy sie i skreca
z przedza stanowigcg rdzen, doprowadzong S$ru-
bowo po wewnetrznej $ciance komory przedzacej,
po czym wyprowadza sie na zewnatrz prostopadle

.. do pierscienia wirujgcych wiékien. Przedza stano-

wigca rdzen wprowadzana jest do wnetrza komory
przedzacej za wlotem powietrza z kierownic, liczgc
" w kierunku Zrédla podci$nienia, a widkna stano-
wigce oplot doprowadzane sg pomiedzy kierow-
nicami a przegrods.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu skiada
sie z nieobrotowej komory przedzacej w ksztalcie
walca, posiadajgcej na obwodzie kierownice po-
wietrza, ktérych wloty usytuowane sa stycznie do
wewnetrznej $cianki komory. Komora z jednej
strony zamknieta jest przegroda majacg kanal do
wyprowadzania gotowej przedzy, a z drugiej po-
lgczona jest ze Zrédlem podcisnienia.

Pomiedzy kierownicami a zrdédiem podci$nienia
usytuowany jest w komorze przedzacej otwor,
ktéorym doprowadzana jest przedza stanowigca
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rdzen. Wewnatrz komory zuajduje sie kanat do-
prowadzajacy widkna staplowe, ktérego otwoér wy-
lotowy znajduje si¢ migdzy kierownicami powie-
trza a przegroda. W odmianie tego urzadzenia
kanal doprowadzajacy widékna jest usytuowany na
obwodzie komory, stycznie do wewnetrznej $cianki,
pomiedzy kierownicami a przegrods.

.Znany jest réwniez sposéb wytwarzania przedzy
rdzeniowej polegajacy na tym, ze przedza stano-
wigca rdzen doprowadzana do wirujgcych widkien
staplowych prowadzona jest wewnatrz komory
wzdluz linii prostej. Urzadzenie do wytwarzania
przedzy tym sposobem ma nieobrotowa komore
przedzaca, ktéra ma postaé stykajacych sie czoto-

“wo walcow o réznych $rednicach. W walcu o wigk-

szej $rednicy umieszczone sg stycznie kierownice
powietrza, kanat wyprowadzajacy gotows .przedze
i kanal doprowadzajgcy wildkna, ktorego wylot
umieszczony jest przed wlotem kanalu wyprowa-
dzajacego gotowa przedze i przed kierownicami
powietrza liczagc w kierunku zZrédia podcisnienia.
W walcu o mniejszej Srednicy, w rozszerzajace]
sie jego czesci znajduje sie wylot kanalu doprowa-
dzajgcego przedze - stanowigcg rdzen.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
przedze stanowigcg rdzen wprowadza sie do ko-
mory przedzacej w kilku punktach jednoczeénie
i przed polaczeniem pojedynczych nitek w jeden
rdzen, ktéry jest lgczony i skrecany z wildéknami
stanowigcymi wtasciwy oplot, oplata sie wstepnie



115 463

3

kazda z nitek oddzielnie wléknami
w komorze przedzacej.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma co najmniej
dwa kanaly doprowadzajgce przedze stanowiagca
rdzen, _roszeszczone w réznych punktach komory
przedzacej, ktérych wyloty usytuowane sg w roz-
nych odlegloéciach od osi komory oraz posiada
dzielona przegrode skladajacg sie z czedci stalej
i obrotowej, zaopatrzona w krzywoliniowy kanat
do odprowadzania gotowej przedzy.

wirujgcymi

Przedza otrzymana sposobem wedlug wynalazku
charakteryzuje sie trwalym polgczeniem oplotu
z rdzeniem i wysokg wytrzymatloscia, a urzadze-
nie do wykonywania tego sposobu, umozliwiajac
dodatkowe skrecanie przedzy, pozwala ga zwiek-
szenie predkosci przedzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
w przykladzie wykonania na rysunku w przekroju
wzdluznym.

Urzadzenie stanowi nieobrotowa komora prze-
dzgca 1, posiadajgca na obuwie styczne kanaly 2
doprowadzajgce powietrze, polgczona przewodem 3
ze zr6dlem podci$nienia. Z drugiej strony komora
1 zamknieta jest dzielong przegrodg skladajgca
sie z czeSci statej 4 i obrotowej 5. Przegroda zao-
patrzona jest w krzywoliniowy kanal 6 do wypro-
wadzania gotowej przedzy 7, ktérego- wlot i wylot
usytuowane sg wspoétosiowo. Wlot kanalu 6 znaj-
dujgcy sie w nieruchomej czesci 4 przegrody ma na
cbwodzie wglebienia ‘8. Przed wlotem kanalow 2
doprowadzajgcych powietrze, liczac w kierunku
zrédla podci$nienia, znajduje sie wlot kanatu 9 do-
prowadzajgcego widkna. a za wlotem kanalow 2
" usytuowane sg w $ciance komory trzy kanalty 10
doprowadzajgce przedze 11 stanowigcg rdzen. Ka-
naly 10 rozmieszczone sg w réznych punktach
komory 1, a wyloty tych kanaléw usytuowane sa
w réznych odleglosciach od- osi komory.

Spos6b wytwarzania przedzy rdzeniowej jest
nastepujagcy: Do wnetrza komory przedzacej 1
wprowadza sie kanalem 9 wldkna staplowe, kté-
rym nadaje sie ruch wirowy w plaszczyZnie pros-
topadlej do osi tej komory, a kanalami 10 wpro-
wadza sie nitki 11, stanowigce rdzen, prowadzone
do piericienia wirujacych wldkien wzdiluz linii
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prostych. Cze$é widkien wirujgcych w komorze
oplata pojedyncze nitki 11 przed polaczeniem ich
w jeden rdzen. ‘Tak przygotowany rdzen przed
wlotem wyprowadzajgcego kanalu 6 1Igczy sie
i skreca z wléknami stanowigcymi wtasciwy oplot
wskutek ruchu wirujacego pierScienia wiékien i
wspoOlsrodkbwego odbierania przedzy. Widkna za-
kleszczone miedzy nitkami 11 ulatwiajg oplatanie
rdzenia i przeciwdzialajg przesuwaniu si¢ widkien
wlasciwego oplotu wzdluz rdzenia. Wyprowadzona
kanalem 6 przedza jest dodatkowo skrecana przez
obrotowg cze$§¢ 5 przegrody. Krzywoliniowe
uksztaltowanie kanglu 6 odprowadzajacego goto-
wa przedze 7 oraz wglebienia 8 zwiekszaja tarcie
przedzy o kanal.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania przedzy rdzeniowej, po-
legajacy na lgczeniu i skrecaniu wloékien staplo-
wych wirujgcych w plaszczyznie prostopadiej do
osi nieobrotowej komory przedzacej z przedza
stanowiacg rdzen, prowadzong w komorze wzdiluz
linii prostej, a nastepnie wyprowadzeniu na zew-
natrz komory gotowej przedzy, znamienny tym, ze
przedze stanowigcg rdzen wprowadza sie do ko-
mory przedzgcej w kilku punktach jednocze$nie
i przed polaczeniem pojedynczych nitek w jeden
rdzen, oplata sie wstepnie kazdg z nitek oddzielnie
wilbknami wirujgcymi w komorze przedzacej.

2. Urzadzenie do wytwarzania przedzy rdzenio-
wej, posiadajgce nieobrotowg komore przedzacyg
zamknieta z jednej stfony przegrodg z .kanalem
wyprowadzajagcym przedze, a z drugiej polaczona
ze zrédlem podci$nienia, ktéra posiada na swoim
obwodzie kierownice powietrza, kanal! doprowa-
dzajacy przedze stanowigcg rdzen i kanal dopro-
wadzajgcy wiékna, znamienne tym, Ze ma co
najmniej dwa kanaly (10) doprowadzajgce przedze
(11) stanowigca rdzen, rozmieszczone w réznych
punktach komory przedzacej (1), ktérych wyloty

-usytuowane sa w roznych odleglosciach od osi

komory oraz posiada dzielong przegrode skladajaca
sie z czesci stalej (4) i obrotowej (5), zaopatrzona
w krzywoliniowy kanal (6) do odprowadzania go-
towej przedzy (7).
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