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W patencie Nr 14553 opisany jest spo-
s6b wyrobu profilowanych czesci metalo-
wych, wedlug ktéorego czes¢ profilowana
przeprowadza sie¢ pomiedzy walcem i sto-
tem, zaopatrzonym w caly lub czesciowy
profil nadawany obrabianej czesci. Okaza-
o sig, ze uzycie czesci stolu, zaopatrzonej
w caty profil, w stole walcarki jest w wielu
przypadkach bardzo kosztowne, zwlaszcza
wtenczas, gdy przy czesci obrabianej zmie-
nia sie tylko odlegtosé¢ profili poprzecznych
i gdy maja one rdzniace si¢ i zmienne roz-
miary. Takze z innych przyczyn jest poza-
dana zmiana w czesci stotu.

Wedtug wynalazku mozna uproscié¢ czgsé

stolu walcarki, zaopatrzong w profilowanie
i uzywac¢ ja do najrézniejszych celéw, sto-
sujac oddzielne wymienne wktadki, o roz-
nych rozmiarach.

Rysunek przedstawia przyktad wyko-
nania przedmiotu wynalazku, przyczem
fig. 1 przedstawia gotowa czes¢ obrabiang
w widoku zboku; fig. 2 — w widoku zgéry,
fig. 3 — stol walcarki z czescia stotu z wy-
miennemi wkladkami w przekroju podtuz-
nym; fig. 4 — stol z wkltadkami w widoku
zgory, i fig. 5 i 6 uwidoczniaja stét z na-
rzadami do umocowywania wkladek w
przekrojach poprzecznych,

Czgs¢ obrana a posiada poprzeczne wy-



stepy profilowane b, ¢, d, e, f, g, f, o rdznej
wysokosci. W celu wykonania np. przed-
miotu podobnego, réznigcego si¢ od przed-
stawionego tem, ze zebra maja rézng wy-
sokos¢ lub zebra ¢ i ¢ maja inne nachyle-
nie, nalezaloby uzyé nowej wkladki x w
stole, gdyby w mys$l wynalazku nie byly
przewidziane wymienne wktadki A, i, &, I,
m, n, o......, ktére umozliwiaja dokonywanie
zmian przez zwykla wymiang, bez kosztow-
nych czynnosci, ‘Wkiadki sa zabezpieczone
w kierunku podtuznym zapomoca klinéw,
przyczem w pewnych warunkach wystarcza
rowniez uzy¢ klin tylko z jednej strony,
ktory przyciska wkladki na przeciwleglej
stronie stolu do odpowiedniego wystepu.
Polozenie klina p jest zabezpieczone zapo-
mocg srub g z glowkami. Po bokach wklad-
ki sg rozszerzone (fig. 5 i 6) w celu zabez-
pieczenia przeciw ich podnoszeniu sig. Za-
pomoca, listw r (fig. 6) mozna boki podluz-
ne wkladek przyciska¢é mocno do po-
wierzchni stolu x, ewentualnie przy zasto-
sowaniu podatnej wkladki.

W szczegolnych przypadkach,
wystepy na czesci

np. gdy
obrabianej sa skosnie

podciete, moze byé korzystnem niestoso-
wanie osobnego umocowania wkladek, zwla-
szcza w kierunku poprzecznym. W tym
przypadku wyjmuje si¢ cze$¢ obrobiona
wraz z polaczonemi z nia odpowiednio po-
dzielonemi wktadkami z czesci stotu i odta-
cza kolejno wkladki od czesci obrabianej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu profilowanych cze-
$ci metalowych wedlug patentu Nr 14553,
znamienny tem, ze cze$¢ stolu, na ktérej
miesci sie czes¢ formy lub cala forma do
profilcwania, sklada sie z wymiennych
wktadek, zabezpieczonych od przesunie¢ za-
pomoca np. klinéw lub listew.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze skla-
da si¢ ze stolu (x), wymiennych wkiadek
(h, i, k, I, m, n, 0}, klina (p) z srubami (q)
i listew (r).

Hugo Seiferth.
Zastegpca: Dr. inz, M., Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 16529.
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