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Description

[0001] La présente invention concerne I'emballage
d'objets, et en particulier le conditionnement de produits
de consommation tels que les produits alimentaires, chi-
miques, cosmétiques, ou pharmaceutiques, qui néces-
sitent en général une information du consommateur ou
de l'utilisateur, ou encore d'autres informations d'ordre
purement commercial.

[0002] Plus précisément, I'invention est relative a une
enveloppe destinée a I'emballage d'au moins un objet,
du type constitué par un manchon en matiére plastique
thermorétractable apte a entourer étroitement par une
portion principale au moins une partie de I'objet ou du
groupe d'objets, ledit manchon comprenant en outre un
rabat complémentaire s'étendant extérieurement par
superposition en étant relié au niveau de ses extrémités
latérales a la portion principale du manchon par deux
lignes de soudure paralléles, ledit rabat comprenant une
portion formant un volet qui est détachable par déchiru-
re.

[0003] Une enveloppe de ce type est décrite dans le
document EP-A-0 670 807 de la demanderesse, ladite
enveloppe présentant un rabat complémentaire définis-
sant un volet qui est détachable par déchirure au niveau
de deux lignes paralléles s'étendant suivant des géné-
ratrices du manchon. Ce rabat complémentaire forme
avec la face en regard de la portion principale du man-
chon une poche qui est destinée a renfermer une notice
explicative constituée par un ou quelques feuillets. Dans
ce cas, le volet détachable est constitué par la quasi-
intégralité du rabat complémentaire.

[0004] Cedocumentillustre bien-I'état de la technique
concernant l'utilisation d'une enveloppe en matiére
plastique thermorétractable a rabat complémentaire,
équipée d'une notice explicative disposée dans la poche
que forme le rabat avec le manchon.

[0005] Le document EP-A-0 775 643 de la demande-
resse illustre une variante de I'enveloppe précédente a
rabat complémentaire, dans laquelle le volet est déta-
chable par déchirure au niveau de deux lignes paralléles
s'étendant dans une direction circonférentielle du man-
chon en tirant une languette d'extrémité associée, et au
niveau d'une ligne de piqlres ou analogues s'étendant
suivant une génératrice du manchon. La encore, le ra-
bat complémentaire délimite avec la portion principale
du manchon une poche dans laquelle est insérée une
notice a laquelle on accéde aprés avoir détaché le volet.
[0006] Jusqu'aprésent, les notices associées aux en-
veloppes illustrées dans les documents précités étaient
insérés manuellement lors de la mise en forme du man-
chon, avant la pose sur le ou les objets concernés et
avant la rétraction du manchon formé. Une telle inser-
tion manuelle implique la présence d'une main d'oeuvre
spécialisée sur place, ce qui ralentit les cadences de
fabrication et représente une part non négligeable dans
le colt de fabrication des enveloppes.

[0007] On trouve par ailleurs un autre inconvénient si
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I'on cherche a insérer, dans la poche délimitée par le
rabat complémentaire et la portion principale du man-
chon, un objet plat d'épaisseur plus importante, par
exemple de quelques millimétres. En effet, en plus de
l'insertion manuelle, I'épaisseur notable que représente
I'objet plat inséré dans la poche induit une déformation
locale importante de la paroi de la portion principale du
manchon, qui perturbe la planéité de la face interne du
manchon, et par suite peut interférer avec la mise en
place du manchon sur I'objet ou le groupe d'objets con-
cernés.

[0008] C'est la raison pour laquelle les notices expli-
catives intégrées dans les enveloppes thermorétracta-
bles se limitent seulement a quelques feuillets, et I'on a
toujours renoncé a insérer par exemple des livrets de
recettes ou des cahiers de jeux ou autres objets plats
dans des enveloppes thermorétractables du type préci-
té a rabat formant poche.

[0009] L'invention a pour but de perfectionner les en-
veloppes du type précité, en concevant un agencement
qui est compatible avec une pose automatique d'objets
plats dans I'enveloppe en formation, tout en autorisant
la mise en place d'objets plats d'épaisseur notable, tel
que des livrets ou cahiers.

[0010] Ce probleme est résolu conformément a l'in-
vention grace a une enveloppe destinée a I'emballage
d'au moins un objet, du type constitué par un manchon
en matiére plastique thermorétractable apte a entourer
étroitement par une portion principale au moins une par-
tie de I'objet ou du groupe d'objets, ledit manchon com-
prenant en outre un rabat complémentaire s'étendant
extérieurement par superposition en étant relié au ni-
veau de ses extrémités latérales a la portion principale
du manchon par deux lignes de soudure paralléles, ledit
rabat comprenant une portion formant un volet qui est
détachable par déchirure, au moins une bande adhési-
ve s'étendant selon une génératrice du manchon étant
en outre prévue sur la face externe de la portion princi-
pale ou sur la face interne du rabat complémentaire, la-
dite bande servant a retenir un objet plat dans la poche
formée par ledit rabat complémentaire de telle fagon
que ledit objet soit emprisonné en arriére du volet déta-
chable et récupérable une fois ledit volet détaché.
[0011] Conformément a un premier mode d'exécu-
tion, la bande adhésive est une bande rapportée, qui
s'étend sur toute la hauteur du manchon. Ceci est alors
parfaitement compatible avec I'obtention d'une envelop-
pe par découpe d'un trongon a partir d'une bobine con-
tinue présentant, dans le sens de sa longueur, la bande
adhésive rapportée concernée.

[0012] Avantageusement alors, la bande adhésive
rapportée est adhésive sur ces deux faces. On pourra
bien entendu prévoir une bande pelable sur la bande
adhésive rapportée pour la bobine de laquelle on dérou-
le la portion concernée destinée a constituer I'envelop-
pe selon l'invention.

[0013] On pourra en outre prévoir que la bande adhé-
sive rapportée est unique et a une largeur qui inférieure
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a celle de l'objet plat.

[0014] Conformément a une variante d'exécution, la
bande adhésive n'est pas rapportée, mais constituée
par au moins une ligne de colle déposée sur la face con-
cernée. La ou chaque ligne adhésive sera de préférence
constituée par une colle réactivable a chaud (hot melt).
[0015] La ou l'une au moins des lignes adhésives
pourra étre continue en s'étendant sur toute la hauteur
dumanchon, ou discontinue en présentant des trongons
prépositionnés, et elle pourra avoir tout type de profil
prédéterminé, rectiligne ou non.

[0016] Par la suite, on parlera de "bande adhésive",
cette terminologie englobant a la fois le cas d'une bande
rapportée et le cas d'une ligne de colle (simple ou mul-
tiple) déposée sur la face concernée.

[0017] De préférence encore, la paroi interne du rabat
adhére par la bande adhésive a la paroi externe en re-
gard de la portion principale de part et d'autre de I'objet
plat en considérant la génératrice du manchon concer-
née par ladite bande adhésive.

[0018] Cette derniére caractéristique est particuliére-
ment intéressante dans le cas d'objets plats d'épaisseur
notable, telle que des livrets, dans la mesure ou ledit
objet, une fois I'enveloppe configurée sous forme de
manchon prét a étre posé, est parfaitement maintenu
dans un espace clos comme dans une coque, avec en
plus un minimum de déformation de la paroi principale
du manchon, ce qui permet d'éviter toute interférence
sensible avec la mise en place de I'enveloppe sur un
objet ou un groupe d'objets.

[0019] On pourra prévoir que le volet est détachable
par déchirure au niveau de deux lignes paralléles
s'étendant dans la direction de la bande adhésive. En
particulier le volet peut étre détachable sur toute la hau-
teur du manchon, avec éventuellement I'aide d'une ban-
de d'arrachage.

[0020] En variante, on pourra prévoir que le volet est
détachable par déchirure au niveau de deux lignes pa-
ralléles s'étendant dans une direction circonférentielle
du manchon en tirant une languette d'extrémité asso-
ciée, et au niveau d'une ligne de piqlres ou analogues
s'étendant dans la direction de la bande adhésive.
[0021] L'objet plat concerné pourra enfin étre essen-
tiellement rigide, ou encore présenter une certaine sou-
plesse dans une direction circonférentielle du manchon.
A titre particulier, 'objet plat sera constitué par un livret
ou un cahier permettant de donner des recettes ou des
jeux.

[0022] Drautres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront plus clairement a la lumiére de la
description qui va suivre et des dessins annexés, con-
cernant des modes de réalisation particuliers, en réfé-
rence aux figures ou :

- lafigure 1 illustre en perspective un contenant em-
ballé avec une enveloppe selon l'invention, dont le
rabat complémentaire maintient un livret dans la po-
che qu'il forme avec le manchon, ladite enveloppe
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étant en outre équipée d'une bande adhésive, ici
rapportée et prévue sur la face externe de la portion
principale du manchon ;

- lesfigures 2 et 3 illustrent la séparation progressive
d'un volet par déchirure de la zone concernée du
rabat complémentaire, jusqu'a la séparation dudit
volet et la libération du livret ;

- lafigure 4 est une vue partielle en coupe, selon un
plan passant par I'axe du contenant, montrant la zo-
ne de l'objet plat emprisonné dans sa poche ;

- lafigure 5 est une vue en plan de la face externe
développée de I'enveloppe précitée, avant la mise
en place du livret (dont le contour est indiqué en
traits mixtes) et la configuration de I'enveloppe sous
forme de manchon ;

- lesfigures 6 et 7 sont des vues en perspective ana-
logues a celles des figures 1 et 3, illustrant une va-
riante de l'enveloppe précédente dont le volet est
détachable sur toute sa hauteur suivant deux lignes
s'étendant selon des dégénératrices du manchon ;

- lesfigures 8 a 10 sont des coupes analogues a celle
de la figure 4, illustrant d'autres situations de mise
en place de la bande adhésive et de la position de
I'objet plat suivant la direction de la hauteur du
manchon ;

- lesfigures 11 a 15 sont des vues partielles en plan
de la face externe développée de I'enveloppe, illus-
trant diverses variantes dans lesquelles la bande
adhésive est constituée par au moins une ligne de
colle déposée sur la face concernée.

[0023] Lafigure 1illustre un contenant 1 emballé avec
une enveloppe selon l'invention notée 100. Le conte-
nant 1 comporte ici un corps 2 et un bouchon de ferme-
ture 3, et I'enveloppe d'emballage 100 entoure étroite-
ment le corps de ce contenant par suite d'une thermo-
rétraction sur celui-ci.

[0024] Un tel contenant est bien entendu donné a titre
d'exemple, afin d'illustrer un cas particulier d'objet em-
ballé a I'aide d'une enveloppe conforme a l'invention.
[0025] L'enveloppe 100 est constituée par un man-
chon en matiere plastique thermorétractable, et com-
porte une portion principale 101 entourant étroitement
le corps du contenant 1, ainsi qu'un rabat complémen-
taire 103 s'étendant extérieurement par superposition
en étant relié par ses deux extrémités latérales a la por-
tion principale 101 du manchon, par deux lignes de sou-
dure paralléles 102 et 105.

[0026] De fagon connue, le rabat complémentaire 103
délimite avec la portion principale 101 du manchon une
poche dans laquelle est logée un objet plat 10, par
exemple un livret. Toutefois, le livret est beaucoup plus
épais que pouvaient I'étre les notices ou feuillets des
techniques antérieures. Une épaisseur de 5 a 10 mm
pour le livret est par exemple tout a fait envisageable.
[0027] En l'espéce, le rabat complémentaire 103
comprend une portion formant volet 115 qui est déta-
chable par déchirure, ici au niveau de deux lignes pa-
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ralléles (lignes 116 sur les figures 2 et 3) s'étendant dans
une direction circonférentielle du manchon en tirant une
languette d'extrémité associée 114, définie par une dé-
coupe 110, et au niveau d'une ligne de piqlres ou ana-
logues 104 s'étendant selon une génératrice du man-
chon.

[0028] |l est également prévu une bande de renfort
106 au niveau de la languette de préhension 114 pour
préserver l'intégrité de ladite languette 114 lors de la ré-
traction de I'enveloppe, conformément a I'enseigne-
ment du document EP-A-0 775 643 précité.

[0029] Conformément a une caractéristique de I'in-
vention, une bande adhésive 120 s'étendant selon une
génératrice du manchon est prévue sur la face externe
de la portion principale 101, ladite bande servant a re-
tenir I'objet plat 10 dans la poche formée par ledit rabat
complémentaire, de telle fagon que ledit objet soit em-
prisonné en arriére du volet détachable 115 et récupé-
rable une fois ledit volet détaché.

[0030] Sur la figure 2, on a commence a tirer la lan-
guette 114 et a réaliser une partie de la déchirure de la
portion concernée du rabat complémentaire 103 en
agrandissant les deux fentes 113 délimitant la languette
de préhension 114. La déchirure s'effectue alors selon
deux lignes circonférentielles 116, jusqu'a atteindre la
ligne de piqlres 104.

[0031] Surlafigure 3, le volet 115 a été complétement
dégagé par déchirure de la paroi du rabat 103 jusqu'a
la ligne de piqdres 104, ce qui permet d'accéder a I'objet
plat 10 et de le détacher de la bande adhésive 120, com-
me schématisé ici par des fléches.

[0032] En l'espéce, la bande adhésive 120 est une
bande rapportée, qui s'étend sur toute la hauteur du
manchon. Il s'agira de préférence d'une bande adhésive
rapportée qui est adhésive sur ses deux faces, une telle
bande pouvant ainsi étre posée sur une face d'un film
bobiné a partir duquel on déroule une portion destinée
a constituer, aprés découpe d'un trongon, I'enveloppe
désirée, sous sa forme développée a plat. La longueur
du trongon découpé correspond alors a la hauteur du
manchon de l'enveloppe.

[0033] On constate que la bande adhésive rapportée
120 est ici unique et a une largeur qui est inférieure a
celle de l'objet plat 10.

[0034] On pourra naturellement prévoir en variante
plusieurs bandes adhésives rapportées 120 juxtapo-
sées, s'étendant parallélement a la direction des géné-
ratrices du manchon, chacune de ces bandes s'éten-
dant alors de préférence sur toute la hauteur dudit man-
chon.

[0035] Comme cela sera décrit plus loin en référence
aux figures 11 a 15, la bande adhésive rapportée pourra
étre remplacée par une bande adhésive constituée par
au moins une ligne de colle déposée sur la face concer-
née.

[0036] La terminologie "bande adhésive" utilisée ci-
aprés englobe donc naturellement les deux cas envisa-
gés.
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[0037] Comme cela est visible sur la coupe de la figu-
re 4, il est intéressant de prévoir que la paroi interne du
rabat 103 adhére par la bande adhésive 120 a la paroi
externe en regard de la portion principale 101 de part et
d'autre de I'objet plat 10 en considérant la génératrice
du manchon concerné.

[0038] Ainsi, la bande adhésive 120 présente une zo-
ne centrale, notée 120.1, contre laquelle adhére I'objet
plat 10, et deux zones adhésives 120.2 et 120.3 qui dé-
bordent de part et d'autre dudit objet 10. Ces zones
120.2 et 120.3 permettent une adhésion directe des por-
tions en regard du rabat complémentaire 103 sur la por-
tion principale 101, en formant une véritable enceinte
close emprisonnant I'objet plat 10.

[0039] Ainsi, non seulement I'objet plat est parfaite-
ment maintenu en position par rapport a la hauteur du
manchon, ce qui est tout a fait compatible avec la pose
automatique par des moyens de pose adéquats des ob-
jets plats au fur et a mesure du déroulement de la bande
de film équipée de sa bande adhésive continue.
[0040] De plus, on trouve encore un autre avantage
non négligeable. En effet, cet agencement est compa-
tible avec des épaisseurs notablement importantes
d'objets plats, par exemple des livrets de plusieurs mil-
limétres d'épaisseur, sans déformation notable de la
planéité de la face interne de la paroi principale 101, ce
qui écarte tout risque d'interférence sensible avec la mi-
se en place du manchon conformé sur I'objet ou le grou-
pe d'objets concernés.

[0041] Il est clair que cette adhésion de part et d'autre
de I'objet plat 10 n'est aucunement incompatible avec
le détachement du volet de I'enveloppe thermorétrac-
tée, par un processus de déchirure conformément a la
description qui précede.

[0042] La vue en plan de la figure 5, montrant la face
externe développée de I'enveloppe 100 précitée, per-
met de distinguer d'une part la portion principale 101
avec ses deux zones notées A A’ associées a la ligne
de soudure 102, et ses deux zones notées C,C' asso-
ciées a la ligne de soudure 105. Sur cette figure, les
zones A' et C' sont représentées avec des hachures
simples pour indiquer que ces zones sont sur la face
arriére, c'est-a-dire la face interne de I'enveloppe, alors
que les zones A et C sont représentées avec des ha-
chures croisées pour indiquer que ces zones sur la face
avant, c'est-a-dire la face externe de la paroi.

[0043] On distingue également le rabat complémen-
taire 103, ici relié a la portion principale 101 de I'enve-
loppe par la ligne de piqdres 104, lequel rabat complé-
mentaire présente la zone terminale C' associée a la
zone précitée C pour former la ligne de soudure 105. Le
rabat complémentaire 103 présente en outre en l'espe-
ce une découpe 110 délimitant la languette de préhen-
sion 114 avec ses fentes 113 d'amorce de déchirure, la
bande de renfort 106 étant prévue de I'autre c6té, c'est-
a-dire sur la face interne de I'enveloppe développée.
[0044] On distingue aussi, sur la face externe de la
portion principale 101, la bande adhésive 120, ici rap-
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portée, qui s'étend sur toute la hauteur du manchon, en-
tre les zones A et C.

[0045] La bande adhésive rapportée 120 présente
trois zones successives, c'est-a-dire une zone centrale
120.1 contre laquelle va étre appliqué I'objet plat con-
cerné, et des zones 120.2 et 120.3 débordant du con-
tour de l'objet suivant la direction des génératrices du
manchon, et contre lesquelles s'appliqueront les parois
en regard du rabat complémentaire 103 aprés mise en
forme du manchon.

[0046] Ainsi que cela est aisé a comprendre, lorsque
I'enveloppe 100 est conformée pour former un man-
chon, les zones A et A' sont superposées pour former
la ligne de soudure 102, et les zones C et C' sont su-
perposées pour former la ligne de soudure-105.
[0047] Bien entendu, I'objet 10 sera mis en place, de
préférence par des moyens de pose automatique, sur
la portion centrale 120.1 de la bande adhésive 120
avantla mise en superposition du rabat complémentaire
103 sur la portion principale 101, et avant réalisation de
la deuxiéme ligne de soudure 105.

[0048] Le mode de réalisation qui vient d'étre décrit
ne constitue qu'un exemple de mise en oeuvre de l'in-
vention, et il est possible d'envisager de nombreuses
variantes procédant du méme concept inventif rentrant
dans le cadre de l'invention.

[0049] Ainsi, comme cela a été illustré aux figures 6
et 7, on pourra prévoir une variante dans laquelle le volet
115 du rabat complémentaire 103 est détachable par
déchirure au niveau de deux lignes paralleles s'éten-
dant dans la direction de la bande adhésive 120.
[0050] Sur les figures 6 et 7, les moyens repris gar-
dent les références déja utilisées aux figures 1 et 3. On
distingue maintenant un rabat 103 présentant deux li-
gnes de piqlres ou analogues 104, et équipé d'une ban-
de d'arrachage 130 s'étendant selon une génératrice du
manchon, en étant ici disposée au voisinage de la ligne
de soudure 105.

[0051] Laencore, une bande adhésive 120 s'étendant
selon une génératrice du manchon sur toute la hauteur
dudit manchon est prévue sur la face externe de la por-
tion principale 101, avec la méme fonction et les mémes
résultats techniques que précédemment. Un tel volet
détachable sur toute sa hauteur est déja enseigné dans
le document EP-A-0 670 807 de la demanderesse men-
tionné plus haut.

[0052] En I'espece, on a également prévu une bande
adhésive 120 qui est unique, et sensiblement disposée
a égale distance des deux lignes de piqlres 104. On
pourra naturellement en variante prévoir une pluralité
de bandes adhésives paralleéles assurant la méme fonc-
tion (variantes non représentées ici). Une fois le volet
115 détaché, on accede aisément a I'objet plat 10, com-
me illustré en figure 7.

[0053] Par ailleurs, comme cela est illustré sur la fi-
gure 8, on pourra en variante prévoir de disposer la ban-
de adhésive 120 sur la face interne du rabat complé-
mentaire 103. Bien que plus délicate a mettre en oeuvre,
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cette variante permet de définir comme précédemment
une poche en boitier emprisonnant parfaitement I'objet
plat 10, avec une adhésion des parois en regard de part
et d'autre dudit objet au niveau des zones 120.2 et 120.3
de la bande adhésive 120. Dans ce cas, la bande ad-
hésive 120 sera agencée de préférence a mi-distance
entre les zones A' et C' délimitant le rabat complémen-
taire 103.

[0054] Ainsique cela a été dit plus haut, 'adhésion de
la paroi interne du rabat 103 a la paroi externe en regard
de la portion principale 101 de part et d'autre de I'objet
plat 10 est particulierement intéressante lorsque ledit
objet plat présente une épaisseur notable. Toutefois, on
pourra aussi prévoir, surtout si I'objet plat présente une
épaisseur peu importante, une disposition dudit objet au
niveau de la zone supérieure ou inférieure de la portion
principale 101 du manchon, comme illustré respective-
ment sur les coupes des figures 9 et 10.

[0055] On va maintenant décrire, en référence aux fi-
gures 11 a 15, d'autres modes d'exécution dans les-
quels la bande adhésive 120 n'est pas constituée par
une bande rapportée, mais par au moins une ligne de
colle déposée sur la face concernée (face externe de la
portion principale 101, ou face interne du rabat complé-
mentaire 103).

[0056] La colle utilisée pour constituer cette ou ces
lignes adhésives sera de préférence une colle réactiva-
ble a chaud, de type hot melt.

[0057] Unetelle colle sera alors déposée par tout sys-
téme d'enduction adéquat, constitué par une ou plu-
sieurs buses, éventuellement pilotée(s) pour avoir une
forme ou un motif particulier.

[0058] Les figures 11 a 15 sont des vues partielles qui
sont a rapprocher de la figure 5 dont on a gardé les mé-
mes références numériques, et on ne décrira que
I'agencement de la bande adhésive 120 constituée par
une ou plusieurs lignes de colle :

- figure 11: on a prévu une ligne adhésive unique,
qui est continue et qui s'étend sur toute la hauteur
du manchon ;

- figure 12 : on a prévu deux lignes adhésives conti-
nues, paralléles et juxtaposées ;

- figure 13 : on a prévu une ligne adhésive disconti-
nue, présentant ici trois trongons prépositionnés,
dont le trongon central 120.1 est associé au main-
tien de I'objet concerné, et les trongons d'extrémité
120.2, 120.3 servent a empécher une ouverture in-
tempestive du manchon aprés rétraction de celui-
ci;

- figure 14 : on a prévu un autre type de ligne adhé-
sive discontinue, avec des points pour les trongons
d'extrémité 120.2 et 120.3 ;

- figure 15: on a prévu une ligne adhésive de profil
non rectiligne, avec une partie centrale 120.1, as-
sociée au maintien de I'objet, qui est en zigzag.

[0059] Ces exemples non limitatifs montrent que I'on
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peut ainsi optimiser la fixation de l'objet selon le type
d'objet concerné, et en particulier tenir compte du cas
d'un livret trés épais, ou a épaisseurs différenciées d'un
coté par rapport a l'autre. Ceci permet alors aussi de
mieux gérer le comportement de la rétraction de I'enve-
loppe une fois celle-ci conformée.

[0060] Par ailleurs, bien que cela ne soit pas repré-
senté ici, on pourra prévoir une enveloppe destinée a
I'emballage d'un groupe d'objets, comme cela est éga-
lement décrit dans le document EP-A-0 775 643 de la
demanderesse déja mentionné. On utilisera alors un
manchon a deux compartiments, avec une deuxieme li-
gne de soudure agencée a distance de la ligne de sou-
dure 202, de fagon a définir une membrane intermédiai-
re. L'organisation du rabat complémentaire 103, et
I'agencement de la bande adhésive 120 restent par
ailleurs inchangés.

[0061] Enfin, on pourra prévoir de nombreuses autres
variantes se distinguant des précédentes par I'agence-
ment du volet détachable, conformément aux variantes
également décrites dans les documents précités.
[0062] On ainsi parvenu a réaliser une enveloppe
dont le rabat complémentaire peut renfermer un objet
plat d'épaisseur notablement importante, lequel objet
plat présente de préférence une certaine souplesse
dans une direction circonférentielle du manchon, en
étant par exemple constitué par un livret. Les multiples
choix pour I'agencement et le dimensionnement du volet
détachable et 'agencement de la ou des bandes adhé-
sives permettent de s'adapter a de nombreuses situa-
tions différentes selon les besoins.

[0063] L'invention n'est pas limitée aux modes de réa-
lisation qui viennent d'étre décrits, mais englobe au con-
traire toute variante reprenant, avec des moyens équi-
valents, les caractéristiques essentielles énoncées plus
haut.

Revendications

1. Enveloppe (100) destinée a I'emballage d'au moins
un objet, du type constitué par un manchon en ma-
tiere plastique thermorétractable apte a entourer
étroitement par une portion principale (101) au
moins une partie de I'objet ou du groupe d'objets,
ledit manchon comprenant en outre un rabat com-
plémentaire (103) s'étendant extérieurement par
superposition en étant relié au niveau de ses extré-
mités latérales a la portion principale (101) du man-
chon par deux lignes de soudure paralléles
(104,105), ledit rabat comprenant une portion for-
mant un volet (115) qui est détachable par déchiru-
re, caractérisée en ce qu'au moins une bande ad-
hésive (120) s'étendant selon une génératrice du
manchon est prévue sur la face externe de la por-
tion principale (101) ou sur la face interne du rabat
complémentaire (103), ladite bande servant a rete-
nir un objet plat (10) dans la poche formée par ledit
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rabat complémentaire, de telle fagon que ledit objet
soit emprisonné en arriere du volet détachable
(115) et récupérable une fois ledit volet détaché.

Enveloppe selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la bande adhésive (120) est une bande
rapportée, qui s'étend sur toute la hauteur du man-
chon.

Enveloppe selon la revendication 2, caractérisée
en ce que la bande adhésive (120) rapportée est
adhésive sur ses deux faces.

Enveloppe selon la revendication 2 ou la revendi-
cation 3, caractérisée en ce que la bande adhési-
ve (120) rapportée est unique et a une largeur qui
est inférieure a celle de I'objet plat (10).

Enveloppe selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la bande adhésive (120) est constituée
par au moins une ligne de colle déposée sur la face
concernée.

Enveloppe selon la revendication 5, caractérisée
en ce que la ou chaque ligne adhésive (120) est
constituée par une colle réactivable a chaud.

Enveloppe selon la revendication 5 ou la revendi-
cation 6, caractérisée en ce que la ou l'une au
moins des lignes adhésives (120) est continue et
s'étend sur toute la hauteur du manchon.

Enveloppe selon I'une des revendications 5a 7, ca-
ractérisée en ce que la ou I'une au moins des li-
gnes adhésives (120) est discontinue et présente
des trongons prépositionnés.

Enveloppe selon I'une des revendications 5 a 8, ca-
ractérisée en ce que la ou l'une au moins des li-
gnes adhésives (120) a un profil prédéterminé, rec-
tiligne ou non.

Enveloppe selon I'une des revendications 1 a 9, ca-
ractérisée en ce que la paroi interne du rabat (103)
adhere par la bande adhésive (120) a la paroi ex-
terne en regard de la portion principale (101) de part
et d'autre de I'objet plat (10) en considérant la gé-
nératrice du manchon concernée par ladite bande
adhésive.

Enveloppe selon l'une des revendications 1 a 10,
caractérisée en ce que le volet (115) est détacha-
ble par déchirure au niveau de deux lignes paralle-
les (104) s'étendant dans la direction de la bande
adhésive (120).

Enveloppe selon la revendication 11,
caractérisée en ce que le volet (115) est détacha-
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ble sur toute la hauteur du manchon, avec éventuel-
lement l'aide d'une bande d'arrachage (130).

Enveloppe selon I'une des revendications 1 a 10,
caractérisée en ce que le volet (115) est détacha-
ble par déchirure au niveau de deux lignes paralle-
les (116) s'étendant dans une direction circonféren-
tielle du manchon en tirant une languette d'extrémi-
té associée (114), et au niveau d'une ligne de piqa-
res ou analogues (104) s'étendant dans la direction
de la bande adhésive (120).

Enveloppe selon 'une des revendications 1 a 13,
caractérisée en ce que l'objet plat (10) présente
une certaine souplesse dans une direction circon-
férentielle du manchon.

Enveloppe selon la revendication 14, caractérisée
en ce que l'objet plat (10) est un livret.

Patentanspriiche

1.

Umbhdllung (100) zum Verpacken zumindest eines
Objektes, wobei die Umhullung der Art ist, die aus
einer warmeschrumpfbaren Kunststoffhille be-
steht, die geeignet ist, mit einem Hauptabschnitt
(101) zumindest einen Teil des Objektes oder der
Gruppe von Objekten eng zu umhdillen, wobei die
Hille ferner eine erganzende Klappe (103) hat, die
sich aul’en herum, die Hiille Giberlappend erstreckt
und in Hohe ihrer seitlichen Enden mit dem Haupt-
abschnitt (101) der Hille durch zwei parallele
Schweildlinien (104, 105) verbunden ist, wobei die
erganzende Klappe einen Bereich umfal}t, der ei-
nen durch AbreiRen abnehmbaren Abschnitt (115)
bildet, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Au-
Renflache des Hauptabschnitts (101) oder auf der
Innenflache der ergdnzenden Klappe (103) zumin-
dest ein Klebeband (120) vorgesehen ist, das ent-
lang einer Mantellinie der Hulle verlauft, wobei das
Band dazu dient, ein flaches Objekt (10) in der von
der ergdnzenden Klappe gebildeten Tasche derart
zu halten, dass das Objekt hinter dem abnehmba-
ren Abschnitt (115) festsitzt und entnommen wer-
den kann, sobald der Abschnitt abgenommen ist.

Umhillung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Klebeband (120) ein aufge-
setzter Streifen ist, der sich Uiber die gesamte Hohe
der Hiulle erstreckt.

Umhillung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das aufgesetzte Klebeband (120)
auf seinen beiden Seiten haftet.

Umhdllung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das aufgesetzte Klebeband
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(120) ein einzelnes Band ist und eine Breite hat, die
geringer ist als die des flachen Objekts (10).

Umhillung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Klebeband (120) aus zumin-
dest einer Klebelinie besteht, die auf der betreffen-
den Flache aufgetragen ist.

Umhillung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die oder jede Klebelinie (120) von
einem durch Warme reaktiverbaren Haftstoff gebil-
det ist.

Umhdillung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die oder die zumindest eine
der Klebelinien (120) kontinuierlich ist und sich Gber
die gesamte Hohe der Hiille erstreckt.

Umhdillung nach einer der Anspriiche 5 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die oder die zumin-
dest eine der Klebelinien (120) unterbrochen ist und
in einer Ordnung liegende Abschnitte aufweist.

Umhullung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die oder die zumin-
dest eine der Klebelinien (120) ein vorbestimmtes
Profil hat, das geradlinig oder nicht geradlinig ist.

Umhullung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Innenwand der
Klappe (103) - bezogen auf die von dem Klebeband
betroffenen Mantellinie der Hiille - zu beiden Seiten
des flachen Objekts (10) durch das Klebeband
(120) an der gegentiiberliegenden AuRenwand des
Hauptabschnitts (101) haftet.

Umbhillung nach einem der Anspruche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abschnitt (115)
durch Abrei3en in H6he zweier sich in Richtung des
Klebebands (120) erstreckender paralleler Linien
(104) abnehmbar ist.

Umhdillung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abschnitt (115) tiber die gesam-
te Héhe der Hulle abnehmbar ist, wobei méglicher-
weise ein ReiRband (130) zu Hilfe genommen wird.

Umbhullung nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abschnitt (115)
durch Abreiflen in Hohe zweier sich in einer Um-
fangsrichtung der Hille erstreckender paralleler Li-
nien (116), indem an einer zugehérigen Endlasche
(114) gezogen wird, und durch Abreifen in Hohe
einer sich in Richtung des Klebebands (120) er-
streckenden Perforationslinie oder dergleichen
(104) abnehmbar ist.

Umhdillung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
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durch gekennzeichnet, dass das flache Objekt
(10) in einer Umfangsrichtung der Hiille eine gewis-
se Biegsamkeit aufweist.

15. Umhdillung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das flache Objekt (10) ein Heft ist.

Claims

An envelope (100) for packaging at least one article,
the envelope being of the type constituted by a
sleeve of heat-shrink plastics material having a
main portion (101) suitable for encapsulating at
least a portion of the article or a group of articles,
said sleeve also having an additional flap (102)
overlapping the outside of the sleeve and connect-
ed to the main portion (101) of the sleeve via two
parallel lines of heat sealing (102, 105) at its lateral
ends, said flap having a panel-forming portion (115)
which is detachable by being torn off, the envelope
being characterized in that at least one adhesive
strip (120) extending along a generator line of the
sleeve is provided on the outside face of the main
portion (101) or on the inside face of the additional
flap (103), said strip serving to retain a flat item (10)
in the pocket formed by said additional flap, in such
a manner that said item is held captive behind the
detachable panel (115) and is recoverable once
said panel has been detached.

An envelope according to claim 1, characterized
in that the adhesive strip (120) is a separate piece
which extends along the full height of the sleeve.

An envelope according to claim 2, characterized
in that the separate adhesive strip (120) is adhe-
sive on both faces.

An envelope according to claim 2 or claim 3, char-
acterized in that the separate adhesive strip (120)
is a single strip and of a width which is narrower
than the width of the flat item (10).

An envelope according to claim 1, characterized
in that the adhesive strip (120) is constituted by at
least one line of adhesive deposited on the corre-
sponding face.

An envelope according to claim 5, characterized
in that the or each line of adhesive (120) is consti-
tuted by a hot-melt adhesive.

An envelope according to claim 5 or claim 6, char-
acterized in that the or at least one of the lines of
adhesive (120) is continuous and extends along the
full height of the sleeve.
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An envelope according to any one of claims 5 to 7,
characterized in that the or at least one of the lines
of adhesive (120) is discontinuous and presents
prepositioned segments.

An envelope according to any one of claims 5 to 8,
characterized in that the or at least one of the lines
of adhesive (120) is of predetermined profile, recti-
linear or otherwise.

An envelope according to any one of claims 1 to 9,
characterized in that the inside wall of the flap
(103) adheres to the facing outside wall of the main
portion (101) on either side of the flat item (10) by
means of the adhesive strip (120) extending along
a generator line of the sleeve.

An envelope according to any one of claims 1 to 10,
characterized in that the panel (115) is detachable
by tearing along two parallel lines (104) extending
in the same direction as the adhesive strip (120).

An envelope according to claim 11, characterized
in that the panel (115) is detachable over the full
height of the sleeve, possibly with help from a tear
string (130).

An envelope according to any one of claims 1 to 10,
characterized in that the panel (115) is detachable
by tearing along two parallel lines (116) extending
in a circumferential direction of the sleeve, by pull-
ing on an associated end tongue (114), and along
a line of perforations or the like (104) extending in
the same direction as the adhesive strip (120).

An envelope according to any one of claims 1 to 13,
characterized in that the flatitem (10) is somewhat
flexible in the circumferential direction of the sleeve.

An envelope according to claim 14, characterized
in that the flat item (10) is a booklet.
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