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(57)摘要

本发明提供一种纺织加工用加捻装置，涉及

纺织加工技术领域，包括安装收集件，所述安装

收集件上焊接有转动安装件；所述转动安装件为

对称式结构；所述转动安装件上转动连接有两个

加捻驱动件；两个转动安装件上分别滑动连接有

脱线定位件；两个所述脱线定位件上分别固定焊

接有存料件；两个所述脱线定位件上分别螺纹连

接有压力调控件；可以保证在线束发生断裂情况

时可以及时检测报防止线束断裂失去加捻力时

发生脱线等情况，本结构也极大程度的降低了人

工看管难度，解决了目前常用加捻机多是适用丝

线的加捻工作，不便于针对线束的加捻工作，同

时不具备辅助加捻断裂检测结构，容易造成加捻

失败的问题。
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1.一种纺织加工用加捻装置，包括安装收集件（1），所述安装收集件（1）上焊接有转动

安装件（2）；其特征在于，所述转动安装件（2）为对称式结构；所述转动安装件（2）上转动连

接有两个加捻驱动件（3）；两个转动安装件（2）上分别滑动连接有脱线定位件（4）；两个所述

脱线定位件（4）上分别固定焊接有存料件（5）；两个所述脱线定位件（4）上分别螺纹连接有

压力调控件（6）；两个所述脱线定位件（4）上分别滑动连接有挤压定位件（7）；两个压力调控

件（6）分别贴于两个挤压定位件（7）；两个所述脱线定位件（4）电性连接安装收集件（1）；所

述安装收集件（1）包括：收集安装板（101）、报警控制器（1011）、报警提示灯（1012）、支撑穿

线块（102）、辊架安装板（103）和驱动电机（104），所述收集安装板（101）上安装有报警控制

器（1011）；所述报警提示灯（1012）安装在收集安装板（101）；报警控制器（1011）上电性连接

有报警提示灯（1012）；所述支撑穿线块（102）安装在收集安装板（101）上；所述支撑穿线块

（102）上设有通孔；所述收集安装板（101）上固定焊接有两个辊架安装板（103）；右侧所述辊

架安装板（103）上安装有驱动电机（104）。

2.根据权利要求1所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述安装收集件（1）

还包括：收线辅助辊（105），所述收线辅助辊（105）转动连接在两个辊架安装板（103）。

3.根据权利要求1所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述转动安装件（2）

包括：转动连接块（201）和转动连接孔（2011），所述转动连接块（201）焊接在收集安装板

（101）上；所述转动连接块（201）上开设有两个转动连接孔（2011）。

4.根据权利要求3所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述加捻驱动件（3）

包括：加捻驱动安装筒（301）、驱动安装齿环（3011）、驱动安装电机（302）和驱动齿轮（303），

所述加捻驱动安装筒（301）转动连接在转动连接孔（2011）上；所述加捻驱动安装筒（301）中

部设有凸起环；所述驱动安装齿环（3011）固定安装在加捻驱动安装筒（301）上；所述驱动安

装电机（302）固定套装在转动连接块（201）上；所述驱动安装电机（302）的输出轴上安装有

驱动齿轮（303），且驱动齿轮（303）啮合于驱动安装齿环（3011）。

5.根据权利要求4所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述脱线定位件（4）

包括：滑动安装柱（401）、连接弹簧（4011）和限位连接板（402）和检测压力传感器（4021），所

述滑动安装柱（401）滑动连接在加捻驱动安装筒（301）上；所述连接弹簧（4011）套装在滑动

安装柱（401）上；所述滑动安装柱（401）上焊接有限位连接板（402），且限位连接板（402）上

安装有检测压力传感器（4021）；所述连接弹簧（4011）位于限位连接板（402）与加捻驱动安

装筒（301）之间；所述检测压力传感器（4021）电性连接报警控制器（1011）。

6.根据权利要5所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述脱线定位件（4）还

包括：防滑橡胶垫（403）和连接拉簧（404）和穿线板（405），所述防滑橡胶垫（403）固定安装

在滑动安装柱（401）内部；所述连接拉簧（404）设有两个，两个连接拉簧（404）分别连接在滑

动安装柱（401）与加捻驱动安装筒（301）之间；所述穿线板（405）安装在滑动安装柱（401），

穿线板（405）中部设有通孔。

7.根据权利要求5所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述存料件（5）包括：

存料安装板（501）、存料安装轴（502）和存线辅助辊（503），所述限位连接板（402）上固定焊

接有两个存料安装板（501）；两个所述存料安装板（501）上螺纹连接有存料安装轴（502）；所

述存料安装轴（502）上设有手轮；所述存线辅助辊（503）转动连接在存料安装轴（502）上。

8.根据权利要5所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述压力调控件（6）包
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括：压力调控螺杆（601）和挤压定位球头（602），所述压力调控螺杆（601）螺纹连接在滑动安

装柱（401）上；所述压力调控螺杆（601）端部固定连接有挤压定位球头（602）；所述压力调控

螺杆（601）上设有手轮。

9.根据权利要求8所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述挤压定位件（7）

包括：挤压定位安装板（701）、按压橡胶垫（702）和连接辅助轴（703），所述挤压定位安装板

（701）底部安装有按压橡胶垫（702）；所述挤压定位安装板（701）滑动连接在滑动安装柱

（401）上；所述挤压定位安装板（701）上焊接有两个连接辅助轴（703）。

10.根据权利要求9所述的一种纺织加工用加捻装置，其特征在于：所述挤压定位件（7）

还包括：连接辅助弹簧（704）和挤压辅助斜块（705），两个所述连接辅助轴（703）上分别套转

有连接辅助弹簧（704）；两个所述连接辅助轴（703）上分别滑动连接有挤压辅助斜块（705），

且挤压辅助斜块（705）顶部为斜面结构；所述挤压辅助斜块（705）滑动连接在滑动安装柱

（401）上；所述挤压定位球头（602）挤压贴合挤压辅助斜块（705）。
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一种纺织加工用加捻装置

技术领域

[0001] 本发明涉及纺织加工技术领域，特别涉及一种纺织加工用加捻装置。

背景技术

[0002] 在实际纺织加工工作中，涉及针对纺织线束的加捻工作，通过加捻的方式形成线

股，如果纺丝的一端被握持住，另一端回转，即可形成纱线，这一过程称为加捻；加捻是利用

回转运动，把牵伸后的细条子，像洗脸时绞毛巾一样加以扭转，以使纤维间的纵向联系固定

起来的过程，目前常用加捻机多是适用丝线的加捻工作，不便于针对线束的加捻工作，同时

不具备辅助加捻断裂检测结构，容易造成加捻失败的同时，不被发现，加工存在质量缺陷，

同时不便于实现辅助快速根据丝线调节加捻摩擦力度，容易造成磨损大以产生大量的飞毛

絮的问题，污染环境。

发明内容

[0003] 有鉴于此，本发明提供一种纺织加工用加捻装置，其具有的脱线定位件，可以实现

辅助进行加捻调节工作，有效的保证了结构加捻质量，避免脱线，同时可以用于保证线束紧

绷，可以保证成股质量，可以避免孤独松弛，导致缠绕出现偏差，结构更加简单。

[0004] 本发明提供了一种纺织加工用加捻装置，具体包括安装收集件，所述安装收集件

上焊接有转动安装件；所述转动安装件为对称式结构；所述转动安装件上转动连接有两个

加捻驱动件；两个转动安装件上分别滑动连接有脱线定位件；两个所述脱线定位件上分别

固定焊接有存料件；两个所述脱线定位件上分别螺纹连接有压力调控件；两个所述脱线定

位件上分别滑动连接有挤压定位件；两个压力调控件分别贴于两个挤压定位件；两个所述

脱线定位件电性连接安装收集件；所述安装收集件包括：收集安装板、报警控制器、报警提

示灯、支撑穿线块、辊架安装板和驱动电机，所述收集安装板上安装有报警控制器；所述报

警提示灯安装在收集安装板；报警控制器上电性连接有报警提示灯；所述支撑穿线块安装

在收集安装板上；所述支撑穿线块上设有通孔；所述收集安装板上固定焊接有两个辊架安

装板；右侧所述辊架安装板上安装有驱动电机。

[0005] 进一步的，所述压力调控件包括：压力调控螺杆和挤压定位球头，所述压力调控螺

杆螺纹连接在滑动安装柱上；所述压力调控螺杆端部固定连接有挤压定位球头；所述压力

调控螺杆上设有手轮。

[0006] 进一步的，所述加捻驱动件包括：加捻驱动安装筒、驱动安装齿环、驱动安装电机

和驱动齿轮，所述加捻驱动安装筒转动连接在转动连接孔上；所述加捻驱动安装筒中部设

有凸起环；所述驱动安装齿环固定安装在加捻驱动安装筒上；所述驱动安装电机固定套装

在转动连接块上；所述驱动安装电机的输出轴上安装有驱动齿轮，且驱动齿轮啮合于驱动

安装齿环。

[0007] 进一步的，所述安装收集件还包括：收线辅助辊，所述收线辅助辊转动连接在两个

辊架安装板。
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[0008] 进一步的，所述脱线定位件包括：滑动安装柱、连接弹簧和限位连接板和检测压力

传感器，所述滑动安装柱滑动连接在加捻驱动安装筒上；所述连接弹簧套装在滑动安装柱

上；所述滑动安装柱上焊接有限位连接板，且限位连接板上安装有检测压力传感器；所述连

接弹簧位于限位连接板与加捻驱动安装筒之间；所述检测压力传感器电性连接报警控制

器。

[0009] 进一步的，所述存料件包括：存料安装板、存料安装轴和存线辅助辊，所述限位连

接板上固定焊接有两个存料安装板；两个所述存料安装板上螺纹连接有存料安装轴；所述

存料安装轴上设有手轮；所述存线辅助辊转动连接在存料安装轴上。

[0010] 进一步的，所述转动安装件包括：转动连接块和转动连接孔，所述转动连接块焊接

在收集安装板上；所述转动连接块上开设有两个转动连接孔。

[0011] 进一步的，所述脱线定位件还包括：防滑橡胶垫和连接拉簧和穿线板，所述防滑橡

胶垫固定安装在滑动安装柱内部；所述连接拉簧设有两个，两个连接拉簧分别连接在滑动

安装柱与加捻驱动安装筒之间；所述穿线板安装在滑动安装柱，穿线板中部设有通孔。

[0012] 进一步的，所述挤压定位件包括：挤压定位安装板、按压橡胶垫和连接辅助轴，所

述挤压定位安装板底部安装有按压橡胶垫；所述挤压定位安装板滑动连接在滑动安装柱

上；所述挤压定位安装板上焊接有两个连接辅助轴。

[0013] 进一步的，所述挤压定位件还包括：连接辅助弹簧和挤压辅助斜块，两个所述连接

辅助轴上分别套转有连接辅助弹簧；两个所述连接辅助轴上分别滑动连接有挤压辅助斜

块，且挤压辅助斜块顶部为斜面结构；所述挤压辅助斜块滑动连接在滑动安装柱上；所述挤

压定位球头挤压贴合挤压辅助斜块。

[0014] 与现有技术相比，本发明具有如下有益效果：

通过设置的脱线定位件，可以实现辅助进行脱线检测工作，可以实现辅助进行加

捻工作的质量控制，当滑动安装柱内部的线束被拉动进行加捻以及收卷时，摩擦力作用，此

时滑动安装柱向前滑动，此时限位连接板上的检测压力传感器就触碰在转动连接块，实现

检测，可以保证在线束发生断裂情况时可以及时检测报防止线束断裂失去加捻力时发生脱

线等情况，本结构也极大程度的降低了人工看管难度，更加实用，保证合股效果。

[0015] 此外，通过采用设置的挤压定位件，通过压力调控螺杆驱动调节对于丝线的挤压

压力，快捷调节，可以实现根据不同线束快速调节挤压，保证结构适配性，可以保证加捻时

的稳定，可以保证加捻度，同时可调节的挤压力可以保证挤压质量，避免挤压损伤。

[0016] 此外，设置的加捻驱动件，可以实现辅助快速进行自驱动进行加捻工作，保证加捻

工作效率，同时结构使用灵活性强，可以实现辅助独立控制加捻驱动件的转速，可以根据实

际情况调节。

附图说明

[0017] 为了更清楚地说明本发明的实施例的技术方案，下面将对实施例的附图作简单地

介绍。

[0018] 下面描述中的附图仅仅涉及本发明的一些实施例，而非对本发明的限制。

[0019] 在附图中：

图1是本发明的加捻装置结构示意图。
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[0020] 图2是本发明的加捻装置内部结构剖视图。

[0021] 图3是本发明的安装收集件结构示意图。

[0022] 图4是本发明的加捻驱动件结构示意图。

[0023] 图5是本发明的安装收集件结构示意图。

[0024] 图6是本发明的脱线定位件结构示意图。

[0025] 图7是本发明的挤压定位件结构示意图。

[0026] 图8是本发明的压力调控件内部结剖视图。

[0027] 附图标记列表

1、安装收集件；101、收集安装板；1011、报警控制器；1012、报警提示灯；102、支撑

穿线块；103、辊架安装板；104、驱动电机；105、收线辅助辊；2、转动安装件；201、转动连接

块；2011、转动连接孔；3、加捻驱动件；301、加捻驱动安装筒；3011、驱动安装齿环；302、驱动

安装电机；303、驱动齿轮；4、脱线定位件；401、滑动安装柱；4011、连接弹簧；402、限位连接

板；4021、检测压力传感器；403、防滑橡胶垫；404、连接拉簧；405、穿线板；5、存料件；501、存

料安装板；502、存料安装轴；503、存线辅助辊；6、压力调控件；601、压力调控螺杆；602、挤压

定位球头；7、挤压定位件；701、挤压定位安装板；702、按压橡胶垫；703、连接辅助轴；704、连

接辅助弹簧；705、挤压辅助斜块。

具体实施方式

[0028] 为了使得本发明的技术方案的目的、方案和优点更加清楚，下文中将结合本发明

的具体实施例的附图，对本发明实施例的技术方案进行清楚、完整的描述。除非另有说明，

否则本文所使用的术语具有本领域通常的含义。附图中相同的附图标记代表相同的部件。

[0029] 实施例一：请参考图1至图8所示：

本发明提供一种纺织加工用加捻装置，包括安装收集件1，安装收集件1上焊接有

转动安装件2；其特征在于，转动安装件2为对称式结构；转动安装件2上转动连接有两个加

捻驱动件3；两个转动安装件2上分别滑动连接有脱线定位件4；两个脱线定位件4上分别固

定焊接有存料件5；两个脱线定位件4上分别螺纹连接有压力调控件6；两个脱线定位件4上

分别滑动连接有挤压定位件7；两个压力调控件6分别贴于两个挤压定位件7；两个脱线定位

件4电性连接安装收集件1；安装收集件1包括：收集安装板101、报警控制器1011、报警提示

灯1012、支撑穿线块102、辊架安装板103和驱动电机104，收集安装板101上安装有报警控制

器1011；报警提示灯1012安装在收集安装板101；报警控制器1011上电性连接有报警提示灯

1012；支撑穿线块102安装在收集安装板101上；支撑穿线块102上设有通孔；收集安装板101

上固定焊接有两个辊架安装板103；右侧辊架安装板103上安装有驱动电机104。

[0030] 其中，安装收集件1还包括：收线辅助辊105，收线辅助辊105转动连接在两个辊架

安装板103；转动安装件2包括：转动连接块201和转动连接孔2011，转动连接块201焊接在收

集安装板101上；转动连接块201上开设有两个转动连接孔2011；加捻驱动件3包括：加捻驱

动安装筒301、驱动安装齿环3011、驱动安装电机302和驱动齿轮303，加捻驱动安装筒301转

动连接在转动连接孔2011上；加捻驱动安装筒301中部设有凸起环；驱动安装齿环3011固定

安装在加捻驱动安装筒301上；驱动安装电机302固定套装在转动连接块201上；驱动安装电

机302的输出轴上安装有驱动齿轮303，且驱动齿轮303啮合于驱动安装齿环3011，设置的加
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捻驱动件3，可以实现辅助快速进行自驱动进行加捻工作，保证加捻工作效率，同时结构使

用灵活性强，可以实现辅助独立控制加捻驱动件3的转速，可以根据实际情况调节，安装收

集件1可以实现辅助监控报警工作，有效的保证了纺织加工的监控质量，结构更加简单实

用，驱动齿轮303啮合带动驱动安装齿环3011即可实现辅助驱动加捻合股工作，结构更加简

单实用。

[0031] 其中，脱线定位件4包括：滑动安装柱401、连接弹簧4011和限位连接板402和检测

压力传感器4021，滑动安装柱401滑动连接在加捻驱动安装筒301上；连接弹簧4011套装在

滑动安装柱401上；滑动安装柱401上焊接有限位连接板402，且限位连接板402上安装有检

测压力传感器4021；连接弹簧4011位于限位连接板402与加捻驱动安装筒301之间；检测压

力传感器4021电性连接报警控制器1011；脱线定位件4还包括：防滑橡胶垫403和连接拉簧

404和穿线板405，防滑橡胶垫403固定安装在滑动安装柱401内部；连接拉簧404设有两个，

两个连接拉簧404分别连接在滑动安装柱401与加捻驱动安装筒301之间；穿线板405安装在

滑动安装柱401，穿线板405中部设有通孔；存料件5包括：存料安装板501、存料安装轴502和

存线辅助辊503，限位连接板402上固定焊接有两个存料安装板501；两个存料安装板501上

螺纹连接有存料安装轴502；存料安装轴502上设有手轮；存线辅助辊503转动连接在存料安

装轴502上，通过设置的脱线定位件4，可以实现辅助进行脱线检测工作，本结构也极大程度

的降低了人工看管难度，更加实用，采用设置的存料件5，可以用于存放物料即可，保证了物

料的持续供给，通过存线辅助辊503上的线束持续供给，当滑动安装柱401内部的线束被拉

动进行加捻以及收卷时，摩擦力作用，此时滑动安装柱401向前滑动，此时限位连接板402上

的检测压力传感器4021就触碰在转动连接块201，实现检测，一旦发生断线，可以快速亮灯

报警，结构简单实用。

[0032] 实施例二：在实施例一的基础上，压力调控件6包括：压力调控螺杆601和挤压定位

球头602，压力调控螺杆601螺纹连接在滑动安装柱401上；压力调控螺杆601端部固定连接

有挤压定位球头602；压力调控螺杆601上设有手轮；挤压定位件7包括：挤压定位安装板

701、按压橡胶垫702和连接辅助轴703，挤压定位安装板701底部安装有按压橡胶垫702；挤

压定位安装板701滑动连接在滑动安装柱401上；挤压定位安装板701上焊接有两个连接辅

助轴703；挤压定位件7还包括：连接辅助弹簧704和挤压辅助斜块705，两个连接辅助轴703

上分别套转有连接辅助弹簧704；两个连接辅助轴703上分别滑动连接有挤压辅助斜块705，

且挤压辅助斜块705顶部为斜面结构；挤压辅助斜块705滑动连接在滑动安装柱401上；挤压

定位球头602挤压贴合挤压辅助斜块705，通过采用设置的挤压定位件7，可以实现根据不同

线束快速调节挤压，可调节的挤压力可以保证挤压质量，避免挤压损伤，导致丝线崩断，结

构更加简单，调节灵活，通过压力调控螺杆601驱动调节对于丝线的挤压压力，快捷调节，适

配性更强。

[0033] 本实施例的具体使用方式与作用：本发明中，通过采用驱动电机104驱动收线辅助

辊105转动，可以用于收线工作，通过支撑穿线块102用于穿线，保证合股后线束统一经过，

通过驱动安装电机302驱动设置的驱动齿轮303啮合带动驱动安装齿环3011即可实现辅助

驱动加捻合股工作，当滑动安装柱401内部的线束被拉动进行加捻以及收卷时，摩擦力作

用，此时滑动安装柱401向前滑动，此时限位连接板402上的检测压力传感器4021就触碰在

转动连接块201，实现检测，一旦发生断线，通过采用设置的连接弹簧4011与连接拉簧404挤

说　明　书 4/5 页

7

CN 119736738 A

7



压拉动下，此时快速后移，检测压力传感器4021失去压力，此时报警控制器1011即可快速控

制报警提示灯1012亮灯报警，通过压力调控螺杆601驱动挤压定位球头602，挤压辅助斜块

705，通过挤压辅助斜块705挤压连接辅助弹簧704，以实现调节挤压定位安装板701对于丝

线的挤压压力。

[0034] 以上仅是本发明的示范性实施方式，而非用于限制本发明的保护范围，本发明的

保护范围由所附的权利要求确定。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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图6

图7
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图8
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