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Mieszalnik gazéw stosowanych do ochrony strefy spawania

Przedmiotem wynalazku jest mieszalnik gazéw stosowanych do ochrony strefy spawania.

Dotychczas mieszanie gazdw do ochro:ny strefy spawania nastepowato w magistrali zbiorczej dozatoréw
bezposrednio w miejscu spawania.

Wada dozatoréw jest brak urzadzen do dobrego wymieszania gazéw, wskutek czego ostona strefy spawania
nie jest jednorodna. Zaktdca to stabilnos¢ jarzenia si¢ tuku, zwigksza straty spoiwa na rozprysk oraz pogarsza
wtasnosci potaczen spawanych.

Istota wynalazku. Mieszalnik gazéw stosowanych do ochrony strefy spawania, zawierajacy dozatory z za-
worami redukcyjnymi, rotametrami i zawcrami zwrotnymi, posiada labirynt komdr rozprezajacych, ktérych
liczba nie powinna by¢ mniejsza od czterech i wigksza od dziesigciu, polgczonych szczelinami przelotowymi
usytuowanymi tak, aby przez kolejne rozprezania, spreZania i zmiany kierunku przeptywu gazu nastapito dokta-
dne wymieszanie jego sktadnikéw.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekrdj poprzeczny mieszalnika w ptaszczyZnie A—A, fig. 2 — przekrdj wzdluzny mieszalnika, a fig. 3 —
widok mieszalnika z géry. -

Na figurach 1 i 2 przedstawiono komory mieszalnika 1 wykonane jako odlew z wewnetrznym uzebrowa-
niem tworzacym labirynt szesciu otwartych od géry komér rozprezajacych 2, potaczonych piecioma szczelinami
przelotowymi 3, w ktérych nastepuje sprezanie mieszanki gazéw. Na komorach mieszalnika zamocowany jest
zestaw dwoch dozatoréw S i 6, systemu Driger, Weldmix lub innego, zawierajacych krééce wlotowe 7, zawory
redukcyjne 8, rotametry 9 i zawory zwrotne 10, wykonanych tak, aby podstawa zespotu dozatoréw umozliwiata
przytaczenie i szczelne zamknigcie mieszalnika od gory.

Kazdy ze sktadnikéw mieszanki pobierany z osobnych butli wplywa przez waz elastyczny i kréciec wloto-
wy 7 do dozatora 5, zamknigtego pokrywa 11 lub dozatora 6, zamknigtego dozatorem 5, gdzie przeptywa
kolejno przez kanat 12, zawér redukcyjny 8, stuzacy do nastawienia cisnienia przeptywajacego gazu, kanat 13,
rotametr 9, stuZzacy do pomiaru natezenia przeptywu gazu, kanatl 14, zawdr 10, zabezpieczajacy przed zwrotnym
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przep}ywém’gazu,' kanal 15, po czym przez zbiorcza magistrale 16 ikanal 17 w dozatorze 6 przeptywa do
komory mieszalnika 1, (fig. 3) gdzie dzigki kilkukrotnemu rozprezaniu, sprezaniu i zmianie kierunku przeptywu
nastepuje wymieszanie gazéw ochronnych naptywajacych z poszczegolnych dozatoréw. Z mieszalnika mieszanka
gazéw ochronnych poprzez kréciec wylotowy 4 i waz elastyczny przeptywa do uchwytu spawalniczego.

Na mieszalniku mozna zamontowa¢ dwa, trzy lub cztery dozatory, co umozliwia wytwarzanie mieszanek
gazéw dwu-, trgj- i czterosktadnikowych. Rozmiary mieszalnika dobiera si¢ odpowiednio do liczby potrzebnych
dozatoréw. Liczby rozprezan, sprezan i zmian kierunku przeptywu gazéw w mieszalniku wynosza od kilku do
kilkunastu, optymalnie od czterech do dziesigciu.

Dozatory posiadaja wbudowane rotametry, inne dla kazdego ze sktadnikéw mieszanki gazéw, o zakresie
natgzenia przeptywu 5—20 dm?®/min przy cisnieniu 1013 hPa i temperaturze 273 K, nadcisnieniu gazu 0,15 MPa
przy temperaturze 293 K oraz klasie niedoktadnosci 2,5.

W poréwnaniu z dotychczasowym stanem techniki uzycie mieszalnika gazéw wedlug wynalazku daje
bardziej jednorodne mieszanki gazéw stosowanych do ochrony strefy spawania. Takie rozwigzanie pozwala
uzyskiwaé spoiny o lepszych wtasciwosciach i estetyczniejszym wygladzie, przy mniejszych stratach spoiwa na
rozprysk.

-,
Zastrzezenie patentowe

Mieszalnik gazéw stosowanych do ochrony strefy spawania, zawierajacy dozatory z zaworami redukcyj-
nymi, rotametrami izaworami zwrotnymi, znamienny tym, Ze posiada labirynt komor rozprezajacych (2),
ktérych liczba nie powinna by ¢ mniejsza od czterech i wieksza od dziesigciu, potaczonych szczelinami przeloto-
wymi (3), usytuowanymi tak, aby przez kolejne rozprezania, sprezania izmiany kierunku przeptywu gazu
nastgpito doktadne wymieszanie jego sktadnikdow.
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