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Sposéb wyrobu form odlewniczych, rdzeni lub
podobnych przedmiotéw z piasku formierskiego
’ Udzielono z moca od dnia 13 grudnia 1948 r,

Pierwszenistwo: 12 grudnia 1947 r. dla zastrz. 1—5;
.5 lutego 1948 r. dla zastrz. 6—7 (Czechostowacja)

Dotychczas piaskowe formy odlewnicze i rdze-
nie wykonywano przez ubijanie masy formier-
skiej najlepiej zawierajgcej jakiekolwiek spoi-
wo. Dodawano réwniez do masy pewnych mate-
rialéw, ktére po ogrzaniu formy do pewrej tem-
peratury powodowaly jej stwardnienie.

Sposoby te jednak byly dlugotrwale i zmudne,
gdyz skomplikowane formy wymagaly specjal-
nej staranno$ci przy ubijaniu masy formierskiej
i usztywnianiu formy za pomoca np. drutéw.

Spos6b wediug wynalazku usuwa te niedogo-
dno$ci i pozwala na szybkie wytwarzanie réz-
nych form piaskowych, rdzeni lub podobnych
przedmiotéw bez potrzeby stosowania dodat-
kowych usztywnien i Zmudnego ubijania masy.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze
stosuje sie mase zawierajaca Srodek wiazgcy

o pewnym okre§lonym skladzie chemicznym.
Formy odlewnicze lub rdzenie wykonuje sie
z niej przez lekkie ubijanie, wimuchiwanie lub
wiryskiwanie, po czym otrzymang forme utwar-
dza sie za pomocy odpowledniego frodka, dopro-
wadzanego przez nadmuchiwanie, wtryskiwanie,
wlanie albo nawilzenie. -

Srodek ten powinien byé najlepiej gazowy, mo-
%e posiadaé jednak.postat¢ cieczy lub proszku,

Mozna go réwniez dodawat bezpoéirednio do
masy formierskiej w postaci stalej lub cieklej,
i dopiero po wykonaniu formy powoduje sie roz-
klad tego Srodka na skladniki wywolujace za-
mierzone utwardzanie formy.

Najlepiej stosowaé jako srodek wigzacy mate-
rialy zawierajgce w dowolnym chemicznym
zwigzku dwutlenek krzemu, np. kwasny krzemian



sodu, krzemian etylu lub krzemian metylu. Na
przygotowang w ten sposéb mase -dziala sie po

wykonaniu z niej formy substancja powodujaca’

rozklad $rodka wiazacego, np. dwutlenkiem we-
gla, amoniakiem, chlorowodorem, alkoholem me-
tylowym, alkoholem etylowym, acetonem lub pa-
rami tych substancji. Wydzielg sie przy tym ze
srodka wiaZacego zawartego w masie, dwutlenek
krzemu w postaci zelu, powodujacy twardniecie
wykonanej formy. :

W ten sposéb uzyskuje sie natychmiastowe
stwardniecie zaformowanej masy, dzieki czemu
staje sie zbednym dotychczasowe ubijanie
i wzmacnianie masy, nie zawsze dajace jednak
dobre wyniki i wymagajace duzo pracy i dodat-
kowych usztywnien. Dzieki temu wyréb form
i rdzenia z takiej masy jest znacznie uproszczony
i tanszy.

Wytworzone tak formy lub rdzenie nie wyma-
gaja dalszej obrébki, np, suszenia.

Wywigzywanie sie¢ gazo6w w wysokiej tempe-
raturze odlewania jest nieznaczne w poréwna-
niu do znanych form, wykonanych z innego
tworzywa.

Zamiast piasku mozna oczywiScie stosowac
inny material, np. karborund, sproszkowane szklo
i inne sproszkowane ziarniste materialy natural-
ne lub sztuczne, dzieki czemu mozna osiagnac
efekty kolorowe i zdobnicze, np. sztukaterie lub
podobne ozdoby. Zaréwno Srodek wiazacy, jak
i $rodek utwardzajacy mozna dobraé tak, aby
po pierwotnym stwardnieniu zaformowanego cia-
1a moglo ono po pewnym czasie albo pod dzia-
laniem innych czynnik6éw, np. ciepla straci¢ wy-
trzymato$é i zwiezto§é i latwo sie¢ kruszy¢,

Mase o takich samych wlasciwosciach mozna
otrzymaé¢ réwniez w ten spos6b, ze do masy for-
mierskiej dodaje sie z poczatku $Srodka utwardza-
jacego w stanie stalym i na wykonane z tej ma-
sy formy dziala sie chemicznie przez ogrzewanie
lub innym sposobem powodujac rozkiad tego
srodka, przy czym ze Srodka 'wigzacego wydziela
sie zel dwutlenku krzemu.

Wynalazek nie ogranicza sie jedynie do wy-
mienionych czynnikéw dodatkowych i utwardza-
jacych, lecz obejmuje ré6wniez inne odmiany, nie
przekraczajace zakresu wynalazku,

Z astrzezenia patentowe

. Spos6b wyrobu form odlewniczych, rdzeni lub

podobnych przedmiotow z piasku formierskie-
go lub innego sproszkowanego materialu,
znamienny tym, Ze na mase gotowej formy
odlewniczej, ktérej materiat wyjsSciowy jest
zmieszany ze Srodkiem wigzacym dziala sie
Srodkiem utwardzajacym, powodujacym na-
tychmiastowe stwardnienie formy.

. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny tym, ze

dodaje sie do piasku formierskiego jako Srod-
ka wigzgcego materialu zawierajgcego krzem
lub dwutlenek krzemu w postaci dowolnego
zwigzku chemicznego, po czym na wykonana
forme dziala sie Srodkiem utwardzajacym
w postaci gazu, pary lub cieczy, ktéry wydzie-
la ze $rodka wiazacego dwutlenek krzemu
w postaci zelu, utwardzajacego wykonang
forme.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

jako srodek wiazacy stosuje sie kwasny krze-
mian sodu, krzemian etylu, krzemian metylu,
hydrolizowane roztwory tych zwiagzkéw lub
podobne materialy.

. Spos6b wediug zastrz. 1—2, znamienny tym,

ze jako Srodek utwardzajacy stosuje sie dwu-
tlenek wegla, amoniak, chlorowodoér lub po-
dobny.

. Spos6b wediug zastrz, 1—2, znamienny tym,

ze jako $rodek utwardzajgcy stosuje sie alko-
hol metylowy, alkohol etylowy, aceton lub
podobny.

. Odmiana sposobu wedlug zastrz, 1, ‘zhamienna

tym, ze Srodka utwardzajacego dodaje sie
w stanie stalym do masy formierskiej podczas
wykonywania formy, po czym przez dziatanie
na forme chemicznie, przez ogrzewanie lub
w inny sposéb powoduje sie rozklad tego
Srodka w celu utwardzenia formy.

. Spos6b wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze

dziala si¢ na wykonana forme materiatem,

ktéry przy zetknieciu sie z zawartym w ma-

sie Srodkiem utwardzajacym twardnieje albo
wydziela skiadnik twardniejacy.

Vitkovické Zelezarny,

narodni podnik

Leo Petriela

Zastepca: inz. W, Zakrzewski
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