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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un echipament pentru com-
pactarea, bucatd cu bucatd, in principal, a recipientelor
realizate din material: plastic, destinat eficientizarii
transportului spre firmele de procesare a acestor mate-
riale reciclabile, Echipamentul conform inventiei este
constituit dintr-o camerd de compactare, avand doud
placi {1 si 2), fixa si mobild, presoare, un piston (3) pe
care este fixatd placa (2) mobild, prin:intermediul unor
arcuri (4) de compresiune care asigurd forta de com-
pactare necesars, atunci cand camera de compactare
este goald, la deplasarea pistonului (3) intr-o directie
(a), un sertar (10) de alimentare se deschide si un
sertar (11) de evacuare rdmane Inchis, iar atunci cand
camera de compactare nu este goald, la deplasarea
pistonului (3) intr-o directie (a), sertarul (10) de
alimentare. rAméne: inchis gi sertarul (11) de evacuare
se deschide, un suport (17) al unui dispozitiv de co-
mandd al sertarelor (10 gi 11) de alimentare gi de
evacuare fiind solidar cu placa (2) mobild gi, respectiv,
cupistonul (3), niste tampoane (5 $i13) de comandd de
cuplare fiind fixate pe placile (1 si 2) fixa si, respectiv,
mobild, iar niste tampoane (14 si15) de comanda de
decuplare fiind fixate pe camera de compactare.

Revendicari: 2
Figuri: 3
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ECHIPAMENT DE COMPACTAT CU ALIMENTARE S| EVACUARE SINCRONIZATA
MECANIC

Inventia se referd la un echipament de compactare in principal a produselor de tipul
recipentelor PET, bucata cu bucata, in vederea micsorarii volumului pentru eficientizarea
transportului spre firmele de procesare ulterioara a acestor materiale reciclabile.

Inventia incearca rezolvarea unei probleme apérute ca urmare a utilizarii recipientelor
de tip PET care dupa utilizare acestea devin un deseu. Colectarea si transportul acestora la
centrele de prelucrare in vederea reciclarii este extrem de costisitoare datoritd volumului
mare in raport cu greutatea a acestora. Aruncarea acetora pe trenuri virane, malurile raurilor
produce poluarea zonelor respective.

Datorita unor conditii specifice existente pe plan national (legislatie, educatie civica
etc.) este ineficienta solutia tehnologica in care transportul se face cu butelii intregi. Marii
colectori utilizeaza pentru a evita aceasta situatie instalatii mari si complexe care realizeaza
deformarea buteliilor simultan cu spargerea lor, care solicitd spatii mari si necesitd un
consum energetic orar de peste 35-70 kW. Pentru generatori de degeuri cu cantitati mici si
medii (moteluri, hoteluri, asociatii de locatari, scoli institutii publice spatii publice) se impune
realizarea unui echipament tehnologic nou care sa realizeze compactarea imediat dupa
consum.

Inventia se refera la realizarea unui echipament de compactare de dimensiuni reduse,
care sa necesite un consum redus de energie si s& poata fi amplasat in incinta agentului
economic, astfel se realizeaza reducerea volumului de material eficientizand transportul catre
centrele specializate care asigura mai departe ciclul de valorificare.

Echipamentul conform inventiei nu va necesitd operatori specializati, datorita
elementelor de siguranta incluse in constructia acestuia. Dimensiunile si greutatea fiind
reduse permit integrarea usoara in diverse locatii, se poate conecta si deconecta usor
necesitand un consum redus energie.

Se cunosc diverse tipuri de compactoare pentru recipiente de tip PET, majoritatea
dintre acestea sunt pentru realizarea de baloti.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legartura cu fig.1-3, care
reprezinta:

Fig.1 sectiune transversala prin compactor , conform inventiei;

Fig.2 sectiune prin dispozitivul de comanda al sertarelor de alimentare, respectiv de

evacuare in pozitie neactionat, conform inventiei;
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Fig.3 sectiune prin dispozitivul de comanda al sertarelor de alimentare, respectiv de

evacuare in pozitie actionat, conform inventiei;

In figura 1 este prezentatd schema de principiu a echipamentului de compactat cu
alimentare si evacuare sincronizatd mecanic

Pistonul 3, are o miscare rectilinie avand cursa constants, aceastd putand fi realizats
prin diverse moduri de exemplu, mecanic-bield, maniveld, etc.

Materialele de compactat cad gravitational atat la intrare cat si la evacuarea acestora
in si din camera de compactare pe rand cate un recipient

Aceasta cerinta este asiguratd de sertarele de alimentare, respectiv de evacuare
actionate de dispozitivele de comanda care inchid si deschid accesul spre si din camera de
compactare in functie de prezenta sau nu in camera de compactare a materialului de
compactat.

Succesiunea fazelor de compactare este urmatoarea:

o accesul in camera de compactare pentru aceasta sertarul de alimentare
este deschis, iar sertarul de evacuare este inchis;

o compactarea materialului;

o evacuarea materialului de compactat pentru aceasta sertarul de evacuare
este deschis, iar sertarul de alimentare este inchis.

Compactarea recipentelor PET se realizeaza in camera de compactare prin presiunea
realizata intre placa presoare fixa 1 si placa presoare fixa 2 de arcurile 4 calculate astfel incat
la capatul cursei pistonului 3 sa asigure forta necesara unei deformari plastice a recipientelor.

In camera de compactare pot intra atat recipiente cu dop cét si fara dop.

In cazul recipientelor cu dop aflate in camera de compactare, la deplasarea pistonului
3 in directia b, placa presoare mobila 2 intdmpina o rezistentd marita comprimand arcurile 4,
in felul acesta acele perforatoare 20 ies prin placa presoare mobila 2 spargand recipientul.
Compactarea continud pana la capatul cursei pistonului 3. La retragerea pistonului 3, arcurile
4 revin la lungimea initiala, extagand acele perforatoare 20 din recipient.

In timpul unui ciclu pot apare doua situatii:

o camera de compactare este goala, situatie in care placa presoare mobila 2
vine Tn contact direct cu placa presoare fixa 1, apasénd cu forta data de arcurile 4 la
sageata respectiva;

o camera de compactare nu este goala, situatie in care placa presoare mobila
2 nu vine Tn contact direct cu placa presoare fixa 1, intre ele interpunandu-se
materialul compactat, arcurile 4 sunt comprimate mai mult, iar distanta dintre placa

presoare mobila 2 si pistonul 3 devine mai mica.
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Pornind de la aceasta constatare dispozitivul conform inventiei comanda deschiderea
sertarului de alimentare $i ramanerea In pozitie inchisa a sertaruiui de evacuare daca
camera de compactare este goald, respectiv raméanerea in pozitie inchisd a sertarului de
alimentare si deschiderea sertarului de evacuare daca in camera de compactare mai este
material compactat.

Pistonul 2 la fiecare deplasare pe directia “b” prin furca 18 si furca 19 antreneaza
sertarul de alimentare, respectiv sertarul de evacuare obturand atat accesul cat si evacuarea
in/din camera de compactare.

Apar doua situatii:

e daca camera de compactare este goala atunci sertarul de alimentare
trebuie sa se deplaseze permitand accesul in camera de compactare, iar
sertarul de evacuare trebuie sa& ramana in pozitie inchis;

e daca camera de compactare nu este goala atunci sertarul de alimentare
trebuie sa ramana in pozitie inchis, iar sertarul de evacuare trebuie sa se
deplaseze permitand evacuarea materialului din camera de compactare.

Componenta echipamentului este urmatoarea:

Placa presoare fixa;

Placa presoare mobila;

Piston;

Arc de compresiune;

Tampon comanda cuplare sertar alimentare;
Bolt dispozitiv cuplare sertar alimentare- evacuare;
Parghie amplificare cursa;

Stift cuplare;

. Pinten cuplare sertar alimentare;

10. Sertar alimentare;

11. Sertar evacuare;

12.Pinten cuplare sertar evacuare;

13. Tampon comanda cuplare sertar evacuare;

14. Tampon comanda decuplare sertar alimentare;
15. Tampon comanda decuplare sertar evacuare;
16.Bil3,

17.Suport dispozitiv;

18.Furca antrenare sertar alimentare;

19. Furca antrenare sertar evacuare;

20. Ac perforator.

CONDO D WN =

Pe pistonul 3 cu o cursa constantad asiguratd de sistemul de actionare biela
maniveld, este fixata elastic, placa presoare 2 prin intermediul unor arcuri de compresiune 4
care asigura forta de compactare necesara. Fixarea elastica a acesteia permite comprimarea
diverselor materiale la cote diferite functie de rezistenta mecanica a acestora. Astfel placa
presoare 2 parcurge cursa intreaga numai dacé camera de compactare este goala apasand
pe placa presoare fixa 1 cu forta data de arcurile de compresiune 4 la sageata prestabilita la

montaj functie de materialul ce urmeaza a fi compactat.
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Cerinte ale dispozitivului de comanda al sertarelor de alimentare, respectiv de

evacuare:

o daca camera de compactare este goald atunci la deplasarea pistonului _2)Tn
directia a, sertarul de alimentare 10 trebuie sa se deschida, iar sertarul de
evacuare 11 sa ramana inchis;

o daca camera de compactare nu este goald atunci la deplasarea pistonului 2
in directia a, (mai este material compactat dar neevacuat) atunci sertarul de
alimentare 10 trebuie sa rdmana finchis, iar sertarul de evacuare 11 sa se
deschida.

Dispozitivele de comanda al sertarelor de alimentare respectiv de evacuare sunt identice.

- Suportul dispozitivului de comanda 17 al sertarului de alimentare este solidar cu
placa presoare mobila 2, tamponul de cuplare 5 fixat pe placa presoare fixa 1, iar tamponuil
de comanda decuplare 14, fixat pe carcasa;

Suportul dispozitivului de comanda 17 al sertarului de evacuare este solidar cu
pistonul 3, tamponul de cuplare 13 fixat pe placa presoare mobild 2, iar tamponul de
comanda decuplare 15, fixat pe carcasa.

Functionarea dispozitivului de comanda al sertarului de alimentare:

Daca camera de compactare este goala, placa presoare mobilag 2 este presata pe
placa presoare fixa 1, in acest caz, boltul dispozitivului de cuplare sertar alimentare 6 este
inpins de tamponul 5, fixat pe placa presoare fixa 1, deplasandu-se in directia a radica bilele
16 si parghia de amplificare 7 este deplasat stiftul de cuplare 8 care va antrena prin pintenul
9 sertarul de evacuare, deschizad accesul in camera de compactare, fig.3.

La fiecare capat de cursa a pistonului din directia a boltul 6 este deplasat in pozitia
initiald — inchis- de tamponul comanda decuplare sertar alimentare 18.

Daca camera de compactare nu este goala, placa presoare mobild 2 este presata
pe materialul de compactat si placa presoare fixa 1, in acest caz, boltul dispozitivului de
cuplare sertar alimentare 6 nu atinge tamponul 5, dispozitivul nu este actionat fig.2 sertarul

de evacuare ramane pe pozitia inchis opturdnd accesul in camera de compactare.

Functionarea dispozitivului de comanda al sertarului de evacuare:

Daca camera de compactare este goala, placa presoare mobila 2 este presata pe
placa presoare fixa 1, in acest caz, tamponul 13 reglat astfel incat boltul dispozitivului de
cuplare sertar evacuare 6 sd nu atinga tamponul 13, in acest caz dispozitivul nu este
actionat, iar sertarul ramane pe pozitia inchis, fig.2.

Daca camera de compactare nu este goala, placa presoare mobila 2 este presata
pe materialul de compactat si placa presoare fixa 1, in acest caz, boltul dispozitivului de

cuplare sertar alimentare 6 atinge tamponul 13, deplaséndu-se in directia a ridicand bilele 16,
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iar prin intermediul parghiei de amplificare 7 este deplasat stiftul de cuplare 8 care va antrena
prin pintenul 12 sertarul de evacuare, deschizad accesul in camera de compactare, fig.3.
La fiecare capat de cursa a pistonului din directia a boltul 6 este deplasat in pozitia

initiala — Tnchis- de tamponul de comanda decuplare sertar evacuare 19.
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REVENDICARI

Echipament de compactat cu alimentare si evacuare sincronizatd mecanic alcatuit
dintr-un sistem de compactare in principal a recipentelor de tip PET, conform cu fig.1.
Echipamentul caracterizat prin aceea ca se asigura o sincronizare mecanica a
deschiderii respectiv a inchiderii accesului in camera de compactare functie de situatia
din camera de compactare.

Echipament de compactat cu alimentare si evacuare sincronizata mecanic alcatuit
dintr-un sistem de compactare in principal a recipentelor de tip PET, conform cu fig.1.
caracterizat prin aceea ca permite compactarea diverselor materiale avand rezistente

mecanice diferite
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