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64 Verpackungsbehiilter.

@ Die Erfindung hat eine als Mehrkammertube ausgebil-

dete Verpackungstube zum Gegenstand. Mit der
Tube konnen zueinander inerte oder nicht inerte Verpak-
kungskomponenten in einem Behalter zur Verpackung und
dosierten Entnahme verpackt werden. Damit sind die
Nachteile der aus dem Stand der Technik bekannten se-
paraten Tuben zur Bildung pastoser Massen bestimmter
Endzusammensetzung vermieden. Gleichzeitig werden die
Gewichtsanteile der Bestandteile einer Endzusammenset-
zung leichter einstellbar.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehalter
nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Die Erindung bezieht sich auf einen Verpak-
kungsbehélter, insbesondere eine Verpackungstu-
be fur pastose Fillgiter, vorzugsweise zwei pasto-
se Fullgiter, die bis zu ihrer Entnahme aus dem
Behalter voneinander separiert verpackt aufzube-
wahren und erst bei Entnahme zu vereinigen sind.
Eine separierte Bevorratung in einem Verpackungs-
behalter drangt sich dann auf, wenn die Packstoft-
komponenten gegeneinander nicht inert sind oder
bei zueinander inerten Komponenten eine Vermi-
schung bzw. Vereinigung erst nach der Entnahme
erfolgen soll. Packstoffkomponenten ersterer Art
kénnen solche sein, die bei Vermischung durch
chemische Reaktionen aus Kunststoffen bestehen-
de Kleb- oder Schaumstoffe bilden, wahrend letzte-
re solche z.B. zur Bildung von Pharmazeutika, Kos-
metika und Lebens- oder Genussmitteln sein kon-
nen.

Bekannt ist, zueinander inerte und nicht inerte
Packstoffkomponenten zur Bildung eines mehkom-
ponentigen Ge- oder Verbrauchsgutes in individuell
separierte Einzelbehalter zu verpacken, wobei die
Herstellung des Mischgutes durch Entnahme aus
den Einzelbehaltern erfolgt. Diese verpackungsbe-
dingte Herstellung von Mischgitern ist nachteilig,
indem Einzelbehalter verwechselt und aus den Be-
haltern auszutragende Packstoffkomponenten men-
genmassig ohne weitere Hilfsmittel nur ungenau be-
stimmbar sind. Bekannt sind ferner im Zusammen-
hang mit Zahnpflegemitteln, insbesondere Zahnpa-
sten als Faligitern, sogenannte «Mehrfachstreifen-
Tuben». Diese Tuben enthalten im Tubenkopf se-
pariert gehalten einen anderen Packstoft als im Tu-
benrohr, wobei diese Packstoffe zueinander inert
sind. Wahrend der Entnahme werden durch die be-
sondere Tubenkoptfausbildung am Umfang des aus
dem Tubenrohr austretenden Packstoffes mehrere
Streifen des im Tubenkopf enthaltenden Packstoffes
aufgebracht. Eine Vermischung oder Vermengung
findet durch den Streifenauftrag statt.

Diese Art der Komponentenverbindung eignet
sich nur fir inerte Packstoffe, zudem beschrankt
sich die Menge im Kopf aufgenommenen Packstof-
fes auf das Fassungsvermodgen des Kopfes, das
sehr viel geringer ist als das des Rohres, so dass
Mischungen mit vergleichbar grossen Komponen-
tenanteilen nicht moglich sind.

Hiervon ausgehend hat sich der Erfinder die Auf-
gabe gestellt, einen Verpackungsbehélter zu schaf-
fen, mit dem die vorstehend umrissenen Nachteile
vermieden sind und diese Aufgabe wird mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1 ge-
16st.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen und Ausge-
staltungen sind vermittels der Merkmale der dem
Anspruch folgenden Anspriche gekennzeichnet.

Mit der Erfindung ist eine Tube in einer Tube ge-
schaffen, deren Kopfe unter Beibehaltung ihrer indi-
viduellen Férderfahigkeit miteinander, d.h. ineinan-
dergetiihrt verbunden sind. Die Tuben kénnen zur
Befillung mit zueinander inerten oder nicht inerten
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Packstoffkomponenten bestimmt sein. Die Ver-
wechslungsgefahr separater Tuben ist damit ver-
mieden. Die Austragsmengen aus dem aus zwei
Tubenképfen bestehenden Tubenkopf sind durch
Dimensionierung der entsprechenden Austragsoff-
nungen vorbestimmt im wesentlichen gleichmassig,
so dass fehlerhafte Mischungsverhaltnisse, die
ohne Beizug gesonderter Hilfsmittel, z.B. einer
Waage auftreten kénnen, weitgehend vermieden
sind. Auch sind mit der Erfindung die Volumenver-
haltnisse der Behélter und damit die Mengenver-
haltnisse der Packstoffkomponenten in vergleichbar
gleiche Grossenordnungen bringbar, so dass die
Begrenzungen der Mehrfachstreifen-Tuben vermie-
den sind.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der
Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausfihrungsbeispieles und
der Zeichnung in:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungs-
gemass ausgebildete Tube; und

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Tubenkopf der
Tube gemass Fig. 1.

Die erfindungsgemasse Tube 10 besteht aus ei-
ner inneren Tube 11 und einer inneren Tube 12,
wobei der Kopt 13 der inneren Tube 11 (folgend
Innentube 11 genannt) im Inneren des Kopfes 14
der ausseren Tube 12 (folgend Aussentube 12 ge-
nannt) aufgenommen ist. innentube 11 und Aus-
sentube 12 umfassen Tubenrohre, die Innentube
das Tubenrohr 15, das Aussenrohr das Tubenrohr
16 (folgend Rohre 15, 16 genannt), die an ihrem
hinteren Ende, dem Beflliende (nicht gezeigt) indi-
viduell oder gemeinsam zu deren Verschluss quer-
gerichtet verschweiss- oder verklebbar sind. Die
Rohre 15 und 16 kénnen, sofern bezlglich der
Packguiter keine besonderen Diffusionsbarrieren ge-
fordert sind, als extrudierte Kunststoffrohre oder
aus Kunststoffolien durch Langsverschweissung ge-
bildet sein. Sind beziglich des Inhaltes der Innen-
tube 11 und/oder Aussentube 12 Diffusionsbarri-
eren gefordert, so finden fur die Rohre 15 und 16
diffusionshemmende Laminate, beispielsweise
Kunststoff-Aluminium-Kunststoff (mit der Aluminium-
schicht als Diffusionshemmer), oder Kunststoff-
Kunststoff (mit der Kunststoffmittelschicht als Diffu-
sionshemmer) Verwendung. Die vorderen freien
Enden (Ende 17 fiir Innentube 11 und Ende 18 far
Aussentube 12) sind mit den Einlassenden 19 und
20 (19 fur Kopf 13, 20 fiur Kopf 14 verbunden, d.h.
verschweisst. Die Kopfe 13, 14 kdnnen aus Kunst-
stoffen bestehend vorgefertigt sein, in diesem Fall
werden die Rohre 15, 16 mit den vorgefertigten
Kopfen 15, 16 durch Anwendung von Warme und
Druck verschweisst, wahrend die Verbindung von
Rohr und Kopt auch wahrend der Bildung eines
Kopfes erfolgen kann.

Gemass Fig. 1 besteht der Kopf 14 aus einem
innen hohlen ringférmigen Ausguss 25, der auf sei-
nem ausseren Umfang ein Gewinde 26 zur Aufbrin-
gung einer Verschlusskappe (nicht gezeigt) tragt.
An den Ausguss 25 schiiesst sich abstromseitig
eine runde scheibentormige Schulter an, deren ab-
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stromseitiges (Richtung Tubeninneres) Einlassende
20 mit dem freien Ende 18 des Rohres 16 verbun-
den ist.

Aufstromseitig (Richtung Fliessrichtung des/der
Packstoffe) ist der Ausguss 25 mit einer Ausguss-
platte 28 verschlossen, die von einer zentrisch an-
geordneten Austrittsoffnung 29 und  konzentrisch
und aquidistanten Austrittsoffnungen 30 durchgriffen
wird. Von der abstromseitigen Flache der Ausguss-
platte 28 ragt ein konzentrisch zur Austrittséffnung
29 und zur Fortsatz 31 unter Belassung eines hoh-
len Ringraumes (32) zwischen ausserer Umfangs-
flache des Fortsatzes 31 und innerer Umfangsfla-
che des Fortsatzes 25 ab, wobei die Austrittsoff-
nungen 30 als Austritt fir Packgut im Ringraum 32
wirken. Auf seiner inneren Oberflache tragt der
Fortsatz 31 eine Verbindungseinrichtung 33, im vor-
liegenden Fall ein Gewinde 33, mit dem der ausse-
re Umfang des Ausgusses 34 des Kopfes 13
(ebenfalls ein Gewinde tragend) im gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel miteinander verschraubt in Eingriff
bringbar ist.

Auf seiner inneren Oberflache, den Ausguss 25,
die Schulter 27 und die ringférmige Schweissnaht
vom Einlassende 20 vom Kopf 14 untergreifend,
tragt der Kopf 14 einen Einsatz 35. Der Einsatz 35
aus Kunststoff, der die Funktion einer Diffusionsbar-
riere erflllen kann, tragt konzentrisch — mit einem
Radius zur Langsachse der Aussentube 12 entspre-
chend dem halben Aussendurchmesser der tnnen-
tube - einzelne auf dem so bemessenen Kreis
aquidistant verteilte, abstromseitig gerichtete, zuein-
ander beabstandete Stitzen 36 (vorzugsweise zwi-
schen 4 und 8), die bei Einbringung der Innentube
11 in die Aussentube 12, die Innentube 11 gegen
die Aussentube 12 abstutzen. Der Ringraum 32
setzt sich zwischen der inneren Oberfliche des
Einsatzes 35 und der ausseren Oberflache der
Schulter 37 des inneren Kopfes 13 fort und miindet
an den freien Enden 17, 18 der innentube 11 und
Aussentube 12 aus, so dass der Ringraum 38
(Rohrkorperringraum 38) zwischen ausserer Ober-
flache der Innentube 11 und der inneren Oberflache
der Aussentube 12 Uber den Ringraum 32 (Kopf-
ringraum 32) mit den konzentrischen Austrittséff-
nungen 30 verbunden ist. Das Innere 40, d.h. der
Innenraum 40 der Innentube 11 ist geméss Fig. 1
Uber den Hohiraum 41 des Kopfes 13 der Innentu-
be 11 mit der zentrischen Austrittséffnung 29 in der
Ausgussplatte 28 verbunden.

Die Funktionsweise der erfindungsgemassen Ver-
packungstube ist folgende. Bevorzugt ist die Innen-
tube 11 zunachst ungefullt in die Aussentube 12
einzubringen, folgend die Innentube und dann die
Aussentube 12, d.h. den verbliebenen Ringraum 38
zu beflllen und die Befiullenden der Innentube 12
zu verschliessen. Wird auf die Aussentube 12 ein
Druck aufgebracht, so setzt sich dieser Uber das
Fullgut im Ringraum 38 auf die Innentube 11 und
deren Fuligut fort, so dass beide Fullgiter simultan
zu fliessen beginnen und zwar das Fiillgut der In-
nentube 11 durch die zentrische Austrittséffnung 29
und das Fillgut im Ringraum 38 durch die konzen-
trischen Austrittséffnungen 30, so dass sich die
Flllgiter aufstromseitig vor oder auf der Ausguss-
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platte 28 vereinigen. Der Flllgiterfluss kommt bei
Wegnahme der Druckes auf die Aussentube 12
zum Stillstand, wobei die Fullguter bei Abbruch der
Fliessbewegung separiert bleiben.

Vorteilhaft ist, dass durch Variation von Durch-
messer und Langen der Tuben 11 und 12 die Volu-
menverhiltnisse entsprechend gewlnschter Mi-
schungsanteile eingestellt werden kénnen. Auch ist
es moglich, durch entsprechende Bemessung das
Verhaltnis der Austrittsflachen der zentrischen 29
und konzentrischen Austrittséffnungen speziellen
Packstoffen anzupassen.

Patentanspriiche

1. Verpackungsbehalter zur Aufnahme und Aus-
trag mindestens zweier bis nach dem Austrag se-
pariert verpackt zu haltender Packstoffe, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verpackungstube eine In-
nentube (11) und eine Aussentube (12), einen Kopf
(13) fur die Innentube (11) und einen Kopf (14) fur
die Aussentube mit Austrittséffnungen (29, 30) zum
simultanen Austrag der Packstoffe umfasst.

2. Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Innentube (11)
Uber ihren Kopf (13) mit dem Kopf (14) der Aussen-
tube verbunden ist.

3. Verpackungsbehélter nach einem der Anspri-
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kopf (14) an seinem aufstromseitigen Ende eine
Ausgussplatte (28) mit zentrischer Austrittséffnung
(29) und exzentrischen Austrittséffnungen (30) auf-
weist von der ein Fortsatz (31) in abstromseitiger
Richtung abragt.

4. Verpackungsbehalter nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Fortsatz
(31) und dem Inneren des Kopfes (14) der Aussen-
tube (12) ein Ringraum (32) gebildet ist, der einen
Tubenringraum (38) zwischen Aussentube (12) und
Innentube (11) mit den konzentrischen Austrittsoff-
nungen (30) verbindet.

5. Verpackungsbehélter nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Ausguss (34) des
Kopfes (13) mit dem Fortsatz vermittels einer Befe-
stigungseinrichtung (33) verbunden ist.

6. Verpackungsbehalter nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigunsgein-
richtung (33) ein Gewinde ist.

7. Verpackungsbehalter nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ausguss (34) in
die zentrische Austrittséffnung (29) mindet.

8. Verpackungsbehaiter nach einem der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kopf (14) an seiner Schulter (27) abstromseits ge-
richtete Stitzen (36) tragt, mit dem der &ussere
Umfang der Innentube (11) zur Stitzung der Innen-
tube (11) in Eingriff bringbar ist.
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