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(57)摘要

本实用新型公开了一种适用于工业化剪力

墙的成型钢筋组合构件，其包括纵向受力钢筋和

套设在纵向受力钢筋上的第一箍筋、第二箍筋，

第一箍筋和第二箍筋与纵向受力钢筋采用绑扎

式连接；所述纵向受力钢筋与纵向受力钢筋之间

通过锁母螺纹套筒连接，并且锁母螺纹套筒的两

端分别设有摩擦焊进行加固。本实用新型通过在

工厂完成钢筋生产及绑扎，将该单元成型钢筋组

合构件运至施工现场进行安装，可减少施工现场

垃圾，有效节约了安装时间，提高工程质量和提

升施工效率，大大降低了劳动成本。
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1.一种适用于工业化剪力墙的成型钢筋组合构件，其特征在于：所述成型钢筋组合构

件包括纵向受力钢筋(3)和套设在纵向受力钢筋(3)上的第一箍筋(4)、第二箍筋(5)，第一

箍筋(4)和第二箍筋(5)与纵向受力钢筋(3)采用绑扎式连接；所述纵向受力钢筋(3)与纵向

受力钢筋(3)之间通过锁母螺纹套筒(1)连接，并且锁母螺纹套筒(1)的两端分别设有摩擦

焊(2)进行加固。
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一种适用于工业化剪力墙的成型钢筋组合构件

技术领域：

[0001] 本实用新型涉及一种建筑施工用组合构件，尤其涉及一种适用于工业化剪力墙的

成型钢筋组合构件。

背景技术：

[0002] 钢筋混凝土剪力墙结构整体性好，抗风抗震好，便于房间内部布置，成本低于钢结

构，市场容量大，处于建筑市场的主导地位。剪力墙是建筑施工中的一种竖向承重构件，其

用钢筋混凝土墙板来代替框架结构中的梁柱，能承担各类荷载引起的内力，并能有效控制

结构的水平力，这种结构在高层房屋中被大量运用，适合大规模工业化施工，效率较高，工

程质量较好。对此，工业化剪力墙在建筑施工中一般需要采用组合构件形式来保证对应结

构的强度，而现有的组合构件普遍存在着不方便安装等缺点，亟需提供一种适用于工业化

剪力墙的成型钢筋组合构件。

发明内容：

[0003] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中存在不方便安装等缺点，而提出的一种

适用于工业化剪力墙的成型钢筋组合构件。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型采取以下技术方案：

[0005] 一种适用于工业化剪力墙的成型钢筋组合构件，包括纵向受力钢筋和套设在纵向

受力钢筋上的第一箍筋、第二箍筋，第一箍筋和第二箍筋与纵向受力钢筋采用绑扎式连接；

所述纵向受力钢筋与纵向受力钢筋之间通过锁母螺纹套筒连接，并且锁母螺纹套筒的两端

分别设有摩擦焊进行加固。

[0006] 本实用新型的有益效果在于：通过在工厂完成钢筋生产及绑扎，将本实用新型的

成型钢筋组合构件运至施工现场进行安装，可减少施工现场垃圾，有效节约了安装时间，提

高工程质量和提升施工效率，大大降低了劳动成本。

附图说明：

[0007] 图1是本实用新型适用于工业化剪力墙的成型钢筋组合构件的结构示意图；

[0008] 图2是本实用新型适用于工业化剪力墙的成型钢筋组合构件的俯视图；

[0009] 图中：1-锁母螺纹套筒，2-摩擦焊，3-纵向受力钢筋，4-第一箍筋，5-第二箍筋。

具体实施方式：

[0010] 下面结合附图对本实用新型的技术方案进行详细说明。

[0011] 如图1～2所示，一种适用于工业化剪力墙的成型钢筋组合构件，包括纵向受力钢

筋3和套设在纵向受力钢筋3上的第一箍筋4、第二箍筋5，第一箍筋4和第二箍筋5与纵向受

力钢筋3采用绑扎式连接；所述纵向受力钢筋3与纵向受力钢筋3之间通过锁母螺纹套筒1连

接，并且锁母螺纹套筒1的两端分别设有摩擦焊2进行加固。
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[0012] 实际安装过程：先根据设计要求在工厂进行全部钢筋加工，将工厂加工完成的第

一箍筋4、第二箍筋5绑扎在纵向受力钢筋3上，既完成单元成型钢筋组合构件的构建；然后

将单元成型钢筋组合构件运至工地，进行单元成型钢筋组合构件之间的组装，即将每个成

型钢筋组合构件的纵向受力钢筋3竖向通过锁母螺纹套筒1分别进行连接安装，然后采用摩

擦焊2进行加固，安装方便，不仅提高了工作效率，而且工程质量有所提高。
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图1
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图2
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