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(64) Zaftizeni pro &isténi dlouhych pfedmé&ta pomoci elektrického oblouku

Vyndlez se tykd za¥fzen{ pro &iltdn{
pfedm&td pomoci elektrického oblouku, zejmé-
ne dlouhych p¥edmdtd. Toto zaPfizenf obsa- +] 51._
huje elektrodu umfstdnou ve vakuové komole, [l |
kterd je opatifena vstupnim a v§stupnim otvo- I

zménu sméru pohybu zpracovdvaného predmdtu.
Otvory vakuové komory a tento prvek jsou a \ N J
uspofdddny na rdzné strand roviny kolmé na Vet \.

rem pro prichod zpracovédveného p¥Fedm&tu,
Déle obsahuje napdjeci zdroj a prvek pro 5 ﬁJ | ] ,42 g
7
i

oblouku, Vyndlez je moZno pou¥ft pro vysoce
kvalitn{ #i5t¥ni povrchu dlouhych pFedm&td
nap¥iklad drdtd a pdskd od okujf a mastnoty
a pro zuslechtsni povrchd t&chto kovovych

osu pfedmétu prochdzejiciho oblast{ hoient b //{ y /0/ - T 2 1
I
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Vyndlez se tykd zaffzeni pro &istdni dlouhfch p¥edmdtd pomoci elektrického oblouku.
Je mo¥no jej pou%ft, zejména pro vysoce kvalitni Ei3t3n{ dlouhych predmdtd Jako jsou dréiy
a pdsky od okuj{ a mastnoty pro zuslechtdnl jejich povrchu a Jeho oh¥dti.

Zndmé zefizeni pro tekovéto zpracovéni dlouhfch predm¥td pomoci elektrického oblouku,
je zndémé nap¥iklad z NSR patentu &. 1 283 645, t¥. C 23 G z roku 1969, Toto zafizeni obsa-
huje lektrodu vzddlenou od zpracovéveného pfedmdtu v urdité vzddlenosti, ddle zdroj proudu
spojeny s elektrodou a zpracovdvenym piedmEtem smy&kou proudového vedeni. Elektroda Je
v tomto pPfpad¥ tvoiena prstencem uspofddenym souose se zpracovdvenym pFedmdtem. Rovno#
mérnost zpracovéni povrchu predmdtu se dosdhne pouZitim magnetického systému prenddejfcim
oblouk podél povrchu pfedmdtu, prfilemZ do oblasti vlastniho oblouku je vhénén plyn pod
tlakenm,

U znémych zatizeni je napdti nutné pro zajisténi rotujictho oblouku zna¥né, &im% se
zhor#uji podminky bezpednosti préce.

Déle oblouk, ktery je vystaven vysokému tlaku plynu produkuje znadny 3Sum.

Rovnd% pro dosafeni rotace elekirického oblouku poufitim megnetického systému Je za-
pot¥ebi slozitého konstrukdntho uspoXddéni.

Vy%e uvedené nedostatky odstrenuje zefizeni podle vynélezu, jehoZ podstata spodivéd
v tom, %e jeho elektroda je umistdna ve vakuové komo¥e opatfené vstupnim a v¥stupnim otvo-
rem uspo¥ddaenymi na Jjedné strand komory kolmé ne podélnou osu zpracovdveného pfedmitu a
prochézejici oblasti hoXeni oblouku, pti¥em? na druhé strand komory Je uspofdddn prvek

pro zm¥nu smdru zpracovévaného pledmétu.

Mezl elektrodou a prvkem pro zm¥nu sm¥ru pohybu zpracovévaného predm¥tu Jje uspordddna
pFepdika s alespon jednim prichozim otvorem.

Prvek pro zm&nu smdru pohybu zpracovdvaného pfedmétu je tvofen bubnem.

Mezi pepdZkou & prvkem pro zm¥nu smdru pohybu zpracovédveného pledm&tu Jsou usporddd-
ny kladky.

Prvek pro zmdnu sméru pohybu zpracovdveného predm¥tu je elekiricky spojen s napdjecin
zdrojem elektrického oblouku a se zpracovdvanym piedmdtem. :

Prvek pro zm&nu sméru pohybu zpracovdvaného predmdtu je uspofdddn ve vakuové komofe.
Prvek pro zm¥nu sméru pohybu zpracovéveného piedmétu Je uspo¥dddn vn¥ vekuové komory.

Prvek pro zmdnu sméru pohybu zpracovédvaného pPedm¥tu je opat¥en ndtrubkem pro p¥ivod
chladiciho média. .

Osy vstupntho a vy¥stupniho otvoru vekuové komory jsou peralelni.
Osy vstupniho a v¥stupnfho otvoru vakuové komory sviraji spolu ostry dhel alfa.

Vynélez mé jednoduchou konstrukei, pracuje s minimdlnfm napdtim a ¥um oblouku je u nd-
ho zcela vylouden. '

Bdle umoZnuje &istit povrch dlouhych predm&td s vysokymi edheznimi vliastnostmi nepfi-
kled pred nenesenim povlaku na svéfeci drdty. Soutesnd umo¥huje ¥i3t¥ny predmét nahifdt a
vysouSet tak nenesené povlaky na predmét.
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Vyndlez bude ddle popsdn na pr{kladném.provedeni za pouzitf priloZenych obrdzks.

Obr. 1 pPedstavuje celkové uspo¥ddénf za¥izen! u kterého osy vstupnfho a vystupniho
otvoru jsou usporédény paraleln¥, obr. 2 pFredstavuje Fez podél &éry II-II z obr, 1, obr.
3 pFedstavuje celkové uspoidddni za¥fzenf,u kterého. osy vstupniho a v¥stupntho otvoru svi-
reji spolu ostry dhel, obr. 4 pledstavuje Fez podél 84ry IV-IV z obr. 3. ;

Zatizeni pro ¥i5t¥nf{ dlouhych pfeémétﬁ pomoci elekirického oblouku obsehuje elektrodu
1 (obr. 1), kterd je od osy zpracovdvaného pfedmétu 2 vzddlena o uritou vzdélenost. Nepdje-
cf zdroj 3 elektrického oblouku 4 je s elektrodou | spojen pomoci kartddd 5 a tyde 6.
Spolu se zpracovévanym predmtem 2 tak vytvédileJf elektrickou smy&ku.

Elektrickd smy&ke se uzavird p¥es daldf kartd¥e 5, které dosedajf bud na kladky I
nebo na buben 8. Elektroda 1 je umfsténa ve vakuové komoie 9, kterd md ne své stén¥ kolmé
k ose prochdzejiciho zpracovévaného predmstu 2 uspordddny vstuppf otvor 10 a v¥stupni
otvor 11, Na druhé strand komory je uspofddédn prvek pro zm&nu sméru pohybu zpracovdvaného
pfedmétu, ktery Je tvo¥en bubnem 8 a usm¥rnovacimi kladkemi 7. Buben 8 je moZno umistit
do vekuové komory 9 i mimo ni. Mezi elektrodou 1 a prvkem pro zm&nu sm&ru pohybu zpraco-
véveného predm&tu je v. tomto pFipad¥ uspordddna ddlici prepdZka 12 s slespon jednim pri-
chozim otvorem 13. Timto prichozim obvorem 13 prochdz{ zpracovédvany pedmdt 2. Pfe-
péZka 12 tvo¥{ st¥nu komory 9 v p¥fpads umfst¥n{ bubnu 8 v atmosféfe.

Na obr. 2 je zndzorndn ¥ez II-II z obr. 1. P¥i pouZitf diskové elektrody 1 ve vakuové
komore J vznikd zde oblest roz3{Feného hofenf oblouku 4, takZfe oblouk 4 pisobi na zpraco-
vévany predmét z obou stran soudasnd.

Vatupni a vystupni'otvor 1Q, 11 vakuové komory @ mohou spolu svirat ostry dhel alfa
(obr. 3). ;

Elektroda | mdZe bft vytvo¥ena ve tvaru disku, nebo tyZe. Buben 8 Jje moZno chladit
pomoci p¥fvodu chladicfho média ndtrubkem 14. Zpracovévany predm&t 2 Je moZno bdhem jeho
zpracovéni chledit pomoci dopliikového chlezenf nep¥fklad tryskemi 15 (obr. 3).

V uvedeném provedeni je moZno pouZiti rotujfcf elektricky oblouk 4 pomoci megnetického
pole, kterd se prostird od pracovniho povrchu elektrody | pfes povrch zpracovéveného pied-
mEtu 2 aZ k bubnu §. PouZitim rotujiciho svitelného oblouku 4 Je mo%né, aby pfedmdt byl
zpracovédvén jedinym obloukem 4, &im¥% se zvy3{ i kvalite jeho zpracovéni,

ZeF{zen{ pracuje ndsledujfcim zpisobem. Zpracovévany piedmdt 2 se privdd{ vstupnim ot~
voren 10 do vakuové komory 9, prichogfm otvorem 13 pak prochészf na buben 8 a2 vraci se
zp¥t do vystupniho otvoru 11, pFilem? ve vakuové komo¥e 9 se vytvér{ vakuum. Prvky vytvéfe~
Jief toto vakuum nejsou na vykrese zndzorn¥ny. Vstupni a v¥stupni otvor 10, 11 jsou opat¥eny
hermetickym tdsnénim. Mezi elektrodou | a zpracovédvenym predmdtem 2 vzniké oblouk 40
zpracovéveny predmdt 2 je zpracovédvén z obou stren sou¥asnd., Chlazeni zpracovdvaného pred-
mdtu 2 bubnem 8 nebo tryskemi 15 sniZuje jeho oh¥ev bZhem ¥i¥t&n{ kovového povrchu. Ochlaze-
ny povrch pFedm$tu umoiﬁuje po opusdtini vakuové komory 2 tento p¥edm¥t snadno ukldédet a dopra-
vovat, Mimoto 4stenym chlazenim zpracovévaného pFedmdtu 2 je moZno regulovat jeho teplotu
napf{kled p¥ed nanesenfm dslifho povlaku.

Pokud je oblouk 4 nepohyblivy, to jest neotd&f-1li se kolem zpracovdvaného pFedmétu
£2,Je pot¥ebné napdti k vytveFeni oblouku 4 men¥{,ne% je tomu v p¥ipedsd rotujicfho oblouku.
Tim se zlepdujl podminky bezpe¥nosti préce. Pokud se svitelny oblouk vytvéFf ve vekuu, je
Sum oblouku zcele vylouZen. Mimoto konstrukce zaFizeni je zcela Jednoduchd a nejsou nutné
zvld3tni magnetické systémy pro ovidddni oblouku.
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Uspoi¥ddént otvorﬁ 190, 1L pqralelné, nebo pod ostrym dhlem je zévislé ne konkrétni
konstrukci zaffzeni a zpracovévaném'pfedm§tu. Tek napfikled pfedméty s v&tdim primdrem
jsou hi¥e ohybné a hodi se pro né uspofdddni s otvory 10, 11, které sviraji ostry dhel
alfa.

PHEEDMET VYNLKLEZU

1. Zetfzeni pro ¥i¥t¥ni dlouhych pFedm&td pomoci elektrického oblouku obsehujfci elek-
trodu usporddenou od zpracovévaného predmstu v definovend vzddlenosti a ddle napdjeci zdroj
spojeny s proudovou smy&kou se zpracovdvenym pfedm¥tem a elekirodou, vyznadujici se tim,

%e elektroda (1) je usporddéna ve vakuové komole (9), kterd je opatfena vstupnim otvorem (10)
a vistupnim otvorem (11) zpracovévaného pFedm&tu uspofddenymi na Jjedné strend vekuové

komory (9), kterd Je kolmé na podélnou osu zpracovédvaného pedmétu (2) prochdzejici oblas-
t{ hofeni oblouku (4), pFi¥emi na druhé stren¥ oblasti hoten{ oblouku je uspordddn

prvek pro zm¥nu smiru pohybu zpracovdveného pFedmdtu.

2, Zadizen{ podle bodu 1, vyzna¥ujlfci se tim, %e mezi elektrodou (1) a prvkem pro zmd-
nu smdru pohybu zpracovéveného predmdiu Je uspofddéna prepdika (2) s nejménd jednim pri-
chozim otvorem (13).

3. Zerizeni podle bodd 1 & 2, vyznadujicl se tim, Ze prvek pro zm¥nu smdru pohybu zpra-
covdvaného predm§tu je tvofen bubnem (8).

4. Ze¥fzenf podle bodu 3, vyznafujici se tim, %e mezi piepéikou (12) a prvkem pro zmd-
nu smdru pohybu zpracovéveného piedmiiu jsou uspordddny kladky (7).

5. Zeffzeni podle bodd ! a% 4, vyznadujict se tim, Ze prvek pro zmgnu smiru pohybu
zpracovdveného predm¥tu je elektricky spojen s napdjecim zdrojem (3) elektrického oblouku
a se zpracovévanym pledmitem (2).

6. Zarfzeni podle bodd 1 & 2, vyznadujici se tim, Ze prvek pro zmdnu smdru pohybu zpre-
covdvaného pPredmdtu je uspofddén ve vekuové komoie (9).

7. Zefizeni podle bodl 1 a 2, vyznadujfci se tim, %e prvek pro zmdnu sm¥ru pohybu
zpracovdvaného pedmdtu je uspo¥dddn vn¥ vekuové komory (9). ’

8. Zafizeni podle bodd 6 a 7, vyznadujicl se tim, Ze prvek pro zmdnu smdru pohybu zpre-
covédveného pfedmdtu je opat¥en nétrubkem (14) pro piivod chladiciho média.

9. Zetizeni podle bodd 1 a¥ %, vyznafujici se tim, Ze pro pFivod chladicfho média
Jsou po obvodu bubnu (8) uspordddny trysky (15).

10. Zeffzen{ podle bodu 1, vyznatujict se tim, Ze osy vstupniho otvoru (10) a vystup-
ntho otvoru (11) zpracovédvaného pFedmZtu (2) jsou ve vakuové komo¥e (9) usporddény pera-
lelnd&.

11. Zapizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze osy vstupniho otvoru (10) a vystup-
nfho otvoru (11) zpracovéveného pFedm¥tu (2) svirej{ ostry thel alfa.

1 1list vykresd
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