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Przedmiotem wynalazku jest walec do obréb-
ki ciénieniowej taém materialéw, np. do wy-
gladzama i wytlaczania papieru i innych ma-
terialéw, do wyzymania wilgoci z materia 6Jv
wléklenniczych do kalandrowania, do clqgme-
nia folii z tworzywa . sztucznego i gumy, itd.
oraz do innych proceséw prasowania i walco-
wania materiatu na okreélonq grubosé, ktory
skiada sie z narzadu wydrazonego w postaci
bebna lub rury, przeznaczonego do oblegu oraz
z umieszczonym wewnatrz niego nieruchome-
go sztywnego rdzenia do odbierania obcxazeﬁ
przy czym walec ten umoiliwia wywierame
r6wnom1ernego ‘ciénienia na calej swej dhugo-
$ci bez uzycia spec:alnych §rodké6w w postaci
np. krazkbw noénych krazkéw podporow,wch
itd. dziala;qcych na, walec po jego stronic
wierzcholkowe), przeclwleglej miejscu roboc se-
mu.

Jak wiadomo, walce do Q‘brébki ciéni_epiowej
taém materialéw ulegaja podczas pracy zgie-
ciu w stroné odwrotnq wzglqdem miejsca ro-
boczego walca, co niekorzystnie wplywa na

N

wywierame téwnomiernego ciénien!a na ednj

diugogci walca, gdy walec jest doci;kany do
przeciwwalca lub podloia za pomocq swyc_b
czopdw.

Znane sg réine propozche zmierzamce do
usunigcia tej wady. Na przyklad proponowano
uzycie walea uwypuklonego. Wynika stsd - juz
ta niedogodno$é, ze wszelkie uwypuklgnie mo-
ze uwzglednié tylko jedng okreslong wartosé
ci$nienia, tak iz dla kazdej wartoéci ciﬁnlenla
jest potrzebny inny walec.

Jesli za§ w celu dociskania Walca ltosuje
sig, krazki oddzielnie obcigzane podporowe,
rozmieszczone na calej diugo$ci walca na stro-
nie przeciwlegle; miejscu roboczemu wales - to
wprawdzie otrzymuje sie réwnomierne cifnic-
nie na calej diugosci walca i unika gle ugieeiu
walca, jednak obok stosunkowo znacznego na-
kiadu na czeéci konstrukcyjne wystepuje je-
szcze ta wada, np. przy uzyciu takiego urza-
dzenia do - wyiymania - wilgoci z ‘materialéw
wlékienniczych 3 mianowicie gdy mlteuﬂy
te poddawane byly procesom farbowanln, te



kraiki wsporcze ulegajg zanieczyszczeniu i sa
zbiornikiem brudu i odciekév&: co wymaga czy-
szczenia urzgdzenia w stosunkowo krétkich od-
stepach ezasu i pogarsza wydajno$ci pracy,
Znany jest walec nozowy do krajania po-
przecznego, skladajacy sie z plaszcza podtrzy-
mujgcego noze i znajdujgcego
niego stalego rdzenia. Plaszcz opiera sie przy
tym bgdZ bezposrednio na rdzeniu, badZz tez za

poérednictwem krazkéw i moze obracaé sig.

wzgledem rdzenia, ktéry moze byé réwniez op-
racany wzgledem plaszcza. W takim urza-
dzeniu masa przyspieszana i op6Zniana podczas
jednego obrotu walca powinna byé zmniejszo-

na, a mimo to walec w przekroju powinien byé¢-

obliczony tak, zeby nie ulegal przegieciu pod
wplywem wystepujacych cisnien, i chociaz
rdzen jest niezalezny od przyspieszen i op67-
niefn podczas obrotu noza, to jednak walec pod
wzgledem wytrzymatosci na zginanie -zacho-
wuje sie jak walec wykonany z jednej sztuki,
ktérego obwdd jest zaopatrzony w noze, wsku-
tek czego réwmez itu wystepuja wymienione
wyzej wady.

Wynalazek opiera sie na pomysle, zeby robo-
czy i czynny obwé6d walca byl zespolony z od-
dzielnym od niego elementem przyjmujacym
obcigZzenia tak, aby ewentualne przegigcie ele-

mentu odbierajacego = obcigzenia nie oddziaty-

waly na czynny obwdd walca.

*W tym celu wedlug wynalazku narzad ruro-
~ wy, stanowigcy obwéd walca, otacza swobodnie
rdzen, a w przedziale utworzonym miedzy ob-
wodem rdzenia i wewnetrznym obwodem na-
rzgdu rurowego po stronie zwréconej do miej-
sca roboczego walca znajduje sie ciecz pod ci-
$nieniem. lub czynnik gazowy wywierajacy ci-
$nienie, przy czym jest zapewnione zamkniecie
tej czeSci przedzialu oddzielajgce od czesci
przedzialu przeciwleglej wzgledem miejsca ro-
boczégo. Wskutek tego plaszcz walca w postaci
narzgdu rurowego, ‘wywierajgcy ci$nienie na
obrabiang ta$me materiatu, jak gdyby plywa
w cieczy mna stronie wywierajgcej ci$nienie.
Narzad rurowy moze byé wykonany z jakiego-
kolwiek odpowiedniego materialu, np. ze stali,
z tworzywa podatnego i ewentualnie sprgzyste-
g0, z tworzywa sztucznego o wilasciwosciach po-
datnych lub sprezystych lub bez tych wilasci-
wosci, w szczeg6lnosci -z tworzywa o podstawie
poliamidéw i superpoliamidéw. Na rdzenie, ja-
ko material stosuje sie z reguly stal. Rdzen
moze mieé przy tym wszelki odpowiedni prze-
kréj.

‘Walec wedlug wynalazku wywiera na calej
swej diugosci réwnomierne ci$nienie na prze-

si¢ wewnatrz

ciwwalec (walee przeciwstawny) lub inne po-
dtoze, gdyz ciénienie cieczy rozchodzi sie réw-
nomiernie na wszystkie strony, bez potrzeby
uzycia specjalnych dodatkowych §rodkéw zew-
netrznych w celu zapewnienia réwnomiernego
wywierania ci$nienia. Ewentualne ugiecia nie-
ruchomego rdzenia nie majg Zadnego wplywu
na rownomierny .nacisk narzgdu rurowego na
przeciwpowierzchnie. Ro6wniez gdy przeciwpo-
wierzchnia, wykonana np. w postaci sztywne-
go przeciwwalca, sama narazona jest na prze-
giecia, to nie ulega pogorszeniu ani réwno-
mierne wywieranie ci$nienia na catej dlugosci
walca, ani $cisle przyleganie do przeciwpo-
wierzchni, gdyz narzad rurowy dopasoque si3
do -przegiecia.

Zaleca sie, aby narzad rurowy mial mniej-
szy moment wytrzymatosciowy niz moment
wytrzymatosciowy sztywnego przeciwwalca. W
ten’sposOb- zapewnia sie, ze narzad rurowy za-
wsze dostosowuje sie do przegie¢ przeciwwal-
ca.

Najkorzystniej jest gdy ciecz w narzgdzie ru-~
rowym pozostaje pod dzialaniem odboju po-
wietrznego, ktéry moina wytworzy¢é w ten
sposéb, ze sztywny rdzenh, osadzony nieprzesu-
wnie w kierunku dzialania lub ci$nienia wal-
ca w urzadzeniu podtrzymujgcym walec, po-
siada wydrazenia u wierzchotka strony zwré-

“conej do miejsca roboczego i zanurzonej w cie-

czy, stuzace do utworzenia odboju powietrzne-
go. Odbdj powietrzny przedstawia te zalete, ze
przy nieréwno$ciach na taSémie materiatu, np.
na szwach tkanin, walec moze ustepowaé sprz-
zy$cie bez zwiekszenia ci$nienia w stopniu nie-
dopuszczalnym.

Wydrazenia w celu utworzenia odboju po-
wietrznego mogg by¢ utworzone przez rozlozo-
ne réwnomiernie na catej dilugoéci rdzenia
otwory flepe o kierunku poprzecznym do osi
rdzenia. Ciecz wchodzi do otworéw $lepych do
pewnej wysokos$ei i spreza znajdujgce- sie w
nich powietrze.

Inna mozliwo$é utworzenia odboju powietrz-
nego dzialajgcego na ciecz, znajdujacg sie w
narzadzie rurowym, polega na tym, ze w kie-
runku poprzecznym do osi rdzenia wykonuje
sie otwory przelotowe, przechodzace przez
rdzefi, ré6wnomiernie rozlozone na catej diugo-
§ci rdzenia, ktére to otwory lacza wierzcholek
rdzenia, zwrécony do miejsca roboczego walca
i zanurzony w cieczy, z przeciwleglym . wierz-
chotkiem rdzenia wolnym od cieczy, przy :czym
w otworach po stronie wierzcholka zanﬂﬁnne-
g0 W cieczy s3 umieszczone tloki podp&rh spre-
zyng. Naprezenie wstepne sprezymy, to-zmmezy

_.2‘_.



takie naprezenie sprezyn, z jakim dazg one do -

utrzymania tlokéw w polozeniu wysunietym,
odpawiada przy tym najwyzZszemu cis$nieniu,
jakie ma wywieraé walec. Przy przekroczeniu
tego cis$nienia tloki ustepujg Sciskajgc sprezy-
ny.

Sprezyny moga byé wlozone do otworéw po-
przecznych, a koncami odwréconymi od tloka
moga opieraé sie o kolnierz utworzony przez
zwezenie otworé6w. Wysuniecie tlokéw moze
byé ograniczone za pomoca tarczy pierscienio-
wej, wlozonej do otworéw poprzecznych od
strony wierzchotka rdzenia zanurzonego w cie-
czy.

Aby zapobiec zbyt duzym uciegiem rdzenia
mozna wewngtrz niego wykonaé otwoér po-
przeczny, lgczgcy wierzchotek, zwrécony do
miejsca roboczego walca i zanurzony w cieczy,
z przeciwleglym wierzcholtkiem, nie zanurzo-
nym w cieczy, i w tym otworze poprzecznym
mozna umiesci¢é zawér zwrotny, ktéry normal-
nie zamyka przejScie cieczy od strony rdze-
nia, zanurzonej w cieczy, na strone nie zanu-
rzong w cieczy, przy czym trzon zaworu moze
wystawaé po stronie rdzenia nie zanurzonej w
cieczy tak, aby przy zbyt duzym przegieciu
rdzenia koniec trzona zaworowego opart sie o
wewnetrzng powierzchnie narzadu rurowego
otwierajgcego zawodr, dzieki czemu ciecz be-
dzie mogta przeptywaé z jednej strony na dru-
g3. Pomiedzy odwr6cong od miejsca roboczego
walca i zwr6cong ku temu miejscu czeécig
przedzialu miedzy rurowym narzgdem i rdze-
niem, moga byé zastosowane jako zamkniecia

umocowane na sztywnym rdzeniu i przylegajg--

ce do obwodu wewnetrznego rurowego narzgdu
paski uszczelniajgce lub mankiety w ksztalcie
pask6w. Uszczelki w ksztalcie pask6w moga
byé wykonane np. z metalu lub innego odpo-
wiedniego tworzywa, natomiast mankiet w
ksztalcie paska jest wykonany z tworzywa
sztucznego, gumy, skéry lub innego tworzywa o
podobnych wtasciwos$ciach.

Na koncach walca w rowkach obwodowych
sztywnego rdzenia sg umieszczone wediug wy-
nalazku uszczelki pier§cieniowe z luzem wzdluz
promienia walca, ktére swym zewnetrznym ob-
wodem przylegaja do wewnetrznego obwodu
narzgdu rurowego. Mozno§¢ przesunigecia w
kierunku promieniowym jest ograniczona do
okre$§lonego przez wierzchotek roboczy walca
kierunku, poprzecznego wzgledem osi podluz-
nej walca. Ograniczenie przesuwalnosci piono-
wej do wymienionego kierunku daje pewnosé¢,
ze uszczelki pier§cieniowe nie mogg wedrowaé
poprzecznie w' kierunku dziatajacego ciénienia,

co mogloby pogorszyé ich dzialanie uszczelnia-

jace.

W celu zapewnienia kierunku odpowiedniego
przesuniecia mozna w Kkierunku poprzecznym
do osi podluznej walca umieéci¢ w rdzeniu:
trzpienie prowadnicze, wchodzgce do zwréco-
nych w tym samym kierunku otworéw pro-
mieniowych w uszczelkach pier§cieniowych.

Korzystnie jest gdy przepiyw cieczy pod eci- '
$nieniem od strony walca, zwréconej do miej-
sca roboczego, na strone walca przeciwlegia
miejscu roboczemu, moze byé odwrécony. Przy
takim odwrdceniu narzad rurowy zostaje prze-
suniety wzgledem nieprzesuwnego rdzenia na
strone przeciwlegly miejscu roboczemu waleca,
tak iz walec zostaje odsuniety od swej prze-
ciwpowierzchni lub przeciwwalca.

W obsadzie tozyskowej urzgdzenia, podtrzy-
mujgcego walec albo tez innym odpowiednim
miejscu, moze znajdowaé sie zbiornik, w kté-
rym zbiera sig ciecz przeciekajgcg na koricach
walca przy uszczelkach pierScieniowych. Ze,
zbiornika tego ciecz jest ciggle przetlaczana za
pomocg pompy z powrotem do walca albo do
zasobnika, z ktérego ciecz doptywa znowu do
walca. Jeden z mozliwych ukladéow walcédw
wedlug wynalazku polega np. na tym, Ze wa-
lec gorny z odbojem  powietrznym wsp6ldziala
z walcem dolnym bez odboju powietrznego.

W innym ukladzie pomiedzy walcem gérnym
z odbojem powietrznym i walcem dolnym bez
odboju powietrznego jest umieszczony walec
pelny, najkorzystniej stosunkowo matej $red-
nicy, np. o Srednicy mniejszej niz 120 mm.

Oczywiscie walec gérny z odbojem powietrz-
nym moze wspoldziata¢ réwniez z jednym lub
kilkoma walcami pelnymi jako walcami dol-
nymi.

Szczegblna zaleta walca wedlug wynalazku
polega jeszcze na tym, ze za pomocg stosunko-
wo malego ci$nienia cieczy jest wytwarzane du-
ie ciénienie na wierzcholek walca, dziatajacy
na tas$me materialu, poniewaz wielko$¢ podda-
nego ci$nieniu cieczy obwodu wewnetrz-
nego narzgdu rurowego okreéla wielko§é cisé-
nienia wywieranego na obrabmna taéme ma-
teriatu.

Przy walcowaniu takiego materialu jak np.
blachy, przy czym rzecza obojetna jest ¢zy
walcowanie prowadzi sie na goraco czy na
zimno, chodzi o to, aby walce nie przyjmowa-
ly wiekszej wzajemnej odleglo§ci niz odleglosé
odpowiadajgca tak zwanemu kalibrowi, to
znaczy wymiarowi, ktéry jest ré6wny grubosei
na jakg powinien byé wywalcowany material.



Ciecz doprowadzona do walcéw moze byé
uzyta zaréwno do ogrzewania jak i do chlodze-
nia.

..Na rysunku przedstawiono przykiad wyko-
nania wynalazku w zastosowaniu do urzadze-
nia, sluzgcego do wyzZymania wilgoci z mate-
rialéw wilékienniczych, lecz oczywiscie wyna-
lazek nie ogranicza sie do tego zastosowania.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie czeSciowo w
widoku z przodu, z gérnym walcem w przekro-
ju podluznym, fig. 2 — przekréj wzdluz linii
II — II na fig. 1, fig. za§ 2a — przekrdj gér-
nego walca z uszczelkami odmiennej konstruk-
cji, fig. 3 przedstawia inny zestaw walca w
przekroju odpowiadajgcym fig. 2, fig. 4 i 5
przédstawiaja inne mozliwo$ci ukladéw wal-
céw w przekroju, fig. 6 przedstawia w prze-
kroju podluinym, takim jak fig. 1, walec z od-
miennie wykonanym odbojem powietrznym,
fig. '7 przedstawia przekréj podiuiny walea z
zabezpieczeniem przed zbyt duzym ugigciem
rdzenia, a lig. 8 — przekréj zaworéw wzdluz
linii VIII — VIII na fig. 7, fig. 9 przedstawia
przekr6j podluzny walca bez dodatkowego od-
boju’ ' powietrznego i przedstawia dodatkowy
ukiad zasobnika cieczy.

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 1i2
walec gérny i walec dolny sg wykonane w po-
staci narzadu rurowego, ktéry moze posiadaé
tylko stosunkowo niewielkg grubo$é¢ $Scianki i
jest wykonany z odpowiedniego tworzywa, np.
ze stali, z podatnego lub sprezystego tworzywa,
z tworzywa sztucznego o odpowiedniej podsta-
.wie, np. o podstawie poliamidéw i superpolia-
midéw. Narzad rurowy 1 jest umieszczony w
sztywnym rdzeniu 3, np. ze stali nieruchomo
um6c6Wanym w stojanie 2 i otacza nackolo te-
go fdzenia przedzial 4, ktéry moze byé odpo-
wiednio duzy w zaleznosci od wymaganych
warunkéw. Narzgd rurowy 1 moze obracaé sie
dokola -sztywnego rdzenia.

‘Po stronie zwré6conej do miejsca roboczego
5, to znaczy miejsca wywierajacego cis$nienie
na obrabiang tasme, przedzial miedzy narza-
dem rurowym i rdzeniem 3 jest wypetniony
ciecza pod ciSnieniem, ktéra moze pochodzié z
odpowiedniego Zréd’a, np. z pompy 21. Prze-
dzial miedzy narzadem rurowym 1 i rdzeniem
3 przylegly do miejsca roboczego walca jest
oddzielony od przedzialu przeciwleglego miej-
scu roboczemu za pomoca odpowiedniej uszczel-
ki, wykonanej w postaci paskOw uszczelniajy-
cych 7, ktére moga byé wykonane z metalu lub
innego odpowiedniego tworzywa. Paski uszczel-
niajgce 7 s3 umocowane na rdzeniu 3 i opiera-
jq -sie swobodnie koncami na narzadzie ruro-

wym 1. OczywiScie uszczelnienie moze byé wy-
konane réwniez w inny sposéb, a wiec np. z
paské6w tworzywa sztucznego lub skory, kto-
rych konice, opierajace si¢ na wewnetrznym
obwodzie narzgdu rurowego sg odwinigte w
ksztalcie mankietéw. Calkowicie szczelne zam-
kniecie nie. jest bezwzglednie konieczne, gdyz
przesgczajaca sie ciecz nie pogarsza dzialania
walca. .

Wediug fig. 2a uszczelki sg wykonane w po-
staci tarcz 7’, ktére sg umieszczone $rednicowo
przeciwlegle w rdzeniu 3 i:dociskane za pomo-

-cq sprezyn 7” do wewnetrznej powierzchni ob-

wodowej narzgdu rurowego 1.

Narzgd rurowy 1 posiada mniejszy moment
wytrzymato$ci niz wspoétdzialajgcy z nim wa-
lec pelny 17. W rdzeniu 3 gbérnego walca, w
przyktadzie wykonania wedtug fig. 1, sg roz-
mieszczone réwnomiernie na calej

chotka rdzenia 3 od strony przylegiej do miej-
sca roboczego 5 walca i przebiegaja poprzecz-
nie do osi podiuznej walca. :

Slepe otwory wypelniaja sie czeSciowo cie-
cza, ktéra spreza powietrze znajdujgce sie po-
nad zwierciadlem cieczy. Urzgdzenie moze byé
zaopatrzone w odpowiednie kanaly, biegngce
wzdtuz osi i przylgczone do zbiornika lub Zré-
dia powietrza, co umozliwia dotadowywanie

‘odbojéw powietrznych.

Wedlug fig. 6, zamiast otworéw §lepych 8
wedlug fig. 1, s3 wykonane otwory 22, ktére
rowniez wychodzg od wierzchotka rdzenia 3,
przylegiego do miejsca roboczego 5 walca i za-
nurzonego w cieczy 6 i sa skierowane poprze-
cznie do osi podiuznej walca. Otwory 22, lgcza
zanurzony w cieczy 6 wierzcholek rdzenia 3
z przeciwleglym wierzchotkiem rdzenia 3 nie
zanurzonym w cieczy. W otworach 22 po stro-
nie wierzcholka rdzenia zanurzonego w cieczy
sg umieszczone tloki 24, ktére mogg przesuwaé
sie¢ w otworach. Opr6cz tego w otworach s3
umieszczone sprezyny w postaci sprezyn spi-
ralnych 25, opierajacych sie o tloki oraz koi-
nierze 26, utworzone przez zwezenie otworéw.
Sprezyny daza do wypchnigcia tlokéw i maja
naprezenie wstepne, odpowiadajgce najwiek-
szemu ci$nieniu, jakie - ma wywieraé walec.
Tioki sg zabezpieczone za pomocg tarcz pier-
Scieniowych 27 przed wypadnigciem z otworéw.

Na fig. 7 i 8 przedstawiono zabezpieczenie
rdzenia przed zbyt duzym przegieciem. Rdzen
3 posiada otwér poprzeczny 29, laczacy wierz-
chotek rdzenia zanurzony w cieczy 6 z prze-
ciwleglym wierzcho’kiem nie zanurzonym w
cieczy. Do otworu jest wlozony zawér zwrct-

dtugoscei .
rdzenia $lepe otwory 8 wychodzace od wierz--



ny, skladajacy sie z grzybka 30 i trzonka 31.
Trzonek jest prowadzony na skrzydeilkach 32
w otworze. Grzybek pozostaje normalnie pcd
ciSnieniem cieczy 6 w gnieZdzie 33 na poczgt-
ku otworu 29 przy wierzchotku rdzenia zanu-
rzonym w cieczy i zamyka otwoér. Trzonek 31
swym kohcem 34, odwréconym od grzybka 30,
wystaje z rdzenia. Przy zbyt duzym przegigciu
rdzenia koniec 34 trzonka 31 opiera sie na ob-
wodzie wewnetrznym narzgdu rurowego 1,
wskutek czego grzybek 30 moze byé uniesiony
z gniazda 33, a ciecz moze odplywaé¢ przez
otwér 29. .

W walcu wedlug fig. 7 nie ma zadnego od-
boju powietrznego jak na fig..1 i 6. Oczywis-
cie réwniez i w urzgdzeniu wedtug fig. 7 moze
byé zastosowany odb6j powietrzny.

Na obu kofcach walca w rowku obwodowym
9 rdzenia znajduje sie¢ uszczelka pierscieniowa
10 z luzem wzdluz promienia walca, sluzaca
jako uszczelnienie, ktérej obwdd zewnetrzny
przylega do obwodu wewnetrznego narzadu
rurowego 1. W rdzeniu 3, w kierunku poprzecz-
nym do osi walca, okreSlonym przez miejsce
robocze 5, umieszczone sg trzpienie 11, ktére
wchodzg do otworé6w promieniowych 12 w
uszczelkach pierécieniowych 10, ograniczajac
mozno$é przesuwu promieniowego uszczelek
pierscieniowych do kierunku poprzecznego
wzgledem osi podiuinej walca, okre§lonego
przez miejsce robocze 5.

Ciecz 6 pod ci$nieniem moze by¢ przelgczana
np. za pomoca zaworu rozrzadczego 13 ze stro-
ny przyleglej do miejsca roboczego walca na
strone walca 4 odwrécong od miejsca robocze-
go (fig. 2), aby odsungé narzad rurowy od
wspo6ldzialajacego z nim przeciwwalca lub
przeciwpowierzchni.

W stojanie 2 urzgdzenia moze byé umieszczo-
ny zbiornik 28 na ciecz przeciekowa, ktéra wy-
chodzi z kohcéw walca mimo uszczelek pier-
Scieniowych 10. Ze zbiornika 28 ciecz jest sta-
le tloczona za pomocg pompy 27 z powrotem
do walca.

NarZad rurowy 1 moze byé napedzany np. za
pomocy umieszczonego na nim kota lancucho-
wego 14, lancucha 15 i kola lancuchowego 16,
nalezgcego do odpowietiniego urzadzenia na-
pedowego. Mozliwy jest rowniez tylko naped
" walca pelnego 17, a woéwczas narzad rurowy I
posiada naped przez tarcie.

"W przykladzie wykonania wedtug fig. 1 i 2
pomiedzy dwoma walcami wedlug wynalazku
jest umieszczony walec pelny 17 o stosunkowo
malej $rednicy, ktéry moze byé¢ sztywny lub

tez moze mieé powierzchnie o wla$ciwoseiach

- wiedniej strony dolnego wierzchotka

spreZystych. W tym przypadku tylko gérny
walec jest wyposazony w odbdj powietrzny,
utworzony przez $lepe otwory, natomiast po-
wietrze w otworach S$lepych, przewidzianych
ewentualnie w rdzeniu dolnego walca, moglo-
by uchodzié ku gérze. W razie potrzeb§ moz-
na byloby zastosowaé odb6j powietrzny wediug
fig. 6.

Na fig. 3 uwidoezniono gbérny walec, wyko-
nany wediug fig. 2, wspéidzialajgcy z dolnym
walcem wykonanym réwniez wedlug fig. 2.

Na fig. 4 uwidoczniono wspéiprace walca we-
diug wynalazku z dwoma walcami pelnymi 18
i 19, z ktérych kazdy jest umieszczony z odpo-
walca
goérnego. - .

Fig. 5 przedstawia ukiad odpowiadajgcy fig.
4, w ktérym miedzy dwoma walcami 18 i 19
oraz walcem gérnym umieszczony jest jeszcze
walec pelny 20 o stosunkowo matej Srednicy.

Walec wedlug wynalazku osadzony w stoja-
nie podtrzymujgcego go urzadzenia, moZe mieé
oparcie §lizgowe, do ktérego przylegajg kotice
waleca, aby przeciwdzialaé¢ sitom dziatajgcym
w kierunku osi walca.

Fig. 9 przedstawia uklad zasobnika ci$nienia
35 w stojanie 2 urzadzenia podtrzymujgcego
walec. Przez odpowiednie nastawienie zaworu
rozrzadczego 36 pompa 27 tloczy ciecz do za-
sobnika 35, z ktérego jest zasilany walec.

Jezeli walec wediug wynalazku jest stosowa-
ny do walcowania materialu na okreflong gru-
bosé, woéwczas odpowiadajacy tej grubosci od-
step jest nastawiony miedzy walcami roboezy-
mi, a ciecz stanowi tylko czynnik odbierajgcy
ci$nienie, pochcdzace od materialu walcowane-
go i przenoszacy je na rdzen.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do przykladu
wykonania przedstawionego na rysunku lub
do szczegbléw tego przykladu, lecz obejmuje

rowniez wszelkie odmiany zgodne z myS$ly
przewodnig wynalazku,
Zastrzezenia pat‘entowe

1. Walec do obrébki ci$nieniowej pasm ma-
teriatéw, np. do wygladzania i wytlaczania
papieru i innych materiatéw, do wyzyma-
nia wilgoci' z materialéw wiékienniczych,
do kalandrowania, do ciggnienia foli =z
tworzywa sztucznego i gumy, itd. jak réw-
niez do innych proces6w - prasowania i
walcowania materiatéw na okres§long gru-
bo$é, skladajgcy sie z narzadu w postaci
rury przeznaczonego do obiegu i tworzace-
go obwoéd walca, oraz z. umieszczonego w

—_5—



6.

-nim - nieruchomego sztywnego rdzenia
-odbierania obcigzenia, znamienny tym, ze

cieczy,

do

narzad rurowy (1), stanowigcy obwéd wal-
ca umieszczonego w specjalnym urzadze-'
niu  podtrzymujacym otacza swobodnie
] .

rdzefi a w przedziale (4) powstajacym mie-
dzy obwodem rdzenia (3) i wewnetrznym
obwodem narzadu rurowego (I) po stronie
walca przyleglej do miejsca roboczego (5)
znajduje sie ciecz (6) pod ci$nieniem Ilub
czynnik gazowy, wywierajgcy ciénienie,
oddzielone od czeéci przedzialu polozonej
na stronie przeciwleglej miejscu roboeze-
mu walca za pomocg uszczelki w postaci
paskéw uszczelniajacych narzad ruro-
wy (1). .

Walec wediug zastrz. 1, znamienny tym,
ze ciecz (6) w narzadzie rurowym (1) pozo-
staje pod dzialaniem odboju powietrznego.
Walec wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
rdzeh (3) w wierzchotku strony zwré6conej
do miejsca roboczego (5) i zanurzonej w
cieczy jest wydrazony w celu utworzenia
odboju powietrznego.

Walec wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
wydrazenie jest wykonane w postaci réw-
nomiernie roztozonych na dtugo$ci rdzenia

- (3) Slepych otworéw (8) w kierunku po-

przecznym do osi rdzenia, okre§lonym
przez miejsce robocze (5) walca.

Walec wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
w kierunku poprzecznym do osi rdzenia (3)
posiada otwory (22), 1laczace wierzcholek
rdzenia (3) zwrécony do miejsca roboczego
walca i zanurzony w cieczy (6), z przeciw-

legtlym wierzcholkiem rdzenia, wolnym od.
cieczy, przy czym w otworach po stronie.

rdzenia zanurzonego w cieczy, znajdujg sie
przesuwne ttoki (24), na ktére wywierajg
nacisk sprezyny (25).

Walec wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
sprezyny (25) sa naprezone w stopniu od-
powiadajgcym najwyzszemu ci$nieniu, ja-
kie ma wywieraé walec.

Walec wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
sprezyny (25) sa umieszczone w otworach
poprzecznych i swym jednym konicem opie-
rajg sie o tloki, natomiast drugim koncem
opieraja sie o kolnierz utworzony przez
zwezenie otwordow.

Odmiana walca wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze rdzeh (3) posiada najlepiej w
§rodku swej dlugosci otwdr poprzeczny (29)
laczacy wierzcholek rdzenia, zwrécony do
miejsca roboczego (5) walca i zanurzony w
z przeciwleglym wierzcholkiem,
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10.

11.

12.

13.

. Walec wedlug

wolnym od cieczy, przy czym w tym otwo-
rze poprzecznym jest umieszczony zawdr,

- dociskany do gniazda pod ciénieniem cie-
. czy, ktérego trzonek wystaje na wierzchot-

ku rdzenia wolnym od cieczy, tak iz przy
zbyt duzym przegieciu rdzenia trzonek za-
woru opiera sie o narzad rurowy (1) i ot-
wiera zawor.

zastrz. 1 — 8, znamienny
tym, Ze pomiedzy odwrécong od miejsca
roboczego (5) walca i zwrécong ku temu
miejscu czeScig przedzialu (4) miedzy ruro-
wym narzgdem (1) i rdzeniem (3) znajduja
sie paski uszczelniajgce (7) lub mankiety w
postaci paskéw, stanowigce zamkniecie
umocowane na sztywnym rdzeniu i przyle-
gajgce swobodnymi koficami do rurowego
narzgdu.

Walec wedlug zastrz. 1 — 9, znamienny
tym, Ze na koncach walca w rowkach ob-

‘ wodowych. (9) sztywnego rdzenia (3) umie-

szczone s3g uszezelki pierScieniowe (10) z
luzem wzdiuz promienia walca przylegajg-
ce swym obwodem zewnetrznym do obwo-
du wewnetrznego narzgdu rurowego (1),
przy czym mozliwo$¢ przesuwu promienio-
wego jest ograniczona do wyznaczonego
przez wierzcholek roboczy walca kierunku
poprzecznego wzgledem osi podiuznej wal-
ca.

Walec wedtug zastrz. 10, znamienny tym,
ze w kierunku poprzecznym wzgledem osi
podiuinej. walca, Wwyznaczonym = przez
wierzcholek roboczy walca, s3’ umieszczo-
ne w rdzeniu (3) trzpienie prowadnicze (11),
ktére wchodza do skierowanych tak samo
otwor6w promieniowych (12) w uszczel-
kach pierscieniowych (10).

Walec wedlug zastrz. 1 — 11, znamienny
tym, Ze przeplyw cieczy pod ci$nieniem
moze byé przelgczony od strony walca,
zwréconej ku miejscu roboczemu (5), na
strone walca, odwrécong od miejsca robo-
czego.

Walec wedlug zastrz. 1 — 12, znamienny
tym, ze w obsadzie lozyskowej urzadzenia
podtrzymujacego walec lub tez w innym
odpowiednim miejscu, jest umieszczony
zbiornik do zbierania cieczy przeciekajgcej
na koncach walca mimo uszczelek piers-
cieniowych, przy czym ze zbiornika tego
ciecz jest tloczona stale za pomocg pompy
z powrotem do walca.

Eduard Kiisters

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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