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(57) Anotace:
Kusovy plosny polotovar je tvofen ploinym substratem s
délkou nepFesahujici 5 m. $itkou nepfesahujici 25 ma
tloudtkou 0.3 az 2.0 mm, ktery je na jedné nebo obou svych
strandch opatfen jedno- nebo vicevrstvym nanosem plastu o
tloust'ce 0,2 az 5 mm, pfitemz tento plasiovy ndnos je sufinou
a/nebo reakénim produktem vrstvy kapalné polymerni smési.
Ploiny substrit je s vyhodou 2 materialu vybraného ze skupiny
zahrnujici surovy ocelovy plech. pozinkovany ocelovy plech,
pozinkovany ocelovy plech jedno nebo oboustranné lakovany,
hlinikovy plech nebo plech nabazi jiného kovu, Plastem
kapalné polymerni smési je s vyhodou alespoit jeden polymer
ze skupiny zahmujici vinylchloridové polymery afmebo
kopolymery. zejmeéna pak polyvinylchlorid. polymery a/nebo
kopolvmery kyseliny akrylové ncbo metakrylove a jejich
derivato. Kapalnou polymerni smési miZe byt disperze nebo
roztok plastu a aditiv. Dale sefeSent tyka zpischu vyroby
whoto kusového plodného polotovaru a zafizeni k provadéni
tohoto zpasobu.
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Kusovy plosny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu, zpisob jeho vyroby a zafizeni

k provadéni tohoto zpisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka kusového plosného polotovaru kompozitniho vicevrstvého materialu,
uréeného zejména pro klempiiské stie$ni prvky. Dale se vynalez tykd zplisobu vyroby tohoto

kusového plosného polotovaru a zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dobé& jsou znamy plodné polotovary tvofené substratem na bazi kovového
plechu s plastovym nanosem zhotovenym lakovanim technologii coil coating nebo
laminovanim plastové folie na substrat.

Zplsob vytvafeni plastovych povlaki technologii coil coating je napf. pfedmétem
Evropského patentu ¢. 0400360, Jedna se zde o vytvafeni povlakl jednovrstvych o tloudt'ce
minimalné 10 pm nebo dvouvrstvych, kde vrstva primeru ma tloustku alesponn 5 pm a
povrchova vrstva tloustku minimalné 10 pm. Materidlem alespori jedné z vrstev je sm&s na
bazi polyesteru o primémé molekulové hmotnosti 5000 az 20 000, s Cislem kyselosti od 1 do
15 mg KOH /g. Vytvrzovani vrstvy, resp. vrstev se provadi pfi teploté 200 az 260°C po dobu
25 az 70s.

Blizsi specifikace smési na bazi polyesteru pro vy3e uvedeny proces coil coating se
uvadi v némecké patentové pfihlasce ¢. 4019318. Smés se sklada z 20-40% hmot. slozky al,
obsahujici 70-95% hmot. polyesteru (zejména na bazi aromatickych dikarboxylovych kyselin
nebo jejich anhydridi a (cyklo)alifatickych diold), 5-30% hmot. slozky a2 - triazinové
pryskyfice, 5-30 % hmot. slozky a3 - blokovaného polyizokyandtu, dile 10-40 % hmot.
pigment a/nebo plniv, resp. daldich aditiv, 0.1-2 % hmot. katalyzatoru, 20-65 % hmot.
organického rozpoustédla a pfisady k vytvofeni strukturovaného povrchu na bazi siloxanu.

Procesu coil coating ve vy3e specifikovaném provedeni se tyka také dalsi Evropsky
patent ¢. 288964. Zde se k dosaZeni strukturovani povrchu pouziva pfidavku 0,01 az 0,05%
hmot. polyethylenového vosku s bodem méknuti od 100 do 120 °C.

Specifikace polymernich smési pro lakovani technologii coil coating jsou pfedmétem i
dalsich patentovych spist. Napt. némecka patentova ptihlaska ¢. 102009046713 uvadi smési

diakrylatovych a dimetakrylatovych polymeril pro natéry dieva, papiru, textilu, kize, textilie,
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plastovych povrchi, skla, keramiky, mineralnich stavebnich materiall, vhodné pro zpracovani
technologii coil coating.

Pfedmétem Evropského patentu & 0551727 jsou lakovaci smési obsahujici
fluorouhlikové polymery s OH skupinami a sit'ovaci €inidlo na bazi blokovanych alifatickych
polyizokyanatd, samokondenzujici, vysoce metylované melamin-formaldehydové pryskyfice
nebo smési blokovanych polyizokyanati a melamin-formaldehydovych pryskyfic, déle
rozpoustédlo na bazi butanolu, UV stabilizator plsobici jako pohlcova¢ volnych radikali a
piipadné také alespof jednu z nasledujicich pfisad: kluzné a tok modifikujici ptisady na bazi
polysiloxand, odpéfiovaci ¢inidla, vysokovrouci rozpoustédlo (s teplotou varu kolem 195 °C)
k modifikaci viskozity smési a aktivni aminy k inhibici zbytkové kyseliny ve fluoropolymeru.

Némecka patentova piihlagka ¢. 4036378 se tykd vodné disperze pro coil coating
kovovych povrchii, ktera obsahuje 10-60% hmot. polyesteri s karboxylovymi a
hydroxylovymi skupinami (&islo karboxylovych skupin 35-60 a &islo OH skupin 40-200 —
uvadéno v mg KOH/g), 0-50 % hmot. akrylatové pryskyfice, 3-28 % hmot. aminové
pryskyfice a 0.1-7 % hmot. vosku jako aditiva vytvafejiciho strukturu (hmot. % smési jsou
uvadéna bez vody).

Obdobné smési pro coil coating s¢ tyka také dal$i némecka patentova piihlaska €.
4036379, Jako aditivum vytvaiejici strukturu se ale pfidava 0.001-1% hmot. slou¢eniny na
bazi siloxanu, napt. HO-(CJ2)n-(S8iMe20)x-SiMe2-(C H2)n-OH (kde n = 1-20 a x = 2-30).

Pokud jde o laminovéani plastové folie na kovovy substrat, je zndmo napf. feSeni
materiald pro klempifské prvky stfech podle némecké patentové piihlasky ¢. 2058762, kde je
na kovovy substrat laminovana polyvinylchloridova folie.

7 vyse uvedeného shrnuti znamych fefeni je zfeymé, Ze polotovary tvofené substratem
na bazi kovového plechu s plastovym nanosem zhotovenym lakovanim technologii coil
coating nebo laminovanim plastové folie na substrat maji z hlediska moznych aplikaci nékolik
omezeni. Jedna se pfedevsim o tloustku plastového nanosu, ktera se s ohledem na moZznosti
technologii coil coatingu pohybuje v fadech desitek, maximalné v3ak 200-300 um. Pro
nékteré aplikace — napi. pro stfe$ni klempiiské prvky, kde je zdlvodid zabezpeceni
vodot&snosti pfi montazi poZadovana svafovatelnost plastového nanosu - nemusi byt ale tyto
tloustky dostatujici. Dal8im omezenim, danym pfedevs8im kontinualnim charakterem
technologic coil coatingu i laminovani, jsou komplikace u vicevrstvych a oboustrannych
nanost, popf. prakticka nemozZnost vyrobeni mens$ich sérii dilci omezenych rozmérii nebo

mensich sérii dilch z riznym sloZenim ¢i barevnym provedenim plastového nanosu.
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Podstata vynalezu

K odstrangni vySe uvedenych pfispivd do znatné miry kusovy plo3ny polotovar
kompozitniho vicevrstvého materidlu podie vynilezu. Podstata vynalezu spoiva v tom, ze
tento kusovy plodny polotovar je tvofen plodnym substratem s délkou nepfesahujici Sm, Sitkou
nepfesahujici 2,5m a tloustkou 0,3 aZ 2,0 mm, ktery je na jedné nebo obou svych stranach
opatfen jedno- nebo vicevrstvym ndnosem plastu o tloudtce 0,2 aZz 5 mm, pfi ¢emZ tento
plastovy nanos je susinou a/nebo reak&énim produktem vrstvy kapalné polymerni smési.

Vicevrstvy plastovy ndnos miZe mit kazdou z vrstev na bazi jiného typu plastu a/nebo
jiného barevného odstinu, nanosem plastu miiZe byt s vyhodou nanos svafovatelného plastu.

Plodny substrat je s vyhodou z materialu vybraného ze skupiny zahrnujici surovy
ocelovy plech, pozinkovany ocelovy plech, pozinkovany ocelovy plech jedno nebo
oboustranné lakovany, hlinikovy plech nebo plech na bazi jiného kovu.

Plastem kapalné polymerni smési je s vyhodou alespon jeden polymer ze skupiny
zahrnujici vinylchloridové polymery a/nebo kopolymery, zejména pak polyvinylchlorid, polymery
a/nebo kopolymery kyseliny akrylové nebo metakrylové a jejich derivati. Kapalnou polymerni
smési mhZe byt disperze nebo roztok plastu a aditiv. Aditivem kapalné polymerni smési miize
byt alespofi jedna latka ze skupiny zahrnujici barviva, pigmenty, zmékcovadla, plniva, tepelné
a UV stabilizatory.

Nanos plastu je k povrchu substratu piipojen s vyhodou prostfednictvim adhezni
mezivrstvy nebo pomoci adhezivniho systému, ktery je soudasti kapalné polymerni smést
plastového nanosu, resp. plastovych nanost.

Podstata zpiisobu vyroby kusového plos$ného polotovaru kompozitniho vicevrstvého
materialu podle vynalezu spo&iva v tom, Ze se na plodny substrat, pfipadné opatfeny na jedné
nebo obou svych stranach adhezni mezivrstvou, v diskontinualnim procesu nanese na jedné
nebo obou stranach alespoi jedna vrstva kapalné polymerni smési, na¢eZ nasleduje fyzikaini
a/nebo chemicky proces ztuZeni této vrstvy do vysledné podoby nanosu plastu.

Vrstva kapalné polymerni smési se na povrch substratu nanasi s vyhodou nastfikem
nebo ruéné, natiranim, pf¥i ¢emz se dané tloustky nanosu dosahne pomocnym vymezovacim
ramem,.

Fyzikalnim a/nebo chemickym procesem ztuZeni vrstvy kapalné polymerni smési do
vysledné podoby nanosu plastu je s vyhodou suSeni, Zelatinace a/nebo vypalovani.

Zafizeni k provadéni zpisobu podle vynalezu obsahuje nanaseci zafizeni, vybavené

fidici jednotkou a p¥ipojené na vystup vysokotlakého ¢erpadla s vystupnim tlakem az 50 MPa.
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Dale pak obsahuje manipulaéni voziky a suSici a/nebo vypalovaci pec s plynulou regulaci
teplot v rozmezi 20 aZ 250 ° C.

Nanadeci zafizeni je s vyhodou vybaveno alespoii jednou stiikaci pistoli s nezavislym
posuvem ve 2 osach, pfi ¢em? Fidici jednotka obsahuje prvky plynulé zmény rychlosti a délky
a tvaru drahy posuvu této stfikaci pistole. NanaSeci zafizeni mlze byt doplnéno submodulem

zachyceni prestiikd.

Ptiklady provedeni vynilezu

Ptiklad 1
Kusovy plosny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu v pfikladném
provedeni je tvofen plosnym substraitem — ocelovym pozinkovanym, oboustranné
lakovanym plechem s délkou 2,0 m, $itkou 1,0 m a tloustkou 0,55 mm, ktery je na jedné
strané opatfen adhezni mezivrstvou a barevnym jednovrstvym nanosem polyvinylchloridu o
tloudtce 0,7 mm. Tento plastovy ndnos je susinou kapalné polymerni smési —

polyvinylchloridové disperze o slozeni (v % hmot.):

Pastotvorny PVC 34
Extendrovy PVC 10
Ftalatové zmékéovadlo 39
Plnivo 10
TiO, 5
Stabilizatory 2

Zptisob vyroby tohoto kusového plosného polotovaru kompozitniho materialu spociva
vtom, Ze se na ocelovy pozinkovany, oboustranné lakovany plech opatfeny adhezni
mezivrstvou nanese nastiikem v diskontinualnim procesu vrstva polyvinylchloridové
disperze, naceZ nasleduje proces ztuZeni této vrstvy do vysledné podoby nanosu plastu
Zelatinaci po dobu 40 minut pfi teploté 180 ° C.

Zafizeni k provadéni zpisobu v pfikladném provedeni obsahuje nanaSeci zafizeni s
jednou stiikaci pistoli, ktera ma moZnost nezavislého posuvu ve 2 osach. Zafizeni je
vybaveno fidici jednotkou obsahujici prvky plynulé zmény rychlosti, délky a tvaru drahy
posuvu této stiikaci pistole a je pfipojeno na vystup vysokotlakého éerpadla s vystupnim
tlakem az 50 MPa. Dile pak zafizeni obsahuje manipulaéni voziky a susici a vypalovaci pec

s plynulou regulaci teplot v rozmezi 20 az 250 ° C.
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Nanaseci zafizeni je doplnéno submodulem zachyceni pfestfiki.

Ptiklad 2
Kusovy plosny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu v piikladném
provedeni je tvofen plodnym substratem — ocelovym pozinkovanym plechem s délkou 3,0 m,
%itkou 1,5 m a tloudtkou 0,8 mm, ktery je na jedné strané opatien barevnym jednovrstvym
nanosem polyvinylchloridu o tlou§tce 2 mm. Tento plastovy ndnos je sulinou kapalné

polymerni smési — polyvinylchloridové disperze o sloZeni (v % hmot.):

Pastotvorny PVC 25
Extendrovy PVC 18
Ftalatové zmé&k&ovadlo 35
Plnivo 13
TiOz 5

Adhezivni prostiedek 3.5
Stabilizatory 0.5

Zpusob vyroby tohoto kusového plo3ného polotovaru kompozitniho materialu spociva
vtom, Ze se na ocelovy pozinkovany plech nanese nastfikem v diskontinualnim procesu
vrstva polyvinylchloridové disperze, nacez nasleduje proces ztuZeni této vrstvy do vysledné
podoby nanosu plastu Zelatinaci po dobu 50 minut pfi teplot& 190 ° C.

Zafizeni k provadéni zptsobu v piikladném provedeni obsahuje nanaSeci zafizeni s
jednou stfikaci pistoli, kterA ma moZnost nezavislého posuvu ve 2 osich. Zafizeni je
vybaveno fidici jednotkou obsahujici prvky plynulé zmény rychlosti, délky a tvaru drahy
posuvu této stiikaci pistole a je pfipojeno na vystup vysokotlakého Eerpadla s vystupnim
tlakem a2 50 MPa. Dale pak zafizeni obsahuje manipulaéni voziky a susici a vypalovaci pec
s plynulou regulaci teplot v rozmezi 20 az 250 ° C.

Nanaseci zafizeni je doplnéno submodulem zachyceni pfestika.

Priklad 3
Kusovy plodny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu v pikladném
provedeni je tvofen plosnym substratem — oboustranné lakovanym hlinikovym plechem
s délkou 4,0m, sitkou 1.8 m a tlouitkou 1,2 mm, ktery je na jedné strané¢ opatfen barevnym
jednovrstvym nanosem polyvinylchloridu o tloustce 2 mm. Tento plastovy ndnos je suinou

kapalné polymerni smési — polyvinylchloridové disperze o sloZeni (v % hmot.):
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Pastotvorny PVC 35
Extendrovy PVC 14
Ftalatové zmékcovadlo 40
Plnivo 52
TiO, 5,0
Stabilizatory 0.8

Zpisob vyroby tohoto kusového plodného polotovaru kompozitniho materidlu spociva
vtom, Z¢ se na kovovy plech opatfeny adhezni mezivrstvou nanese néstiikem
v diskontinualnim procesu vrstva polyvinylchloridové disperze, naceZ nasleduje proces
ztuZeni této vrstvy do vysledné podoby nanosu plastu Zelatinaci po dobu 40 minut pfi teploté
190° C.

Zafizeni k provadéni zptisobu v pfikladném provedeni obsahuje nanaSeci zafizeni s
jednou stifkaci pistoli, kterdA ma moZnost nezavislého posuvu ve 2 osich. Zafizeni je
vybaveno fidici jednotkou obsahujici prvky plynulé zmény rychlosti, délky a tvaru dréhy
posuvu této sttikaci pistole a je pFipojeno na vystup vysokotlakého Cerpadla s vystupnim
tlakem az 50 MPa. Dale pak zafizeni obsahuje manipula¢ni voziky a su3ici a vypalovaci pec
s plynulou regulaci teplot v rozmezi 20 az 250 ° C,

Nanaseci zafizeni je doplnéno submodulem zachyceni piestiika.

Piiklad 4
Kusovy plodny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu v pfikladném
provedeni je tvofen plosnym substridtem — ocelovym plechem s délkou 1,5 m, Sifkou 0,8 m a
tlou§tkou 0,7 mm, ktery je na jedné strané opatfen barevnym jednovrstvym nanosem
smésného akrylatového polymeru o tlou$t'ce 1 mm. Tento plastovy nanos je susinou kapalné

polymemni smési — akrylatové disperze disperze o sloZeni (v % hmot.):

Akrylatova pryskyfice 30
PU pryskytice 15
zmekéovadlo 30
Plnivo 12
TiO, 8
Stabilizatory 0.8
Sitovaci ¢inidlo 0,5

Redidlo 3.7




Zpusob vyroby tohoto kusového plosného polotovaru kompozitniho materialu spociva
vtom, Ze se na kovovy plech opatfeny adhezni mezivrstvou nanese néstfikem
v diskontinualnim procesu vrstva akrylatové disperze, nate? nasleduje proces ztuZeni této
vrstvy do vysledné podoby nanosu plastu su$enim po dobu 30 minut pfi teploté 150° C.

Zakizeni k provadéni zpisobu v piikladném provedeni obsahuje nanadeci zafizeni s
jednou stifkaci pistoli, kterd md moznost nezdvislého posuvu ve 2 osach. Zafizeni je
vybaveno Fidici jednotkou obsahujici prvky plynulé zmény rychlosti, délky a tvaru drahy
posuvu této stifkaci pistole a je pfipojeno na vystup vysokotlakého &erpadla s vystupnim
tlakem az 50 MPa. Déle pak zafizeni obsahuje manipulaéni voziky a suSici a vypalovaci pec
s plynulou regulaci teplot v rozmezi 20 az 250 ° C.

Nanaseci zatizeni je dopln&no submodulem zachyceni prestiiki.

Priklad 5
Kusovy plosny polotovar kompozitniho vicevrstvého materialu v pifkladném
provedeni je tvofen plo§nym substritem — ocelovym pozinkovanym plechem s délkou 2,0 m,
$itkou 1,0 m a tloudtkou 0,7 mm, opatfenym na jedné strané adhezivni mezivrstvou, ktery je
na strané bez adhezivni mezivrstvy opatfen barevnym jednovrstvym nanosem (1)
polyvinylchloridu o tlouit'ce 0,5 mm a na druhé strané dvouvrstvym nanosem tvofenym
adhezivni mezivrstvou a plastovym nanosem (2) o tloudt'ce 1,0 mm.

Plastovy nanos (1) je sufinou kapalné polymerni smési — polyvinylchloridové disperze o
sloZeni (v % hmot.):

Pastotvorny PVC 25
Extendrovy PVC 18
Ftalatové zmékéovadlo 35
Plnivo 16
TiO, 1,0
Barevny batch 1,0
Adhezivni prostfedek 3.5
Stabilizatory 0.5

Plastovy nanos (2) je sudinou kapalné polymerni smési — polyvinylchloridové disperze o
sloZzeni (v % hmot.):

Pastotvorny PVC 35




Extendrovy PVC 14
Ftalatové zmé&k¢éovadlo 40
Plnivo 5,0
TiO, 4,0
Barevny batch 1,0
Stabilizatory 1,0

Zpusob vyroby tohoto kusového ploiného polotovaru kompozitniho materialu spociva
v tom, Ze se na ocelovy pozinkovany plech, na stranu bez adhezivni mezivrstvy, nanese
nastiikem v diskontinudlnim procesu vrstva polyvinylchloridové disperze dle receptury (1),
nateZ nasleduje proces ztuZeni této vrstvy do vysledné podoby nanosu plastu Zelatinaci po
dobu 25 minut pti teplot¢ 130° C. Po ochlazeni se plech obrati a na stranu s adhezivni
mezivrstvou se nanese nastfikem v diskontinualnim procesu vrstva polyvinylchloridové
disperze dle receptury (2), nateZ nasleduje proces ztuZeni této vrstvy do vysledné podoby
nanosu plastu Zelatinaci po dobu 35 minut pfi teploté 170° C.

Zatizeni k provadéni zpusobu v pfikladném provedeni obsahuje nana3eci zafizeni s
jednou stkikaci pistoli, kterd ma moZnost nezavislého posuvu ve 2 osach. Zafizeni je
vybaveno Hdici jednotkou obsahujici prvky plynulé zmény rychlosti, délky a tvaru drahy
posuvu této stiikaci pistole a je pfipojeno na vystup vysokotlakého Cerpadla s vystupnim
tlakem az 50 MPa. Diéle pak zafizeni obsahuje manipulaéni voziky a susici a vypalovaci pec
s plynulou regulaci teplot v rozmezi 20 az 250 ° C.

Nanaseci zafizeni je doplnéno submodulem zachyceni prestfiki.

Piiklad 6

Kusovy plosny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu v pfikladném
provedeni je tvofen substritem — ocelovym pozinkovanym, oboustranné lakovanym
plechem s délkou 2,0 m, gifkou 1,0 m a tloustkou 0,70 mm, ktery je na jedné stran¢ opatien
adhezni mezivrstvou a dvéma barevnymi nanosy polyvinylchloridu, kazdy o tloust’ce 0,5
mm, tzn. Ze vysledna tloustka nanosii polyvinylchloridu je 1,0 mm. Tyto plastové nanosy
jsou susinou kapalné polymemi smési — polyvinylchloridové disperze o sloZeni (v %
hmot.):.
Pastotvorny PVC 34
Extendrovy PVC 10




Ftalatové zmék&ovadlo 39
Plnivo 10
TiO, 5

Stabilizatory 2,0

Zptsob vyroby tohoto kusového plodného polotovaru kompozitniho materialu spociva
viom, ¢ se na kovovy plech opatfeny adhezni mezivrstvou nanese nastiikem
v diskontinualnim procesu prvni vrstva polyvinylchloridové disperze, nateZ nasleduje
proces ztuZeni této vrstvy plastu piedzelatinaci po dobu 20 minut pfi teploté 190° C, po
ochlazeni se nanese nastfikem v diskontinudlnim procesu druha vrstva polyvinylchloridové
disperze, natez nasleduje proces ztuzeni této vrstvy plastu Zelatinaci po dobu 30 minut pfi
teploté 190° C,

Zakizeni k provadéni zpiisobu v pfikladném provedeni obsahuje nanadeci zafizeni s
jednou sttikaci pistoli, kterd ma moZnost nezavislého posuvu ve 2 osach. Zafizeni je
vybaveno fidici jednotkou obsahujici prvky plynulé zmény rychlosti, délky a tvaru drahy
posuvu této sifikaci pistole a je piipojeno na vystup vysokotlakého éerpadla s vystupnim
tlakem az 50 MPa. Dale pak zafizeni obsahuje manipulagni voziky a susici a vypalovaci pec
s plynulou regulaci teplot v rozmezi 20 az 250 ° C.

Nanageci zafizeni je doplnéno submodulem zachyceni piestfika.

Piiklad 7
Kusovy plodny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu v piikladném
provedeni je tvofen substratem — ocelovym pozinkovanym plechem s délkou 0,80 m, Sifkou
0,30 m a tloustkou 1.0 mm, ktery je na jedné strang opatien adhezni mezivrstvou a barevnym
jednovrstvym nanosem polyvinylchloridu o tloustce 4,5 mm. Tento plastovy ninos je
suginou kapalné polymerni smési — polyvinylchloridové disperze o sloZeni (v % hmot.)..

Pastotvorny PVC 40

Extendrovy PV(C 5
Ftalatové zmékéovadlo 35
Plnivo 18
Pigmenty 1

Stabilizatory 1
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Zpiusob vyroby tohoto kusového plo§ného polotovaru kompozitniho materidlu spodiva v
tom, 7e se polyvinylchloridové disperze nands$i na povrch substratu, v diskontinuainim
procesu ruéng, pii ¢emz? se dané tloustky nanosu dosahne pomocnym vymezovacim ramem.

Po té nasleduje proces ztuZeni této vrstvy do vysledné podoby nanosu plastu Zelatinaci po

dobu 30 minut pfi teploté 180 ° C.
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PATENTOVE NAROKY

. Kusovy plo3ny polotovar kompozitniho vicevrstvého materidlu, zejmeéna pro klempiiské

stfedni prvky, vyznadujici se tim, Ze je tvofen plodnym substratem s délkou nepfesahujici 5
m, §ifkou neptesahujici 2,5 m a tloudtkou 0,3 az 2,0 mm, ktery je na jedné nebo obou
svych stranach opatfen jedno- nebo vicevrstvym nanosem plastu o celkové tloudtice 0,2
az 5 mm, pii CemzZ tento plastovy nanos je su$inou a/nebo reakénim produktem vrstvy
kapalné polymerni smési.

Kusovy plosny polotovar podle naroku 1, vyznaujici se tim, Ze vicevrstvy plastovy
nanos ma kazdou z vrstev na bazi jiného typu plastu a/nebo jiného barevného odstinu.

Kusovy ploiny polotovar podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ploSny substrat je z
materialu vybraného ze skupiny zahrnujici surovy ocelovy plech, pozinkovany ocelovy
plech, pozinkovany ocelovy plech jedno nebo oboustranné lakovany, hlinikovy plech
nebo plech na bazi jiného kovu.

Kusovy plosny polotovar podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze nanosem plastu je nanos
svafovatelného plastu.

. Kusovy ploiny polotovar podle naroku 1, vyznatujici se tim, Ze plastem kapalné

polymemi smési je alespoti jeden polymer ze skupiny zahrnujici vinylchloridové polymery
a/nebo kopolymery, zejména pak polyvinylchlorid, polymery a/nebo kopolymery kyseliny
akrylové nebo metakrylové a jejich derivati.

Kusovy plony polotovar podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze kapalnou polymerni
smési je disperze plastu a aditiv.

Kusovy plodny polotovar podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze kapalnou polymerni
smési je roztok plastu a aditiv.

Kusovy plodny polotovar podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze nanos plastu je pfipojen
k povrchu substratu prostfednictvim adhezni mezivrstvy.

Kusovy plosny polotovar podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze nanos plastu je pfipojen
k povrchu substratu pomoci adhezivniho systému, ktery je soucasti kapalné polymerni
smési plastového nanosu, resp. plastovych nanos.

Kusovy plodny polotovar podle naroku 1, vyznaujici se tim, Ze aditivem kapalné
polymerni smési je alespon jedna latka ze skupiny zahrnujici barviva, pigmenty
zmék&ovadla, plniva, tepelné a UV stabilizatory.

PV 20— 152,



11. Zpisob vyroby kusového plosného polotovaru kompozitniho vicevrstvého materialu
podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se na plosny substrat, pfipadné opatieny na jedn¢
nebo obou svych stranach adhezni mezivrstvou, v diskontinudlnim procesu nanese na
jedné nebo obou stranach alespofi jedna vrstva kapalné polymerni smési, na¢eZ nasleduje
fyzikélni a/nebo chemicky proces ztuzenf této vrstvy do vysledné podoby nanosu plastu.

12. Zpisob vyroby podle naroku 11, vyznadujici se tim, Ze vrstva kapaln¢ polymerni smési
se na povrch substratu nanasi néstfikem.

13. Zpiisob vyroby podle naroku 11, vyznatujici se tim, Ze vrstva kapalné polymerni smé&si
se na povrch substratu nanasi ru¢né, natirnim, pti ¢emz se dané tloustky nanosu dosahne
pomocnym vymezovacim ramem.

14. Zpiisob vyroby podle naroku 11, vyznadujici se tim, Ze fyzikdlnim a/nebo chemickym
procesem ztuZeni této vrstvy kapalné polymerni smési do vysledné podoby nanosu plastu
je sudeni a/nebo vypalovani.

15. Zatizeni k provadéni zpisobu podle naroku 11, vyznacujici se tim, Ze obsahuje nanaseci
zatizeni (1), vybavené Fidici jednotkou (2) a pfipojené na vystup vysokotlakého &erpadla
s vystupnim tlakem az 50 MPa, dale pak obsahuje manipulacni voziky (3) a susici a/nebo
vypalovaci pec (4) s plynulou regulaci teplot v rozmezi 20 az 250 ° C.

16. Zatizeni podle naroku 135, vyznacujici se tim, Ze nanaSeci zafizeni (1) je vybaveno
alespofi jednou stfikaci pistoli (1a) s nezavislym posuvem ve 2 osach, pfi ¢emz fidici
jednotka (2) obsahuje prvky plynulé zmény rychlosti, délky a tvaru drahy posuvu této
stfikaci pistole (1a).

17. Zatizeni podle naroku 15, vyznacujici se tim, Ze nanaleci zafizeni (1) je doplnéno
submodulem (1b) zachyceni pfestfiku.
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