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Sposéb wykonania wyktadziny ogniotrwalej piecéw,
zwlaszcza piecOw indukcyjnych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywania wylozenia ogniotrwalego piecow, szcze-
g6lnie indukcyjnych piecéw tyglowych i kanatowych stosowanych do topienia i odlewania metali,
zwlaszcza miedzi i jej stopow.

Znane sa sposoby wykonywania wytozenia ogniotrwatego piecOw z mas suchych, to znaczy
»na sucho“ i z mas plastycznych ,,na mokro*“.

Wylozenia wykonywane ,,na sucho” wymagaja stosowania szablonéw formujacych komorg,
ktore ulegaja stapianiu podczas koncowej fazy spiekania wyltozenia.

Wylozenia ,na mokro*“ wykonywane s3 z zastosowaniem mas wigzanych za pomoca zwiazkéw
fosforowych krzemianu etylu, cementu glinowego lub przez dodatek gliny surowej. Wylozenia te
pozwalajg na zastosowanie rozbieralnych szablonéw formujacych komorg. Szablony te s3 wyjmo-
wane przed spiekaniem wylozenia.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wykonania wylozenia ogniotrwatego, ktory taczy
zalety metody ,na mokro“ pozwalajacej stosowaé rozbieralny szablon, oraz metody ,na :asucho “,
pozwalajacej stosowa¢ tafisze masy ceramiczne w postaci sypkie;j.

Cel ten osiagnieto przez zastosowanie niejednorodnego wyltozenia ogniotrwatego. Przy écnan-
kach szablonu ubija si¢ warstwg wyktadziny plastycznej mas¢ kwarcytowa zawierajaca co najmnie;j
98% SiO: wiazang polifosforanem glinu o ggstosci 1,50-1,66 w ilosci 5% do 15%;, a dalej warstwg
wykladziny suchej wiazacej na goraco, suchg mas¢ kwarcytowg wiazang kwasem bornym.

Przyktad I. Przy $ciankach szablonu ubija si¢ warstw¢ plastyczna, zawierajaca mlewo
kwarcytowe o zawarto$ci niemniej niz 98% SiQO, wigzane polifosforanem glinu o g¢stosci 1,58-1,62
w ilosci 7% do 9% objetosciowo. Pozostala czg$¢ §ciany ubija si¢ suchg masg kwarcytowa wigzana
kwasem bornym.

Sposdb ten pozwala na wieloktorne uzycie szablonu formujacego komor¢ pieca oraz na
stosowanie sypkich mas ceramicznych, ktére sa najtansze.

Przyktad II. W miejscach taczenia dwu czgici pieca przyktadowo komory pieca ze wzbudni-
kiem, w miejscu styku ubija si¢ warstw¢ masy plastycznej zwierajacej mlewo kwarcytowe o
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zawartosci 99% SiO: wigzane polifosforanem glinu o ggstosci 1,60 w ilosci 6% do 8% objetosciowo,
natomiast pozostata cz¢s¢ wylozenia zawiera suchg mas¢ kwarcytowa wigzang kwasem bornym.

Sposéb ten pozwala na oddzielne ubijanie $cian komory i wzbudnika a nast¢pnie faczenie ich w
dowolnym potozeniu bez obawy wysypania masy.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wykonania wykladziny ogniotrwalej piecow, zwlaszcza piecow indukcyjnych do
topienia i odlewania metali, szczeg6lnie miedzi i jej stopdw, z zastosowaniem rozbieralnego
szablonu_komory, znamienny tym, ze przy §ciankach szablonu formujacego komore¢ ubija si¢
. warstwe-wykiadziny zawierajacej minimum 98% SiO, oraz polifosforan glinu o gestosci od 1,50 do
1,66 w ilosci 5?72 do 15%. a dalej warstwg suchej masy kwarcytowej wigzanej kwasem bornym.
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