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Eljirds és berendezés vdgott sertés nytzdsdra

A taldlmdny tdrgya eljdrds vdgott sertés nywizd-
sira, valamint berendezés az eljirds foganato-
sitdsdra.

Mint ismeretes a husdrugydrban tOrténd sertés-
feldolgozds dltaldban a sertések levigdsdval és kivé-
reztetésével kezdddik, amihez a sertések hdtsé
csinkjaikkal fel vannak akasztva, fejiik pedig alul
16g. A levagdst és a kivéreztetést koveten a serté-
seket leforrdzzdk, szdrtelenitik és perzselik. Ezeket
a miiveleteket egészségiigyi okokbdl a sertések
tényleges feldolgozdsa elGtt kell végezni. A fenti
miiveletek elvégzése a sertéseket -dltaldban két azo-
nos félre hasitjdk. Bizonyos esetekben a hasitdst
melldzik és a sertés teljes boOrfelilletét sértetleniil
hagyjdk. A sertésoldalakr6l ezutdn a f& his- és
csontrészeket eltdvolitjdk. A hdtramaradé hist, son-
kit és zsirt a sertésrGl az ezt koveté nyuzdsi
miivelet kozben tivolitjdk el.

Ismeretes tovdbbd, hogy a sertésbdr -— meg-
felel kezelés esetén — és ha azt roncsolodds nél-
kil fejtik le, kivdlé alapanyag ldbbelikhez, szijak-

hoz és mds borirukhoz. A hisdrugydr tulajdo-

nosok, vagy vdgéhid tulajdonosok azonban nem
kimondottan érdekeltek a bdr &llapotdt illetSen,
sokkal inkdbb érdekeltek viszont abban, hogy az
értékes sonkdkat a lehets legnagyobb mértékben
termeljék ki.

Kiilonboz4 sertésnyiizé gépeket fejlesztettek ki,
feldolgoz6 gépsorokhoz, azzal a céllal, hogy ezek-
kel a sertések borét eltdvolitsik, a sonka kinyerését
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pedig optimalizdljdk a bdr rocsoldsdnak kikiisz6bo-
Iése, illetve minimdlis értékre csdkkentése mellett.
Ilyent ismertet példdul a 3 744 407 és a 3 310085
szdmu USA szabadalmi leirds.

A fent emlitett szabadalmi leirdsokban kinyilat-
kozott és ismertetett berendezéseknek vizszintesen
elrendezett, forgathaté hengere, vagy dobja van,
amely hosszirdnyd csatorndval van ellitva. A csa-
torndba a sertésoldalon lev6 sertésbdr széle van
befogva. A henger paldstjdn radidlis irdnyban nyu-
z6kés van elrendezve, amelynek az a rendeltetése,
hogy a henger, illetve a dob forgdsakor a borrél a
hust, zsirt és sonkAdt eltdvolitsa. Ezek a berende-
zések egészen jO hatdsfokkal dolgoznak, amikoris
az értékes sonkdt a borrdl a sertésoldalak bérének
kdrosoddsa nélkil tdvolitjdk el. Hidnyossiga ezek-
nek a megolddsoknak azonban, hogy ezek a beren-
dezések nem alkalmasak arra, hogy a bért a sertés-
oldalakrol a hus- és csontrészek eltdvolitdsa elGtt
fejtsék le. Tovabbi hidnyossiguk, hogy éles nyizé-
kések sziikségesek a bOmek a husrdl térténé levi-
gasdhoz.

Kisérleteket tettek arra vonatkozéam, hogy
olyan berendezést fejlesszenek ki, amely alkalmas
lenne a vdgott sertés kettéhasitdsa elStt is arra,
hogy a bdrt a vigott sertéstGl lefejtse. Ilyen megol-
dis ismerheté meg példdul a 84 135 szdmd nyupat-
német szabadalmi leirdsb6l. Ez a szabadalmi leirds
lényegében vigott sertés bdrének eltdvolitésdra al-
kalmas berendezésre vonatkozik, amelynél a serté



176354

3

sek hdtsé csinkjaikndl fogva konvejorra vannak
akasztva. A berendezésnek tovibbd dobja vanm,
amely vdzszerkezeten lényegében fiiggGlegesen van
elrendezve. A dobnak hosszirdnyt csdtorndja van,
amelyben befogoszerkezet van elhelyezve. A dob
kerillete mentén elrendezett vdzra nydzdkés van
szerelve. Uzem kozben, a sertésbdr szélét elGzetes
felhasitdsa utdn kézi idton a dob nyitott csator-
ndjidba helyezik, majd abba befogjdk. Amikor a
dob forog, a sertés is forog és ekozben a nyidzékés
lefejti a bort a vdgott sertésrdl.

Megdllapitottdk azonban, hogy a hivatkozott
nyugatnémet szabadalmi leirisban ismert berende-
zésnek hidnyossigai vannak, az egészségiigyi szem-
pontokat, a gépkezel§ biztonsdgt, a rogzitési mfi-
veletet, a sertésbsr szélének a csatorndban vald
tdjoldsdt, valamint a nyuzdkés ellenSrzését illetGen.
Ezek a hidnyossdgok pedig akadédlyozzdk, hogy ez
a megoldds hasznos és praktikus berendezésként az
egészségligyi és munkavédelmi kovetelményeknek
megfeleljen.

Mivel ennél a nyugatnémet megolddsndl a dob
és a csatorna dltaldban fiiggGleges, a sertésblr
szélének a csatorndba toOrténd kézi behelyezése,
valamint a befogisa még nehézkesebb, mint a
vizszintes helyzet(i dobbal ellitott berendezéseknél,
ahol a sertésbdr széle egyszerfien a csatorniba
fektethetS. A fiiggGleges helyzetdi bérszél tehdt a
csatorndban val6 tdjolds sordn gylir6dhet. Ha az
ilyen gytr6dott borszélt rogziti, ez akaddlyozza a
bdr tényleges befogdsdt és ezen tilmenSen azzal a
hidnyossdggal is jdrhat, hogy a nyuzdkés a bort
dtvigja és ezzel a nyuzdsi terméket tOnkreteszi.

A taldlmdnnyal célunk a fentiekben ismertetett
hidnyossdgok kikiiszobolése.

A taldlménnyal megoldandé feladat ennek meg-
felelSen olyan megoldds létrehozdsa, amellyel a
vigott sertésrl a bor a sertés levigdsa és kivérez-
tetése utdn kiilon szGrtelenitési és perzselési miive-
let nélkil kozvetlenill és gyorsan, a bér kdrositdsa
nélkill és az egészséglgyi kovetelményeknek megfe-
leléen eltdvolithatd, mikOzben az értékes sonka
kitermelése a lehetd legnagyobb mértékben néovel-
hetd.

A Kkitdzott feladatot a taldlmény szerint olyan
eljardssal oldottuk meg, amelynél a sertést letlése
és kivéreztetése utdn hdtsé csinkjaindl fogva elfor-
dithatoan felakasztjuk. Ezutdin a hdtsé csdnk és a
fej korzetében a sertés bérének egy részét kézzel
lefejtjiik, majd a sertés csecsvonala mentén a bort
felhasitjuk és ezzel bérszélet képeziink. Ezt kove-
téen a bdrszélet a borszélmegfogd és -<lGtold egy-
ségbe helyezzilk, majd a borszélmegfogé és -elGtold
egységet a dob kerillete felé nyitott, hosszirdnyid
csatorndba hizzuk vissza. Ezutin a dobban a bor
szélét rogzitjik, majd a dobot forgatva a bért a
vigott sertésr6l lefejtjiik és a sertés forgdsa kozben

a dob koré hiizzuk, mikozben pedig a lefejtbkés
eltéritését vdltoztatjuk.

Célszerli, ha a vigott sertés forgdsa ko6zben a
lefejtokést a dob felé forditjuk és attdl eltdvolit-
juk, valamint, ha a lefejtékést a dob irdnydba
viltozdan téritjiik el. Ekozben a lefejtSkést elfszor
a borhoz képest eltéritjiik, majd amikor a lefejts-
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kés a sertés hdtkorzetéhez jut, az eltéritést csok-
kentjiik, ezutdn pedig az eltéritést noveljik.

A taldlmdny szerinti eljirds olyan, vigott sertés
nyuzdsira alkalmas berendezéssel foganatosithato,
amelynek fiiggblegesen elrendezett sertéstdmaszté
és csusztatd felillete, és ezzel szomszédosan, fliggs-
legesen elrendezett forgé dobja van. A dob keri-
letén tengelyirdnyd csatorndval van ellitva, amelybe
a vdgott sertés bGrének szélét befogd szerkezet van
elhelyezve. A talilminy abban van, hogy a csator-
na mentén dllvinyra szerelt lebegd lefejtékéssel van
ellitva, ahol az dllviny a dob keriiletéhez képest
elmozdithatéan van elrendezve, valamint a lebegd
lefejtGelemet a dob kerilletéhez képest el6re meg-
hatdrozott értékkel szabdlyozhatdan eltérité egy-
séggel van tdrsitva.

Célszerli az olyan kiviteli alak, amelynek az
eltéritGegység els6 meghatdrozott értékre torténd
eltéritését szabdlyozé eleme, a dob meghatdrozott
értékkel torténé elforduldsa utdn annak eltéritését
masodik meghatdrozott értékre szabdlyzé eleme,
valamint az eltéritését harmadik meghatirozott ér-
tékre szabdlyozé eleme van.

El6ny6s, ha az eltéritd egységnek az dllvinyon
elrendezett felfijhaté eleme van, amely a szabélyzé
elemeken 4t szabédlyzott cseppfolyds, vagy légnemii
kozegforrassal van kapcsolatban.

A taldlmdny tovabbi jellemzdGje szerint a lefejtd-
kés borrel érintkezd széle tompa élként van ki-
képezve.

Célszerli tovabbd, ha az eltéritGegység pneumati-
kus egységként van kialakitva, amelynek felfiijhato
hengeres eleme van. Ennek tovdbbd pneumatikus
nyomdsszabdlyzé egységei vannak, amelyek a felfij-
haté hengeres elemben levé nyomds szabdlyzdsdra a
hengeres elemmel vannak Gsszekétve.

Olyan kiviteli alak is lehetséges,” amelynél a
csatorna — a csatorndbdl kinyijthaté és abba visz-
szahizhaté — borszélmegfogé és — elStolé egység-
gel van ellitva.

A taldlmény tovibbi jellemzGje szerint a befogé-
szerkezeinek a csatorndban elrendezett helytdlls
befogéridja és ezzel egyiitim{ikods, a helytdlls
befogériidtol eltdvolitott nyitott helyzete és a
helytdllé befogériddal Osszezdrt helyzete kozott
elmozdithaté befogéridja, az elmozdithaté befogé-
rudat meneszt6 egysége, valamint a dob keriiletén
beliil 2 dobhoz képest sugdririnyban kifelé elmoz-
dithaté és ezdltal az elmozdithaté befogérudat zdrt
helyzetében befeszits szerkezete és ezt menesztd
egysége van.

A taldlmdnyt részletesebben a rajz alapjin ismer-
tetjik, amelyen a taldlmdny szerinti megoldds pél-
dakénti kiviteli alakjit tintettiik fel. A rajzon:

Az 1. 4bra a taldlmdny szerinti nytzéberendezés
jobboldali nézete,

A 2. dbra az 1. dbra szerinti nytzéberendezés
baloldali nézete,

A 3. dbrdn az 1. 4bra szerinti berendezés eldl-
nézete lithatd,

A 4, dbra az 1. 4bra szerinti berendezés felil-
nézete,

Az 5. édbra a 3. dbrdn V-V vonal mentén vett
metszet,
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A €. 4bra a taldlmédny szerinti berendezés részle-
tének kitort eldlnézete, viszonylag nagyobb 1épték-
ben,

A 7. dbra tovibbi részet Kkitoért elolnézete,
viszonylag nagyobb léptékben,

A 8. dbrdn a talilminy serinti berendezés
ismét tovdbbi részletének viszonylag nagyobb 1ép-
tékl oldalnézetét tiintettilk fel,

A 9. dbra a 8. dbra szerinti részlet feliilnézete,

A 10. dbrén lefejtGegység felillnézete 14thatd,

A 11. dbra a 10. 4bra szerinti részlet elolnézete,

A 12. dbra a 10. dbra szerinti részlet oldal-
nézete,

A 13. dbra leszed8egység feliilnézete részben
metszve,

A 14. &dbrin a talilminy szerinti berendezés
részletének perspektivikus képe 1ithaté,

A 15. dbra a 13. dbra szerinti részlet oldalné-
Zete,

A 16. dbra f6 hajtéegység oldalnézete,

A 17. dbrin a dob linckerekének hajtékap-
csolata hatulnézetben ldthatd,

A 18. dbra a berendezés fékszerkezetének feliil-
nézete,

A 19. dbrdn a 18. dbra szerinti részlet oldalné-
zete lathatd,

A 20. dbrin a taldlminy szerinti berendezés
dobjdnak feliilnézetét tiintettiik fel, befogdszerke-
zettel és feszitszerkezettel,

A 21, 4bra a 20. dbra szerinti részlet alulnézete,
als6 befogdszerkezettel és feszitGszerkezettel,

A 22. dbrdn a dob kitort elolnézete ldthatd,
felsd befogbszerkezettel és feszitGszerkezettel,

A 23. dbra a dob kitort elolnézete, alsé befogé-
szerkezettel és feszitGszerkezettel,

A 24. dbrin a taldlmdny szerinti nyuzdberen-
dezés tovibbi felillnézete ldthatd, a vezérlSrendszer
részletével,

A 25. ébra a 24. dbra szerinti megoldds oldal-
nézete,

A 26a.—26c. dbrikon a pneumatikus vezérld-
rendszer elvi kapcsoldsi vazlatit tintettiik fel,

A 27. 4brin a nytzds vézlatos folyamtdbrdja
lithatd.

A taldlminy szerinti nytzdéberendezés abrizolt
példakénti kiviteli alakjandl magdt a nytzdberen-
dezést 10 hivatkozdsi szdmmal jel6ltik. Amint az
1-4. dbrdkon ldthaté, a dobos 10 nytdzéberende-
zésnek 12 vizszerkezete van, amely 14 dobti-
maszb6l 16 hajtds-tartébdl, valamint alsé 18 ta-
maszbdl 4ll, A 12 vizszerkezet 14 dobtdmaszdn 20
dob elforgathatéan van elrendezve. Jelen esetben a
20 dob kozépvonala a fiiggblegessel kozelitGleg
20°-0s szdget zdr be, azonban ez a szog a sertések
sulyatdl és méretétol, stb. fiiggben viltoztathats, A
14 dobtimaszhoz vdgott sertéssel érintkezd 26 csi-
szofeliilet, illetve lap 28 merevitésekkel van rog-
zitve.

A 12 vizszerkezet 16 hajtis-tartGja £6 30 hajté-
egységet é8 32 ldnckerékegységet tart. Amint azt
aldbb részletesebben ismertetjiik a 20 dob a 6 30
hajtéegységgel 34 és 36 lincokon, vagy mis flexi-
bilis transzmissziés elemeken 4t van hajtva, ame-
lyeket a 4. 4dbrdn csupdn vizlatosan jeloltiink.
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A 20 dobnak hosszirinyu, illetve tengelyirdnyu
38 csatorndja van, amely a 20 dob széle felé
nyitott. A 38 csatorndban 40 befogdszerkezet van
elrendezve. . Ennek egymdsbailleszkedd részekkel el-
latott 46 és 48 befogbrudjai vannak. A 38 csator-
niban a 48 befogérid elmozdithatéan van elren-
dezve, amire alibb részletesebben kitérink. A 12
vizszerkezet 14 dobtdmaszdnak 44 kereszitari6jira
42 lefejtSegység csuklésan van szerelve. Jelen eset-
ben a 20 dob &tmérGjét 800 mm-re forgdsi sebes-
ségét pedig kozelitGleg 11,3 fordulat/perc-re vilasz-
tottuk.

A taldlmdny szerinti berendezés jelen esetben
két borszélmegfogd és -elGtold egységgel van ellat-
va. Ezek rendeltetése, hogy a vigott sertés bSrének
szélét a 38 csatorndban elStolja a 40 befogdszer-
kezet zdrdsa elStt. A 8. és 9. dbrdn j6l ldthato,
hogy a két borszélmegfogé és -elStolé 52 egység-
nek kocsizé 54 egysége van. A kocsizé 54 egység
mellsé 56 tdmlappal van ellitva, amely a 38 csa-
torna 58 alaprészéhez a csatorna nyildsiban van
rogzitve, (6. dbra). Tovdbbd, hitsé 60 timlapja is
van, amely a mellsé 56 tdmlaphoz egyndssal pdr-
huzamosan elrendezett 62 és 64 oldallapokkal van
kapcsolva. A mells6 56 tdmiap és a hdtsé 60
tdmlap kozott 66 vezetSrid van elhelyezve. A 66
vezet6rud a 62 és 64 oldallapokkal pirhuzamosan
helyezkedik el. A mellsé 56 tdmlap és a hdtsé 60
tdémlap ko6zott kettGs-miikodésti pneumatikus 68
munkahenger van elrendezve, amelynek dugattyu-
ridjait 70 és 72 hivatkozasi szdmokkal jeldltiik. A
68 munkahengernek 71 hengere van, amelyhez 74
tartélap van csavarozva. A 74 tartélap alsé részé-
hez 76 és 78 csapigyak vannak rogzitve, amelyek-
ben pedig a 66 vezetériid van dgyazva. A 68
munkahenger el6nyGsen pneumatikus munkahenger,
amely 80 és 82 csatlakozdsokon 4t van levegGvel
ellitva. A 68 munkahenger nyomdssal terhelésekor
a 74 tartélapot a 38 csatorndban befelé, illetve
ellentétes értelm{ miikodtetésekor.abbdl kifelé me-
nesztjilk. A 74 tartlap felsG részén megfogére-
tesztarté 84 egység van elrendezve. Ennek fix 86
retesze van. A megfogoretesztarté 84 egységhez
alul a fix 86 reteszbe illeszthetS 88 rotesz elfordit-
hatéan van Kkapcsolva. A 74 tartolapon tovibbi
pneumatikus 90 munkahenger van elrendezve. A
90 munkahenger 9. dbrdn baloldali vége a 74
tart6laprol lenyiilé 94 konzolhoz csatlakozik. A 90
munkahenger 96 dugattyiridja 98 dugattyiridfe-
jen és 100 hevederen 4t a mozgathaty alsé 88
reteszhez van kapcsolva. A 100 heveder kozvet-
leniil a 88 reteszhez van kapcsolva és a 84 egy-
ségen 4dtmend 102 csapszeg korill elbillenthetd.

Amint a 8. dbrdn j6l ldthatd, a felsé fix és az
als6 86, illetve 88 reteszt magdbanfoglalé 84 egység-
nek reteszvezetd 108 és 110 lapja van. A felsé
fix 86 retesz a 108 é 110 lap kozbit van
elrendezve, az alsé mozgathat6 88 retesz pedig a
108 és 110 lapokhoz 112 csap itjdn csaposan van
kapcsolva. A 90 munkahenger levegSvel valé el-
litdsa 114 és 116 csatlakozdsokon 4t torténik. A
60 témlapra 118 bak van szerelve, amely 120
szelepet tart. Mikodtetd 122 rid a 74 tartélap 8.
dbrdn jobboldaldra van szerelve, a 84 egységgel
egyvonalban. A 122 rid gy van megvilasztva,
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hogy a 120 szelepet a kocsizo 54 egység jobboldali
szélsG helyzetében kioldja, amikoris a 86 és 88
reteszek zdrva vannak és a 38 csatorndba vissza
vannak huzva. A 120 szelep pneumatikus vezérls-
rendszer része, amelyet a 26a—26¢. dbrdk kapcsin
ismertetiink részletesebben.

A 40 befogészerkezet részletesebben a 20, 21,
22 és 23 abran lathaté. Amint ezeken feltiintettiik,
a 40 befogoszerkezetnek tengelyirdnyban elrende-
zett 46 és 48 befogéridja van. Ezek egymdsba-
illeszthetSen vannak eclrendezve. A fels6 és az alsé
46, illetve 48 befogérudakat a 20-23. dbrikon
azonos hivatkozdsi szdmokkal jeloltik. Az dbrdzolt
példakénti kiviteli alak esetében a 48 befogérid
130 szogemelS egyik végéhez csatlakozik. A 130
szogemeldnek 132 feszitOkarja és 134 befogdkarja
van. A 130 szigemels a 20 dob hossztengelye
korill elrendezett kills6 136 hiivelyre van szerelve.
A kiils6 136 hiively bels§ 138 hiivelyen- elfordit-
hatéan van elrendezve. Ennél 140 munkahenger
feladata, hogy a 130 szogemelGt elforditsa és ez-
dltal a 48 befogérudat a 46 befogériddal Ossze-
illetve szétkapcsolja. A 140 munkahenger egyik
végén 142 konzolhoz csaposan csatlakozik, ame-
lyen 4t a.20 dob belsejében sugdrirdnyban elren-
dezett 144 laphoz van kapcsolva. A 140 munka-
henger 146 dugattyuridja a 134 befogékar balol-
dali szabad végéhez 148 dugattyuridfejen és 150
csapon dt csatlakozik. A 146 dugattyirid Kinyo-
mdsakor tehdt a 130 szbgemelS$ a bels§ 138 hiively
korill elfordul és a 48 befogérid a 46 befogdrid-
dal valé kapcsol6ddsdbdl kifelé mozdul el. A 146
dugattylrid kinyomdsa utdn a 48 befogdrid 4dltald-
ban a 46 befogérud kozelében helyezkedik el. A
46 befogérudnak meghosszabbitott sikalapi 159
csatorndja van, amely a 36 csatorndba nydl. A 48
befogéridnak viszont meghosszabbitott sikfeliilet{
161 nyilvdnya van, amely a b6r befogdsa végett a
159 csatorndba illeszkedik.

A 140 munkahenger, valamint a 130 szbgemeld
befogdsi nyomdsa nem elegendS ahhoz, hogy a
viszonylag vékony bOrt a nyuzdsi folyamat alatt a
38 csatorndban tartsa. Nagy sertéseknél ugyanis a
bérben igen nagy huzéfesziiltségek léphetnek fel. A
befogderS kiilonféleképpen novelhets, a jelen eset-
ben péiddul 160 feszitGszerkezet alkalmazdsdval.

A 160 feszitGszerkezetnek 162 munkahengere
van. A 162 munkahenger hengerének mellsG vége a
20 dobban 164 lap és perselyes 166 csap segitsé-
gével csukldsan van rogzitve. A 162 munkahenger
168 dugattyiridja 170 gbrglegységgel van elldtva,
amely fels6 és alsé 172, illetve 174 gdrgSparbdl,
valamint kozéps6 176 gorg6bél dll. A 20 dob
szé16t51 befelé a dob szelSje mentén 178 vezetd-
lapok vannak elrendezve. Ezek a 132 feszitSkarhoz
viszonyitva gy vannak elhelyezve, hogy a 162
munkahenger miikodtetésekor a 172 és 174 gorgd-
pdr, valamint a 176 gorgé 180 lapon felfekiid-
jenek. A 180 lap jelen esetben a 132 feszit6kar
als6 széléhez van rogzitve (20. dbra). Igy a 140
munkahenger miikodtetésekor a 48 befogdrid a 46
befogérid irdnydba fordul el, a 162 munkahenger
miikodtetésekor pedig a 46 és 48 befogérudakat
Osszefesziti, ennélfogva a befogderG lényeges mér-
tékben novethetd.
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Amikor a taldlmdny szerinti nyvdzdéberendezés
példakénti kiviteli alakjit a technoldgiai ldncba
iktatjuk, a 2. dbrdn 181 hivatkozdsi szdmmal jel6lt
nyvzandé sertést a 38 csatorna elStt a 26 lapra
fektetjiik és hdts6 csinkjaindl fogva forgdé kampoéra
akasztjuk. A sertést gy akasztjuk fel, hogy az a
26 lapon maradjon, azonban hosszk6zépvonala ko-
ril szabadon elfordulhasson. A bdrszélmegfogé és-
el6told 52 egység, a 40 befogdszerkezet és a 160
feszit6szerkezet miikodtetésével a vdgott sertés bd-
rének széle konnyen és hatdsosan a 20 dob 38
csatorndjdban rogzithetS. Altaldban a 181 sertést a
gyartésoron csinkjaindl felakasztva lefelé mozgat-
jdk. A 20 dob kozépvonala a fiigglegessel szOget
zér be, Ugyhogy a vigott sertés silya nem befolyd-
solja a berendezés helyzetét. Ezt a szoget pedig
ugy kell megvdlasztani, hogy a sertés a boér nytizd-
sakor szabadon foroghasson. A sertést levdgjuk,
kivéreztetjiik és elGzetesen szdrtelenitjiik a hdtsé
idba korzetében, valamint a fejet kézzel elkészit-
jik. Ezutdn a sertést hosszirdnydban a csecsvonal
mentén felmetsziikk. Ezt kovetGen a nyuzdberen-
dezés 38 csatorndjdba helyezéshez megfelels széles-
ségli bort fejtink le. A nylzds megkezdésekor a
borszélmegfogd és- elGtolé 52 egység fels6 és alsé
86, illetve 88 reteszeit a 6. dbrdn lithaté helyzetbe
hozzuk. A 86 és 88 reteszek ekkor a 38 csator-
nibol kinydlnak és szét vannak nyitva. A gép-
kezel6 ezutin a boér szélét kézzel a 86 és 88
reteszek koOzé helyezi. Ezutin mfiikodteti a 68
munkahengereket, majd a reteszeket ziré 90 mun-
kahengereket. A bor szélét ezdltal befogjuk és
beszoritjuk a 86 ¢&s 88 reteszek kozé, és ezt
kovetGen visszahuzzuk a 38 csatorniba. A 86 és
88 reteszekkel kifejtett szoritSerd kicsi, de ahhoz
elég nagy, hogy a bbr szélét a 38 csatorndban
tartsa. Igy még abban az esetben is, ha a gépke-
zelé ujja a 86 és 88 reteszek kozé szorulna, a
zwz6dis nem lehet komoly. Ezutdn a vezérlSrend-
szer mikodteti a 140 munkahengert, amely a 48
befogérudat a 46 befogérid felé meneszti. A 16C
feszitGszerkezet 162 munkahengerét ugyancsak mii-
kodtetjik, amely pedig a 132 feszitSkar 180 lap-
jara szoritja a 170 gbrgGegységeket. Ennek kovet-
keztében a 46 és 48 befogérudak kozétt a befo-
gdsi nyomdst lényegesen noveljilk, amivel bizto-
sitjuk, hogy a bér széle a 38 csatornsban marad-
jon. Ez a befogds és befeszités a kozelben tartéz-
kod6 gépkezel6 kézi beavatkozdsa nélkiil tortént.

Célszerlien a bdrszélmegfogd és -€l6tolé 52 egy-
ség fels6 és alsé 86, illetve 88 reteszei torékeny
anyagbdl, elonyosen polimerekbél, azaz miianya-
gokbdl, példdul nylonbdl vannak kialakitva A ko-
csiz6 54 egység 68 munkahengerének helytelen
milkddtetése esetén a mozgd 48 befogérid zdrd-
ddsa kozben levigja a 86 és 88 reteszeket és fgy a
48 befogérid nem kdrosodik. A bédrszélmegfogd és
el6told 52 egység lehetvé teszi a bor szélének a
38 csatorndn belilli tdjoldsit és megfogisét a 40
befogdszerkezet mikddtetéséig. Fzzel lényegesen
csokkentjiik, illetve kikiisz6bsljiik a gépkezels bale-
setlehetOségét. Tovdbbd biztositjuk, hogy a bér
széle a 38 csatorniban helyesen legyen tarolva,
tehdt rdncolédds nélkil ki legyen feszitve a 38
csatorna hossza mentén. Kiilondsen elGnyds az
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olyan kiviteli alak, amelynél két borszélmegfogé és
-l6tol6 52 egységet alkalmazunk. Egy, vagy tébb
borszélmegfogé és -elStolé 52 egységgel ugyanis a
bor széle a 38 csatorndban megfeleléen tarthaté a
40 befogdszerkezet és a 160 feszitGszerkezet mii-
kodtetése el6tt.

A 42 lefejtbegység részletei jol lithatdk a 4, 10,
11 és 12 4dbrdkon. Amint ezeken feltiintettik, a
42 lefejtSegységnek fiiggbleges, jelen esetben
L-alaki 200 elemei vannak. A 200 elemek 201
szdrdnak vége a 12 véizszerkezethez dllithaté 202
talpon 4t csuklésan van kapcsolva. A 12. dbrdn jol
lithat6, hogy az dllithaté 202 talpnak 204 lapja
van, amely 206 vizelemhez van csavarozva. A 204
lap hosszirdnyd 210 hornyokban elrendezett 208
csavarokkal van a 206 védzelemnhez kapcsolva. A
204 lap hardntirdnyd szélein 212 és 214 lapok
vannak elhelyezve. A 212 és 214 Ilapokon 218
illitécsavarok nytlnak 4t. Amint a 12. 4briabdl
kitlinik, a 218 illit6csavarok kicsavardsakor a 212
és 214 lapokhoz képest a 204 lap helyzete, és
eziltal a 200 elem 201 szdrinak helyzete a 20 dob
széléhez képest viltozik. A 200 elemeknek fels6
220 késtartGjuk van, amely 222 lefejt6kést tart. A
222 lefejtdkésnek tompa, letort hegyi éle van. A
nylzéberendezés miikddésmbdja és a lefejtGkés le-
begé hatdsinak kOszonhetGen — amit részlete-
sebben aldbb ismertetink — a 222 lefejtSkésnek
nem kell borotva-élesnek lennie. Az ismert vizszin-
tes elrendezésti dobbal elldtott sertésnydzé beren-
dezéseknél ezzel szemben megkivint, hogy a lefej-
t6kés éles legyen, mivel a bort a hasitott sertésrol
csak igy tudjidk lefejteni. A taldlmdny szerinti
megolddsndl tehdt az életlen 222 lefejtdkés fejti le
a bOrt a vdgott sertésrSl. A 222 lefejtGkés a
lefejtési folyamat kozben véltozé nyomsssal dol-
gozik, amely pedig a 222 lefejtdkés viltozé szogé-
vel van kapcsolatban. Igy az éles késsel dolgozé
ismert, vizszintes dobbal ellitott sertésnyizé beren-
dezéseknél meglév6 problémdk a taldlmdny szerinti
megoldédsndl nem jelentkeznek.

Célszerli, ha a 222 lefejiGkés vigdéle le van
kerekitve, ahol a lekerekités sugara kozelitSleg
0,4 mm. Olyan megoldds is lehetséges azonban,
amelynél a vigéél sik és ennek fels6 és alsé éle
van lekerekitve.

Az L-alakii 200 elemek szdrainak taldlkozdsdndl a
200 elemek kozott 224 keresztelemek vannak el-
rendezve. A 42 lefejtGegység merevségének foko-
z4sdra 226 kereszitdmaszok is alkalmazhaték.
Amint a 10. dbran ldthaté, 228 dllitéesavar 230
fogégombbal van ellitva és a viz 201 szdrdhoz
csatlakozé konzolos 232 lapon nyul 4. A 228
allitécsavar alsé végéhez 234 rogzitGanya mene-
tesen kapcsolédik. Az dbrizolt példakénti kiviteli
alak esetében a 228 dllitécsavar a vaz széleinek
korzetében van elrendezve. A 28 dllitécsavar bizto-
sitjia a minimdlis hézagot a 222 lefejtékés és a 20
dob keriilete k6z6tt. A 230 fogégomb hatdrolja a
lefejtGviz elforduldsdt a dob szélének irdnydban.

A 224 keresztelem és 240 vizelem kozott rugal-
mas, pneumatikus 242 eltéritGegység van elren-
dezve. A 242 eltéritGegység a 224 keresztelemmel
kapcsolédik és a 42 lefejtGegységet a dob keriile-
téhez képest el6re meghatdrozott mértékben felfelé
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forditja el. Elényos az olyan kiviteli alak, amelynél
a 242 eltéritGegység légzsik, amely tOml6bsl van
kialakitva. Ennek egyik vége le van zdrva, misik
vége pedig 244 to6ltGesdvel van elldtva, (11. 4bra).
A 242 t6mlSben a nyomds megfeleld megvélasz-
tdsdval a 222 lefejtokés borre kifejtett nyomdsa
szabdlyozhat6. Kovetkezésképpen a 222 lefejtSkés-
nek a 20 dob Kkeriiletével bezdrt szoge is szabdlyoz-
haté a nydzds kozben. A rugalmas 242 eltérits-
egységnek koszonhets a 222 lefejtkés lefejtéskoz-
beni lebegShatdsa, ami fuggs a lefejtési ellendllds-
tél. Mivel a lefejtési ellendllis a vdgott sertés
bérének nyuzdsakor a sertés feliiletétsi fiiggben
véiltozik, a 222 lefejtSkés bSrre kifejtett nyomdsa
véltoztathat6. Ezzel pedig a bor kdrosoddsa teljes
mértékben megakaddlyozhaté. Az ilyen kialakitds
lehet6vé teszi tovdbbd a sonka zsirjdnak korld-
tozott mértékil eltdvolitdsit, azaz a sonka, valamint
a hdtramaradé hidstermékek kitermelését a bor eltd-
volitdisa utdn. A bor viszonylag vékony a csecs-
vonalndl. A hit korzetében tehdt a bor a lefejtés
folyamdn sokkal kevésbé hajlamos szakaddsra. A
rugalmas 242 eltéritGegység rugalmassdginak helyes
megvilasztdsdval a bOr szakitds elkerilhets, vala-
mint az értékes histerméknek a vdgott sertésrél
torténd eltdvolitdsa pedig megakadilyozhatd.

A lebegh 42 lefejtGegység a 20 dob forgdsa
kovetkeztében a bort a 20 dobon tartja. Mint
ismeretes a bdr a sertés csecsvonaldnak korzetében
a legvékonyabb. Ezért a 222 lefejt6kést a 20
dobhoz kozelebb kell elhelyezni, amikor a bért
err6l a részr6l nyizzuk le. Mivel a 20 dob forgdsa
kovetkeztében a sertés szabadon forog, vékonyabb
és vastagabb bdrfeliiletek keriilnek a 222 lefejt6-
késhez. A hdtrésznél a 222 lefejtékés a 20 dob
keriiletétsl eltivolodik és mélyebben vig a sertés
borfeliilete ald. Ez az dllitds a 242 légzsdk belsd
nyomdsdnak csokkentésével, illetve ndvelésével sza-
bélyozhats. Ennek megfelelen tehdt a nyomds a
hasrésznél nagyobb, a hdtrésznél pedig kisebb. Ki-
sérleteink sordn kedvezd eredményeket kaptunk
abban az esetben, ha a 222 lefejt6kés kezdeti
nyomdsa a hasirésznél kozelitSleg 0,01 kpjem®-re
vilasztottuk, amely nyomdst azutdn a hdtrész kor-
zetébe érve nullira csokkentettiink. A 242 légzsik
nyomdsviltoztatisdt végz0 vezérlGrendszert a
26a—26¢. dbrdk kapcsdn aldbb ismertetjiik.

Amint az 1., 13, 14., és 15. dbrdkon feltiintet-
tilkk, a taldlmdny szerinti sertésnyizé berendezés
elléthaté leszedGegységgel, amelyet 300 hivatkozdsi
szimmal jel6ltink és amely 14 dobtimaszhoz van
rogzitve. A 300 leszedGegység rendeltetése, hogy a
bért a vagott sertésrdl torténd lenytzdsa utdn a 20
dobrdl eltivolitsa. A 300 leszedGegység a 20 dob
hosszirinydban és annak kozépvonaldval pdrhuza-
mosan van elrendezve. A 300 leszedGegységnek
kinyilé 304 leszedGeleme van, amely 305 késsel
van elldtva. A 305 kés a 15. dbrdn felsé és alsé
végén 306, illetve 308 menesztdszerkezetiel van
kapcsolatban. A 306 és 308 menesztSszerkezetnek
mellsé 310 lapja, 312 hatlapja, 314 oldallapja és
316 fenéklapja van. A 316 fenéklapok 318 viz-
elemen vannak rogzitve. A mellsé 310 lap és a
312 hidtlap koOzott két-dugattytrudas 320 munka-
hengerek vannak elrendezve. A szemben fekvs, egy-
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tengelyd 322 és 324 dugattytrudak a 312 hitla-
pokhoz, illetve a mellsd 310 lapokhoz vannak
kapcsolva. A 304 leszedSelem a 320 munkahen-
gerek 326 hengeréhez a 304 leszedGelem mindkét
végén 328 csomolemezek utjdn van csavarozva. A
320 munkahengerek valamelyik végének nyomdsa
ald helyezésével a 304 leszedGelemet a 20 dob
irdnydba menesztjilk, a 320 munkahengerek ellen-
tétes értelm@ miikodtetésekor pedig a 304 leszedd-
elemet a 20 dobtdl eltdvolitjuk. A 320 munka-
hengerek 10ketét gy valasztottuk meg, hogy a 305
késnek a 20 dobhoz legkozelebbi helyzetében a 20
dob és a 305 kés kozotti tdvolsdg kisebb legyen,
mint a szokdsos b&rvastagsdg. Elényos, ha a 300
leszedGegységet a nyuzdberendezés teljes munka-
ciklusa alatt kétszer mikodtetjilk. Eldszor a lefej-
tési miivelet kezdetén miikodtetjiik, amikor a 20
dob paldstjirél mindenféle maradék bort eltdvoli-
tunk. Mdsodszor a lefejtési ciklus befejezése elott
mikodtetjiik, amikor a 46 és 48 befogérudak
kinyilnak. Ekkor ugyanis a 300 leszeddegységgel
eltdvolitiuk a sertésbGrt a 20 dobrél és a bort
kozvetleniil a 20 dob alatt elrendezett szdllitd-
szalagra tovibbitjuk (1. dbra).

A {6 30 hajtoegység részletei jol lthatok a 4.,
14., 16. és 17. dbrikon. Ennek 350 hajtémototja,
352  dorzskapesoloféke, valamint fordulatszdm-
csdkkent6 354 egysége van. Ezek 356 tengelykap-
csolokon 4t vannak egymdssal kapcsolatban és
mindegyik kozvetlenill a 16 hajtds-tartéra van fel-
csavarozva. A fordulatszdmcesokkentd 354 egység
kimenS 358 tengelyén kettGs 360 linckerék van
elrendezve. A kettSs 360 linckerék a 32 linckerék-
egység alsé kett6s 362 linckerekével kettSs 34
lincon 4t van Osszekotve. A 32 ldnckerékegységnek
364 tengelye van, amely elforgathatéan van
dgyazva és amelyen ‘az alsé kettds 362 linckerék
és fels6 366 lanckerék van elrendezve. A 16 hajtds-
tarté 370 keresztelemén szabadonfuté 368 linc-
kerék allithatéan van elrendezve. A 368 linckerék
altitdsdval a 34 linc feszessége szabdlyozhatd.

A %, 14, 17. és 25. dbrdkon ldthaté, hogy a
20 dob tetején kettSs 372 ldnckerékkel van elldtva.
A 32 ldnckerékegység felsé 366 linckereke pedig a
20 dob 372 linckerekével kettds 36 lincon 4t van
hajtékapcsolatban (14. dbra). A 16 hajtds-tartéra
szabadonfuté 376 ldnckerék van szerelve, amellyel
a 36 linc feszitése éllithatd.

Célszeriien a 350 hajtémotor villanymotor,
amely iizemkozben dllandéan mikodik. A levegdvel
mikodtetett 352 dorzskapcsol6fék a 350 hajto-
motor energidjat a 20 dobnak a fordulatszdm-
cs6kkentd 354 egységen, a primer 34 lincon, majd
a szekunder 36 lancon keresztiil adja 4t.

Az 1., 2,, 3., 4., 18. é 19. dbrdkon biztonsigi
400 tarcsdsfék lathatd, amely a berendezés kikap-
csoldsa utdn a 20 dob tulforgdsit megakaddlyozza.
A 400 tdrcsisféknek 402 tdrcsdja van, amely a 20
dob 22 tengelyének végére van rogzitve. A 402
tarcsdval szomszédosan a 12 vizszerkezeten On-
magaban ismert kerékfuttaté 404 korzlegység van
elhelyezve. A 404 korzlGegységnek 406 alaplapja,
valamint egymds f6l16tt elrendezett felsG és alsd

412 fékpofdja van. A 412 fékpofikat 408 és 410
lapok, példdul rugélapok tartjdk. A 408 és 410
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lapok a 412 fékpofikkal kiilsé oldalukon vaanak
kapcsolatban. A 402 tdrcsa a 412 fékpofdk kozott
van elrendezve. Ennél a 408 és 410 lapok csapos
414 egység koril elfordithaték. A 408 ¢s 410
lapok végén menetes 416 dllitcsap halad - ét, amely
418 4llitéanydkkal van dllitvat A 418 allitéanydk-
nak a 416 allitéesap kozepétdl kifelé torténd el-
forditdsival a 408 és 410 lapok a 19. dbrin
jobboldali végiikon egymdsfelé mozdulnak el, ezzel
pedig a 412 fékpofik fékereje a 402 tdrcsin nd.

A 408 lapon pneumatikus 422 munkahengerrel
ellitott 420 fékoldoszerkezet van rogzitve. A 422
munkahenger kozvetleniil a 408 lap felsS feliletére
a csapos 414 egység el6tt van csavarozva. A 422
munkahenger 424 dugattydridja a 408 lapon &t-
nytil. A 424 dugattyirid lefelé menesztésekor a
408 és 410 lapokat, és ennélfogva a 412 fék-
pofikat szétnyomjuk, aminek kovetkeztében a 402
tdrcsa és ezzel a 20 dob szabaddd vilik. A 422
munkahenger ellentétes értelmd milkddtetésekor a
412 fékpofik befognak.

A taldlmény szerinti nytzdéberendezés dbrizolt
példakénti kiviteli alakjinak miveleti sorrendje a
kovetkez8: A vdgott sertés bOrének szélét a bor-
szélmegfogd és -eldtolé 52 egységgel elGtoljuk,
majd a 48 befogérudakat zdrjuk és a 20 dobot
elkezdjik forgatni. Mikozben a 20 dob forog, a
vigott sertésr8l a bdrt a 42 lefejtOegység segitsé-
gével eltdvolitjuk. A vigott sertés ekdzben forog-
hat, a bOr pedig koveti a 20 dobot forgisdban a
nylzds teljes befejezéséig. Ezutin a 48 befogo-
rudak szétnyilnak, majd a 300 leszeddegység 305
késével a bort a 20 dobrdl eltdvolitjuk. Igy a bor
az eltdvolitds utdn a 20 dob alatt elrendezett 332
szdllitészalagra esik. Ezt koévetGen a 20 dob foly-
tatja forgdsdt, és a kiinduldsi helyzetében 4ll meg.
Ez a folyamat azutdn ciklikusan ismételhets. A 20
dob forgisa kozben lejitsz6dé miiveletek idGtar-
tamat vdzlatosan a 27. dbrdn szemléltetjiik.

A 24. é 25. dbrén a pneumatikus vezérlGrend-
szer részlete, a 26a.—26c. dbrin pedig a pneumati-
kus vezérlGrendszer elvi kapcsoldsi vizlata lithaté.
Kozvetleniil a 20 dob folott a 12 vazszerkezeten, a
dobot hajté 372 linckeréken, valamint a 20 dob-
ban biitykok, pneumatikus szelepek, pneumatikus
munkahengerek egész sora van elrendezve. A vezér-
16rendszer egy része a rajzon fel nem tiintetett
vezérlGpulton van elrendezve, amely ugyancsak a
12 vdzszerkezetre van felerdsitve. A  vezérls-
rendszert siritett levegével a2 20 dob végein elren-
dezett forgé 460 és 462 csatlakozdson it latjuk el
(1. és 2. dbra).

A 24., 25. valamint 26a—26c. 4brik szerint 500
nyomoékozegforrds 502 nyomdsszabilyzén és f6
504 légszelepen 4t stiritett levegst tdpldl a vezérls-
b?rendezésbe. A szelepekbe és munkahengerekbe a
vizlatosan jelolt 514, 516, 518,520 é&s 522 veze-
tékeken 4t juttatunk siiritett levegst. Ezek a veze-
tékek a 12 vizszerkezeten, illetve a vezérl§pulton
vannak régzitve. Az 516 és 518 vezetékek a 20
dobban vannak clhelyezve. A 20 dobon belili
egységekhez siiritett levegst a felsG forgé 460
csatlakozdson és az alsé forgé 462 csatlakozdson 4t
juttatunk (26c. és 1. dbra).



176354

13

A berendezés mikodtetéséhez a gépkezels eld-
szOr a kézi vezérlési f6 504 légszelepen 4t a
berendezésbe siiritett leveght tdplal. A siiritett le-
vegd innen 508, 510, 512 szelepekbe jut, 506
ellenSrz6ldmpa pedig bekapcsolt dllapotba Kkeriil
(26b. és c. dbra). Innen a 420 fékoldéba vezetiink
leveg6t, amely a 402 tdrcsa biztonsdgi 400 tdrcsds
fékjét oldja. Ezutdn 514 és 516 vezetéken &t
siritett levegSt tdpldlunk a vezérlGrendszer vala-
mennyi szelepébe €s munkahengerébe. A 350 haj-
témotor bekapcsoldsa utén a 352 dorzskapesold-
féket és a 332 szillitészalag motorjit is dram ald
helyezziik. A berendezés ezzel kész a vigott sertés
nyuzdsdhoz.

Az elSzetesen megdlt & kivéreztetett sertést
hdtsé csinkjaindl fogva a forgé kampéra akasztjuk,
és a bOr eldzetes kézi trimmelését a hdt és a fej
korzetében elvégezziik. Ezutin a sertés csecs-
vonaldnak hosszirdnydban a bért felhasitjuk és a
bor szélét lefejtjiik. A vigott sertés ekkor a nyuzo-
berendezés 26 lapjin helyezkedik el. A gépkezel6
ekkor a bor szélét a fels6 borszélmegfogs- és
el6tolé 52 egységbe helyezi és 524 ldbszelepre
tapos (26a. 4bra). Az 524 libszelep miikod-
tetésekor a s(ritett levegGvel miikodtetett 526 sze-
lep dtvdlt. Amint a 25. dbrdn ldthat6, 528 munka-
henger a 12 vdzszerkezet felsé részére van szerelve.
Az 528 munkahenger dugattytiridjinak végére sze-
relt F biityok pedig 530 szeleppel miikodik egyiitt.
Az 530 szelep 4tvdltdsival a siritett levegl a felsé
megfogoretesztarté 84 egység 90 munkahengerébe
dramlik, amely pedig a bdr szélén a 86 és 84
reteszeket zirja. A gépkezel6 ezutin a bdr szélét
az alsé bdorszélmegfogd és -elGtold 52 egységbe
helyezi és 532 szelep mikddtetésével 534 szelepet
dtvezérli. Ezzel a keretre szerelt 536 munkahengert
addig nyomjuk ki, amig az G biityokkel nem
érintkezik, amikor is 538 szelepet miikédtet. A
megfogoretesztarté 84 egység 90 munkahengere ki-
tolédik és ezzel a bor alsé szélén a 86 és 88
reteszeket zdrja.

Ezt kovet6en a gépkezels 540 -szelep nyomo-
gombjit nyomja meg, amivel levegSt juttat 542
szelepbe. Az 542 szelep 544 munkahengert miikod-
tet, amely a 25. dbrdn ldthaté médon a vdzra van
szerelve. Az 544 munkahenger dugattydridja ekkor
behizdédik és 546 szelepet 4tdllit. Ezzel egyuttal
548 szelepet is 4tdllit és a felsd és alsé kocsizo 54
egység visszahlizza mindkét 86 ¢és 88 reteszt a 20
dob 38 csatorndjdba, hogy a bért befogishoz ti-
jolja. A 120 szelepeket (8. dbra) a 74 tartélapon
levé mikodtetd 122 rudakkal kapcsoljuk. Ezzel
550 szelephez sfiritett levegSt juttatunk, amely
pedig jelzi, hogy a 86 és 88 reteszek vissza vannak
hizva és ennélfogva a 46 és 48 befogérudak
zirhatok. Ezt kovetGen a sfiritett levegSvel miikod-
tetett 512 szelep levegSt tdpldl a 46 és 48 befogo-
rudak 552 és 554 szelepébe, valamint a vezérlS-
rendszernek a 160 feszitGszerkezetet miikodtetd
részébe (26b. dbra). A gépkezel0 mlkodteti ezutin
a nyomoégombos 552 és 554 szelepeket, amelyek a
20 dobtdl biztonségi okokbél tivol vannak elren-
dezve, majd a sfritett levegGvel milkddtetett 556
szelepet. Fzzel 558 munkahengert kinyomjuk,
amely ugyancsak a 14 dobtdmaszon van elrendezve
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(25. dbra). Az 558 munkahenger dugattyinidjinak
végén elhelyezett J-2 bitydk ekkor 560 szelepet
miikodtet, amely pedig a siiritett levegdvel miikod-
tetett 562 szelepet vezérli 4t. Ekkor siiritett levegs
jut a 160 feszitGszerkezet 162 munkahengerébe,
valamint a 40 befogdszerkezet 140 munkahen-
gerébe. A 38 csatorndn beliil a 48 befogérudakat
ezzel zdrjuk és helyzetilkbe befeszitjiik. Ezutin
stritett levegGvel miikodtetett 564 szelepet vezé-
reljiik 4t amivel egyitt siritett levegbvel mikod-
tetett 556 szelep is dtkapcsol. Ezzel a 20 dob 352
dorzskapesolofékének jelezzik, hogy a 48 befogo-
rid zdrt helyzetben van. A siritett levegével mii-
kodtetett 510 szelep dtvezérlésével siliritett levegst
juttatunk a 352 dorzskapcsoléfék 568 és 570
szelepébe (26¢. dbra). A 352 dorzskapcsolofék mi-
kodtetése — amely a 20 dob forgdsit nem aka-
ddlyozza, a 132 feszit6kar és a 134 befogdkar
162, illetve 140 munkahengereinek miik6dtetésével
van kapcsolatban. Ezt kovetSen a gépkezelG 568 és
570 szelepek nyomodgomijit nyomja meg, amivel
stritett levegSvel miikodtetett 580 szelepet 4tve-
zérel, amikor is a 352 dorzskapcsoldféket szétkap-
csolja és a 20 dob forogni kezd.

A 20 dob 372 ldnckerekének tetejére szerelt
biitykok szelepekkel miikddnek egyiitt annak ér-
dekében, hogy a 42 lefejiGegységet automatikusan
miikodtessék. Ezzel siiritett levegSt tdplilunk a 42
lefejtbegység 242 légzsdkjdba, nyitjuk a 86 és 88
reteszeket, oldjuk a 46 és 48 befogérudakat, vala-
mint a 20 dobot a kovetkez6 munkaciklushoz
megfeleld helyzetben dllitjuk le. A 24., 25., 26a. &b-
rdn j6l ldthat6, hogy a 20 dob 372 ldnckerekén
elrendezett B—2 biitydk 572 szelepet miikodtet. Az
572 szelep dtvdlt, amint mikodtetd eleme a B-2
biityokkel érintkezik és siiritett levegGvel miikod-
tetett 5A4 szelepet dtvdlt. A lefejtGegység 306 és
308 menesztGszerkezeteit ezdltal mikodtetjik, ami-
koris a 42 lefejtGegység dtmenetileg a blr lefej-
téséhez megfeleld helyzetbe mozdul el. Ha az el§z6
munkaciklusbél valamiféle bérmaradviny van a 20
dob palistjén, a 42 lefejtSegység azokat eltdvolitja.

Az 530 és 538 szelepek (25. és 26a. dbra) F és
G butykok alatt haladnak el. Ekkor a rugémikod-
tetésti 530 és 538 szelepek dtvéltanak, a felsS és
alsé bérszélmegfogd és -elGtold 52 egység 90 mun-
kahengereinek dugattytridjai behuzdédnak a 86 és
88 reteszek pedig oldanak.

A vezérlGrendszer C és D biityke (24. és 26a.
dbra) gy van elrendezve, hogy ezek 580 és 578
szelepekkel mikodnek egyiitt. Amikor a siiritett
levegb a 42 lefejtGegység 242 1épgzsikjabol eltd-
vozik, a biityOkvezérlésii 580 szelep és a siiritett
levegbvel miikddtetett 582 szelep dtvdlt. A D bii-
tyOkkel vezérelt 578 szelep dtmenetileg 4tvilt, ez-
ltal siiritett levegGvel miikodtetett 584 szelepet is
dtvezéreljiik, valamint a nyomorendszerben levs sii-
ritett levegGt kieresztjiik. Ezdltal a 242 légzsdk kis
nyomdst fejt ki a 222 lefejtGkésre. A 20 dob 372
linckerekén elrendezett C €s D biitykok gy van-
nak méretezve, hogy a sertés csecsvonaldtol a hat
korzete felé végzett lefejtés kezdetén a 242 1ég-
zsdkba nagynyomdsi levegSt tdpldlhassunk. Amikor
azutdn a 222 lefejt6kés a sertés hdtén levd bomé-
teghez ér, a D biitydk a 242 légzsikot kilevegdz-



176354

15

teti, ezdltal csokkenti a 222 lefejtSkésre, illetve
ezzel a blrre kifejtett nyomdst. Célszeriien a 242
légzsak kezdeti nyomdsa kozelitsleg 0,008 kpjem?,
amelyet a hdt korzeténél nullira csOkkentiink.
Azonban a vélasztott nyomdsértékek nagymérték- S
ben fiiggenek a feldolgozandé sertés fajtdjitdl, meé-
reteitdl, valamint a bor jellegétdl.

Tovidbbd, A biitydk a vezérlSrendszer része és a
20 dob 372 linckerekére van szerelve, valamint
586 szeleppel miikodik egyiitt. Az 586 szelepet az
egyiittmiikodéskor 4tmenetileg ‘dtvezérli és ugyan-
csak 4dtvezérli a siiritett levegbvel mikodtetett 526
szelepet (26a. dbra). Ekkor az 528 munkahenger
visszahtz, ezzel a koOvetkezd munkaciklushoz 4llit-
juk vissza, a siiritett levegbvel mikodtetett 534
szelepet pedig 4tvezérli. Fzzel az 536 munkahenger
visszahtz, amivel a kovetkezd munkaciklushoz
vissza van dllitva. A siritett levegbvel mikddtetett
524 szelep dtvezérlésével az 544 munkahenger du-
gattytiridja kitolodik, ezzel a kovetkezd ciklushoz
van bedllitva. Egyittal a sOritett levegSvel miikod-
tetett 556 szelep is atvdlt, ami pedig az 558
munkahenger dugattyuridjinak a kovetkezd mun-
kaciklushoz valé visszahizdsit eredményezi.

Ennél 2 pontndl a C bityok kapcsolata meg- 25
szfinik az 580 szeleppel, amely rugéval van mikod-
tetve. Ez azzal jdr, hogy a rugémikaodtetési 582
szelepet olyan értelemben vezéreljiik dt, hogy a 42
lefejtdegység 242 légzsikjiba nagynyomdsi levegd
jusson j (26a. dbra). Ennél kiilénosen eldny0s, ha a 30
242 légzsdk nyomdsa nulldrél  példsul
0,012 kpfcm?-re nd, amikor a forgé sertés csecsvo-
naldnak korzete kerill a 42 lefejtGegységgel kapcso-
latba.

Amikor az 580 szelep kapcsolata megsziinik 35
J—1 biityokkel (24., 25., 26b. dbra), rugdmiikod-
tetésli 56 szelep és rugdmiikodtetésii 562 szelep
atvdlt. A 162 és 145 munkahengereket ekkor leve-
gbvel latjuk el, amikor is ezek behuznak, kovetke-
zésképpen ezzel a feszit6 172 és 174 gorgdket 40
visszahtizzuk. Ekkor a 48 befogdérid nyit, amely a
38 csatorna korzetébe van elforditva. A levegOmii-
kodtetési 564 szelep ennél a pontndl ugyancsak
dtvalt. A B—1 biityok ekkor érintkezésbe keriil az
572 szeleppel és azt dtvezérli. Ennek kovetkezté- 45
ben siiritett levegbvel mikddtetett 574 szelep
ugyancsak dtvilt és a 306 és 308 menesztdszer-
kezetek a 300 leszeddegységet munkahelyzetbe me-
nesztik. A 300 leszedGegység eltdvolitja a bort a
20 dob paldstjardl, és a bdr a 20 dob alatt 50
elrendezett 332 szillitészalagra esik. A B—1 bi-
tyok ezutdn elvdlik az 572 szeleptsl, amely ekkor

atvdlt és eltolja az 574 szelepet, a 306 és 308
menesztszerkezeteket, amelyek pedig a 300 le-
szeddegységet lefejtési helyzetébdl visszahuzzdk,

Az E biityok (26c. dbra) dtmenetileg érintkezik
az 590 szeleppel. Ekkor az 590 szelep dtvdlt és az
oldott dllapotban levd, siiritett levegSvel miiksd-
tetett 508 szelepet 4dtvdltja. Ekkor légnyomdst al-
kalmazunk a 352 dorzskapcsoléfékhez és megkezd- 60
jiik a 20 dob ledllitdsit. Ehhez a siiritett levegGvel
mikddtetett, kioldott 510 szelep dtvdlt és a biz-
tonsdgi nyomogomb vissza van kapcsolva. Ekkor a
stiritett levegbvel miikddtetett, kioldott 512 ‘szelep
és az 566 szelep is dtvalt.
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Amint a 20 dob ledlit, a H biityok a vezérls-
rendszer 546 szelepével kerill kapcsolatba (26b.
ibra). Az 546 szelepet, valamint a siiritett levegd-
vel miikodtetett szelepet ezzel dtvaltjuk. Mivei a
48 befog6rid nyitva van, az 548 szelepbll 592
szelepen 4t levegGt vezetiink, amivel a kocsizé 54
egységeket kifelé, a gépkezelS felé menesztjiik. A
kocsizé 54 egységeket a 68 munkahengerekkel tol-
juk el. A 74 kocsizélap rugémiikodtetésd 120
szelepe ekkor 4tvdlt és a 48 befogérudat miikdd-
tetd vezérlGrendszer jelzi, hogy a 86 reteszek most
a befogds korzetén dtnyilnak. A berendezés ekkor
ledll és kész a kovetkezd munkaciklusra, azaz a 38
csatorna a koOvetkez$ vigott sertés bOrszélének be-
fogaddsihoz megfelel6 helyzetben van.

A berendezés uzemsziineténél a 6 504 légsze-
lepet kézzel zérjuk el és ezzel a berendezés levegd-
ellitdsdit megsziintetjik. Ekkor az 506 -ellenGrzd-
limpa kialszik, a rugémiikodtetésti 596 szelep pe-
dig 4tvdlt. Egytttal a pneumatikus munkahengerrel
ellaitott 420 fékold6bol levegl tdvozik el és a
statikus, vagy biztonsdgi fék bekapcsol. A rugd-
visszatéritési 548, 592, 652, 550, 574, és 582
szelepek is dtvdltanak. A gépkezeld ekkor a beren-
dezés villamos elldtdsdt kikapcsolja s ezzel a beren-
dezést ledllitja. Minden vigott sertés nyidzdsa utin
a berendezésbe forré g6zt és vizet fljunk higié-
nikus okokbdl, féleg a befogis korzetébe, és ezzel
a berendezést elSkészitjik a kovetkezé munkacik-
lushoz.

Amint a fentiekbdl kitlinik a taldlmdny szerinti
berendezés alkalmas a szGrzettel és sortékkel egyiit-
tes bor eltdvolitdsira, mégpedig az egész vigott
sertésrdl, mikozben a sertés hdtsé csinkjaindl fog-
va fel van akasztva. Ezzel a megoludssal tehdt a
nylzdst megelGzGen sziikségtelenné vilik a szdrte-
lenités, perzselés és forrdzds miivelete. A dobos
nyuzéberendezésnek tulajdonithatéan a sajitosan
kialakitott 42 lefejtSegység révén a bor kdrositds
nélkiil fejthetd le, de anélkiil, hogy a sonkdt és a
fennmaradé htsokat a vigott sertésr8l a megen-
gedettnél nagyobb meértékben tdvolitanink el. A
tovidbbfejlesztett 40 befogdszerkezet és a 160 fe-
szitOszerkezettel elértiik, hogy a bsr széle a 20
dob forgdsa kozben a 38 csatorndban maradjon. A
borszélmegfogl és -eldtolé 52 egység a bor szélét
ténylegesen a 38 csatorndn beliil rincolédds nélkiil
tijolja a 40 befogbszerkezet miikGdtetése el6tt,
amikoris a gépkezelS sériilésének veszélyét teljesen
kiklisz6boltik. Meg kell jegyezniink, hogy példaul
a 20 dobnak a fiiggGlegessel bezdrt szoge viltoz-
tathaté annak érdekében, hogy a vdgott sertés
megfeleld elhelyezését érjiik el. Ennél azonban gon-
dosan kell tigyelni arra, hogy a vigott sertés elfor-
duldsit feleslegesen ne akaddlyozzuk. A sertésnek
ugyanis viszonylag szabadon kell elfordulnia ahhoz,
hogy a bdr szakitdsit elkeriiljik. Amint a fentiek-
bol kitiinik, az 4brizolt példakénti kiviteli alak
esetében két borszélmegfogd és -elStolé 52 egysé-
get alkalmaztunk. A taldlmdny keretein beliil azon-
ban olyan megoldds is lehetséges, amely egy, vagy
kettonél t6bb borszélmegfogsd és -el6tolé 52 egy-
séggel van ellitva. Eppen ezért nyomatékosan
hangsiilyozzuk, hogy a fenti leirdsban a talélményi
gondolat ismertetése végett csupdn példakénti kivi-
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teli alakot ismertettiink. A taldlmény oltalmi korét
azonban az alibbi ismertetésre keriilé igénypontok
hatdrozzdk meg.

18

6. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy az eltérité egységnek
(242) az dllvanyon (200, 220, 224) elrendezett
felfijhaté eleme van, amely a szabdlyzd elemeken
(578, 580, 582) at szabdlyzott cseppfolyds, vagy

5 légnemii kozegforrassal van kapcsolatban
Scabadalmi igénypontok: 7. A 4. igénypont szerinti berendezés Kkiviteli

1.Eljards végott sertés bérének nytzdsira, azzal alakja, azzal jellemezve, hogy a lefejtokés (2,22)
jellemezve, hogy a sertést ledlése és kivérestetése ~ DOMel érintkezS széle tompa élként van kialakitva.
utdn hétsé csinkjaindl fogva elfordithatéan fel- 10 8. A 4. igénypont szerinti berendc‘az)ei klwte’h
akasztjuk, majd a hétsé csink és a fej korzetében  2iaKja, azzal jellemezve, hogy az eltérits egység
a sertés borének egy részét kezzel lefejtjiik, ezutan ~ (242) pneumatikus egységként van kialakitva.
a sertés csecsvonala mentén a bOrt felmetssziik és 9. A 8. igénypont szerinti berendezés kiviteli
borszélt képeziink, majd a bor szélét a borszél- alakja, azzal jellemezve, hogy a pneumatikus elté-
megfogé és -el6tolé egységbe helyezziik, ezt kove- 15 rité egység (242) felfiijhaté hengeres eleme van.
téen a borszélmegfogs és -el6tolé egységet a dob
keriilete felé nyitott, hosszirdnyyd csatorndba  huz- 10. A 9. igénypont szerinti berendezés kiviteli
zuk vissza, amikorisa dobban a b&r szélét rogzit- alakja, azzal jellemezve, hogy pneumatikus nyomds-
jiik, ezutdn a dobot forgatjuk és a bért a vagott szabilyzé egységei (578, 580, 582) vannak, ame-
sertésrol lefejtjiik, mikdzben a bért a sertés forgisa 20 lyek a felfiijhaté hengeres elemben levsé nyomds
kozben a dob koré hizzuk és a lefejtdkés alkalma- szabilyzdsira a hengeres elemmel vannak Gssze-
zott eltéritését viltoztatjuk. kotve.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsi 11. A 4. igénypont szerinti berendezés Kiviteli
médja, azzal jellemezve, hogy a vigott sertés for- alakja, azzal jellemezve, hogy a csatorna (38) a
gisa kozben a lefejt6kést a dob felé forditjuk és 25 csatorndbdl kinyujthaté és abba visszahtzhatd bor-
attél eltivolitjuk, valamint a lefejtGkést a dob szélmegfogé és -eltolé egységgel (52) van elldtva.
irdnyédban véltozéan téritjiik el.

3. A 2. igénypont szerinti eljirds foganatositasi 12. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
médja, azzal jellemezve, hogy a lefejtGkést eldszor alakja, azzal jellemezve, hogy a befogészerkezetnek
a borhdz képest eltéritjiik, majd amikor a lefejt- 3o (40) a csatorndban (38) elrendezett helytdlls befo-
kés a sertés hatkorzetéhez jut, az eltéritést csok-  goridja (46) és ezzel egyiittmiikods, a helytdllé
kentjilk, azutdn pedig az eltéritést Gjbél noveljik. befogGriidtol (46) eltvolitott nyitott helyzete és a

4. Berendezés az 1-3. igénypontok szerinti el- helytéllf'> befogdriddal Osszezdrt helyzete kozott
jirds foganatositdsdra, fiiggbleges sertéstimaszté és elmozdithaté befogéridja (48), az elmozdithaté
csusztaté felillettel (26), ezzel szomszédosan, kozel 35 befogérudat (48) meneszts egysége (140), valamint
fiiggdlegesen elrendezett forgathaté dobbal (20) és a dob (20) keriiletén belill a dobhoz képest sugir
a dob keriilete mentén dllvinyon elrendezett lefej- irdnyban kifelé elmozdithaté és ezdltal az elmoz-
tokéssel (222), ahol a dob (20) kerilletén tengely- dithaté befogérudat (48) zdrt helyzetében befeszitd
irinyd csatorndval (38) van ellitva, amelyben bor- szetkezete (160), valamint ezt menesztd egysége
szélbefogs szerkezet (40) van elrendezve, azzal 49 (162) van. ‘
jellemezve, hogy a lefejtdkés (222) dllvdnya (200, 13. A 12. igénypont szerinti berendezés kiviteli
220, 224) a lefejtokés (222) és a dob (20) kerii-  alakja, azzal jellemezve, hogy a helytdllé befogérid
lete kozotti tdvolsdg valtoztatdsdt lehetdvé tevs (46) a csatorna (38) egyik oldaldn, a feszitGszer-
médon elmozdithatéan van elrendgeve, és hogy a kezet (160) pedig a csatomna (38) és az elmoz-
lefejtokés dllvinya (200, 220, 224) a lefejidkést 45 dithaté befogérid (48) mdsik oldaldn van elren-
(222) a dob (20) keriiletéhez képest szabdlyoz- dezve, ahol a feszitGszerkezet (160) feszitGgorgdk-
hatéan eltéritd egységgel (242) van ellitva. kel (172, 174, 176) van ellitva, ezek az elmozdit-

5. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli hat6 befogbridon (48) rogzitett tdmlappal (180)
alakja, azzal jeﬂemezve’ hogy az eltérito egységnek velo kapCSO}.édéShOZ elmozdithatéan vannak kiala-
(242) els6 meghatirozott értékre eltéritését szabd- so kitva. )
lyozé eleme (578), a dob (20) meghatdirozott 14. A 4. igénypont szerinti berendezés kiviteli
értékkel torténd elfordulsa utdn mdsodik meghatd-  alakja, azzal jellemezve, hogy botleszedé eleme
rozott értékre eltéritését szabalyzé eleme (580),  (304) van, amely mikodésen kivili helyzetébdl a
valamint az eltéritését harmadik meghatdrozoti ér- dob (20) keriiletéhez kozeli mikodési helyzetébe
tékre szabdlyozé eleme (582) van. 55 cltolhatéan van kialakitva.

14 rajz, 27 dbra

A kiaddsfrt felel: a Kozgazdasigi és Jogi Konyvkiad6 igazgatsja

814148 — Zrinyi Nyomda, Budapest
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