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(57)摘要

本实用新型公开一种防堵卸料装置，属于物

料输送技术领域，包括机架、安装于机架上的料

斗和防堵装置，所述防堵装置包括驱动机构、设

置于料斗内两侧的第一搅拌辊、第二搅拌辊，还

包括安装于第一搅拌辊下方的第一碾压辊和第

二搅拌辊下方的第二碾压辊，驱动机构通过套设

于第一碾压辊的轴的一端的轴头与第一碾压辊

相连，第一碾压辊的轴的另一端通过碾压辊齿轮

组带动第二碾压辊转动，轴头上安装有轴头齿

轮，第一搅拌辊的轴的一端安装有传动齿轮，第

一搅拌辊通过搅拌辊齿轮组带动第二搅拌辊转

动，传动齿轮与轴头齿轮相啮合。本实用新型结

构布置紧凑、运行可靠、操作方便，适用于各种特

性的物料，提高了生产效率。
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1.一种防堵卸料装置，其特征在于，包括机架（5）、安装于机架上的料斗（11）和防堵装

置，所述防堵装置包括驱动机构、设置于料斗内两侧的第一搅拌辊（12）、第二搅拌辊（13），

还包括安装于第一搅拌辊（12）下方的第一碾压辊（6）和第二搅拌辊（13）下方的第二碾压辊

（7），驱动机构通过套设于第一碾压辊（6）的轴的一端的轴头（4）与第一碾压辊（6）相连，第

一碾压辊（6）的轴的另一端通过碾压辊齿轮组带动第二碾压辊（7）转动，轴头（4）上安装有

轴头齿轮（3），第一搅拌辊（12）的轴的一端安装有传动齿轮（9），第一搅拌辊（12）通过搅拌

辊齿轮组带动第二搅拌辊（13）转动，传动齿轮（9）与轴头齿轮（3）相啮合。

2.如权利要求1所述的防堵卸料装置，其特征在于，搅拌辊齿轮组包括安装于第一搅拌

辊（12）的轴上的第一搅拌辊齿轮（10-1）和安装于第二搅拌辊（13）的轴上的第二搅拌辊齿

轮（10-2），第一搅拌辊齿轮（10-1）位于传动齿轮（9）和第一搅拌辊（12）之间，第一搅拌辊齿

轮（10-1）和第二搅拌辊齿轮（10-2）相啮合；碾压辊齿轮组包括安装于第一碾压辊（6）的轴

上的第一碾压辊齿轮（8-1）和安装于第二碾压辊（7）的轴上的第二碾压辊齿轮（8-2），第一

碾压辊齿轮（8-1）和第二碾压辊齿轮（8-2）相啮合。

3.如权利要求2所述的防堵卸料装置，其特征在于，驱动机构包括位于料斗外侧的电机

（1）及与电机相连的减速机（2），减速机（2）通过联轴器与轴头（4）相连。

4.如权利要求3所述的防堵卸料装置，其特征在于，第一搅拌辊（12）和第二搅拌辊（13）

上分别分布有数个搅棒，第一搅拌辊（12）和第二搅拌辊（13）上的搅棒对称设置。

5.如权利要求4所述的防堵卸料装置，其特征在于，料斗（11）为锥形结构，料斗（11）底

部开设有卸料口。

6.如权利要求5所述的防堵卸料装置，其特征在于，轴头齿轮（3）、传动齿轮（9）、第一搅

拌辊齿轮（10-1）、第二搅拌辊齿轮（10-2）均位于料斗（11）外部一侧，第一碾压辊齿轮（8-1）

和第二碾压辊齿轮（8-2）位于料斗（11）外部另一侧。
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一种防堵卸料装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于物料输送技术领域。

背景技术

[0002] 在各个生产技术领域中，如：饲料、食品、生物质、化工、建材和医药等，料仓是应用

十分广泛的一种无动力储料设备，物料在料仓中收集，或料仓作为配料准备仓，是物料输送

处理过程的中间媒介设备。而料仓通常通过料斗将物料输送至后续工序，料斗一般上部开

设进料口，其进料口与料仓的下料口连接，料斗底部开设卸料口，料斗的优点在于，结构简

单、制造方便、节省了人力消耗、提高了物料的加工效率，但其应用有一定局限性，如有些物

料（如黏土）黏性较大、易结块，进入料斗后，在料斗的下料口极易发生淤积或大块物料堆积

问题，从而导致出料不畅、堵料，难以持续稳定卸料，严重影响了后续工作，降低生产效率。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的在于提供一种防堵卸料装置。

[0004] 一种防堵卸料装置，包括机架、安装于机架上的料斗和防堵装置，所述防堵装置包

括驱动机构、设置于料斗内两侧的第一搅拌辊、第二搅拌辊，还包括安装于第一搅拌辊下方

的第一碾压辊和第二搅拌辊下方的第二碾压辊，驱动机构通过套设于第一碾压辊的轴的一

端的轴头与第一碾压辊相连，第一碾压辊的轴的另一端通过碾压辊齿轮组带动第二碾压辊

转动，轴头上安装有轴头齿轮，第一搅拌辊的轴的一端安装有传动齿轮，第一搅拌辊通过搅

拌辊齿轮组带动第二搅拌辊转动，传动齿轮与轴头齿轮相啮合。

[0005] 搅拌辊齿轮组包括安装于第一搅拌辊的轴上的第一搅拌辊齿轮和安装于第二搅

拌辊的轴上的第二搅拌辊齿轮，第一搅拌辊齿轮位于传动齿轮和第一搅拌辊之间，第一搅

拌辊齿轮和第二搅拌辊齿轮相啮合；碾压辊齿轮组包括安装于第一碾压辊的轴上的第一碾

压辊齿轮和安装于第二碾压辊的轴上的第二碾压辊齿轮，第一碾压辊齿轮和第二碾压辊齿

轮相啮合。

[0006] 驱动机构包括位于料斗外侧的电机及与电机相连的减速机，减速机通过联轴器与

轴头相连。

[0007] 第一搅拌辊和第二搅拌辊上分别分布有数个搅棒，第一搅拌辊和第二搅拌辊上的

搅棒对称设置。

[0008] 料斗为锥形结构，料斗底部开设有卸料口。

[0009] 轴头齿轮、传动齿轮、第一搅拌辊齿轮、第二搅拌辊齿轮均位于料斗外部一侧，第

一碾压辊齿轮和第二碾压辊齿轮位于料斗外部另一侧。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：

[0011] 本实用新型第一搅拌辊与第二搅拌辊相向且朝向料斗两侧向下转动，第一碾压辊

与第二碾压辊相向且朝向料斗中心向下转动，物料进入料斗后，通过第一搅拌辊与第二搅

拌辊破碎后，又经第一碾压辊和第二碾压辊碾压，能够将结块的大料破碎至较小的粒度，顺

说　明　书 1/3 页

3

CN 209506647 U

3



利下料，避免料斗的卸料口发生淤积或大块物料堆积问题，防止了卸料口堵塞。本实用新型

结构布置紧凑、运行可靠、操作方便，适用于各种特性的物料，提高了生产效率。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为图1的主视图；

[0014] 图3为图1的俯视图；

[0015] 图4为第一搅拌辊的结构示意图；

[0016] 图5为第二搅拌辊的结构示意图；

[0017] 其中：1、电机；2、减速机；3、轴头齿轮；4、轴头；5、机架；6、第一碾压辊；7、第二碾压

辊；8-1、第一碾压辊齿轮；8-2、第二碾压辊齿轮；9、传动齿轮；10-1、第一搅拌辊齿轮；10-2、

第二搅拌辊齿轮；11、料斗；12、第一搅拌辊；13、第二搅拌辊；14、搅棒。

具体实施方式

[0018] 一种防堵卸料装置，如图1-5所示，包括机架5、安装于机架上的锥形结构的料斗11

和防堵装置，料斗11顶部开设进料口，进料口与料仓相连接，料斗11底部开设有卸料口。所

述防堵装置包括驱动机构、设置于料斗内两侧的第一搅拌辊12、第二搅拌辊13，还包括安装

于第一搅拌辊12下方的第一碾压辊6和第二搅拌辊13下方的第二碾压辊7（第一碾压辊6与

第二碾压辊7之间有一定间隙，不接触），驱动机构包括位于料斗外侧的电机1及与电机相连

的减速机2，减速机2通过套设于第一碾压辊6的轴的一端的轴头4与第一碾压辊6相连，减速

机2通过联轴器与轴头4相连，轴头4上安装有轴头齿轮3，第一搅拌辊12的轴的一端安装有

传动齿轮9，传动齿轮9与轴头齿轮3相啮合，第一搅拌辊12通过搅拌辊齿轮组带动第二搅拌

辊13转动，第一碾压辊6的轴的另一端通过碾压辊齿轮组带动第二碾压辊7转动。

[0019] 搅拌辊齿轮组包括安装于第一搅拌辊12的轴上的第一搅拌辊齿轮10-1和安装于

第二搅拌辊13的轴上的第二搅拌辊齿轮10-2，第一搅拌辊齿轮10-1位于传动齿轮9和第一

搅拌辊12之间，第一搅拌辊齿轮10-1和第二搅拌辊齿轮10-2相啮合，第一搅拌辊12和第二

搅拌辊13上分别分布有数个搅棒14，第一搅拌辊12和第二搅拌辊13上的搅棒关于料斗中心

对称设置（第一搅拌辊12和第二搅拌辊13上的搅棒数量可根据实际料斗的尺寸确定）；碾压

辊齿轮组包括安装于第一碾压辊6的轴上的第一碾压辊齿轮8-1和安装于第二碾压辊7的轴

上的第二碾压辊齿轮8-2，第一碾压辊齿轮8-1和第二碾压辊齿轮8-2相啮合。

[0020] 轴头齿轮3、传动齿轮9、第一搅拌辊齿轮10-1、第二搅拌辊齿轮10-2均位于料斗11

外部一侧，第一碾压辊齿轮8-1和第二碾压辊齿轮8-2位于料斗11外部另一侧。

[0021] 电机1产生扭矩经减速机2传递给轴头4，轴头4与第一碾压辊6连接带动其转动，并

通过碾压辊齿轮组带动第二碾压辊7转动；轴头齿轮3与传动齿轮9啮合将转矩传递给第一

搅拌辊12，第一搅拌辊12通过搅拌辊齿轮组带动第二搅拌辊13转动。第一搅拌辊12与第二

搅拌辊13相向且向料斗两侧向下转动，第一碾压辊6与第二碾压辊7相向且向料斗中心向下

转动(从电机方向看，第一搅拌辊12和第二碾压辊7的转向为逆时针，第二搅拌辊13和第一

碾压辊6的转向为顺时针，亦即对于中间部分的物料，第一搅拌辊12与第二搅拌辊13施加朝

上的力以便打散物料，第一碾压辊6与第二碾压辊7施加朝下的力，以便落料)，物料进入料
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斗后，通过第一搅拌辊12与第二搅拌辊13破碎后，又经第一碾压辊6和第二碾压辊7碾压，能

够将结块的大料破碎至较小的粒度，顺利下料，避免料斗的卸料口发生淤积或大块物料堆

积问题，防止了卸料口堵塞。本实用新型结构布置紧凑、运行可靠、操作方便，适用于各种特

性的物料，提高了生产效率。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

6

CN 209506647 U

6



图3

图4

图5
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