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En kjerne-stgpeform for bgyde r¢r, som omfatter et ho-
vedlegeme (1), dannet av et flertall hule, sylindriske
elementer (11, 11°', 12, 12') som er sammenkoplet, hvor
vinkelen mellom de hule, sylindriske naboelementer kan
fastsettes til en ¢gnsket verdi. Hovedlegemet kan vare
montert p& en aksel (S5) via stptteorganer (4, 4'), som
bestAr av hvert sitt hovedlegeme som er festet til
kjerneformens hovedlegeme og hvert sitt akselstgtteor-
gan (42, 42'), som er dreibart festet til stgtteorgan-
ets hovedlegeme, hvor akselstgtteorganet er forskyv-
bart langs akselen.
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1.

'Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en stgpeform for stgping

av bgyde rgr som angitt i krav 1l's ingress. Spesielt ved-
rgrer oppfinnelsen en stgpeform for stegping av bgyde rgr med
forskjellige bgyevinkler.

Det er kjent & stgpe bgyde rgr med forskjellige bgyevinkler

av. f.eks. armert harpiks ved bruk av et flertall kjerne-

~stgpeformer som har tilsvarende forskjellige bgyevinkler.

Dette skaper ikke problemer nar det skal stgpes store meng-
der av standardiserte gjenstander med en bestemt bgyevin-

kel. Men ved produksjon av sma mengder av gjenstander med

spesielle bgyevinkler, m& det anskaffes stgpeformer som er
spesielt konstruert for de respektive bgyevinkler og dette
gker produksjonsomkostningene. Fremstilling av slike stg-
peformer er dessuten tidkrevende slik at leveransen av pro-

duktene tar lengre tid.

Foreliggende oppfinnelse gar derfor ut pd & tilveiebringe

en ny kjerne-stgpeform for bgyde rgr, hvor ulempene ved de

"kjente former er unngatt.

Ifglge 6ppfinnelsen er det tilveiebrakt en stgpeform for
bgyde rgr, som omfatter et hovedlegeme utfbrmet av et fler-
tall hule, sylindriske elementer som er sammenkoblet og

hvor vinkelen mellom hule, sylindriske naboelementer KkKan
innstilles pa en gnsket verdi, hvor hovedlegemet er montert
pa& en aksel via stgtteorganer og hvert stgtteorgan bestdr av
et sidelegeme som er festet-til stgpeformens hoved-

legeme og et akselstgtteorgan som er dreibart festet til

'st¢tteorganets sidelegeme, og hvor akselstgtteorganet er

forskyvbart langs akselen, som angitt i krav 1l's karak-

teriserende del.

N,

Noen utfgrelseseksempler av foreliggende oppfinnelse er nar-
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mere begkrevet nedenfor under henvisning til medfdlgende teg-

ning, hvor

fig. 1 er et snitt gjennom en utférelsesformfav stopeformen
if6lge oppfinnelsgen, : . ;
|
!
fig. 2 er et snitt gjennom et annet utfdrelseseksempel av

stopeformen ifdlge oppfinnelsen,

i
'
I
1

fig. 3 er et snitt gjennom ytterligere et utfdrelseseksempel

!

av stopeformen ifolge oppfinnelsen,

fig. 4 er en gjengivelse i perspektiv av et eksempel pi et
dekkmateriale som benyttes i utférelsesformehe ifolge opp-

finnelsen, :

I :
fige 5 er en gjengivelse i perspektiv som viber'et stotteor-
gan fOr montering, til bruk i forbindelse meh oppfinnelsen

og !
I
i

fig. 6 er en gjengivelse i perspektiv av stotteorganet ifol-
!
ge fig. 5 etter montering. j

I fige 1 representerer henvigningstallene li og 11' hule sy-
lindriske elementer for stSping av k0plingsdeler for et boyd
ror. Elementene omfatter partier med stor d$ameter 111 og
111' og skrastilte partier 112 og 112', hvig utvendige dia-
metre avtar gradvis fra partienes ender. Fr%mspringende par-
tier 113 og 113' er anordnet i endene av de! skrastilte par-
tier 112 og 112' og stoppeorganer 114 og llh' med et hull
for fri passasje av en bolt er anordnet pa den innvendige
omkretsflate av de skrastilte partier 112 o@ 112', Krager
115 og 115*' med innvendige gjengepartier er anordnet pd utsi-
den av partiene 111 og 11l1' med stor diameﬂer.

Henvigningstallene 12 og 12! representerer:hule, sylindriske
elementer for stoping av et sentralt parti lav et boyd ror.

De omfatter avtrappede partier 121 og 121"1 endeflatene av
de sylindriske elementer 12 og 12', som befinner seg pa siden

i
|

}
i
H

|
I
I
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3
av de sylindriske elementer 11 og 11'. Stoppeorganer 122 og
122* med et innvendig gjengeparti er anordnet pad indre om-
kretsflate av de sylindriske elementer 12 og 12%', Det er vi-
dere anordnet stoppeorganer 123 og 123' med et hull som til-
later fri passasje av en bolt pa indre omkretsflate av de
andre endene av de sylindriske elementer 12 hhv'12', Stoppe-
organene 123 og 123' er sveiset fast pd de sylindriske ele-
mentenes 12 og 12' innhervedde

Det hule, sylindriske element 11 og det hule, sylindriske
element 12 er sammenkoplet ved at det fremspringende parti
112 og det avtrappede parti 121 i den ene ende av elementene
1l hhve 12 er fort til anlegg mot hverandre og stoppeorgane-
ne 114 og 122 er klemt gammen med bolter. Den resulterende
sammenkoplede enhet, og en sammenkoplet enhet bestdende av de
sylindriske elementer 1l1' og 1l2', som er sammenkoplet pad
samme madte som nevnt ovenfor, koples sammen for dannelse av
et hovedlegeme 1 for en stopeform ved at stoppeorganene 123
og 123' pd de sylindriske elementer 12 og 12' koples sammen,
Sammenkoplingen av stoppeorganene 123 og 123' gjennomfOres
ved bruk av en koplingsanordning 2, som omfatter en bolt 21,
som passerer fritt gjennom hullene i stoppeorganene 123 og
123*, og muttere 22 for befestigelse av bolten.2l pi stoppe-
organene.

Nir de sylindriske elementer 12 og 12' i fig. 1 bringes i an-
legg mot hverandre langs hele deres periferier og koples
sammen, viser de en svak bdyning. Alternativt kan de samme
sylindriske elementer 12 og 12' koples sammen i et vidt
spektrum av valgfrie vinkler ved at de bringes i kontakt med
hverandre i et punkt langs deres hele omkrets, koples sammen
slik at de andre endene i diameterretning har innbyrdes av-
stand og valgfritt gis en endret avstand mellom de nevnte
andre ender. )

Fremgangsmdten for sgammenkopling som vist i fig., 2 og 3 skal.
nd beskrives. Henvisningstallene 4 og 4' representerer gtot-
teorganer for montering av hovedlegemet 1 for stopeformen
til en aksel 5, Ettersom stotteorganene 4 og 4' har .samme



159355

10

15

.20

25

30

35

4
form, skal bare stdtteorgan 4 beskrives mer detaljert under
henvigning til fig. 5 og 6, '

Stétteorgahet 4 bestdr av et side legeme 41 ogfet akselstot-
teorgan 42, sidelegemet bestdr av en gkive 41} med et rek-
tangulert, gjennomgdende hull som er tatt ut ijskivens sent-
rum og med fremspringende deler 413 og 413', sOm er festet
til langsidene av det rektangulzre hullet, I dé fremsprin-
gende delene 413 og 413' er det tatt ut et antall gjenhom—
gdende huller 412 og 412'. Akselstdtteorganet 42 bestdr av
et kort ror 421 og kortere ror 422 og 422', soﬁ er anordnet
pa utsiden av det korte rdr 421, De kortere rdr 422 og 422!
av akselstOtteorganet 42 er innpasset i motstéénde, gjennom-
giende huller 412 og 412' i de fremspringende delene 413 og
413*' ved hjelp av bolter 423, slik at akselstOStteorganet 42
er dreibart om boltene 423 som en dreietapp i forhold til
stotteorganets sidel=geme 41, Skiven 111 er fbrsynt med
huller som tillater fri passasje av bolter i de stillinger
gom gvarer til de innvendige gjengepartier i #ragen 115 for
stopeformens hovedlegeme l. Som vist i fige 1, 2 og 3, er
skivene 411 og 411' for stotteorganene 4 og 4ﬁ i anlegg mot
sideflatene av kragene 115 og 115' for stépef#rmens hovedle-
geme 1. Bolter er ldst innfért i de ovennevnte hullene i ski-
vene 411 og 411', Stdtteorganene 4 og 4' er festet til begge
ender av formens hovedlegeme 1 ved at boltenejer skrudd inn
i de innvendige gjengene i kragene 115 og 115ﬁ for stopefor-
mens hovedlegeme 1. ‘ !

|
Stgpeformen for bgyde rgr med akselbzreelement ifplge 4ppfinnelsen, som
vist i fig. 1-3, kan monteres pa fglgende mate. De hulé, sylindris-
ke elementer 12 og 12' for stdping av et sentralt parti av
et bOyd ror bringes i anlegg mot hverandre og!bolten 21 inn-
fores i stoppeorganene 123 og 123' og festes ﬁed muttere 22,
Som nevnt ovenfor, er de hule, sylindriske el%menter 12 og
12' utformet slik at begge befinner seg i en %ett boéyd til-
stand nar de bringes i anlegq. 3
Hvig ovennevnte sammenfesting med bolter og mhttere f. ekse.
gjennomféres ved bruk av avsmalnende skiver 3& vil de hule,

|
|
|
|
1
J
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sylindriske elementer 12 og 12' koples sammen i en mer boyd
tilstand enn vist i fig. 2. Dergom det brukes skiver 3' med
spissere avsmalning, vil de hule, sylindriske elementer 12
og 12' koples sammen i en langt mer boyd tilstand som vist i
fig. 3.

Etter sammenkopling av de sylindriske elementer 12 og 12°'
blir de sylindriske elementer 11 og ll! for stdping av et
koplingsparti koplet til de regpektive andre ender av de
sylindriske elementer 12 og 12! ved hjelp av de ovennevnte
stoppeorganer 114 og 122,

Deretter monteres akselen 5 mellom akselstOtteorganene 42 og
42' i de ytre ender av de sylindriske elementer 11 og 1l1l®.
Ettersom akselstotteorganet 42 er fritt dreibart i forhold
til stOtteorganets sidelegeme 41, kan akselen 5 lett inn-
fores gjennom akselstotteorganene 42 og 42' uansett bdyevin-
kelen mellom de sylindriske elementer 12 og 12', Deretter
festes akselen 5 og stotteorganet 42 i en fastsatt relativ
stilling ved hjelp av mutrene 15 og 15'.

Nar det foreligger en klaring mellom deler av de sylindriske
elementer 12 og 12' for stdpeformens hovedlegeme 1, som vist
i fig. 2 og 3, dekkes denne med et rombeformet, platelignen-
de materiale 6, som vist i fig, 4.

Et flertall hule, sylindriske elementer 11,11' og 12,12!',som
danner stdpeformens hovedlegeme, koples sammen i serie og de
sylindriske elementer 12,12' i ett av parene koples sammen i
den Ongskede bodyevinkel. De seriekoplede, sylindriske elemen-
ter fikseres av akselen 5, Slik kan en stabil stopeform, som
gjennomgar ringe deformering under stdpingen, bygges Oppe.

Om Onsket kan et boyd:ror gtdpes mens stopeformen dreies
rundt akgelen 5., Ved & forandre stillingen av bolten 423 i
hullet 412, kan man endre den relative stilling‘méllom akse-
len 5 og formens hovedlegeme 1. Dette kan redusere formens
eksentrisitet under dreining.
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Stgpeformen ifglge foreliggende oppfinnelse omfa#ter, som be-
skrevet 1 kravets karakteriserende del, et aksel?lement 42 som
kan dreies i forhold til sidelegemet 41 av bareelementene 4,
4'. Idet bzreelementetd2 er fritt roterbart i ra&ialplanet til
krummingen relativt til sidelegemet 41 sav bareel%mentet, kan
akslingen 5 lett fgres inn i akselbareelementenei42, 42' uav-
hengig av bgyningsvinkelen mellom sylinderdelene 12, 12', og

|
akslingen 5 og bareelement 42 kan festes i en pd forhdnd be-

]
stemt relativ posisjon til hverandre. !

i

|
Sdledes gjgr foreliggende oppfinnelse det lett |& skifte
vinkelen mellom de hosliggende sylinderdeler 12, 12!
innenfor et bredt omrdde samt & fiksere en pa forhand
bestemt vinkel mellom disse ved & bruke akslingen 5.
Fplgelig kan forskjellige bgyde rgr med forskjéllig
bgyningsgrad stgpes ved & bruke en enkelt kjerbest¢peform.
Ved foreliggende oppfinnelse vil s8ledes en avi fordelene
vere at det ikke er noe behov for & forberede pg benytte et
antall kjerneformer som er spesielt utformet for de

i
respektive bgyningsvinkler. :

Stgpeformen ifglge oppfinnelsen benyttes hensiktsmessig til
stgping av et bgyd rgr av armert plast. Det armerte
harpiks- eller plastmateriale som det her vis%s til,
omfatter materiale som inneholder en syntetisk harpiks,
f.eks. en varmeherdende harpiks, som umettet ﬁolyester, og
et areringsmateriale, som glassfibre. Et b¢ydfr¢r kan
f.eks. st@gpes ved at en matte av glassfiber i&pregneres med
en opplgsning av en harpiks, som er umettet pélyester som
inneholder et herdemiddel, at den impregmerte;matte vikles
rundt stgpeformens omkrets, at en lang strimmel av et
armeringsmateriale, som glassforgarn (”rovini"), impregnert
med en opplgsning av en umettet polyester oqjet
herdemiddel, vikles rundt fgrstnevnte impreg&erte matte, at

materialene herdes og stgpeformen til slutt trekkes ut.
4

I de utfgrelseseksempler som er vist i fig. i—3 bestar de

sylindriske elementer som danner kjerneformeﬁ av en

)
|
1
i
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kombinasjon av sylindriske elementer med forholdsvis stor
diameter og sylindriske elementer med mindre diameter. Om
gnsket kan alle sylindriske elementer selvsagt ha samme

diameter.’

Kjerne-stgpeformen som er beskrevet ovenfor, bestdr av

et flertall sylindriske elementer som er koblet sammen

i serie, og vinkelen av sylindriske naboelementer er til-

passet for & fikseres til en valgfri verdi. Ved

at formen bygges opp under justering av bgyevinkelen for
formens koplingsparti til en ¢nsket verdi innenfor

et bredt verdi-spektrum, kan det stgpes forskjellige
bpyde rogr med forskjellig bgyevinkel ved bruk av en

enkelt kjerneform.

I kjerneformen er hovedlegemet som dannes av flere
sammenkoblede, sylindriske elementer, montert pa& en aksel
via stgtteorganer, og akselstgtteorganene ifglge oppfin-
nelsen som er dreibart festet til stgtteorganenes hoved-
legemer, er forskyvbare langs akselen og kan fikseres

pad denne. Etter at formen er bygget opp med ¢gnsket bgye-
vinkel, kan den sdledes gjgres fast til akselen. Kerne-
formen vil dermed snaut nok deformeres under stgping

av et bgyd rgr og stdpeoperasjonen er meget stabil.us
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Kjernestgpeform for rgr som er bgyd i et ppan, hvilken
form omfatter et hovedlegeme (1) dannet avjet antall
hule, sylindriske, sammenbundne elementerg(ll,ll',lZ,
12') idet vinkelen mellom de tilstgtende %ylindriske
elementer (12,12') er justerbar til en hvilken som
helst gnsket verdi, og hvor hovedlegemet (l) kan festes
til en stiv og rett aksel (5) beliggende ﬂ det bgyde
rgrs radialplan, gjennom bareelementer (4;4'), idet
hvert bareelement (14,14') er festet til Hver sin
ende av kjerneformens hovedlegeme (1), og'et pé& tvers

‘av akselen (5) i det bgyde r¢rs radialplan justerbart

og aksielt forskyvbart akselbareelement (%2) som er

festet til sidelegemet (41) pé'bareelemenpet (4,4"),
karakterisert ved at akselbzreelementet

(42) kan dreies i krumningsradialplanet vinkelrett pé

I

sidelegemet (41) av bareelementet (4,4').
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