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Sposéb wytwarzania skéry syntetycznej -
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarnzania
skory syntetycznej o wysokiej wytrzymalto$ei. Wy-
nalazek umozliwia otrzymanie miekkiego, prze-
puszczajgcego powietrze i wilgo¢ materialu w for-
mie arkwszy,' wykazujacego uderzajgce podobien-
stwo do skoéry maturalnej pod wzgledem struktury,
wygigdu zewnetrznego, budowy wewnetrznej i do-
tyku.

W opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych
Ameryki nr 2.773.286 przedstawiono spos6b wytwa-
rzania nietkanych, porowatych wibéknistych arkuszy,
polegajacy na tym, Ze formuje sie nietkane arku-
sze, skladajgce sie z wlbkien tworzgcych strukture,
wiobkien tworzacych pory oraz miekkiego elastomet-
rycznego wielkoczastecdzkowego spoiwa, prasuje sie
arkusze w podwyzszonej temperaturze, a nastepnie
ekstrahuje sie¢ z arkuszy widkna tworzace pory.
Spos6b ten ma jednak te wade, ze poniewaz wibkna
tworzace pory uiegaja ekstrakecji, ilo§é widkien w
arkuszu ulega odpowiednio do stopnia ekstrakeji
zmnlejszeniu, wskutek czego zmniejsza sie wytrzy-
mato$é otrzymanych arkuszy. Natomiast wiékna
tworzace strukture arkuszy oraz spoiwo impregnu-
jace je wiazg sie ze soba tak silnie, ze otrzymame
arkusze stajg sie sztywne.

Celem wynalazku jest dostarczenie miekkiej,
przepuszczajacej powietrze i wilgoé skéry synte-
tycznej o wysokiej  wytrzymalosci, wykazujgcej
mozliwie maksymalne podobienstwo do skéry na-
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turalnej pod wzgledem struktury, wygladu zew-
netrznego, budowy wewnetrznej i dotyku.

Spos6b wytwarzania skéry syntetycznej wedtug
wynalazku polega ma tym, ze formuje sie mate
wibknista z wibkien przedzonych wspbélnie z mie-
szaniny co najmniej dwéch wielkoczgsteczkowych
polimeréw i poddaje ekstrakeji co najmniej jeden
wielkoczasteczkowy polimer stanowigcy jeden ze
skladnikéw wildkien za pomocg rozpuszczalnika,
ktéry jednoczeSnie nie jest rozpuszczalnikiem dla
co najmniej jednego z wielkoczgsteczkowych poli-
meréw wchodzacych w skiad wibkien. .
" Wl6kna wspblnie przedzone mozna otrzymaé dro-
ga przedzenia na mokro, na sucho lub ze stopu
mieszaniny dwéch lub wiecej wielkoczgsteczkowych
polimeréw. Korzystne jest przedzenie ze stopu.
Witkna p» wyprzedzeniu zaleca sie wyciagnaé.

Jako wiéknotwoérecze polimery wielkoczgsteczko-
we ‘mozna stosowaé na przyklad poliolefiny, takie
jak polietylen i polipropylen; ataktyczne i izotak-
tyczne polistyre\ny; alkilo. lub halogeno-podstawio-
ne pelistyreny; poliamidy, na przyktad nylon 6 i ny-
lon 6,6; poliestry, na przyklad politereftalan etyle-
nowy; polimetakrylany, na przyklad polimetakry-
lan metylu; estry poliwinylowe, ma rpzyklad poli-
octan winylu i polima$lan winylu; polialkohol wi-
nylowy i jego pochodne, polihalogenki winylu na
przyktad polichiorek winylu; poliakrylonitryl; ha-
logenki poliwinylidenu na przyklad polichlorek wi-
nylidenu; kokondensaty lub kopolimery skladajgce
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sie z niskoczgsteczkowych skondensowanych i spoé
limeryzowanych substancji; oraz wielkoczasteczko-
we kopolimery szczepione, otrzymywane przez
szczepienie réznych zdolnych do homopolimeryzacji
niskoczgsteczkowych substancji ma réznych homo-
polimerach, kokondensatach i kopolimerach.
OczywiScie, je$li stosuje sie dwa lub wiecej wiel-
koczasteczkowych poiimeréw, woéwezas konieczne
jest, aby byly one zdolne do wspdlnego przedzenia.

OkreS$lenie ,,zdolne do wsp6lnego przedzemia” ozna-

cza, ze mieszanina polimeréw powinna zachowaé po
wyprzedzeniu posta¢ widkien, nie oznacza to na-
tomiast wcale, aby otrzymane widkna musialy
. mieé jednolitg strukture wewnetrzng. Korzystne
jest, aby stocsunek iloSei jednego skladnika mie-
szaniny do wspo.nego przedzenia do ilosci drugiego
skladnikxa wynosil powyzej 20%.

Korzystne jest rowniez, aby wielkoczasteczkcwy
polimer, ktéry ma byé usuniety i wyekstrahowany
ze wsplinie przedzonych wibkien, pecznial lub
rozpuszczal sie w rozpuszczalniku, bedacym sktad-
nikiem roztworu wielkoczgsteczkowego polimeru,
stuzgcego jako spoiwo do impregnacji maty. Otrzy-
muje sie w ten spos6b dostatecznie spoisty skoére
syntetyczng po sprasowaniu jej podczas procesu
koaguiacji.

Wioknine lub mate wibknistg wytwarza sie
sposobem suchym lub mokrym z opisanych wyzej
widkien wsp6lnie przedzonych. Otrzymana w ten
sposOb widknina lub mata jest zbyt luzna, dlatego
chege uzyskaé produkt koncowy o wysokiej wy-
trzymatoéci, malezy j3 w odpowiedni sposéb za-
gescié. W tym celu widkna wspélnie przedzone
przerabia sie na widkno ciete, z ktérego ma odpo-
wiedniej maszynie formuje sie wi6knine o bezlad-
nym plaskim ultozeniu poszczegdinych widkienek.
Wioknine te zageszcza sie i madaje widkienkom
bezladne ulozenie we wszystkich trzech kierunkach
przez iglowanie.

Je§li zageszczenie jest niedostateczne, widkning
dodatkowo poddaje sie sprasowaniu. Podczas pra-
sowania korzystnie jest wiéknine podgrzaé. Zagesz-
czenie mozha réwniez przeprowadzié przez wywota-
nie skurczu wildkien. Wymagang wysoka wytrzy-
mato$é produktu koncowego mozna uzyskaé przez
rozciaganie arkusza wibkniny bez wywolywania
skurczu.

Spos6b wedlug wynalazku rézni sie od innych
metod wytwarzania tego rodzaju nietkanych ma-
terialow tekstylnych. Przy wytwarzaniu dobrej sko6-
ry syntetycznej podstawowym warunkiem jest, aby.
mata byla miekka i gigtka. W celu uzyskania migk-
kiej i gietkiej maty korzystne jest stosowanie wi6-
kien bardzo cienkich ponizej 1 denier, korzystnie
ponizej 0,5 denier, Jednak ufogmowanie matv n
bezladnym ukladzie wlokien przez przepuszczenie
takich wi6kien przez greplarke a mastepnie ighwa-
nie jest bardzo trudne z uwagi na zlte wihasciwos$ci
przedzalnicze tak cienkich wi6kien. Natomiast w
sposoble wedlug wynalazku mozna stosowaé do for-
mowania maty wiékna o grubosci 1,5 — 3,0 denier,
ktére.przeda sie o wiele lepiej. Mata wykonana z
wlékien o ugrubo»§ci 1,5 — 3 denier nie jest na ogot
miekka, jednak z uwagi na to, Zze co najmniej je-
den z wielkoczasteczkowych polimeréw zostaje
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z wtbkien wyekstrahowany i usuniety w dalszym
etapie ekstrakcji, otrzymana mata moze byé dzie-
ki temu réwmiez tak 'miekka, jak wytworzona
z widkien cienkich, rzedu 0,5 denier.

W sposobie wediug wynalazku mate wytwarza
sie z wibkien otrzymanych z mieszaniny dwoéch po-
limeréw, z ktérych jeden jest rozpuszczalny, drugi
za$ jest nierozpuszczalny w trakcie dalszej obroébki.
Dodatek drugiego skladnika moze wplywaé ma po-
prawe przedzalniczych wlasciwosci widkien. Tak na
przykiad wlékna przedzone z samego tylko nylonu
6 majg zle wlasciwosci przedzainicze ze wzgledu na
ich miski modut Young’a i nieodpowiedni stosunek
modulu Young’a w stanie suchym do modulu w sta-
nie mokrym. Natomiast wiékno z mieszaniny mny-
lonu 6 z polistyrenem ma wyzszy modut Young’a
i lepszy stosunek modutu w stanie mokrym do mo-
dulu w stanie suchym, co ukazuje tablica 1.

Tablica 1.
Stosu-
nek Polistyren 0 10| 20; 50 | 40 { 50 | €0
skla-
dnikéw -~ _|____
miesza-
niny Nylon-6 1C0 90 80| 70 | 60 | 50 | 40
W stanie
Modut suchym (g) (d) 18| 21 (24 (30| 33| 36 | 40
Yo- W stanie
ung'a mokrym (g) (d) 10 (21| 23 (26 [ 30 | 33 | 38

Stosowanie wilokien nyloncwo-polistyrenowych
o grubo$ci 1,5 — 3,0 denier umozliwia formowanie
tr6jwymiarowych nietkanych materialéw tekstyl-
nych bez zadnych trudno$ci na powszechnie uzy-
wanych urzadzeniach, zwyklymi metodami produk-
cyjnymi. : )

Widknine lub mate widknisty impregnuje sie roz-
tworem wielkoczgsteczkowego tworzywa, ktére skla-
da sie z jednego lub wiecej wieikoczgsteczkowych
polimeréw o elastyczno$ci zblizonej do kauczuku,
albo z mieszaniny jednego lub wiecej wielkoczg-
steczkowych polimeréw o elastycznoSci zblizonej do
kauczuku z jednym lub z wigkszg iloScia polime-
réw o elastycznos$ci niepodobnej do kauczuku. Roz_
twory te niekomiecznie muszg stanowié roztwory
doskonalte, Mogag one mieé charakter emulsji, by-
leby tylko miaty zdolno$é impregnowania wibkniny.
Do roztworéw mozna dodawaé soli, barwnikéw,
pigmentéw, wypelniaczy, réznych &rcdkéw po-
wierzchnicwo czynnych i innych dodatkoéw.

W sposobie wedlug wynalazku jako S$rodki im-
pregnujgce mozna stoscwaé wszelkie wielkoczg-
steczkowe substancje o elastyczno$ci podobnej do
kauczuku nie rozpuszczajgce sie w rozpuszczalni-
kach, uzywanych do ekstrakcji rozpuszczalnego po-
limeru stanowigcego skladnik widkien wspblnie
przedzonych. Przykladem tego typu elastycznych
wielkoczasteczkowych polimeréw sg poliakrylany,
kauczuki syntetyczne, chlorowany polietylen i po-
chcdne poliolefin, wewnetrznie plastyfikowane po-
limery wielkoczasteczkowe i inne polimery o elas-
tyezno$ci zblizonej do kauczuku.

Jako wielkoczasteczkowe tworzywa o elastycznos$- -
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ci nie podobnej do kauczuku mozna stoscwaé réz-
ne polimery i kondensatly, jak mna przyklad poli-
chlorek winylu, poliakrylenitryl, polistyrem, poli-
alkohol winylowy i produkty jego acetalowania, po-
lioctan winylu, poliamidy, modyfikowane poliami-
dy, polipropyien, polietylen, poliuretany, polimocz-
niki, poliestry, poliweglany ub ich kopolimery lub
kokondensaty jak tez wielkoczasteczkowe polimery
szczepione.

Po zaimpregnowaniu widkniny tworzywem wiel-
koczgsteczkowym poddaje sie §rodek impregnujacy
koaguiacji metoda mokra lub suchg. Zaimpregno-
wany- arkusz widkniny korzystnie jest sprasowaé na
zimno lub ma :goraco przed, w czasie, lub po za-
konczeniu procesu koagulacii.

Otrzymany powyzszym sposobem arkusz mate-
rialu poddaje si¢ nastepnie dzialaniu rozpuszczal-

nika w celu wyekstrahowania co najmniej jednego.

polimeru wielkoczastecZzkowego, bedgcego skladni-
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z jej catej wewnetranej struktury, ktérej charakte-
rystyke oméwiono ponizej. ‘ V

Jedng z charakterystycznych cech skoéry synte-
tycznej wytworzonej sposobem wediug wynalazku
jest to, ze tworzace jg wildkna majg liczne mikro-
pory oraz ze pomiedzy substancja impregnujacg a
powierzchnia wibkien istnieje pewien odstep w wy-
niku ekstrakeji co mnajmniej jednego z wielkoczg-
steczkowych polimeréw wechodzgcych w sklad wi6-
kien. Dzigki temu skéra syntetyczna wedlug wyna-
lazku jest bardzo miekka i przypomina skére ma-
turalna. '

Fakt ten mozna wyjaénié mnastepujgco. Same
wibkna sg bardziej miekkie dzieki wystepujacym
w nich mikroporom. Rozpuszczalny skladnik wi6-
kien zostaje wyplukany z powierzchni wibkien w
czasie ekstrakcji, dzieki czemu pomiedzy substancja
impregnujaca a witknamij tworzg sig liczne szcze- -
liny, a wielkoczgsteczkowy polimer o elastycznosci

ki;m Wlék'n‘a;tvylgrzatcego matg. bi H 20 zblizonej do kauczuku moze si¢ swob:-dnie przesu-
oﬁpﬁ:mz?;m ’ksrtO:ﬂ(w?m'y dw Sposo 1:;1 :’Efiéug waé wzgledem wibkien. Mikropory i mikroszczeliny
e e o ia  wnil toins poprie, grepuaack
v R v J Y () . ] . \ e ' § _
wielkoczasteczkowy polimer, lecz mie rozpuszczaé pow:ebr\za &.lpary wowdng oarazwia:@clrvvoéci zatrzymy
pozostatych wﬁelkoczaétec yeh polimerow wania powietrza wskutek podobienstwa d10 struk-
‘ Zkow : : 25 tury wewnetrznej cechujgcej skére naturalng.
wchodzacych w sklad wilékna, Rodzaj rozpuszczal- L}u’ 31{ Jr 1 odJ‘k i @ wynala
nika stosowanego do ekstrakcji zalezy od charakte- . czne m 'rop.o y w progu 'c e wedtug wy: z-.
ru wi6kna. Mozna w tym celu stosowaé wode, roz- ku wystepuja mie tylko pomiedzy pqszczeg(_:lnyml
puszczalniki organiczne, na przyklad zwigzki aro- wlélkmamg lecZ'znaJduJa Sie r.(ywmez. w sa311 yeh
matycme, etery cykliczne, weglowodory alifatyez- wléknach. Stopien porowatoSci wibkien zalezy od
ne ﬂ(e'to.n’y alifatyczne lke’vto.ny cyKliczne itp., roz- 30 stosunku dwoé6ch lub wiecej wielkoczasteczkowych
twory réznych soli, na przyklad roztwory chlorku lr)noadime;gya:,n?a Ym:::::h’ujuzytyle }goadformowama
wapniowego, czterochlorku tytanu, chlorku litowego v J a fo €pujacy przy :
w metanolu oraz mieszaniny powyzszych rozpusz- Granulat otrzymany przez zmieszanie w réznych
czaln’kow. 55 stosunkach nylonu 6 z polistyrenem stopiono i wy-
Syntetyczna skéra wytworzona sposobem wedlug °  ttoczono przez dysze o 100 otworkach $rednicy 0,2
wynalazku ma strukture odpowiadajaca w pelni mm, uzyskujac wibkna o réznym stosunku skladni-
strukturze skéry naturalnej, dzigki czemu jest po- k6w, ktére zorientowano przez rozciggniecie o 300%
dobna do niej pod wzgledem wygladu zewnetrznego, w temperaturze 175°C, a mastepnie o 50% w tem-
dotyku i innych cech charakterystycznych dla skoé- © peraturze 200°C (Yaczny stopiefi orientacji 450%o).
ry naturalnej. Zorientowane wibékna poddano nastepnie ekstrakeji
Fakt, ze skbra syntetyczna wytworzona sposobem benzenem w celu usuniecia z mnich polistyrenu.
wedlug wynalazku doréwnuje, a nawet przewyisza Wiasciwosci wilbkien mieekstrahowanych i ekstra-
pod wieloma wzgledami skdére maturalng, wynika howanych podano w tablicy 2.
Tablica 2.
Zawarto§é
polistyrenu (%) 5 10 20 30 40 50 60 80
Gruboéé (d) 30 | 30| 30| 30| 31| 30/ 30
Przed ekstrakcig t
polistyrenu Wytrzymatosé (G/d) 7,8 7,6 7,2 6,5 7,0 5,8 5,2
) Wydluzenie (%/o) 21 | 23 | 19 | 23 | 24 | 23 | 22
- Po ekstrakeji
Gruboéé (d) 29 | 29 | 29 | 24| 1,9 | 1,6 | 1,2 [traci postaé
: : wibknista
Po ekstrakcji po- | Wytrzymatosé. (G/d) 7,2 7,5 7,0 6,7 6,8 6,5 6,9
listyrenu . -
Wydtuzenie (°/o) 23 24 25 21 23 25 21
2 : .
[Porowato$é % 3 4 6 | 20 | 38 | 49 | 60
A/B 1,01 | 0,99 (1,00 | 0,98 0;99 0,97 | 0,98




60 781

7

ObJaénaema ' A — Powierzchnia przekroju wibkna
po ekstrakcji polistyrenu

B — Powierzchnia przekroju widkna-

przed ekstrakejg polistyrenu
Porowato§¢ oznacza warto§¢ wyrazong . wzorem

C - )
(1— E) 100 | , w ktérym C oznacza grubo§é wibk-

na w denier po ekstrakcji za§ D grubo§é wibkna
w denier, wytworzonego jedynie z nierozpuszczal-
nego skladnika posiadajacego taka samg powierzch-
nie przekroju, jak wlbkno ekstrahowane.

Jak wida¢ z powyzszej tablicy, wibkna wchodzace
w skiad produktu wedlug wynalazku majg poro-
watosé do okolo 60%o.

Powierzchnie licows, charakterystyeczng dla ské-
ry naturalnej; mozna wytworzyé ma powierzchni
skéry syntetycznej przez nalozenie ma nig blony lub
innego pokrycia sposobem wedlug wynalazku. Po-
lega on ma nariesieniu ma powierzchnie skéry syn-
tetycznej, wytworzonej w sposbb wyzej opisany,
odpowiedniej iloSci roztworu wielkoczasteczkowego
polimeru, a nastepnie skoagulowaniu go metoda
suchg lub mokrg. Koagulacje korzystnie jest pro-
wadzié metodg mokra, lub lacznie czeSciowo na
sucho a cze$ciowo na mokro.

Wielkoczastecdkowe tworzywo, ktére mozna sto-

sowaé jako odpowiedni material powlokowy, sklada -

sie z jednego (ub wiecej wielkoczastecZzkowych po-
limeréw o elastycznoSci zblizonej do kauczuku, iub
tez z mieszaniny jednego lub wiecej wielkoczastecz-
kowych polimeréw o elastycznos$ci zblizonej do kau-
czuku oraz jednego lub wiecej wielkoczasteczko-
wych polimeréw mnie wykazujacych elastycznoéci
podobnej do kauczuku. Okreflenia ,,wielkoczastecz-
kowy polimer o elastyczno$ci zblizonej do kauczu-
ku” oraz ,wielkoczasteczkowy polimer mnie wyka-
zujgcy elastyczno$ei podobnej do kauczuku” maja
ten sam sens, jaki podano wyzej dla polimeréw
impregnujacych, podobnie jak wspomniane wyzej
okreSleni= , roztwér” oznacza nie tylko roztwér do-
skonatly lecz réwniez emulsje.

Do roztworu mozna dodawaé sole, barwmiki, pig-
menty, wypelniacze, §rodki powierzchniowo czynne
i inne dodatki.

Sposéb wytwarzania warstwy licowej polega na
tym, ze odpowiednig ilo§¢ wielkoczasteczkowego
tworzywa nanosi sie na powierzchnie widkniny lub
arkusza materiabu wibknistego w dowolnym etapie
wytwarzania skéry syntetycznej, a nastepnie pod-
daje sie go koagulacji metody suchg lub mokra.
Ponizej opisano sposoby wykcnania warstwy Ii-
cowej.

Wibknine z wibkna wsp6lnie przedzonego impre-‘

gnuje sie roztworem wielkoczastecZkowego two-
rzywa, ktére czeSciowo lub calkowicie koaguluje
sie metoda sucha ifub mokra, po czym powierzch-
nie arkusza wl6kniny powleka sie lub natryskuje
w ceiu otrzymania warstwy licowej. Nastepnie ko-
aguluje sie metodg suchg i/lub mokrg. Tak spre-
parowany arkusz zanurza si¢ w rozpuszczalniku w
celu wyekstrahowania z wibkien co najmmniej jed-
nego wielkoczgsteczkowego polimeru, po czym ar-
kusz przemywa si¢ i suszy.

W inrnej odmiarie sposobu wlbknme z wlé'x‘en
wsp6blni> przedzonych mpregnuje sige roztworem

10

15

20

25

30

35

40

45

50

85

60

wielkoczgsteczkowego tworzywa, po czym powleka
si¢ lub matryskuje roztworem innego wielkocza-
steczkowego tworzywa dla wytworzenia warstwy
licowej. Nastepnie oba wielkoczasteczkowe tworzy-
wa koaguluje sie¢ metodg suchg i/lub mokrg. W kon-
cu ekstrahuje sie co najmmniej jeden -wielkocza-
steczkowy polimer z wibkna wspblnie przedzonego
i tak spreparowana wiéknine plucze sie i suszy.

W trzeciej odmianie sposobu wiéknine z widkien
wspoblnie przedzonych impregnuje sie roztworem
wielkoczasteczkowego tworzywa, ktére nastepnie
koaguluje si¢ metoda mokrg. Zaimpregnowanag
wléknine plucze sie i suszy, a mastepnie powleka
lub matryskuje roztworem wielkoczasteczkowego
tworzywa w celu uwtworzenia warstwy licowej. W
koncu ekstrahuje sie co najmniej jeden  wielkoczg-
steczkowy polimer z wiékna wspllnie przedzonego
i tak spreparowang willknine plucze sie i suszy.

Nawet jes$li dla wytworzenia warstwy licowej
roztwor wxelkoczasteczkowego tworzywa zostal na-
lozony lub natryskany stosunkowo grubo, to otrzy-
mana skéra syntetyczna ma dostateczng przepusz-
czalno$é powietrza : wilgoci, ktére to wlasciwoS$ci
stanowig ceche charakterystyczng skéry naturalnej.
Uzyskano to przez usunigcie przez ekstrakcje czes-
ci wielkoczgsteczkowego tworzywa w dalszym eta-
pie obrobki, wskutek czego powstaly w skérze syn-
tetycznej charakterystyczne waglebienia, bardzo
przypominajace wygiadem zewnetrznym skére ma-
turalng.

Do procesu wytwarzania skéry syntetycznej spo-
sobem wedlug wynalazku mozna wprowadzié w ra.
zie potrzeby dodatkowy etap polegajacy ma czeScio-

wym rozpuszczeniu mie podiegajgcego ekstrakcji
wielkoczgsteczkowego polimeru we wibknach
wsp6lnie przedzonych w celu ich wza;emnego skle-

jenia.

Ponadto do wlbkien wspéinie przedzonych, sta-
nowigcych surowiec do wytwarzania skéry synte-
tycznej sposobem wedlug wynaiazku mozna do-
mieszaé czeSciowo rézne ‘nme widkna, przedzone z
jednego tylko polimeru, lub tez widkna naturalne.
Do wytwarzania skéry syntetycznej sposobem wed-
tug wynalazku mozna uzyé jako warstwy wewnetrz-
nej tub podkladu réwmiez materialéw tkanych
z wlokien syntetycznych, skladajgcych sie z jedne-
go polimeru, albo tkanin z wiokizn naturalnych.

Obie operacje ,,koagulacji” i ,,ekstrakecji” wedlug
wynalazku moina przeprowadzié jednoczeénie.

Przez zamszowanie spodniej- strony. wytworzonej
sk6ry syntetycznej widkna po tej stronie zostajg
rozszczepione na drobne wibkienka o bardzo niskim
denier, co madaje skérze syntetycznej strukture
bardzo przypominajaca skére naduralna.

Pcniisze przyklady sluzg do objasnienia istoty
wynalazku, jednak w niczym nie ograniczajg jego
zakresu. o

Przyktad 1. Granulat skladajacy sie z 40
czeéci nylonu 6 i 60 czeSci polistyrenu przetloczo-
no na wytlaczarce $lmakowej przez dysze o 300
otworkach érednicy 0,2 mm w temperaturze 300°C
do komory suszarni, utrzymywanej w temperatu-
rze 120°C, przez nadmuch powietrza, gdzie wy-
tworzone wldkno nawijano z szybkos$cig 600 m/mi-

g5 nuie. Z wytworzonego w ten spos6b widkna ufor-
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‘mowano karbik: w iloSci 24 na 2,5 cm i pocieto na
-odcinki o dlugosei 3 cm, po czym uformowano z nie-
go tréjwymiarowang wléknine o gramaturze 330
g/ecm2 przy uzyciu greplarki i stempla iglowego.
"Wibknine sprasowano lekko ma gorgcych walcach
w temperaturze 100°C, -
Sprasowang wiéknine zanunzono w 13%-owym
dwuetyloformamidowym roztworze wielkoczastecz-
“kowego elastycznego poliuretanu, otrzymanego przez
reakcje poliestru kwasu adypinowego i glikolu ety-
“lenowego z dwuizocyjanianodwufenylometanem 3
glikolem. Nastepnie przeprowadzono koagulacie w
‘wodzie i po wysuszeniu wyekstrahowano toluenem
resztki rozpuszczalnika oraz polistyren, zawarty we
-widknach. Po takiej obrébce wibknina jest bar-
dziej miekka i ma lepszg strukture w poréwnaniu
z wlbkning przed ekstrakcja, a pomadto wykazuje
podstawowe cechy charakterystyczne dia skéry na-
‘turalnej, jak zawarto§é powietrza, przepuszczalno§é
‘powietrza i wilgoci fitp. _
Przyktad II. Zorientowane i skarbikowane
wibkna z mieszaniny nylonu 6 i polistyrenu w pro-
‘porcji 40:60 o gruboSci 2 denier przerobiono na
wibkna ciete dtugosci 5,0 cm, po czym uformowano
-z nich mate nietkang o gramaturze 220 g/m2 przy
uzyciu maszyny do wytwarzania nietkanych mate-
rialéw o beztadnym ukladzie wldkien oraz stempla
“iglowego. Wytworzong mate zanurzcno do roztwo-
ru impregnujagcego otrzymanego przez dodanie
0,4%, oktadecylouretanu celulozy jako zmiekczacza
-do 8%-owego dwumetyloformamidowego roztworu
-elastomeru poliuretanowego otrzymanego przez re-
akcje poliadypinianu etylenowo-propylenowego o
ciezarze czasteczkowym 1500 (stosunek molowy gli-
“kolu etylenowego do glikolu propylenowego 0,7:0,3),
‘p,p’-dwuizocyjanianu  dwufenylometanu i glikolu
etylenowego w stosunku molowym '1:2,5:1,5, po czym
wyci$nieto' z niej z obu stron nadmiar roztworu
‘tak, aby ciezar wchionietego roztworu impregnu-
jacego byl okolo osiem razy wiekszy od ciezaru sa-
mej maty. ’
Nastepnie powierzchnie tak zaimpregnowanej
maty powleczono 10%-owym roztworem poliureta-
-nu w dwumetyloformamidzie. w iloSci czterokrotnie
-przewyzszajacej ciezar maty. "Mate zanurzono do
:30%/0-owego roztworu wodnego dwumetyloformami-
du w temperaturze 30°C na 15 minut, a po skoagu-
“lowaniu $rodka impregnujacego wyzeto ja, prze-
plukano w wodzie, przepuszczono przez gorace wat-
ki prasujace, a mastepnie poddano ekstrakcj: tolu-
-enem w temperaturze 70°C, usuwajac co majmniej
95% polistyrenu z wibkna wspéinie przedzonego.
Wtadciwosei otrzymanego materiatu, przedstaw:o-
ne w tablicy 3, odpowiadajg wlasciwoSciom skory
owcezej.

Tablica 3.

Skéra | § 8

synte- 9 4

tyczna % _- %

| wedlug | o 3 @

wyna- | & E 8

tazku | Z8 | 3

Gramatura (g/m?2 ) .213 269 | 218
Grubo$¢ (mm) 0,68 0,53 | 0,64
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Skoéra g 8
synte- g §
, tyczna - | & o
wedlug | o & @
wyna- | 8 g 3
lazku | £ & | &
Ciezar wlasciwy (g/cm3) 0,45 051 | 0,34
Wytrzymato§é na rozcia-
ganie (kG/cm?2) 22,4 21,4 5,8
wzdluz- ’
na x
. kG mm?" poprze-
: czna
1.10x1.09| 1,36 | 0,30
Wydtluzenie (%) 76,0 ‘| 39,6 | 33,9
Wytrzymato$é na rozdzie-
ranie (kG) 3,0 14 2,0
Zuzycie powierzchni 160 12 219
Odpomdéé na Scieranie 1000 500 | 1000
2000 1000 | 2000
Sztywno$é (mm) 45 52 27
Zawarto$é wilgoci (%) 15 14 14
‘Wodoodpornoéé (cm) 155 143 225
Przepuszczalno§é powie-
trza (sek) 41 19 48
Przepuszczalno$é wilgoci
(g/-mﬁ) (dobe 8490 8220 | 7310

Przyklad III. Mate nietkang o gramaturze
330 g/m2,wytworzong z wibkien wspblnie przedzo-
nych z mieszaniny nylonu 6 i polistyrenu w propor-
cji 40:60, cietych ma odcinki 5,0 cm i o grubosei
3,0 denier zanurzono do roztworu elastomeru z
przykiadu II w dwumetyloformamidzie z dodatkiem
3% jednostearynianiu orbitmivego w stosunku do
ilodci elastomeru i 3% dwutlenku tytanu w stosun-
ku do iloSci elastomeru, po czym mate wyciSnieto
obustronnie w celu ustalenia iloSci wchlonietégo
roztworu, wymnoszgcej jedenastokrotnie wiecej od
ciezaru suchej maty. Zaimpregnowang mate powle-
czono 20%-owym roztworem elastomeru pdliureta-
nowego w dwumetyloformamidzie w iloSci 2,5-krot-
nie wiekszej od ciezaru maty. Nastepnie mate za-
nurzono ma 20 minut do 30%e-owego wodnego roz-
tworu dwumetyloformamidu w celu spowodowania
koagulacji elastomeru, po czym z wibkien wyekstra-
howano polistyren za pomocy toluenu w tempera-
turze 65°—70°C. Otrzymany w ten sposéb arkusz
materialu o clezarze wlasciwym 0,5—0,6 g/em3 miat
Zbitg strukture wewnetrzng i umiarkowang miek-
kosé 1 Wykazywal strukture podobng do obu'wniczéj
wierzchniej skory 'natura’lnej;
~ Wiadciwosci materiatu przedstawionio w taplicy 4.
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Tablica 4.
[+ I -]
Q [3 XK=
Skoéra % G % %
sztuczna| & s | 2B
wedlug | © S 295
wyna- | 85 | B9
lazku | 8¢ | 8%
wE | B
Gramatura (g/m2) 880. 6563 | 1160
Grubosé (mm) 1,43 0,96 | 1,80
Ciezar wiasciwy
(g/cms3) 0,61 0,58 | 0,64
Wytrzymalo§é na roz- '
cigganie .(kG/cm?2) 55 67 88
Wytrzymalo§é na roz- wzdiuz
L WSZerz
ciaganie (kG/mm?) 1,28x1,2 | 1,97 | 1,63
Wydtuzenie (o) 58 x 57 57 74
Wydtuzenie trwale
(1-krotne) (%/o) 1,2 1,8 2,6
Wydluzenie trwale
(10-krotne) (/o) 2,0 24 | 38
Wytrzymato§é na roz-
dzieranie (kG) - 3,3 3,2 5,3
’ e . . POWy- DPOWY-
O'dpomoéé na Sciera- Powyzej | zej | zej
nie . 10000 | 10000 | 10000
Przepuszcezalno§é po- - |powy-
wietrza (min) 30 3 | ze
’ ) . 2 go-
Przepuszcezaino$é wil- dzin
goci (g/m2) dobe 1280 - | 2580 | 530

Material ten mozna barwié lub uszlachetniaé zna-
nymi metodami przez natrysk, powlekanie lub la-
minowanie roztworami lub emulsjami polimeréw
albo przez wyttaczanie. :

Przyktad IV. Ze stopu mieszanki skladajg- -

cej sie z 50 czeSci nylonu 6 i 50 czeSci polistyrenu
wyprzedzono na wytlaczarce widkna, ktére podda-
no szeSciokrotnemu rozciggnieciu, uzyskujac wibkna

o grubosfci 1,5 denier. Wi6kna te poddano skrecaniu -

w ilo$ci 18 skretéw ma 2,5 cm, pocieto mna diugosé
50 mm i przepuszczono Przez maszyne do formo-
wania wibkniny o bezladnym ukladzie widkien, a
nastepnie przez dziewiarke iglowg w celu otrzyma-
nia widkniny tréjwymiarowej. Wibknine zaimpreg-
nowano 6%-owym czterowodorofuranowym roztwo-
rem poliuretanu, otrzymanego przez reakcje poli-
estru kwasu adypinowego i glikolu etylenowego z
dwuizocyjaniano-dwufenylometanem z utworzeniem
prepolimeru i nastepnie poddanie tego prepolime-
ru -reakeji =z ‘dwuwodorotlenowym alkoholem,
Widknine zanurzono nastepnie w wodzie w celu sko-
agulowania poliuretanu. Po wysuszeniu utworzony
w ten spos6b arkusz materiatu zanurzono na 1 go-
dzine w toluenie o temperaturze 90°C w celu wyeks-
‘trahowania z wibkien polistyrenu, po czym przemy.
to metanolem i wysuszono. Wykoficzony sposobem
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wediug wyaalazku arkusz materialu byt miekki
i przypominat skére naturalng o duzej elastycznofei.

Przyktad V. Jedng powierzchnie arkusza
materialu, otrzymanego w przykladzie IV, opalono:
w celu usuniecia wystajgcych wibékien, po czym
sprasowano na goragco. Opalollg powierzchnie ma--
tryskiwano Te-owym roztworem wielkoczgsteczko-
wego poliuretanu z przykladu II w dwumetylofor-
mamidzie, uzyskujgc bardzo cienks warstwe po--
wlokows. Wytworzona w ten spos6b skoéra synte-
tyczna byla bardzo podobna do skéry naturalnej.

Przyktad VI. Ze stopu mieszanki, skladaja--
cej sie z 50 czeSci politereftalanu etylenowego i 50~
cze$ci polistyrenu wyprzedzono wibkna, ktére po
5-krotnym rozciggnieciu ‘mialy grubo$é 2 denier.
Z wilbkien tych uformowano tréjwymiarows wi6k--
ning w ten sam spos6b jak w przykladzie IV. Widk-
mie-
szaniny 60 czeSci wielkoczasteczkowego poliuretanu.
z przykladu II i 40 czeSci polistyrenu w dwumety-
loformamidzie, a nastepnie w celu otrzymania war-
stwy licowej natryskano 5%-owym roztworem mie-.
szan‘ny 40 czeSci wielkoczgsteczkowego poliureta-
nu, 30 cze$ci polichlorku winylu i 30 cze$ci polisty--
‘Witdknine zanu-
rzono nastgpnie w wodzie w celu skoagulowania
substancji impregnujacej i powlokowej, po czymr
moczono w toluenie w temperaturze 80°C w celu.
calkow:tego wyekstrahowania polistyrenu, a w kon-
cu ptukano w wodzie i wysuszono.

Przyktad VII. Wibkna wspé6lnie przedzomne
z mieszaniny 50 cze$ci poliakrylonitrylu i 50 czeSeci
polialkoholu winylowego o grubosci 1,5 denier skre-
cono w ioéci 18 skretébw na 2,5 c¢m i pocieto na
dtugo§é 25 mm, po czym uformowano z nich widk-
nine o gramaturze 200 g/m2 na maszynie do formo-.
wania wibkniny o bezladnym ukladzie widkien oraz
na dziewiarce iglowej. Wibknine po sprasowaniu
miedzy gorgcymi walcami <zaimpregnowano 6%/0-
owym roztworem poliakrylanu metylu w toluenie i’
wycisnieto przez przepuszczenie migdzy gumowy-
mi walcami, pozostawiajac 600%/0 roztworu we wiék--

ninie w przeliczeniu na cigzar suchej wibkniny.

Nastepnie roztworem tym natryskiwano powierz--
chnie wib6kniny, po czym widknine zanurzono w wo--
dzic o temperaturze 40°C w celu skoagulowania
substancji impregnujgcej i powlokowej, a nastep--
nie moczono w wodzie o temperaturze 90°C w celu
wyekstrahowania z widkien polialkoholu winylo-
wego. Otrzymany arkusz materialu ‘wyplukano w-

‘wodzie i wysuszono. Otrzymana skéra syntetyczna

przypominata zaré6wno wyg.adem zewmetrznym jak-
i strukturg i innymi wlasciwoSciami skére natu-
ralng.

Przykltad VIII. Wi6kna o gruboSci 1,5 de--
nier wspo.nie przedzone z mieszaniny 50 czg$ci poli--
styrenu i 50 czesci politereftalanu etylenowego-
skrecono w iloSci 20 skretéw na 2,5 cm i pocigto-
na dlugo$¢ 3 cm. Z otrzymamego widkna cietego
uformowano tr6jwymiarowang wléknine o grama--
turze 250 g/m2 w ten sam sposéb jak w przyktadzie
VII. Wi6knine zaimpregnowano 6%c-owym roztwo--
rem wielkoczasteczZkowego poliuretanu, otrzymane-
go przez reakcje poliadypinianu etylenowewo z dwu--
izocyjaniano-dwufenylometanem z utworzeniem.
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-prepolimeru i nastepnie poddanie tego prepolimeru
reakeji z dwuwodorotlenowym alkoholem, w dwume-
tyloformamidzie i acetonie zmieszanych w stosunku
1:1. Zaimpregnowang widknine wycisnieto pomiedzy
.gumowymjj walcami, pozostawiajgc 600% roztworu
we wibkninie w przeliczeniu na ciezar suchej widk-
‘niny, Ten sam roztw6r naniesiono ponownie na po-
wierzchnie wibkminy § po krétkim okresie czasu
_poddano koagulacji 30%c-owym wodnym roztworem
dwumetyloformam:idu i wycisnieto.

Otrzymany w ten spos6b ankusz materialu za-

_nurzono na 1 godzing do toluenu o temperaturze

80°C w celu calkowitego wyekstrahowania polisty-
renu z widkien, a nastepnie wyptukano i wysuszo-
mo. Tak otrzymana sztuczna skéra miala ten sam
wyglad zewnetrzny, strukture i inne wiaSciwosci,
co skora maturalna.

Przyktad IX. Wibékna wspélnie przedzone z
:mieszaniny 40 czeSci nylonu 6 i 60 czeSci poliatko-
holu winylowego rozciggnieto 6-krotnie w tempe-
-raturze 200°C, uzyskujgc widkno o grubosci 1,5 de-
‘nier. Wiékna te skrecono w iloSci 18 skretéw na
2,5 cm i pocieto na dtugosé 50 mm, po czym uformo-
‘wano z nich tréjwymiarowang wiéknine. Wibknine
-te zaimpregnowano 6%-owym dwumetyloformami-
dowym roztworem poliuretanu, otrzymanego przez
-reakcje poliestru glikolu etylenowego i kwasu ady-
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pinowego z dwuizocyjanianodwufenylometanem i z
alkoholem dwuwodorotlenowym, po czym zanurzo-
no w wodzie w celu skoagulowania poliuretanu,
a jednocze$nie wyekstrahowania z wilbékien polial-
koholu winylowego, a w koficu wyptukano w wo-
dzie i wysuszono. Otrzymany arkusz materialu byt
bardzo miekki i podobny do skéry maturalnej o du-
zej e.astycznosci.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb. wytwarzania skory syntetycznej polegaja-
cy na uformowaniu maty widknistej z witékien, im-
pregnowaniu maty roztworem lub emulsjg zawie-
rajaca co najmniej jeden wielkoczasteczkowy poli-
mer i poddawaniu §rodka impregnujacego kcagula-
cji w procesie mckrym lub suchym, znamienny tym,
ze formuje si¢ mate wibknista z wiékien przedzo-
nych wspblnie z mieszaniny co najmniej dwoéch
wielkoczgsteczkowych polimeréw i poddaje ekstrak-
cji co najmniej jeden wielkoczasteczkowy polimer
stanowigcy jeden ze skladnik6w wibkien za pcmo-
cg rozpuszczainika, ktéry jednoczeSnie nie jest roz-
puszczalnikiem dla co najmniej jednego z wielko-
czgsteczkowych polimeréw wchedzaeych w sklad
widkien. .

Dokonano dwéch poprawek
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