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Sposéb wytwarzania miazgi z drzewa oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 1 maja 1931 r.
Udzielono 13 czerwca 1932 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy wytwarza-
nia wldknistej celulozy lub miazgi z
drzewa.

Sposobem chemicznym miazga z drze-
wa byla wytwarzana dotychczas badz spo-
sobem sodowym, przy ktérym otrzymuje
si¢ migkkie i krotkie wiokna, badz tez spo-
sobem siarczynowym, przy ktérym otrzy-
muje si¢ wlékno dtugie i mocne, lecz bar-
dzo chropowate, niegtadkie. Urzadzenia do
stosowania sposobu siarczynowego sa dro-
gie i samo wykonywanie tego sposobu réow-
niez jest kosztowne. Czas przerébki drzewa
kazdym ze sposobéw pcwyzszych jest sto-
sunkowo dlugi, drzewo zas, jako materjal
wyjsciowy, musi byé wolne od kory. Po-
nadto sposobami temi nie mozna przerabiaé

drzewa wszystkich gatunkéw, ani tez nie
mozna osiggnaé wigkszej stosunkowo wy-
dajnosci miazgi. Na rynku sg zawsze znacz-
ne ilosci masy drzewnej w postaci odpad-
kéw, np. odcinkéw desek lub kostki drzew-
nej, lecz materjatu tego rodzaju nie mozna
bylo dotychczas przetwarzaé na miazge z
wynikiem pomy$lnym znanemi sposobami
chemicznemi,

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowia: sposéb chemicznej przerobki drze-
wa w celu otrzymywania czystej celulozy
wloknistej oraz urzadzenie do wykonywa-
nia tego sposobu. Sposéb wedlug wynalazku
moze byé stosowany do przetwarzania na
miazge drzewa wszelkiego rodzaju i gatun-
ku, wlacznie do odpadkéw drzewnych; na
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o wykonywanie tego sposobu zuzywa sie
mniej czasu, niz na wykonywanie znanych
sposobow chemicznych tego rodzaju, po-
nadto przy sposobie tym unika sie znacz-
niejszego niszczenia $cianek komorek drze-
wa oraz osiaga sie znacznie wicksza wy-
dajnosé, przyczem otrzymruje sie wlékno
dtugie i miekkie. ‘

Wynalazek jest opisany ponizej w
zwiazku z rysunkiem, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie jedna z najdo-
godniejszych da zastosowania odmian aurza-
dzenia do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku niniejszego; fig. 2 — przedsta-
wia widok zboku w czgéciowym przekroju
najdogodniejszej postaci warnika do masy
‘drzewnej, a fig. 3 i 4 przedstawiaja prze-
kroje poprzeczne warnika wzdtuz linij 11—
III % IV—IV na fig. 2.

Wedlug wynalazku klocki drewniane
lub odpadki poddaje sie obrabce wstepnej,
majacej na celu wstepne otworzenie komé-
rek drzewa oraz umozliwienie przesycania
drzewa czynnikiem chemicznym, stosowa-
nym nastepnie, poeczem mase drzewna stla-
cza si¢ pod cisnieniem i traktuje w celu
oczyszczenia wilékien, srodkiem, usuwaja-
cym z wlékien substancje inkrustujace. Pro-
ces ten najlepiej jest wykonywaé jako od-
miane sposcbu sedowego.

Nazwa ,klocki drewniane lub odpadki”,
uzyta poprzednio, oznacza wszelkiego ro-
dzaju klocki lub odpadki drewniane, z
ktérych usunigte zostaly zaréwno kora jak i
sgki. Nazwa za§ ,substancje inkrustujace”
oznacza wszelkiego rodzaju tworzywa, roz-

nigee sie od celulozy czyli blonnika, np. zy-

wice wszelkiego rodzaju oraz inne substan-
cje, znajdujgce sie w masie drzewnej, kto-
re musza byé¢ z niej usunigte w celu otrzy-
mania czystego blonnika czyli celulozy
wickniste;. _

Wynalazek daje si¢ zasadniczo stoso-
waé przy przerdbce drzewa wszelkiego ro-
dzajue i gatunku zaréwne w postaci klocow
lub kliockéwe, jak i w pestaci odpadkow. W
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razie potrzeby drzewo zostaje przerobione
lub przetarte na kostki, najlepiej o wymia-

rach boku od 6 mm do 50 mm.

Drzewa, jakc materjal wyjsciowy, prze-
prowadza sig¢ przez sortownik ! do urza-
dzenia wagowego 2, przyczem zbyt duze
kawatki drzewa odprowadza sie do roz-
drabniacza 3, ktéry przeciera je, nadajac
im pozadane rozmiary, drobne zas§ wiéry
i trociny zostaja usuniete z sortownika
przewodem 4. Odpowiednia ilo§¢ masy
drzewnej, odwazona zapomoca urzadzenia
wagowego 2, przechodzi nastepnie do war-
nika 5, ktéry najlepiej jest wykonaé w po-
staci stosowanego powszechnie pionowego
warnika cylindrycznego, zaopatrzonego w
przewéd 6, doprowadzajacy parg, oraz
przewod 7, odprowadzajacy pare z warni-
ka, i w klape spustowa, nieuwideczniong
na rysunku. W warniku tym materjal wyj-
§ciowy traktuje si¢ pod cisnieniem srod-
kiem, obnazajacym komérki drzewa czyli
otwierajacym je, najlepiej srodkiem, roz-
puszczajacym nieco substancje inkrustujace,
lecz nie wywierajacym niszczacego dziala-
nia chemicznego na wiékna blonnika czyli
celuloze.

Przy traktowaniu wigkszosci rodzajow
i gatunkéw drzewa najlepiej jest stosowaé
lug slaby, np. wapno lasowane, ktére moze
byé stosowane w iloéci np. 10 kg na 100 kg
kostki drzewnej z dodaniem okoto 25Q | wo-
dy. Przez dno do warnika wprowadza sie
pare w celu zapobiezZenia osiadaniu wapna,
nierozpuszczonego w wodzie, i utrzymywa-
nia go w postaci zawiesiny oraz zapewnie-
nia nalezytego jego dzialania na cala mase
drzewna, umieszczona w warniku,

Cisnienie w warniku moze byé dopre-
wadzane w przyblizeniu do 10—16,5 atm,
przyczem nadmiernemu wzrostowi cisnie-
nia zapobiega zawér bezpieczenstwa 8.

W wyzei opisanych warunkach komér-
ki drzewa wigkszosci rodzajéw, zostaja do-
statecznie obnazone wzglednie otwarte po
tugowaniu drzewa w prayblizeniu w ciagu



jednej godziny. Materiel pracrobiony wy-
puszcza si¢ nastepnie z warnika na praeno-
énik pasowy 9, ktary doprowadza materjal
ten do waledw 10, z walcéw zas 10 przeno-
$nik 11 doprowadza materidd do drugiej pa-
ry wakow 1Qa. Najlepiej jest zastosowaé
w tem urzadzeniu walce zlobkowane, wiy-
wane zwykle do miaidienia trzeiny eukro-
wej; walce te otwieraja cstatesznie kemdr-
ki drzewa, rozdzielajac jego wiékna jedno
od drugiega, Materjal, poddany episaneru
pawyzej lugowaniu wstepnemu, czyli zmiek-
«zeniu, najlepiej jest przeplokaé woda pod-
Czas przepusiczania go przez walce w celu
usunieeia zed wapna.

W nasigpnem stadjum pyzerébki mate-
rjal, poddany juz uprzednio Jugowaniv
wstepnemuy, luguje sie w warniku 14 w ce-
lu usuniecia z materjalw nastepnej czesci,
najlepiej calej pozostatosei w nim, substan-
cyj iwnkrustujacych i ocxyszczenia wlokna
dxzawneﬁo ‘Warnik. posiada. postaé usta-
wionego pionowa cylindra 15, aaopstrzone-
go w pokeywe 16, dno 7 araz urzadzenie
do posredniego nagrzewania ladunku mate-
rjalw, umiessczonego w warniku. De tego
celn mode byé uiyta werowniea parowa,
lecz majlepiej jest otaczyé cylinder 15 pla-
szczem 18, w celu utworzenia pierscienio-
wej komory parowej 19, zaopatrzonej w
pezewdd 20, doprowadzajacy do kemory
pare, oras przewdd 21, odprowadzajacy
pare z tej kemory, Drzewo jest ladowane
przenosnikami 12 1 13 do warnika przez
otwdr 22, zamykany pokrywa, praymocawa-
na nastepaie Srubami, lub w inny edpe-
wiedni spogéb. Na pokrywie 16 umieszezo-
ne sg vowmied termometr 23, manometr 24
oraz zawér bezpieczeristwa 25. Dno 17 jest
zaopatrzone w klape spustowa 26, ku kto-
rej matesrjal zostaje kierowany zapemoca
leja 27, wykonanego z dziurkowanmej bla-
‘chy. Srodek, oczyszczajacy blemnik, jest
wprowadzany do warpika praez dziurko-
wana rurq pierscieniowy 28, polacrzomy 2
pezewadem 29, doprowadzajacym  wodg

-oraz praewodem 30, cioprowadzajmm od- .

powiedni srodek chemiczay.

Wedtug wynalazku materjal przerab&a-
ny, znajdujacy sie w warniky, stlacza sie
mechaniczniq, przycaem stlaczanie to mode
by¢ uskuteczniane w rozmaity sposab. Naj-
lepiej jest zastosowaé do tego celu cieiar
przesywny, np. plyte metalowz 31, zawie-
szong na linee 33, praechodzacej pizaz
diawnice 33, umiesscaona w $rodku pokry-
wy 16. Linka te opasuje kraiek prowadni-
cay €2 i jest praymacowana swym kodcam
do przeciwwagi 43. Na dolnej swej po-
wierzchai plyta ta jest wyposadona w qste-
vy kraiki prowadnicze 34, zaopatrsone pa
ebwodach swych w rowki i rosmieszczone
na plycie symetrycanie. Krazki t¢ tocza sie
po prewadnicach 33, posiadajacych ksztalt
litery V w prackroju i clagnacych sie wzdtuz
scianki cylindra 15 od pokrywy ku dotowi.
Delne kosice 36 prowadnic s odgigte i
splaszczone, tworzac zatrzymy. Plyta jest

zaopatrzona w wigksaa liczbe otwordw,; 37,

prayczem najlepiaj jest, gdy Sredoica tych
otwordw warasta wraz z oddaleniem odno-
snego atweru od srodka plyty, w celw umoz-
liwienia rownomiernego przeplywu cieczy
przez t¢ piyte W plycie wykonamy jest
rowniez wigkszy otwér 38, zamykany od-
powiednia pokrywg i znajdujacy si¢ ped
otworem 22 pokrywy. Plycie moina nmadaé
wage, odpowiadajacq pazadanemu stlacza-.
miu materjalu pracrabianego, lecz lepiej -
jest zastosowaé stesunkewo lekka plyte i
umiesci¢. na niej cigaary 39.
Wi drugiem stadjum procesu, ezyli oczy-
szczania i ostatecanego uwalnienia widokna
drzewnege od substancyj mknustumyuh
najlepiej jest zastosowaé sodg sraca, ponie-
waz §rodek tem posiada znaczng zdolnasé
rozpuszcsania substancyj inkrvustujagych, -
wiokno za$ olrzymuje sig migkkie ¥ mecne.
Moga byé¢ stosowame przytema mniej stqio-
ne roztwory, niz to bylo stosowane dotych-
czas. Zasadmiczo zastosowanie okole 7 kg
sady, rozpuszczonej w 2501 wedy, na 45 k¢
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_ wilgotnego drzewa, poddanego uprzednio
zmiekczeniu czyli lugowaniu wstepnemu,
daje catkowicie zadowalajace wyniki.

Po natadowaniu i zamknieciu warnika
‘ciezar (plyta) opuszcza sie tak, aby przy-
kryl cala powierzchnig przerabianego drze-
wa i sttoczyl je, poczem wpuszcza sig pare
zaré6wno do komory parowej 19, jak i we-
zownicy 40, umieszczonej pod lejem pro-
wadniczym 27, w celu nagrzewania dolnych
warstw fadunku warnika. Przy tugowaniu w
wyzej opisany sposob wigkszosci rodzajow
drzewa lugowanie drzewa -zapomocg sody
zostaje zakoniczone calkowicie w <ciagu
mniej wiecej poltorej godziny po doprowa-
dzeniu ci$nienia w warniku do 8—10 atm.

Soda zraca przenika z latwoscia szybko
kazda kostke drzewa, przyczem pecznieniu
drzewa. zapobiega macisk cigzaru, w razie
za$ kurczenia sie kostek, a przez to i calej
masy ladunku, cigzar opuszcza sie¢ odpo-
wiednio. '

Wskutek zastosowania tego nacisku,
zmiany ‘cobjetosci ladunku zachodza powo-
li, zadme burzenie si¢ masy przerabianej
nie moze mieé miejsca, przyczem uniemoz-
liwione zostaje pecznienie wiokien, ktére
moglaby spowodowaé para lub inny czyn-
nik pod cisnieniem, wytwarzajacy sie pod-
czas tugowania drzewa. '

W wyniku powyzszego srodek chemicz-
ny przenika szybciej mase drzewna i dziata
na nig szybciej, niz w sposcbhach znanych,
przyczem wykluczone zostaje prawie cal-
kowicie dziatanie srodka nawtékno drzewne.

Po zakoriczeniu ltugowania cisnienie w
warniku zmniejsza si¢ do normalnego, po-
czem ltug spuszcza sie rurg 41, poczem pod-
nosi sie ciezar (plyte), mnastepnie otwiera
sie klape spustowa 26 w celu spuszczenia
z-warnika masy wylugowanej przyczem w
razie potrzeby moze byé do warnika wpro-
wadzone przewodami 44 sprezome powie-
trze.

Wylugowana mase drzewna przepu-
$zcza sie nastepnie przez walce 45 {fig. 1),

podobne do walcéw 10, w celu zmiazdzenia
nieprzerobionych jeszcze ewentualnie ze-
spotéw komérek drzewnych, a nastepnie
do mieszalnika lub pléczki 46 dowolnej
budowy, poczem masa drzewna jest goto-
wa do dalszej przerébki jej w dowolny
spos6b.

Wiokno, otrzymywane tym sposobem,
nie ulega podczas przerébki zadnym zasad-
niczo czynno$ciom mechanicznym, ktéreby
je niszczyly, wskutek zas szybkiego i ula-
twionego dzialania na nie $rodka chemicz-
nego, uwalniajacego i oczyszczajacego
wlokno, nie zachodzi réwmiez zasadniczo
niszczenie chemiczne wiékna, Otrzymane
wiokno jest czystym zasadniczo blonni-
kiem, czyli celuloza, wiékno to jest miek-
kie i mocne oraz zachowuje swa maturalna
dtugos¢. Ilos¢ widkna drzewnego, otrzymy-
wanego sposobem wedlug wynalazku, do-
chodzi do 80—90% drzewa zuzytego; wy-
dajnos¢ ta jest znacznie wieksza od wydaj-
mosci, osiaganej zwykle przy zastosowaniu
znanych sposobéw. Proces lugowania we-
diug wynalazku wymaga znacznie krétsze-
go okresu czasu, niZ inne znane procesy,
przy ktorych fugowanie moze trwaé az do
30 godzin. Dalsza oszczednosé uzyskuje
si¢ przez zastosowanie drzewa w kostkach,
a nie mielonego.

Otrzymywane sposobem tym wlékno
drzewne nadaje si¢ zwlaszcza do wyrobu
przedmiotéw wytlaczanych z masy papiero-
wej, oraz ptyt do izolacji cieplnej woraz
dzwigkowej, przyczem z wiokna tego moga
by¢ wytwarzane najrozmaitsze przedmioty
w znaczmie lepszym gatunku, niz to bylo
mozliwe przy stosowaniu znanych dotych-
czas materjalow.

Inne . zalety, odrézniajace korzystnie
sposéb niniejszy od sposobéw znanych, wy-
nikaja z zastosowania stosunkowo rozcieri-
czonych roztworéw chemicznych, przyczem
w drugiem stadjum procesu stosowany jest
czynnik $wiezy, nierozciericzony przez uzy-
cie go w: stadjum poprzedniem, wobec czego



sita, z jaka czynnik ten rozpuszcza substan-

cje inkrustujace, nie jest zmniejszona. Spo-
sobem wedtug wynalazku mozna przerabiaé
drzewo jednego rodzaju lub tez mieszani-
ne rozmaitych rodzajéw drzewa, przy za-
stosowaniu réwniez réznych $rodkéw che-
micznych, a nietylko wapna i sody.

Zastrzezenia patentowe.

1.. Sposéb wytwarzania miazgi lub ce-
lulozy o diugich -wicknach z drzewa, zna-
mienny tem, ze po lugowaniu drzewa w
podwyzszonej temperaturze srodkiem, dzia-
fajacym czesciowo na substancje inkrustu-
jace i obnazajacym oraz otwierajacym ko-
mérki drzewne, drzewo stlacza sie mecha-
nicznie przy jednoczesnem lugowaniu go w
dalszym ciagu srodkiem, usuwajacym na-
stepng czes¢ substancyj inkrustujacych i
oczyszczajacym wlékno drzewne.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, zmamien-
ny tem, ze wsigpne lugowanie drzewa bez
zdejmowania z miego kory przeprowadza
si¢ w zamknigtym zbiorniku w podwyzszo-
nej temperaturze stabo zasadowym czyn-
nikiem chemicznym, np. mlekiem wapien-
nem, w celu czesciowego usuniecia substan-
cyj inkrustujacych oraz otworzenia komé-
rek drzewnych, poczem przemywa sig
zmigkczony materjal w celu usuniecia zeri
wapna, przepuszcza si¢ go przez walce w
celu dalszego otworzenia komérek drzew-
nych, poddaje tak zmiekczony materjat
stlaczaniu mechanicznemu w zamknietym
zbiorniku, lugujac go jednoczesnie roztwo-
rem wodorotlenku sodu w celu wusuniecia
zen reszty substancyj inkrustujacych,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wapno do lugowania uzywa sie
w stosunku okolo 10 kg wapna lasowane-
go na 100 kg kostki dzewnej i 250 1 wody,
a wodorotlenku sodu uzywa sie okoto 7 kg
na 45 kg kostki drzewnej i 250 1 wody.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-

mienny tem, Ze masa drzewna jest stlacza-
na zapomoca cigzaru, nakladanego na jej
wolna powierzchnie podczas lugowania ma-
sy wodorotlenkiem sodu.

5. Urzadzenie do lugowania drzewa i
podobnego materjalu wedlug zastrz. 1—4,
znamienne tem, ze sklada sie z warnika
cylindrycznego, zamykanego pokrywa, przy-
czem pokrywa jest zaopatrzona w zamyka-
ny otwér do tadowania warnika, a dno w
klape spustowa, w warniku za$§ umieszczona
jest plyta, dajaca si¢ przesuwaé w kierun-
ku pionowym, pokrywajaca catkowicie wol-
na powierzchnie ladunku warnika i utrzy-
mujaca tadunek w stanie sttoczonym pod-
czas jego lugowania, przyczem urzadzenie
to zawiera $rodki do posredniego nagrze~
wania ladunku, umieszczonego w warniku.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze warnik jest otoczony pla-
szczem, przez ktéry przeplywa $rodek
grzejny, oraz jest wyposazony w $rodki,
umeozliwiajace wprowadzanie i réwnomierne
rozdzielanie ciekltego czynnika chemiczne-
go w warniku.

7. Urzadzenie wedlug zastrz, 5, zna-
mienne tem, ze plyta, dajaca si¢ przesuwaé
w kierunku pionowym i posiadajaca $red-
nice, zblizona do wewnetrznej s$rednicy
warnika, jest zawieszona w swym $rodku
w gornej czesci warnika i jest zgopatrzona
w wiekszg liczbe otworéw, umozliwiaja-
cych krazenie cieczy, lecz zapobiegajacych
przedostawaniu sie znaczniejszej ilosci
materjalu przerabianego przez te otwory.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mjenne tem, ze otwory w plycie maja $red-
nice, zmniejszajace sie stopniowo w kie-
runku srodka plyty, co umozliwia réwno-
mierne rozlozZenie ci$nienia cieczy w war-
niku, '

National Fibre Corporation.
Zastepca: I. Myszczyniski,
. rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 16552,
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