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OZET
BIR SAC KURUTMA MAKINESI

Bu bulus, bir gévde (2), gévdenin (2) arka kisminda yer alan hava giris delikleri
(3), hava giris deliklerinin (3) Oniinde yer alan bir fan (4), fanin (4) oniinde yer
alan ve fam (4) hareketlendiren bir motor (5), gévde (2) igerisinde motorun (5)

Oniinde yer alan 1sitict plakalar (7) iceren sa¢ kurutma makinesi (1) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

I — Bir govde (2), govdenin (2) arka kismunda yer alan hava giris delikleri (3),
hava giris deliklerinin (3) Oniinde yer alan bir fan (4), fanin (4) 6niinde yer alan ve
fant (4) hareketlendiren bir motor (5), gvde (2) igerisinde motorun (5) Gniinde
yer alan 1sitic1 plakalar (7) iceren famin (4) 6n kismindan havanin ¢iktign govde
(2) ucuna dogru uzanan, gdvdenin (2) kesiti boyunca araliklarla dizilen birden ¢ok

sayida plaka (7) ile karakterize edilen bir sa¢ kurutma makinesi (1).

2 — Birbirlerine paralel olan plakalar (7) ile karakterize edilen istem 1’deki gibi bir

sac kurutma makinesi (1).

3 — Aralarindaki mesafe birbirine esit olan plakalar (7) ile karakterize edilen

yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir sa¢c kurutma makinesi (1).

4 — Silindir formunda gévde (2) ve gévdenin (2) dairesel kesit alanini kaplayacak
sekilde merkezden uzaklastik¢a enleri daralan plakalar (7) ile karakterize edilen

yukarnidaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir sa¢ kurutma makinesi (1).

5 — Aliiminyum iizerine elektriksel olarak yahtkan malzeme kaplanarak iiretilen
plakalar (7) ile karakterize edilen yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi

bir sa¢ kurutma makinesi (1).

6 — Uzerlerinde yiizey alanlariyla orantili boyutlarda 1sitict film kapli plakalar (7)
ile karakterize edilen yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir sac

kurutma makinesi (1).

7 — Plakalarin (7) motora (5) yakin uglarinda yer alan ve plaka (7) dizilme
diizlemine dik dogrultuda disa dogru agilan akis diizenleyici ayaklar (8) ile

karakterize edilen yukaridaki istemlerdeki gibi bir sa¢ kurutma makinesi (1).



7.2310 (ARC2016P00217)

8 — Motora (5) yakin uglar1 birbirine paralel olan ayaklar (8) ile karakterize edilen

istem 7°deki gibi bir sa¢ kurutma makinesi (1).

9 — Motor (5) gevresini saracak sekilde gdvde (2) iginde geriye dogru uzanan
ayaklar (8) ile karakterize edilen istem 7 veya 8’deki gibi bir sa¢c kurutma

makinesi (1).
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TARIFNAME
BiR SAC KURUTMA MAKINESI

Bu bulus, 1s1tic plakalara sahip bir sa¢ kurutma makinesi ile ilgilidir.

Sac kurutma makinelerinde 1sitma iglemi akim basildiginda 1sinan filamentler ile
gerceklestirilmektedir. Bir fan sayesinde disaridan emilen hava isitici filamentler
izerinden gecirilerek 1sitilmakta ve saca dogru yonlendirilmektedir. Sa¢ kurutma
makinesi govdesi icinde fana kiyasla daha kiiciik bir kesit alanina sahip
filamentler ¢ok yiiksek sicakliklara ¢ikarak havanin istenen calisma sicakligina
ulasmasim1 saglamaktadirlar. Calisma sicakligi saclara ve sa¢ derisine zarar
vermeyecek sekilde belirlenmektedir. Ancak filamentlerin govde igerisindeki
yerlesiminden kaynakli olarak iiflenen havanmn sicaklik dagilimi homojen
olmamaktadir. Filamentlerin hizasindaki hava daha sicakken, filamentlere uzak
kisimlarda sicaklik daha diisiik olmaktadir. homojen olmayan sicaklik dagilimma
sahip hava akis1 saglanan sa¢ kurutma makinelert kullanicimin sagma ve sag
derisine zarar vermektedir. Filamentlerin gévde icerisini tamamen kaplayacak bir
kesit alanina sahip sekilde dizilmelerinin éniindeki en biiyiik engel gerekli elektrik

baglantilarinin hava akisim diizensizlestirmesidir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan EP2238856 sayili Avrupa patent
bagvurusunda seramik malzeme iizerine 1sitici film kaplanmasiyla 1sitma islemini

gerceklestiren bir sa¢ kurutma makinesinden bahsedilmektedir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan WO2014157777 sayili Uluslar aras1 patent
bagvurusunda elektromanyetik olarak 1sitma gerceklestiren bir sa¢ kurutma

makinesinden bahsedilmektedir.

Bu bulusun amaci, fan vasitasiyla iiflenen havanin homojen bir akis ve sicaklik

dagilimina sahip oldugu bir sa¢ kurutma makinesinin gergeklestirilmesidir.
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Bu bulusun amacina ulagmak icin gerceklestirilen ve istemlerde agiklanan sac
kurutma makinesi, arka kisminda hava giris delikleri bulunan bir gévde icerisinde
fan ve motorun oniinde olacak sekilde konumlandirilan ve govde i¢ini hemen
hemen tamamen kaplayacak sekilde boydan boya uzanan araliklarla yan yana
dizilmis ve iizerleri 1sitict film ile kapl plakalar igermektedir. bu bulus ile bilinen
sa¢ kurutma makinelerindeki esit olmayan sicaklik ve hava akigt dagiliminin
yerine sa¢ ve sag¢ derisi hemen hemen tamamen tiim noktalarinda esit sicakliga
sahip hava ile kurutulmaktadir. Boylelikle sa¢ kurutma makinesi icinde saca ve
sac derisine zarar verecek sicakliklara cikilmasina gerek kalmamakta, homojen
sicaklik dagiliminin yaninda enerji tasarrufu da saglanmaktadir. izerleri 1sitict
tilm kaplh plakalar tercihen tek bir baglanti noktasindan beslenmekte ve karmasik
elektriksel baglantilara gerek kalmamaktadir. Bu sayede hava akisi da dizenli ve
homojen olmaktadir. Bulusun bir baska uygulamasinda da plakalar birbirine

paralel dizilmektedirler.

Bulusun bir baska uygulamasinda plakalar, aralarinda birbirleri ile esit mesafe
olacak sekilde govde icine dizilmektedirler. Bu uygulama ile fan tarafindan
iiflenen havamin g&vde icinden gecerken homojen bir akisa sahip olmasi
saglanmakta, havanmin homojen olarak akmasiyla da homojen bir sicaklik dagilim

saglanmaktadir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda gévde silindir formundadir. Bu uygulamada
plakalar gdvdenin dairesel kesit alanim hemen hemen kaplayacak sekilde daire
merkezinden uvzaklastik¢a enleri daralmaktadir. Govde iginin hemen hemen

tamaminin plakalar ile kaplanmasiyla sicaklik dagilimi homojenize edilmektedir.

Bulusun bir baska uygulamasinda plakalar aliiminyumdan tiretilmektedir. Isitic
filmlerin kisa devre olmamasi i¢inde aliminyum plakalar elektriksel olarak
yalitkan bir malzeme ile kaplanmaktadir. Boéylelikle 1sitici filmler 1sinirken
aliminyumunda 1sinmasi saglanmakta, aliiminyumun yiiksek 1s1 kapasitesi

sayesinde havanin 1sitilmasi igin enerji tasarrufu saglanirken sa¢ kurutma
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makinesinin ilk kullammda hizli bir bigcimde kullamlabilir hale gelmesi

saglanmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda esit sicakhik dagiliminin saglanmasi, plakalar iizerine
ylizey alanlarniyla orantuli olacak boyutlarda 1sitict film  kaplanmasiyla
saglanmaktadir. gdvdenin ortasindan uzaklastikga boyutlart kigtilen plakalarin
boyutlarniyla orantili sekilde film kaplanmasiyla film direncleri plaka boyutlanyla
oranuli olmakta ve tiim plakalara ayni miktarda akim basilmasiyla plakalara
boyutlariyla orantili bicimde 1s1 verilmektedir. Boylelikle tiim plakalarin ayni

sicaklik degerine 1siillmalart saglanmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda fan tarafindan iiflenen havanin plakalar arasina
etkin bir sekilde ulastinlmasi i¢in plakalarin uclarinda digsa dogru agilan akis
diizenleyici ayaklar yer almaktadir. famin hemen 6niinde olan motor sebebiyle orta
kistmdaki plakalarin arasma hava girmesi giiclesmektedir. Disa dogru acilan akis
diizenleyici ayaklar sayesinde iiflenen havanin 6zellikle orta kistmdaki plakalar
arasina girmesi saglanmaktadir. havanin esit olarak dagitilmasi ile sicaklik

dagilimi da esit bir sekilde gerceklestirilmektedir.

Bulusun bir baska uygulamasinda fan tarafindan iiflenen havanin, akis hizi
azalmadan plakalara ulagtinlmas: i¢in akis diizenleyici ayaklarn motora yakin
uclan plakalara paraleldir. Bu sayede uflenen hava bir engel ile karsilagsmadan

ayaklarin i¢ine girmekte ve plakalara dogru yonlendirilmektedir.

Bulusun bir baska uygulamasinda motorun cevresi akis diizenleyici ayaklar
tarafindan sarilmaktadir. Bu uygulama ile sa¢ kurutma makinesinin boyutlart daha

kiiciik tutulurken hava akisindaki diizensizlikler de ortadan kaldirilmaktadir.

Bulus konusu sa¢ kurutma makinesinde gévde icini kaplayan ve yan yana dizilen
plakalar sayesinde homojen bir sicaklik dagilim1 ve homojen bir hava akis1 elde

edilmektedir. Bu sayede sa¢ kurutma islemi esnasinda sa¢ ve sa¢ derisi asiri
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1sinarak zarar gormemektedir. Plakalarin ve akis diizenleyici ayaklarin formu

sayesinde homojen dagilimlarin yaninda enerji tasarrufu da saglanmaktadir.

Bu bulusun amacma ulasmak icin gerceklestirilen sa¢ kurutma makinesi ekli

sekillerde gdsterilmis olup, bu sekillerden;

Sekil 1 — Bir sa¢ kurutma makinesinin perspektif gdriiniisudiir.

Sekil 2 — Bir sac¢ kurutma makinesinin kesit goriiniigiidiir.

Sekil 3a — Bulusun bir uygulamasindaki plakanin goriiniisiidiir.

Sekil 3b — Bulusun bir uygulamasindaki plakalarin perspektif goriisiiniidiir.

Sekil 4 — Bulusun bir uygulamasinda gévdenin iistten kesit gdriiniisiidiir.

Sekillerdeki parcalar tek tek numaralandirilmug olup bu numaralann karsilig

asagida verilmistir.

. Sac kurutma makinesi
Govde

Delik

Fan

Motor

Tutamak

Plaka

Ayak

el U S

Sa¢ kurutma makinesi (1), bir govde (2), gbvdenin (2) arka kisminda yer alan
hava giris delikleri (3), hava giris deliklerinin (3) oniinde yer alan bir fan (4),
fanin (4) Onilinde yer alan ve fam (4) hareketlendiren bir motor (5), tercihen
gbvdenin (2) alt kisminda yer alan bir tutamak (6), gbvde (2) igerisinde motorun
(5) Onlinde yer alan ve tercihen iizerlerinde 1sitilmalarim saglayan film kaph 1sitict

plakalar (7) icermektedir. Fan (4) tarafindan tiflenen hava, filmlere akim basilarak
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1sitilmaktadir. Bulusun farkli uygulamalarinda plakalarin (7) 1sitilmasi igin farkli

yontemler kullanilabilmektedir.

Bulus konusu sa¢ kurutma makinesi (1), fanin (4) 6n kismindan havanin ¢iktigi
gévde (2) ucuna dogru uzanan, gévdenin (2) kesiti boyunca araliklarla dizilen
birden ¢ok sayida plaka (7) icermektedir. Plakalar (7) tercihen govde (2)
icerisinde gévdenin (2) hava akis diizlemine dik kesitini hemen hemen kaplayacak
sekilde yan yana dizilmektedirler. Plakalarin (7) govde (2) icine yan yana
dizilmeleri sayesinde fan (4) tarafindan {iflenen havanin hemen hemen tiimiyle
1s1tilmasi saglanmakta ve plakalann (7) tiim govdeyi (2) kapsamas: sayesinde de
homojen bir sicaklik dagilimi elde edilmektedir. Isitma islemi plakalar (7)
tizerinde ver alan 1sitic1 filmler vasitasiyla gerceklestirildiginden hava akisi da

diizenli olmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda plakalar (7) birbirlerine paraleldir. Bu uygulama ile
givde (2) icerisindeki hava akisimin dogrusal olmasi saglanmaktadir, Boylelikle

havanmin 1sinmasi kolaylasirken girdap olusumu da dnlenmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda plakalar (7) arasindaki mesafe birbirine esittir. Bu
uygulama ile fan (4) tarafindan iiflenen havanin, tizerleri 1sitic1 film kapli plakalar
(7) ile temas ederek 1simirken esit bir 151 dagilimina sahip olmas1 amaglanmaktadir.
ayni zamanda plakalar (7) arasindaki hava akig hizinin birbirine esit olmasi

saglanarak diizenh ve homojen bir hava akis: elde edilmektedir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda sa¢ kurutma makinesi (1), silindir formunda
gidvde (2) icermekte ve plakalar (7) gdvdenin (2) dairesel kesit alanint kaplayacak
sekilde merkezden uzaklastik¢a enleri daralmaktadir. Bu uygulama ile plakalarin
(7) gbvde (2) icerisini hemen hemen tamamen kaplamasi saglanmakta ve hem 1s1
dagilimi hem de hava akis dagiliminin homojen olmasi saglanmaktadir. fan (4)
tarafindan iiflenen havanin govde (2) igerisinde homojen olarak dagitilmasiyla

sicaklik dagilimi da homojenize olmaktadir.
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Bulusun bir baska uygulamasinda plakalar (7), aliminyum tuzerine elektriksel
olarak yalitkan bir malzeme kaplanmasiyla tretilmektedirler. Plakalar (7)
iizerindeki 1sitict  filme akim basilmasiyla plakalarin (7) da  1sinmasi
saglanmaktadir. Bu uygulama ile aliiminyumun yiiksek 1s1 kapasitesinden
faydalanilmakta ve sa¢ kurutma makinesi (1) calistirildiktan hemen sonra fan (4)

tarafindan tiflenen havanin istenen sicakliga ulasmasi saglanmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda plakalarin (7) ilizerlerinde yilizey alanlariyla orantihi
olacak boyutlarda 1sitict film kaplidir. Homojen bir sicaklik dagilimi elde
edilebilmesi igin plakalarin (7) aym sicaklikta isitilmalan gerekmektedir.
boyutlant farkli olan plakalarin (7) aym sicakliga isitilabilmeleri icin iizerleri
yiizey alanlariyla orantili boyutlarda 1sitica film ile kaplanmaktadir. Bu uygulama
ile farklh plakalara (7) farkli miktarlarda akim basilmasini saglayacak bir elektrik
devresine ihtiyag kalmamakta, bdylelikle daha basit yapida bir devre
kullanilabilmesi saglanmakta ve dolayisiyla daha az maliyetli bir sa¢ kurutma
makinesi elde edilmektedir. Ayni zamanda tiim plakalarin (7) aynmi sicaklikta
olmasi ile sa¢ lizerine iiflenen havanin hemen hemen tamamen ayni sicaklikta

baska bir ifadeyle homojen sicaklik dagilimina sahip olmasi saglanmaktadir.

Bulusun bir bagka uygulamasinda sa¢ kurutma makinesi (1), plakalarin (7) motora
(5) yakin uclarinda yer alan ve plaka (7) dizilme diizlemine dik dogrultuda disa
dogru agilan akis diizenleyici ayaklar (8) icermektedir. fanin (4) On kisminda yer
alan motor (5) plakalara (7) hava iletilmesini zorlastirmaktadir. Motorun (5)
konumu 1tbariyle fan (4) tarafindan iiflenen havanin yogunlugu godvde (2)
duvarlarina dogru yogunlugu artmaktadir. Akis diizenleyici ayaklar (8) sayesinde
fan (4) tarafindan iiflenen havanin tiim plakalara (7) esit bir sekilde dagilmasini

saglanmaktadir.

Bulusun bir baska uygulamasinda akis diizenleyici ayaklarin (8) motora (5) yakin

uglart birbirine paraleldir. Bu uygulama ile fan (4} tarafindan iiflenen havanin
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herhangi bir engelle kargilagmadan bagka bir ifadeyle akig lizi azalmadan plakalar
(7) ile eslesmesi (couple) saglanmaktadir. boylelikle govde (2) icinde diizenli
(stable) bir hava akist saglanmaktadir. bu durum fan (4) iizerindeki yiki

azaltmakta ve bu sayede enerji tasarrufu saglanmaktadur.

Bulusun bir baska uygulamasinda akis diizenleyici ayaklar (8), motorun (5)
cevresini saracak sekilde gévde (2) icinde gerive dogru uzanmaktadirlar. Bu
uygulama ile fan (4) tarafindan hava emis deliklerinden (3) emilen hava direkt
olarak plakalara (7) yonlendirilmektedir. Hava akisinin motor (5) iizerinden
gecerken bozulmasi baska bir ifadeyle burgag (vortex) olusmast énlenerek emilen

havanin verimli bir bicimde plakalara (7) ulastirilmast saglanmaktadir.

Bulus konusu sa¢ kurutma makinesi (1) ile saga ve sac derisine zarar vermeden
sa¢ kurutma islemi gerceklestirilmektedir. Homojen sicakhik dagilimina sahip
hava akis1 sayesinde govde (2) icerisinde yiiksek sicaklhiklara cikilmasima gerek

kalmamakta ve enerji tasarrufu saglanmaktadir,
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