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A találmány tárgya eljárás mennyezetet vagy padlót képező betonelem 

előállítására, amelynek során az alábbi lépéseket hajtjuk végre:

- felső oldalon elrendezett sín- vagy lemezszerű csőtartó elemeket (4) tar­

talmazó alsó betonelemrészt (1) állítunk elő vagy alkalmazunk, ahol a 

csőtartó elemek (4) felsőoldali csőtartókkal (8) vannak ellátva,

- egy vagy több, fűtő- vagy hűtőközeg vezetésére szolgáló csővezetéket 

(9, 10) fektetünk le, amely(ek)et a csötartó elemek (4) csőtartóira (8) hely- 

zetstabilan rögzítünk, és

- egy felső betonelemrészt öntünk, aminek révén a mennyezeti betonele­

met elkészítjük.

A találmány tárgya továbbá betonelem építmény mennyezetének vagy 

padlójának létrehozására, amely fütő- vagy hűtőközeg vezetésére szolgáló, 

beöntött csővezetékekkel (9, 10) van ellátva, amelyek beöntött sín- vagy le­

mezszerű csőtartó elemek (4) csötartóira (8) vannak rögzítve.

1. + 3. ábra
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A találmány tárgya eljárás mennyezetet vagy padlót képező betonelem 

előállítására. A találmány tárgya továbbá betonelem.
Építkezéseken a padlókat vagy mennyezeteket egyre inkább előre 

gyártott elemekből képezik, amelyeket vagy már készre gyártott elemekként a 

betongyár szállít be, vagy részben elkészült elemekként kerülnek az építke­

zésre és ott a helyszínen ezeket még befejezik. Különösen nagyobb épüle­

tekben egyre inkább olyan padlókat vagy mennyezeteket építenek be, ame­

lyekben a semleges szálban, tehát a vízszintes síkban, amelyben a mennye­

zet kismértékű elhajlása esetén sem hatnak erők, rendszerint meander alak­

ban csővezetékeket helyeznek el, amelyeken fűtő- vagy hűtőközeg cirkulál. 

Az ilyen csővezetékek teljes mértékben a betonelembe vannak beöntve. Az 
épület temperálásához — akár felmelegítésére, akár hűtésére — a csővezeté­

keken egy közeget, rendszerint vizet szivattyúznak keresztül, aminek hatásá­

ra a betonelemrész vagy felmelegszik vagy lehűl. Ily módon az épület egy­

szerű módon történő temperálása válik lehetővé, ahol az ilyen, ún. betonmag- 

temperálást főleg az épületek hűtésére alkalmazzák, mivel ezáltal nagy, 

50-70 W/m2 tartományba eső hűtési teljesítmények érhetők el.
Egy ilyen betonelem felépítése mindenkor a helyszínen, az építési te­

rületen történik. Normál esetben a nyersfalazott építményt felépítő cég az al­

só zsaluzás! síkot létrehozza. Erre az alsó zsaluzást síkra csőátvezetés szá­

mára zsaluzást szekrényeket rögzítenek. Ezt követően szintén a nyersfalazott 
építményt felépítő cég az alsó vasalást réteget hozza létre. Az alsó vasalási 

rétegen ezt követően ún. Q-betéteken előre konfekcionált csöveket, azaz be- 

tonmag-temperálási modulokat fektetnek fel és rögzítenek. A technika állásá­

hoz tartozó ezen első változat szerint a betonmag-temperálási modulokon és 

az alsó vasalási rétegen keresztül kereszttartókkal ellátott távtartókat állíta­

nak az alsó zsaluzási síkra. A távtartókat acélrúd révén eltolódás ellen egy­
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mással összekötik. Ezt követően előállítják a felső vasalási réteget. A távtartó 

például ezen felső, acélból készült vasalási réteg megtámasztására szolgál.

A felső vasalási réteg elkészítését követően a betonmag-temperálási 

moduloknak az alsó vasalási rétegen való rögzítéseit kioldják, és a modult a 

felső vasalási rétegen keresztül a távtartó kereszttartójára rögzítik. Ezen mű­

veletek után szemrevételezéses átvétel és nyomáspróbák következnek. Az 

így előállított betonelemet ezt követően az építkezésen betonnal egybeöntik, 

illetve előállítását befejezik. Ez a változat ugyan a csővezetékek pontos hely­

zetben való elrendezését lehetővé teszi, azonban ez az eljárás nagy ráfordí­

tást igényel, mivel nagy számú különböző elemet kell alkalmazni, mint például 

távtartókat, valamint különösen az előkonfekcionált, csővezetékkel ellátott 

második vasalási réteg. Ezenkívül ez a rendszer az elkészítendő mennyezet 

méretét tekintve nem flexibilis, mivel az előkonfekcionált, a csővezetéket hor­

dozó vasalási betét már előre gyártott és így ezt speciálisan a vonatkozó 

mennyezetméretre igazítva kell elkészíteni.
A betonmag-temperálásnak egy, a technika állásának megfelelő válto­

zata szintén egy alsó, az építés helyszínén előállított zsaluzási síkot alkal­

maz. Ezen alsó zsaluzási síkra csöátvezetés érdekében szintén zsaluzási 

szekrényeket rögzítenek. Ezt követően az alsó vasalási réteget állítják elő. Az 

alsó vasalási rétegen ezután távtartó testeket helyeznek el. A távtartó testek 

egymástól kb. 50 cm távolságban, egymással párhuzamosan vannak elren­

dezve. A távtartó testek a mennyezet semleges szálában elrendezett hosz- 

szanti rúddal vannak jellemezve, amely a távtartó testek különálló függőleges 

elemeit egymással összeköti. Ezt követően a távtartó testek rúdjain a semle­

ges szálban a csővezetékeket fektetik le és rögzítik. Ennek érdekében a cső­

vezetékeket megfelelő méretű csőkötegekről tekerik le. Ezután a távtartó tes­

tek felső szerkezetére a felső vasalási réteget helyezik, illetve állítják elő. Ezt 

követően a beépített csőkörökkel ellátott acélszerkezetet a helyszínen beton­

nal kiöntik. Ez a rendszer ugyan egyszerűbb szerkezetű, mint a fentiekben is­

mertetett, azonban mégis egy sor hátránnyal rendelkezik. Egyrészt fennáll az 

a lehetőség, hogy a csupán a rudakon nyugvó csővezetékek könnyen el­
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csúszhatnak, azaz a lefektetés! távolság nem tartható be pontosan.

Ennek elkerülése érdekében szükség van arra, hogy a csővezetékeket 

betétrögzítő eszközökkel vagy hasonlókkal megfelelően rögzítsék, ami szin­

tén rendkívül nagy ráfordítást igényel. Ezenkívül fennáll az a veszély, hogy 

mivel a vezetékeket manuálisan fektetik le, a visszafordulási szakaszokban 

kihajlások keletkeznek, azaz a minimálisan megengedett megfordulás! sugár 

nincs betartva.
A technika állásához tartozik továbbá olyan harmadik változat, amely 

szerint egy alsó betonrészt alkalmaznak, amelynél felfelé kiálló rácsos tartó­

elemek vannak elrendezve. A rácsos tartóelemek egymás mellett álló piramis- 

szerű szerkezeti acélelemekböl állnak, amelyek egy központi, a felső oldalon 

elhelyezkedő összekötő rúdon keresztül egymáshoz rögzítve vannak. A cső­

vezetékek lefektetése oly módon valósul meg, hogy a csővezetéket körülmé­

nyes módon a rácsos tartóelemek között át kell fűzni, ahol a csővezetékeket a 

lefektetés! távolságok betartása érdekében ezekre betétrögzítő eszközök 

vagy hasonlók alkalmazásával járulékosan még rögzíteni is kell. A rácsos tar­

tóelemek közötti részen való rögzítést csak úgy lehet biztosítani, ha járuléko­

san ezekbe a részekbe külön kiszabott szerkezeti acél-betéteket helyeznek. 

Ez a rendszer is meglehetősen nagy ráfordítást igényel, ennél a megoldásnál 

a hajlítási sugarak adott esetben szintén nem tarthatók be. A mennyezet elké­

szítéséhez viszonylag nagy időre van szükség.

A találmány révén megoldandó feladat, hogy olyan eljárást hozzunk 

létre, amely egyszerű módon mennyezetet vagy padlót képező betonelem 

előállítását teszi lehetővé.
A feladat megoldására mennyezetet vagy padlót képező betonelem 

előállítására olyan eljárást hoztunk létre, amelynek során az alábbi lépéseket 

hajtjuk végre:
- felső oldalon elrendezett sín- vagy lemezszerű csőtartó elemeket tartal­

mazó alsó betonelemrészt állítunk elő vagy alkalmazunk, ahol a csötartó 

elemek felsőoldali csőtartókkal vannak ellátva,

- egy vagy több, fűtő- vagy hűtőközeg vezetésére szolgáló csővezetéket 
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fektetünk le, amely(ek)et a csőtartó elemek csőtartóira helyzetstabilan 

rögzítünk, és

egy felső betonelemrészt öntünk, aminek révén a mennyezeti betonele­

met elkészítjük.

A találmány szerinti eljárás tehát előírja, hogy az alsó betonelemrészen 

sín- vagy lemezszerű csőtartó elemeket rendezzünk el, amelyek a felső olda­

lon csőtartókat tartalmaznak, amelyeken az ezt kővetően lefektetendő csőve­

zetékeket rögzíthetjük. Tehát a csővezetékek befogásához speciálisan erre a 

célra kiképzett csőtartó elemeket alkalmazunk. Az ilyen csőtartó elemek a 

csővezetékek meghatározott lefektetését, elrendezését teszik lehetővé, azaz 

a kívánt vagy előírt lefektetés! távolságok pontosan betarthatók, mivel a cső­

tartó elemek megfelelően vannak kiképezve, illetve a csőtartók megfelelően 

vannak elrendezve. A hajlítási sugarak is pontosan betarthatók, mivel ezeket 

a csőtartók távolsága révén meghatározzuk. Tehát lehetővé válik, hogy a 

csővezetéket problémamentesen, pontosan és az előírásnak megfelelően 

fektessük le. Nagy ráfordítást vagy körülményes rögzítésekre nincs szükség, 

ezek egyébként is csupán ideiglenes megoldásokat képviselnek. Ezenkívül a 

csővezetékek olyan szilárdan vannak a csőtartókban befogva, hogy a csőve­

zetékeknek a felső betonelemréteg öntése során történő felúszását kizárhat­

juk. Összességében egyszerű és gyors munkavégzésre nyílik mód a beton­

elem előállítása során.

Előnyös, ha egy előre gyártott elem alakjában egy alsó betonelemrészt 

alkalmazunk, amelyet a betongyárban előre gyártottak. Ezt a betonelemrészt 

az építés helyszínére szállítjuk és beállítjuk. Ezt követően ezen rögzítjük a 

csőtartó elemeket és a lefektetést műveleteket hajtjuk végre, majd végül a fel­

ső betonelemréteget öntjük, azaz a betonelem gyártásának befejezése a 

helyszínen történik.

A lemez- vagy sínszerű csötartó elemek találmány szerinti alkalmazása 

révén egy alternatív megoldás szerint a betonelemet összességében előre 

gyártott termékként a betongyárban állítjuk elő. Ugyanis, ahogy említettük, az 

előre gyártott csötartó elemek alkalmazása lehetővé teszi, hogy a csővezeté­
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két pontosan lefektessük és vezessük, úgyhogy a csővezetékeknek egy elő­

írás szerinti beszerelése a betongyárban is megvalósítható. A találmány sze­

rinti eljárás tehát előnyös módon a helyszínen beépíthető, előre gyártott kész­

termék előállítását is lehetővé teszi anélkül, hogy a csővezetékek megfelelő 

csatlakozásainak a létrehozásán kívül a helyszínen bármilyen járulékos mű­

veletet kellene végrehajtani.
A találmány szerinti eljárásnak egy előnyös foganatosítási módja sze­

rint úgy járunk el, hogy a sínszerű csőtartó elemeket az alsó betonelemrészbe 

beöntött vagy beöntendö rácsos tartóelemekre lényegében merőlegesen ren­

dezzük el.
Normál esetben az alsó betonelemrészt - ez alatt egy előre gyártott 

terméket értünk, amelyet a helyszínen beépítünk, vagy pedig olyan beton­

elemrészt, amelyet a betongyárban öntünk - egy adott esetben már beöntött 

vasaláshoz kiegészítésképpen megfelelő rácsos tartóelemekkel vasaljuk, 

ahol ezeket a rácsos tartóelemeket, ahogy már említettük, egymással párhu­

zamosan rendezzük el. Amennyiben a sínszerú csőtartó elemeket úgy ren­

dezzük el, hogy a rácsos tartóelemekre lényegében merőlegesen helyezked­

jenek el, úgy a csővezetékek egyszerű módon párhuzamosan a rácsos tartó­

elemekkel vezethetők. Annak érdekében, hogy a csővezetékeket a betonelem 

peremén visszafordíthassuk, a rácsos csötartó elemeket ebben az esetben 

természetesen megfelelően rövidebbre kell méretezni, hogy a peremen ele­

gendő hely álljon rendelkezésre és a csővezetékeket ne kelljen a rácsos hor­

dozóelemeken átfűzni. A sínszerü csőtartó elemek több méter hosszúságúak, 

és célszerűen ezeket a rácsos tartóelemek közé csúsztatjuk. Ehhez alternatív 

megoldás, hogy megfelelően rövidre méretezett olyan sínszerű csötartó ele­

meket alkalmazzunk, amelyeket csak két-két rácsos csőtartó elem közötti 

szabad térbe kell helyeznünk. A sínszerű csőtartó elemeket ebben az eset­

ben egymással lényegében párhuzamosan és egymástól legalább 25 cm, kü­

lönösen legalább 50 cm távolságban rendezzük el. Egy kb. 50 cm-es távolság 

egyrészt megfelelő helyzetstabilitást biztosít, másfelől ebben az esetben 

nincs szükség olyan nagy számú csőtartó elemre.
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A találmány szerinti eljárásnak egy előnyös foganatosítási módja sze­

rint a csőtartó elemeket az alsó betonelemrészbe beöntjük.
Ez a lehetőség a betongyár részéről adott. Ebben az esetben nem ját­

szik szerepet, hogy a betongyár részéről csupán az alsó betonelemrész kész­

termékként állítjuk elő, és a tulajdonképpeni betonelemet csak a helyszínen 

öntjük készre, vagy pedig az egész betonelemet a betongyárban elkészítjük. 

Olyan csőelemeket alkalmazhatunk, amelyek a betonelemrészbe beöntött és 

az alsó oldalon kiálló tartócsapokkal vagy hasonlókkal vannak ellátva.

Annak érdekében, hogy a csötartó elemeket helyzetükben a beöntés 

előtt rögzíthessük, célszerű, ha a beöntendő csőtartó elemeket beöntés előtt 

szintén beöntendő és a felső oldalon kiálló, rácsos tartóelemekre rögzítjük.

A beöntéshez egy alternatív megoldás előírja, hogy a csőtartó eleme­

ket rögzítőelemek, különösen rögzítőszegek segítségével a lényegében ki­

szárított betonelemrétegen rögzítsük. Ez a lehetőség adott mind az alsó épí­

tőelemrész elöregyártása, mind a teljes betonelemnek a betongyárban törté­

nő előregyártása esetén, mind a csötartó elemeknek a helyszínen történő ké­

sőbbi rögzítése esetén. Természetesen fennáll az a lehetőség is, hogy a be­

tongyárban a csőtartó elemeket a beöntéshez járulékosan még rögzítőszegek 

vagy hasonlók segítségével rögzítsük.

A csőtartó elemeknek az építés helyszínén történő rögzítése vonatko­

zásában egy alternatív megoldás szerint úgy járunk el, hogy a sínszerü csö­

tartó elemeket adott esetben a rögzítőszegekkel történő rögzítéshez járuléko­

san az alsó betonelemrészben a felső oldalon kiálló beöntött rácsos tartóele­

mekre adott esetben járulékosan is rögzítjük. így fennáll az a lehetőség, hogy 

a sínszerű csőtartó elemeket a rácsos tartóelemekre beszorítással vagy be- 

tétrögzítök vagy hasonlók segítségével rögzítjük.

A találmány szerint olyan csötartó elemeket alkalmazunk, amelyek a 

felső oldalon elrendezett, csiptetö, szorító vagy pattintásos tartóként kiképzett 

csőtartókkal vannak ellátva. Ezen csiptetö, szorító vagy pattintásos tartók a 

csővezetékek egyszerű rögzítését biztosítják. Ezeket már csupán a normál 

esetben felül nyitott tartókba benyomjuk, ahol megfelelően be vannak fogva.
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Természetesen arra is van lehetőség, hogy a csővezetékeket oldalról beve­

zessük stb., ez a csőtartók konkrét kialakításától függ. Hasonlóképpen termé­

szetesen a kivétel is nagyon egyszerű, ha a csővezetéket véletlenül hibásan 

fektettük le. A legkülönbözőbb tartóeszközök alkalmazhatók, amennyiben 

egyszerű rögzítést tesznek lehetővé. A csőtartó elemek célszerűen műanyag­

ból készülnek, ahol ehhez egy hőmérséklet vonatkozásában stabil műanya­

got alkalmazunk, mivel a csőtartó elemek a betonelem legkülönbözőbb alkal­

mazási lehetősége, illetve helye miatt adott esetben nagyon nagy hőmérsék­

let-igénybevételnek vannak kitéve.

Előnyös továbbá, hogy az alsó betonelemrészbe és/vagy a felső be- 

tonelemrészbe vasalást viszünk be.

Ahogy már ismertettük, fennáll továbbá az a lehetőség, hogy az adott 

esetben beöntött rácsos tartóelemekkel ellátott alsó betonelemrészként egy 

előre gyártott elemet alkalmazunk, amelyet a felhasználási helyen szerelési 

véghelyzetbe juttatunk, majd a csővezetékeket lefektetjük és a második be- 

tonelemréteget - adott esetben egy vasalás előzetes beiktatása után - önt­

jük. Ehhez egy alternatív megoldás abban van, ahogy ezt szintén említettük, 

hogy a komplett betonelemet gyárilag elkészítjük, és készre gyártott szerke­

zeti elemként a beépítés helyszínén beépítjük.

A találmány a találmány szerinti eljáráson kívül továbbá a találmány 

szerinti eljárással előállított betonelemre is vonatkozik. A találmány szerinti 

betonelem úgy van kiképezve, hogy fűtő- vagy hűtőközeg vezetésére szolgá­

ló, beöntött csővezetékekkel van ellátva, amelyek beöntött sín- vagy lemez­

szerű csőtartó elemek csőtartóira vannak rögzítve.

A csőtartó elemek a szintén adott esetben beöntött rácsos tartóelemek­

re vagy egyéb, kitüntetett irányban elrendezett vasalási rétegekre lényegében 

merőlegesen vannak elrendezve. A sínszerü csőtartó elemek ebben az eset­

ben egymással lényegében párhuzamosan és egymástól legalább 25 cm, kü­

lönösen legalább 50 cm távolságban vannak elrendezve. A csötartók csiptető, 

szorító vagy pattintásos tartókként lehetnek kiképezve, ahol a csötartó ele­

mek célszerűen műanyagból készültek. A betonelemnek a helyszínen történő, 
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lehetőleg egyszerű beépítése szempontjából célszerű, ha a betonelem előre 

gyártott elemként van kiképezve.

A találmányt, annak további előnyeit, jellemzőit és részleteit az alábbi­

akban egy előnyös kiviteli példa kapcsán a mellékelt rajzra való hivatkozással 

részletesebben is ismertetjük, ahol a rajzon az

1. ábrán beöntött rácsos tartóelemekkel és a felső oldalon elrende­

zett csőtartó elemekkel ellátott alsó betonelemrész pers­

pektivikus rajza, a

2. ábrán az 1. ábra szerinti betonelemrésznek egy része lefektetett 
csővezetékekkel, felnagyítva, és a

3. ábrán egy kész betonelem metszeti nézete látható elvi vázlat 

alakjában.

Az 1. ábra elvi vázlatként egy alsó 1 betonelemrészt mutat. Ezt az 1 

betonelemrészt függetlenül attól, hogy egy 1 betonelemrészen alapulóan a 

betongyárban egy előre gyártott teljes betonelemet állítunk elő, vagy pedig 

ezt az 1 betonelemrészt előre gyártott elemrészként az építési helyszínre 

szállítjuk és előállítását ott befejezzük, minden esetben a betongyárban önt­

jük. Az 1 betonelemrészbe 2 rácsos tartóelemeket öntünk be, amelyek láb- 

szerű 3 tartóelemeikkel a betonba vannak beöntve. A 2 rácsos tartóelemek az 

1 betonelemrész felületéből a felső oldalon kissé kiállóan helyezkednek el. 

Ahogy az ábrán látható, a 2 rácsos tartóelemek egy első kitüntetett irányban 

egymással párhuzamosan helyezkednek el. Erre lényegében merőlegesen a 

bemutatott kiviteli példa esetén sínszerű 4 csötartó elemek vannak elrendez­

ve. A 4 csötartó elemek a bemutatott példa esetén a 3 rácsos tartóelemek, 

illetve azok hosszanti 5 rúdjai alatt vannak elrendezve. A 4 csötartó elemeket 

az 1 betonelemrész öntését követően, amelybe már a 2 rácsos tartóelemek 

vannak beöntve, elhelyezhetők. Ebben az esetben a 4 csőtartó elemeket a 2 

rácsos tartóelemek 5 rúdjai alá csúsztatjuk, és például 6 rögzítőszegek (lásd 

3. ábrát) felhasználásával, amelyeket a lényegében kikeményített betonba 

kell verni, rögzítjük. Ehhez egy alternatív megoldás szerint a 4 csötartó ele­

meket a betonba beöntjük, aminek érdekében a 4 csőtartó elemek célszerűen 
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lefelé kiálló 7 tartócsapokkal vannak ellátva. Az öntés előtti elsődleges rögzí­

tés érdekében a 4 csőtartó elemeket célszerűen a 2 rácsos tartóelemekre be­

tétrögzítőkkel vagy hasonlókkal rögzítjük.

A 4 csötartó elemek felső oldalán 8 csőtartók vannak elrendezve. A 8 

csőtartók a bemutatott kiviteli példa esetén felfelé nyitott, U alakú szorító be­

fogadóelemekként vannak kiképezve. A rendszerint meander alakban elren­

dezendő 9, 10 csővezetékek (lásd 2. ábrát) lefektetéséhez a 9, 10 csővezeté­

keket egyszerű módon felülről a szorító 8 csőtartókba nyomjuk, ott szorítóan 

befogjuk, vagy bepattintjuk. A 4 csőtartó elemek egymástól hozzávetőleg fél­

méteres távolságban vannak elrendezve, ezáltal a 9, 10 csővezetékek bizton­

ságos rögzítése válik lehetővé.

A bemutatott 1 betonelemrész esetén a 2 rácsos tartóelemek nem a 

peremig nyúlnak, hanem előtte olyan távolságban végződnek, hogy a 9, 10 

csővezetékeket a peremnél vissza lehessen hajlítani és visszavezetni. A cső- 

tartók a csőtartó elemek mentén egymástól meghatározott távolságban van­

nak elrendezve, ennek révén a csővezetékeket nem lehet túl kicsi hajlítási su­

gárral lefektetni, illetve elcsúszásukat is ezáltal akadályozzuk meg, így visz- 

szafordításuk tartományában töréseket és hasonlókat akadályozunk meg. A 

csővezetékek elrendezése és a csővezetékvégek csatlakozás céljából való 

kivezetése után egy felső vasbetéthálót viszünk fel, majd a felső betonelem- 

réteget öntjük.
Ahogy említettük, a 4 csőtartóelemek lefektetését követően egészen a 

felső betonelemréteg végleges felhordásáig elvégzendő műveleteket a hely­

színen a betongyárban előre gyártott 1 betonelemrész elhelyezését követően 

hajthatjuk végre. Alternatív módon a komplett betonelem is előre gyártható a 

betongyárban és előre elkészített termékként az építési helyszínen beépíthe­

tő.

A 3. ábrán egy találmány szerinti 11 betonelem metszeti képe látható. 

Itt már nem lehet különbséget tenni egy alsó és egy felső betonelemrész kö­

zött. A találmány szerinti 11 betonelem egy alsó 12 vasbetétet, valamint 2 rá­

csos tartóelemeket tartalmaz, amelyek egymástól távköznyire vannak elren­



- 10-

5

10

15

20

25

30

dezve. A csővezetékek visszafordítása érdekében a 2 rácsos tartóelemek 

hosszirányukat nézve egymáshoz képest eltoltan vannak elrendezve, úgy­

hogy a meander alakú vezetésük miatt mindenkor alternálóan, a 2 rácsos tar­

tóelemek végein megfelelő visszahajlítási helyek vannak biztosítva. A 2 rá­

csos tartóelemek alatt a 4 csőtartó elem helyezkedik el, amelyhez a bemuta­

tott példa esetén az alsó oldalon kiállóan 7 tartócsapok vannak hozzáformál­

va, amelyeknek segítségével a 4 csőtartó elemet a már nem látható alsó be- 

tonelemrészbe (réteg) előzetesen beöntöttük. Ahogy már említettük, a 7 tartó­

csapok alkalmazására nincs feltétlenül szükség. Az ábrán továbbá a 6 rögzí­

tőszegek láthatók, amelyeknek segítségével a 4 csőtartó elemet járulékosan 

rögzítjük.
A 4 csötartó elemen, a felső oldalon elrendezett 8 csőtartókon a 9, 10 

csővezetékek vannak rögzítve. Amennyiben két 9, 10 csővezetéket alkalma­

zunk, úgy azokat kettős meander alakban rendezzük el. Természetesen 

egyetlenegy csővezetéket is alkalmazhatunk, vagy más elrendezési mintát is 

választhatunk.
Ahogy a 3. ábrán látható, az összes 4 csőtartó elem úgy van elrendez­

ve, hogy a 8 csőtartók lényegében a 13 semleges szál síkjában, tehát a kész 

11 betonelem középsíkjában helyezkednek el. Ebben a síkban a benne lévő 

betonelemrészekre a betonelem terhelésre visszavezető elhajlása esetén 

sem hatnak erők, úgyhogy a lefektetett csővezetékek megsérülését ezáltal 

megakadályozzuk.
Végül egy felső 14 vasbetét is el van rendezve, amihez ismert szerke­

zeti acélhálókat vagy hasonlókat alkalmazhatunk.
A teljes konfiguráció betonba van beöntve. Ezt a felépítést minden 

esetben megvalósítjuk, függetlenül attól, hogy egy, a betongyárban gyárilag 

elkészített késztermékről van szó, vagy pedig a csőlefektetés és tulajdonkép­

peni előállítás befejezését az építés helyszínén hajtjuk végre. A pozicionálást 

és elkészítést követően a lefektetett csővezetékeket megfelelő, az ábrán nem 

látható csatlakozókon keresztül folyadék-körfolyamathoz csatlakoztatjuk, 

amelyen keresztül a fűtő- vagy hűtőközeg cirkulál.
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SZABADALMI IGÉNYPONTOK

1. Eljárás mennyezetet vagy padlót képező betonelem előállítására, 

amelynek során az alábbi lépéseket hajtjuk végre:
- felső oldalon elrendezett sín- vagy lemezszerű csőtartó elemeket tartal­

mazó alsó betonelemrészt állítunk elő vagy alkalmazunk, ahol a csőtartó 

elemek felsőoldali csőtartókkal vannak ellátva,

- egy vagy több, fűtő- vagy hűtőközeg vezetésére szolgáló csővezetéket 

fektetünk le, amely(ek)et a csőtartó elemek csőtartóira helyzetstabilan 

rögzítünk, és
- egy felső betonelemrészt öntünk, aminek révén a mennyezeti betonele­

met elkészítjük.
2. Az 1. igénypont szerinti eljárás, azzal jellemezve, hogy a sín­

szerű csötartó elemeket az alsó betonelemrészbe beöntött vagy beöntendő 

rácsos tartóelemekre lényegében merőlegesen rendezzük el.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljárás, azzal jellemezve, hogy 

a sínszerű csőtartó elemeket egymással lényegében párhuzamosan és egy­

mástól legalább 25 cm, különösen legalább 50 cm távolságban rendezzük el.

4. Az 1 -3. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jellemez­

ve, hogy a csőtartó elemeket az alsó betonelemrészbe beöntjük.

5. A 4. igénypont szerinti eljárás, azzal jellemezve, hogy a be­

tonelemrészbe beöntésre kerülő, az alsó oldalon kiugró tartócsapokat vagy 

hasonlókat tartalmazó csőtartó elemeket alkalmazunk.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti eljárás, azzal jellemezve, hogy 

a beöntendő csőtartó elemeket beöntés előtt szintén beöntendő és a felső ol­

dalon kiálló, rácsos tartóelemekre rögzítjük.
7. Az 1-3. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jellemez­

ve, hogy az alsó betonelemrészbe a felső oldalon kiálló rácsos tartóelemek 

vannak beöntve, amelyekre a sínszerű tartóelemeket adott esetben járuléko­

san rögzítjük.
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8. A 7. igénypont szerinti eljárás, azzal jellemezve, hogy a sín­

szerű csőtartó elemeket a rácsos tartóelemekre beszorítással vagy betétrög- 

zítök vagy hasonlók segítségével rögzítjük.
9. Az 1-8. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jellemez­

ve, hogy a csötartó elemeket adott esetben járulékosan rögzítőelemek, külö­

nösen rögzítőszegek segítségével a betonelemrészen rögzítjük.

10. Az 1-9. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jelle­

mezve, hogy csiptető, szorító vagy pattintásos tartóeszközökként kiképzett, 

felsőoldali csőtartókkal ellátott csőtartó elemeket alkalmazunk.
11. Az 1-10. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jelle­

mezve, hogy műanyagból készült csőtartó elemeket alkalmazunk.

12. Az 1-11. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jelle­

mezve, hogy az alsó betonelemrészbe és/vagy a felső betonelemrészbe va­

salást viszünk be.
13. Az 1-12. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jelle­

mezve, hogy rajta elrendezett, adott esetben beöntött rácsos tartóelemekkel 

ellátott alsó betonelemrészként egy előre gyártott elemet alkalmazunk, ame­

lyet a beépítési helyen szerelési véghelyzetébe juttatunk, ezt követően a cső­

vezetékeket fektetjük le, majd a második betonelemrészt, adott esetben vasa­

lás előzetes bevitele után, öntjük.
14. Az 1-12. igénypontok bármelyike szerinti eljárás, azzal jelle­

mezve, hogy a komplett betonelemet gyárilag előre gyártjuk, és előre gyár­

tott szerkezeti elemként a beépítés helyén beépítjük.
15. Betonelem építmény mennyezetének vagy padlójának létrehozá­

sára, amely fűtő- vagy hűtőközeg vezetésére szolgáló, beöntött csővezeté­

kekkel (9, 10) van ellátva, amelyek beöntött sín- vagy lemezszerű csötartó 

elemek (4) csötartóira (8) vannak rögzítve.
16. A 15. igénypont szerinti betonelem, azzal jellemezve, hogy a 

csőtartó elemek (4) beöntött rácsos tartóelemekre (2) lényegében merőlege­

sen vannak elrendezve.
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17. A 15. vagy 16. igénypont szerinti betonelem, azzal jellemezve, 

hogy a sínszerű csötartóelemek (4) egymással lényegében párhuzamosan és 

egymástól legalább 25 cm, különösen legalább 50 cm távolságban vannak el­

rendezve.

5 18. A 15-17. igénypontok bármelyike szerinti betonelem, azzal jel­

lemezve, hogy a csőtartók (8) csiptető, szorító vagy pattintásos tartókként 

vannak kiképezve.

19. A 15-18. igénypontok bármelyike szerinti betonelem, azzal jel­

lemezve, hogy a csőtartó elemek (4) műanyagból készültek.

10 20. A 15-19. igénypontok bármelyike szerinti betonelem, azzal jel­
lemezve, hogy előre készre gyártott termék.

15

Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft. 
Kis Kovács Ferencné

szabadalmi ügyvivő
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