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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia przedzy jednowldkienkowej — zylki o grubosci
80—3000 Td z wiskozy.

Dla okreslonych celéw przemystowych, na przy-
klad do wytwarzania rurek odpowietrzajgcych uzy-
wanych w odlewnictwie, stosowana jest jednowld-
kienkowa przedza — zytka z wiskozy. Jednym z
podstawowych kryteriow uzyteczno$ci takiej Zylki
jest jej odpowiednia grubos§¢ (1000—1500 Td) oraz
mozliwie kolowy przekrdj poprzeczny.

Dotychczas rurki odpowietrzajace produkowane
byly z wlokien bawelnianych preparowanych wos-
kiem pszczelim. Rurki te nie zdawaly jednak
egzaminu w przypadku stosowania ich do bardzie]j
precyzyjnych odlewéw ze wzgledu na niecalkowite
spalanie sie ich.

W literaturze technicznej nie ma do tej pory
publikacji dotyczacej sposobu wytwarzania prze-
dzy jednowldkienkowej (monofilu) — zylki z wis-
kozy.

Znane s natomiast sposoby wytwarzania wio-
kien wiskozowych bezskérkowych o przekroju po-
przecznym zblizonym do przekroju kolowego. Wiék-
ma te dzielg sie na: wiékna cienkie do 7 Td prze-
znaczone dla przemystu tekstylnego oraz wldkna
grube 8—50 Td stosowane szczegdlnie w przemysle
dywanowym.

Widékna ciggte do 7 Td otrzymuje sie z wiskozy
o dojrzaloSci powyzej 8°H, wytlaczanej do kapieli
koagulacyjnej zawierajgcej powyzej 120 g/l H,SO,
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i najwyzej 300 g/l Na,SO; o temperaturze do 50°C.
Formowane wlékna sa przeciggane przez kapiel
koagulacyjna na drodze do 50 cm z szybkoScia do
90 m/min., a nastepnie wlékna odbierane sg na
organie odbiorczym, plukane i suszone. Wiékna o
grubos$ci 8—50 Td przedzie sie w dwoéch kapielach
koagulacyjnych, gdzie pierwsza kapiel jest wstepna
kapiela koagulacyjna, w drugiej natomiast kapieli
nastepuje calkowita koagulacja i regeneracja wiok-
na.

Wiskoze o odpowiednim skladzie przetlacza sie
przez dysze przedzalnicze do wstepnej kapieli koa-
gulacyjnej zawierajacej 20—40 g/1 HySO; 200—
250 g/l Na,SO; i 100—120 g/1 (NH,),SO, o tempe-
raturze 55°C. Formowanie wldkna przecigga sie
przez te kapiel na drodze 55—60 cm z szybkoScig
30—35 m/min, a nastepnie wprowadza sie je do
drugiej kapieli po przebyciu drogi w powietrzu
wynoszacej okoto 15 m.

Druga kapiel o temperaturze 95—105°C zawiera
50—80 g/1 H,SO,, 80—110 g/1 (NH,)sSO, oraz okoto
3 g/l ZnSO,.

Kabel widkna po przebyciu w kapieli drogi oko-
o 20 m z predkoéciag 30—35 m/min plukany jest
woda, a nastepnie ciety na staple, ktére w zalez-
moSci od potrzeb obrabiane sg réznymi sposobami.

Obydwa wyzej wymienione sposoby aczkolwiek
pozwalajag na wytwarzanie wlokien wiskozowych
bezskérkowych o przekroju okraglym, nie nadajg
sie do zastosowania dla wytwarzania przedzy je-
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dnowlokienkowej — zylki z wiskozy o grubosci
80—3000 Td z nastepujacych wzgledow.

Stosowanie w przypadku wytwarzania cienkich
do 7 Td wildkien wiskozowych zbyt malo agresyw-
nych sklad kgpieli koagulacyjnej, zbyt duza szyb-
ko§é formowania, bardzo krétka droga jaka prze-
biega wlékno w kapieli koagulacyjnej oraz jakost
wiskozy nie zapewnig odpowiedniego skoagulowa-
nia i regeneracji formowanego monofilu o duzej
grubos$ci np. okolo 1000 Td. Formowana tym Spo-
sobem zylka nie bedzie posiadala odpowiednie]j
wytrzymatosci dla zabezpieczenia jej odbioru na
pierwszym organie odbiorczym.

Technologia wytwarzania widékien wiskozowych
8—50 Td oparta na wstepnej koagulacji, gdzie
pierwsza kagpiel koagulacyjna zawiera niewielkie
iloSci H,SO,, nie zapewni réwniez w zadnym wy-
padku na drodze w kapieli do 60 cm odpowiednie-
go stopnia koagulacji zylki o grubosci np. 1000 Td.

Koagulacja spowodowana jest bowiem dyfuzja
sktadnik6w kapieli do wnetrza strumyka wiskozy.
Skladnikiem najszybeiej dyfundujacym jest HoSO,,
lecz wobec niewielkiego jego stezenia we wstep-
nej kapieli koagulacyjnej, koagulacja tak grubego
strumyka wiskozy na tak krotkiej drodze nastapi
tylko w.bardzo niewielkim stopniu.

W konsekwencji zylka o grubosci rzedu okoto
200—300 Td ulegalaby na pierwszym organie od-
biorczym calkowitemu splaszczeniu, a odbieranie
zylki o grubo$ci okolo 1000 Td byloby niemozliwe.

Przewodnia myS$§lag wynalazku jest uzyskanie
grubej przedzy jednowldkienkowe] zytki do
3000 Td z wiskozy o okraglym przekroju poprzecz-
nym nie zmieniajagcym sie w trakcie prowadzenia
procesu technologicznego. )

W sposobie wedlug wynalazku, stosuje sie agre-
sywne kapiele koagulacyjne zawierajgce duze ilo$-
ci H,SO,, przy czym zylke formuje sie z wiskoz
o wiekszym stopniu dojrzaloSci, z mniejszg pred-
ko$cia na odpowiednio dobranej drodze w kapieli
i w powietrzu.

Sposobem wedlug wynalazku, wiskozowy roz-
twér przedzalniczy o dojrzato$ci 3—8°H przetlacza
3ie przez odpowiednig dysze przedzalnicza do ka-
pieli koagulacyjnej zawierajgcej okoto 170 g/l
H,SO, i okolo 350 g/l NaySO, o temperaturze 20—
50°C. Formowang zylke przecigga sie przez te ka-
piel na drodze przynajmniej 2 m, a nastepnie od-
biera sie jg na pierwszym organie odbiorczym —
prowadniku odleglym od dyszy przedzalnicze] o
co najmniej 3 m z predkoScia 8—20 m/min. Na-
stepnie Zylke poddaje sie dalszej koagulacji w
kapieli o tym samym skladzie na drodze najmniej
15 m. Tak wytworzona zylke wykancza sie i suszy
znanymi sposobami.
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Droga jaka przebywa zylka w kapieli koagula-
cyjnej na odcinku miedzy dysza przedzalnicza a
pierwszym organem odbiorczym, jest znacznie
diuzsza od drogi jakg przebywa ona w powietrzu
i ksztaltuje sie w przyblizeniu jak 2:1. Droga ja-
ka przebywa zylka w kapieli jest SciSle zwigzana
z czasem przebywania jej w tej kapieli, co w po-
wigzaniu z podanym skladem kapieli umozliwia
doprowadzenie koagulacji i rozkladu formujacej
sie zylki do takegio stopnia, ktéry zabezpiecza ja
przed splaszczeniem na pierwszym organie odbior-

czym.
Otrzymana sposobem wedlug wynalazku prze-
dza jednowldkienkowa — zylka z wiskozy, posia-

da kolowy przekrdj poprzeczny oraz inne para-
metry pozwalajgce na stosowanie jej przede wszy-
stkim do produkeji rurek odpowietrzajagcych dla
potrzeb odlewnictwa.

Przyktad. Wiskoze o skladzie: 8,5°/0 alface-
lulozy, 6,8°/0 NaOH, lepkosci 45 ek, i dojrzato$ci
5°H przetlacza sie¢ pompka przez dysze przedzalni-
czg do kapieli koagulacyjnej zawierajacej 170 g/l
H,SO, i 350 g/l Na,SO,, przy czym temperatura
kapieli wynosi 45°C.

Zylke odbiera sie na pierwszym organie odbior-
czym odleglym od dyszy 3 m z predkoscig 15 m/
/min. po przejSciu jej w kapieli na drodze 2 m.
Nastepnie wprowadza sie ja do drugiej kagpieli o
tym samym skladzie gdzie prowadzona jest na
dwoch rzedach prowadnikéw odleglych od siebie
o 1,5 m na drodze 20 m. Dalej zylke poddaje sie
obréobce w znanych kgpielach wykanczalniczych, a
nastepnie suszy w strefie ogrzanego powietrza.
Otrzymana w ten sposob Zzylka posiada kolowy
przekroj poprzeczny oraz grubo$¢ 1200 Td.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania przedzy jednowldkienko-
wej — zylki o grubosci 80—3000 Td i o kolowym
przekroju poprzecznym z wiskozy, znamienny tym,
ze wiskozowy roztwor przedzalniczy o dojrzaltosci

' 3—8°H przettacza sie przez dysze przedzalniczg do

kapieli koagulacyjnej zawierajacej okolo 170 g/l
H,SO, i okolo 350 g/l Na,SO, o temperaturze 20—
50°C, a formowana zylke przecigga sie przez te
kapiel na drodze przynajmniej 2 m, po czym od-
biera sie ja na pierwszym organie odbiorczym
odleglym od dyszy przedzalniczej o co najmniej
3 m z predkoScia 8—20 m/min., a nastepnie zylke
poddaje sie dalszej koagulacji w kgpieli o tym
samym skladzie na drodze co najmniej 15 m, po
czym tak wytworzong zyltke wykancza sie i suszy
znanymi sposobami.
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