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(§v  Perfectionnement  aux  chaudières  en  fonte. 
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©  Chaudière  du  type  dans  lequel  le  circuit  hydrau- 
lique  (2)  est  réalisé  par  assemblage  d'éléments  en 
fonte  obtenue  par  coulée  sans  noyau,  caractérisée 
en  ce  que  lesdits  éléments  constituent  chacun  un 
tronçon  transversal  complet  venu  de  fonderie  de  la 
chaudière  délimité  par  un  couple  de  viroles  concen- 
triques  (4,5)  d'allure  légèrement  tronconique,  mainte- 
nues  écartées  par  un  fond  annulaire  (7)  comportant 
des  orifices  (10)  de  circulation  d'eau,  les  tronçons 
successifs  étant  assemblés  par  vis  et  boulons  avec 
interposition  d'un  joint  d'étanchéité  (8). 
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La  présente  invention  concerne  les  chaudières 
en  fonte  dont  le  circuit  hydraulique  est  formé  d'un 
ensemble  d'éléments  moulés  obtenus  sans  utilisa- 
tion  de  noyaux  de  fonderie. 

De  telles  chaudières  sont  connues  dans  leur 
principe,  par  exemple  par  les  Demandes  de  Bre- 
vets  allemandes  publiées  DE  40  35  138  A1  et  DE 
41  19  866  C1.  Elles  sont  constituées  par  assembla- 
ge  de  tels  éléments  délimitant  un  volume  intérieur 
parcouru  par  les  produits  de  combustion  et  un 
volume  extérieur  ou  périphérique  parcouru  par 
l'eau  du  circuit  de  chauffage.  Ce  volume  extérieur 
doit  donc  à  la  fois  offrir  la  résistance  minimale  à  la 
circulation  de  l'eau  de  chaque  élément  au  suivant 
et  une  étanchéité  parfaite. 

Dans  le  DE  40  35  138  A1,  les  éléments  sont 
des  caissons  présentant  une  section  axiale  en  for- 
me  de  H  (à  l'exception  des  éléments  d'extrémité) 
et  sont  assemblés  en  se  faisant  face  le  long  de 
leurs  côtés  ouverts,  avec  interposition  de  joints 
d'étanchéité,  l'ensemble  de  tous  ces  caissons  et 
desdits  joints  étant  comprimé  au  moyen  d'une  sé- 
rie  de  tirants  sous  tension  traversant  toute  la  lon- 
gueur  des  caissons,  en  étant  répartis  périphérique- 
ment  à  raison  d'un  tirant  pour  chaque  section  for- 
mée  d'une  série  longitudinale  de  caissons.  Tout 
déplacement  axial  de  caissons  est  donc  pratique- 
ment  impossible.  Toutefois,  un  tel  montage,  impli- 
quant  la  mise  en  place  d'autant  de  tirants  que  de 
caissons  dans  une  section  transversale  et  leur  mise 
sous  tension  uniformément  répartie,  est  évidem- 
ment  long  et  compliqué,  notamment  en  cas  de 
démontage  pour  l'entretien  ou  le  remplacement 
desdits  caissons.  De  plus,  l'étanchéité  devra  être 
assurée  en  bout  de  chaque  tirant. 

Dans  le  système  du  DE  41  19  866  C1,  des 
caissons  semblables  sont  créés  par  l'assemblage 
de  pièces  ayant  en  section  axiale  la  forme  d'un  T, 
la  barre  de  chaque  T  étant  effilée  vers  les  extrémi- 
tés  pour  venir  s'encastrer  dans  une  rainure  du  bas 
d'un  T  renversé  qui  lui  est  contigu,  lesdites  pièces 
étant  orientées  alternativement  vers  l'extérieur  et 
vers  l'intérieur.  L'ensemble  se  compose  donc,  en 
fait,  de  tronçons  de  cylindres  réunis  par  des  entre- 
toises  transversales  présentant  chacune  une  ouver- 
ture  pour  la  circulation  de  l'eau.  Il  est  clair  que 
cette  disposition  dissymétrique  est  inévitablement 
créatrice  de  déséquilibres  de  contraintes  préjudi- 
ciables  à  la  solidité  de  la  chaudière.  De  même,  il 
apparaît  difficile  d'assurer  une  compatibilité  satis- 
faisante  entre  la  solidité  des  entretoises  et  la  facili- 
té  de  circulation  de  l'eau  par  des  ouvertures  suffi- 
santes.  Enfin,  l'étanchéité  nécessaire  exige  des 
joints  additionnels  serrés  au  moyen  des  tirants 
tendus  entre  chaque  couple  successif  d'entretoi- 
ses. 

La  présente  invention  élimine  les  divers  incon- 
vénients  qui  ressortent  de  l'exposé  ci-dessus  de 

l'état  de  la  technique,  c'est-à-dire  la  complexité 
des  pièces  et  de  leur  montage  et  notamment  la 
nécessité  d'assurer  leur  serrage  au  moyen  de  ti- 
rants. 

5  Dans  ce  but,  le  circuit  d'eau  d'une  chaudière 
selon  l'invention  est  constitué  d'une  succession  de 
tronçons  de  viroles  en  fonte,  chaque  tronçon  étant 
légèrement  tronconique  dans  au  moins  une  direc- 
tion  de  manière  que  sa  petite  face  vienne  s'adapter 

io  de  façon  étanche  dans  la  grande  face  d'un  tronçon 
contigu,  l'ensemble  des  tronçons  assemblés 
constituant  un  volume  d'allure  torique  dont  les 
deux  surfaces  périphériques  sont  maintenues  écar- 
tées  par  des  entretoises  transversales  annulaires 

75  percées  d'ouvertures  permettant  la  circulation  de 
l'eau  en  direction  axiale. 

Selon  une  première  réalisation,  tous  les  tron- 
çons  de  viroles  sont  orientés  dans  la  même  direc- 
tion,  la  grande  face  de  chaque  tronçon  constituant 

20  l'entretoise  correspondant  à  la  section  transversale 
correspondante  de  la  chaudière.  Dans  ce  cas,  le 
rebord  avant  de  la  petite  face  de  chaque  tronçon 
venant  buter  contre  la  grande  face  arrière  du  tron- 
çon  voisin,  l'étanchéité  étant  assurée  par  une  gar- 

25  niture  appropriée. 
Selon  une  seconde  réalisation,  les  tronçons 

sont  orientés  alternativement  dans  un  sens  et  dans 
l'autre,  l'assemblage  se  faisant  par  les  petites  faces 
en  regard  de  deux  tronçons  successifs  avec  inter- 

30  position  d'une  pièce  annulaire  mince  constituant 
elle-même  à  la  fois  l'entretoise  et  le  joint  d'étan- 
chéité. 

L'invention  va  maintenant  être  décrite  plus  en 
détail  avec  référence  au  dessin  annexé  sur  lequel  : 

35  La  figure  1  est  une  coupe  axiale  d'une  première 
réalisation  de  l'invention, 
La  figure  1A  est  une  vue  agrandie  d'un  détail  de 
la  figure  1  , 
La  figure  2  est  une  coupe  suivant  ll-ll  de  la 

40  figure  1  , 
La  figure  3  est  une  vue  en  perspective  avec 
arrachement  partiel  de  l'un  des  tronçons  de  la 
chaudière  selon  les  figures  1-2, 
La  figure  4  est  une  coupe  axiale  d'une  seconde 

45  réalisation  de  l'invention, 
La  figure  4A  est  une  vue  agrandie  d'un  détail  de 
la  figure  4, 
La  figure  5  est  une  coupe  suivant  V-V  de  la 
figure  4, 

50  La  figure  6  est  une  vue  en  perspective  avec 
arrachement  partiel  de  l'un  des  tronçons  de  la 
chaudière  selon  les  figures  4-5, 
Et  la  figure  7  est  une  vue  partielle  en  perspecti- 
ve  d'un  détail  de  la  figure  4. 

55  En  se  référant  d'abord  aux  figures  1-2,  on  y  a 
représenté  une  chaudière  selon  l'invention  se  com- 
posant  de  façon  connue  d'un  corps  de  chauffe  1 
complété  par  une  façade  avant  isolée  A  et  une 

2 
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façade  arrière  B  par  laquelle  sont  évacués  les 
produits  de  combustion. 

Dans  le  but  de  délimiter  le  volume  intérieur  1 
parcouru  par  les  produits  de  combustion  et  le 
volume  extérieur  2  destiné  à  être  parcouru  par 
l'eau  du  circuit  de  chauffage,  l'invention  prévoit 
l'assemblage  de  deux  séries  de  viroles  en  fonte  4 
et  5,  légèrement  tronconiques  de  manière  que  le 
rebord  de  la  petite  face  avant  6a  d'une  virole 
extérieure  4  vienne  buter  contre  la  grande  face 
arrière  7b  de  la  virole  extérieure  suivante,  et  que 
de  même,  le  rebord  de  la  petite  face  6'a  d'une 
virole  intérieure  vienne  buter  contre  la  grande  face 
7'b  de  la  virole  intérieure  suivante,  chaque  encas- 
trement  étant  rendu  étanche  au  moyen  d'une  garni- 
ture  8,  par  exemple  en  silicone  ou  analogue.  Even- 
tuellement,  le  positionnement  ou  centrage  d'une 
petite  face  par  rapport  à  une  grande  face  peut  être 
assuré  par  un  rebord  périphérique  de  celle-ci,  ou 
par  un  certain  nombre  de  nervures  17  réparties  sur 
la  périphérie  extérieure  des  viroles  extérieures  4, 
comme  représenté. 

Les  grandes  faces  7  de  chaque  couple  de 
viroles  4-5  constituent  ensemble  des  entretoises  9 
maintenant  les  viroles  écartées  et  percées  d'ouver- 
tures  10  assurant  la  circulation  de  l'eau. 

Dans  la  pratique,  chaque  couple  de  viroles  4-5 
et  son  entretoise  9  constitue  une  pièce  circulaire 
unique  en  fonte  à  section  en  U,  obtenue  par  coulée 
sans  noyau,  de  sorte  qu'une  chaudière  ainsi  réali- 
sée  selon  l'invention  par  simple  assemblage  axial 
d'une  série  de  telles  pièces  circulaires  est  de 
construction  beaucoup  plus  simple  et  robuste  que 
les  chaudières  antérieures  décrites  ci-dessus. 

Un  tel  assemblage  pourra  se  faire  par  tout 
moyen  connu,  par  exemple  au  moyen  de  boulons 
et  vis,  ou  de  tirants  extérieurs  passant  par  des 
oreilles  18  réparties  sur  la  périphérie  des  viroles 
extérieures  d'extrémités  pour  assurer  la  solidité  et 
l'étanchéité. 

Dans  la  seconde  réalisation,  illustrée  aux  figu- 
res  4-5,  les  viroles  intérieures  et  extérieures,  res- 
pectivement  10  et  11,  sont  orientées  alternative- 
ment  dans  un  sens  et  dans  l'autre,  de  manière  que 
leurs  petites  faces  soient  en  regard,  et  qu'elles 
soient  assemblées,  comme  illustré  à  la  figure  3A 
par  une  pièce  intermédiaire  12  constituant  une 
entretoise  annulaire  percée  en  13.  Dans  cette  ver- 
sion,  cette  pièce  12  peut  constituer  elle-même  le 
joint  assurant  l'étanchéité  entre  les  viroles  11  a/1  1b 
et  10a/10b.  Dans  ce  cas,  elle  peut  avoir  l'aspect 
d'un  joint  métallo-plastique  tel  que  représenté  à  la 
figure  5,  où  une  garniture  perforée  14  est  sertie 
dans  une  bande  métallique  15. 

Comme  dans  la  première  version,  les  viroles 
10  et  11  sont  obtenues  ensemble  par  coulée  sans 
noyau  et  assemblées  par  vis  et  boulons,  ou  de 
tirants  extérieurs.  Les  pièces  d'extrémité  sont  sem- 

blables  à  celles  de  la  première  version,  tandis  que 
les  pièces  intermédiaires  sont  symétriques  par  rap- 
port  à  leur  section  médiane. 

Les  avantages  des  deux  versions  sont  les  mê- 
5  mes  :  simplicité  d'obtention  et  d'assemblage  des 

pièces  successives,  qui  peuvent  avantageusement 
être  munies  d'ailettes  16  améliorant  l'échange  ther- 
mique. 

Bien  que  les  figures  2  et  5  illustrent  une  forme 
io  torique  circulaire  pour  le  circuit  d'eau  réalisé  selon 

l'invention,  on  pourra  de  manière  équivalente  le 
réaliser  sous  forme  polygonale,  la  surface  périphé- 
rique  de  chaque  virole  4,  5,  10  et  11  étant  alors 
formée  d'une  succession  de  plans. 

15 
Revendications 

1.  Chaudière  du  type  dans  lequel  le  circuit  hy- 
draulique  est  réalisé  par  assemblage  d'élé- 

20  ments  en  fonte  obtenue  par  coulée  sans 
noyau,  caractérisée  en  ce  que  lesdits  éléments 
constituent  chacun  un  tronçon  transversal 
complet  venu  de  fonderie  de  la  chaudière  déli- 
mité  par  un  couple  de  viroles  concentriques 

25  d'allure  légèrement  tronconique,  maintenues 
écartées  par  un  fond  annulaire  comportant  des 
orifices  de  circulation  d'eau,  les  tronçons  suc- 
cessifs  étant  assemblés  par  vis  et  boulons 
avec  interposition  d'un  joint  d'étanchéité. 

30 
2.  Chaudière  selon  la  revendication  1,  caractéri- 

sée  en  ce  que  les  éléments  de  tous  les  tron- 
çons  sont  orientés  dans  le  même  sens,  la 
petite  face  de  l'un  venant  buter  contre  la  gran- 

35  de  face  du  suivant. 

3.  Chaudière  selon  la  revendication  1,  caractéri- 
sée  en  ce  que  les  éléments  d'un  tronçon,  à 
l'exception  des  tronçons  d'extrémité,  consis- 

40  tent  dans  l'association  venue  en  une  seule 
pièce  coulée,  de  deux  couples  de  viroles  légè- 
rement  tronconiques  orientées  en  sens  inver- 
se,  et  dont  les  grandes  faces  sont  solidaires, 
les  petites  faces  de  deux  tels  tronçons  succes- 

45  sifs  étant  assemblées  avec  interposition  d'une 
pièce  annulaire  comportant  des  orifices  de  cir- 
culation  d'eau,  les  deux  faces  de  cette  pièce 
annulaire  recevant  lesdites  petites  faces  de 
deux  éléments  voisins  avec  interposition  d'un 

50  joint. 

4.  Chaudière  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sée  en  ce  que  ladite  pièce  annulaire  recevant 
lesdites  petites  faces  constitue  elle-même  un 

55  joint  commun. 

5.  Chaudière  selon  la  revendication  4,  caractéri- 
sée  en  ce  que  ledit  joint  commun  est  un  joint 

3 
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métallo-plastique. 

Chaudière  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  précédentes,  caractérisée  en  ce  que 
chaque  virole  interne  est  munie  d'ailettes 
orientées  vers  le  foyer  en  vue  d'améliorer  les 
échanges  thermiques. 

10 

15 

20 

25 

30 

35 

40 

45 

50 

55 

4 



EP  0  601  253  A1 

5 



EP  0  601  253  A1 

m  i •l-H 

V22ZZZÏZZZZZ2ZZZZZZZZZZ77} 

I  

< l  

6 



EP  0  601  253  A1 

7 



Office  européen  RAPPORT  DE  RECHERCHE  EUROPEENNE  Numer°  "  "  iemmi° 
des  brevets 

EP  92  44  0140 

DOCUMENTS  CONSIDERES  COMME  PERTINENTS 

Catégorie Citation  du  document  avec  indication,  en  cas  de  besoin, 
des  parties  pertinentes 

Revendication 
concernée 

CLASSEMENT  DE  1-A DEMANDE  (Int.  Cl.S  ) 

A,D 

A,D 

DE-A-4  103  238  (BUDERUS  HEIZTECHNIK  GMBH) 
*  le  document  en  ent ier   * 

DE-A-4  035  138  (VIESSMANN) 
*  abrégé;  figures  * 

DE-C-4  119  866  (BUDERUS  HEIZTECHNIK) 
*  abrégé;  figures  * 

F24H1/32 
F24H9/14 

DOMAINES  TECHNIQUES RECHERCHES  (Int.  Cl.S  ) 

Ix  présent  rapport  a  ete  établi  pour  toutes  les  revendications 

F24H 

Lien  tie  ta  recnercne 
LA  HAYE 

lïaie  a  achèvement  de  la  recherche 
04  JUIN  1993 

Examinateur 
VAN  GESTEL  H.  M. 

X  :  particulièrement  pertinent  à  lui  seul Y  :  particulièrement  pertinent  en  combinaison  avec  un autre  document  de  la  même  catégorie A  :  arrière-plan  technologique O  :  divulgation  non-écrite 
P  :  document  intercalaire 

théorie  ou  principe  à  la  base  de  l'invention 
locument  de  brevet  antérieur,  mais  publié  à  la iate  de  dépôt  ou  après  cette  date cité  dans  la  demande :ité  pour  d'autres  raisons 

&  :  membre  de  la  même  famille,  document  correspondant 


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

