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Verfahren zum Schweifien textiler Fl&chengebilde

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schweiflien
textiler Fldchengebilde. wie sie beispielsweise im
Verpackungswesen oder an technischen Textilien An-
wendung finden. wo -oft nur eine geringe Nahtfestig-
keit. aber eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit gefordert

wird.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsung

Es ist bekannt. daB durch SchweifBlen textiler Gewirke
und Gewebe. die aus mehreren Materialkomponenten be-
~stehen. von denen mindestens eine nicht schweillbar ist.
durch'dén Einsatz entsprechender SchweiBhilfsmittel
eine Nahtverbindung méglich ist.

Weiterhin ist bekannt. daB textile Flichengebilde. bei
denen alle Materialkomponenten oder der ausschlagge-

bende Teil einer Komponente schweiBibar ist, ohne



SchweiBhilfsmittel miteinander verschweiBt werden kénnen.
Andere nicht schweiBbare Materialien kénnen nur mit

einem entsprechenden Schweiflhilfsmittel. wie z.B. Folien
aus PVC oder PVAC. miteinander verbunden werden.

AuBerdem ist bekannt. daB beim HF-Schweiflen ohne Schweili—
hilfsmittel textiler Fléchengebildeﬂ die aus zwei Kompo-
nenten bestehen (DD-PS 197 508 und DE-0S 2 800 606). eine
Komponente A im Hochfrequenzfeld erwdrmungsfsahig und die
andere Komponente B thermoplastisgh sein mull.

Die vorgenannten Ldsungen haben den Nachteil. daB gewirkte
oder textile Fldchengebilde. deren Haupfkomponente aus
einem nicht schweiBlbaren oder einem im Hochfrequenzfeld
nicht erwdrmungsfihigen Material besteht. nicht schweilbar
oder nur unter Einsatz eines SchweiBhilfsmittels. wie z.B.

PVC oder PVAC. verbunden werden kénnen.

Ziel der Erfindung

- Es ist Ziel der Effindung? textile Gewebe 6der Gewirke.
die aus mehreren Materialkomponenten bestehen. deren
iiberwiegender Anteil nicht schweifibar bzw. im-Hochfre-
quenzfeld nicht erwidrmbar ist. mittels einer Schweili-

naht zu verbinden.

Wesen der Erfindung

. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein Verfahren
zu schaffen., welches es ermdglicht. gewirkte oder ge-
webte Fl&dchengebilde. die aus mehreren Materialkompo-
nenten bestehen. von denen mindestens eine schweiBbar
ist. durch Schweiflen im Nahtbereich zu fiigen. ohne da8
ein zusidtzliches Schweiflhilfsmittel erforderlich ist.
Erfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch gelSst., daB das
textile Flichengebilde im vorgesehenen Nahtbereich so

gewirkt oder gewebt ist. daB der thermoplastische Anteil



an der Verbindungsstelle vorhandén ist. welche dann beim
VerschweiBen mit der weiteren Materialkomponente iiber-—
einander zum Liegen kommt.

Bereits bei der Herstellung der Gewirke oder Gewebe, die
aus mehreren Materialkomponenten bestehen. ist die schweifi-
bare Materialkomponente im Nahtbereich allein enthalten.
d.h., die nicht'schweiﬁbaren Materialkomponenten sind im

Bereich der SchweifBinaht nicht durchgewebt bzw. gewirkt.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungs-
beispiel néhe: erliutert werden.

Im Verpackungswesen sind textile Uberzﬁgé zum Schutz gegen
Beschidigung iiblich. Diese werden u.a. als endloser Schlauch
aus einem Gewirke. das z.B. aus zwei Materialkomponenten
besteht. hergestellt.

Die Komponente A enth&lt beispielsweise 70 % Baumwolle

und die Materialkomponente B 30 % Polyamid. W&hrend der
Endlosherstellung des textilen Schlauches wird im Nahtbe-
reich die Materialkomponente A. also der Baumwollanteil
weggelassen. so daB an dieser Stelle nur die Materialkompo-
nente B. also das reine Polyamid. enthalten ist.

Mit Hilfe einer WarmeimpulsschweiBmaschine vom Typ WIS 3
ist es moglich. den textilen Schlauch im vorgesehenen
Nahtbereich zu verschweifien. Gute Ergebnisse wurden bel

folgender Einstellung erreicht:

Heizzeit: 2 Sekunden

Fiige- bzw. Kithlzeit: 2.4 bis 3 Sekunden
Fligedruck: 52 kp em ™2
SchweifBnahtlénge: 100 mm

Die zu erzielende Festigkeit der Schweifinaht entspricht
maximal der des Anteiles des Polyamidgewifkes, ist alsc
anders als die des Gewirkes. bestehend aus den Material-
komponenten A und B. Der endlose textile Schlauch kann

nach oder wiahrend des SchweiBvorganges durch einen ent-



sprechenden Schnitt in seine Einzelstiicke getrennt werden.
Der Vorteil dieses Verfahrens ist. dafl an flir sich nicht
schweiflbare textile Fldchengebilde miteinander ohne zu-
sédtzliche Schweiffhilfsmittel durch Schweiflen verbunden
werden konnen. Fiir viele Zwecke, besonders im Verpackungs-
wesen, sind die zu erreichenden Nahtwertfestigkeiten

ausreichend.



Erfindungsanspruch

Verfahren zum SchweiBlen textiler Fliachengebilde ohne
Anwendung weiterer Schweifhilfsmittel. in dem die
textilen Flichengebilde aus mindestens zweli Material-
komponenten bestehen. von denen mindestens eine Materi-
alkomponente verschweiBbar ist. gkennzeich n et
dadurch. daB das textile Flichengebilde im Naht-
bereich so gewirkt oder gewebt ist. daB der thermo-
plastische Anteil an der Verbindungsstelle vorhanden
ist. welche dann beim Verschweifilen mit der weitéren

Materialkomponente iibereinander zum Liegen kommt.
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