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Zplsob tv“nunl poddlnych vykovkd plndho prifezu

(54)

(57) fteliend ge tika ?Vchnl vitiinogti
e VA“SPJch inzotd a zvyieni wetalursic-
¥: jokoati v;zobku. Uvedeniho Wlelu ae
dosdhne tak, e u hutniho polotovaru oh-
Tatdho 300 ol 550 K pod teplotou soli-
du se eZ do hloubky 80 5 jeho puvodn1
vyiky téla vtladi dutyd trn. naded so pro-
vede pechovunl prafezu vné trnu pluobenim
tlaku rovpobezne g poddélnou osoun trnu na
droven spodn? ddsti trau.

UL TG TS 2 B AT 204 b




262 V14

Vyndlez se tyks zplsobu tvdreni podéinvech vykovkd plndho
prirezu,zpracovévanych na kovacich lisech za tepla, urdenych
na pPiklad pro turboalterndtory, rotory parnich turbin, vdlce
pro valcovéni kocvd a podobne.

AZ dosud se nejindroénéjsi vykovky zhotovuji z kovdiskich
ingotd pomoci specidlnich technologii, jejichZ cilem je pctla-~
deni negativnich jevd v oblastech s nerovnomérnym zplsobem tuh-
nuti, JjehoZ disledkem jsou segregadini a likvadéni ulinky, zeimd-
na ve stredové Zdsti ingotu. Mezi zndmé postupy patPd na ovhiklad
tPiskové odstran®ini sttedové &dsti ingotu v celé jeho vidce s né-
gledujicim elektrost us xovym vyplndénim vzniklé dutiny. Jinvm
znémym Ped:nim je elektrostruskové pretavovdni, pPi némZ se
hotovi elsektrody, z nichZ se pomoci speciélr

‘ﬁ

7z ingotu nejnrve z
niho za¥izeni a strusky vyrobi pretaveny polotovar. Dalsi z

r\’\

mou tecnro7ogii e vakuovd uhlikxové desoxidace, zpravidla ktom~
binoveng odsire

dou prvého zpusobu je velké vyrobni riziko, spoldiva-
ifel v exictenci endogennich vmésikd na rozhrani incotu a clsk-~

trostruskoveé nataveného kovu. Yevyhodou elektrostruskového ple=-

tavovini jsou vysoké investiéni a tim i virobni néklady.

!

Pri wvakuové unlikové desoxidaci nelze odstranit beze zbytku
nepriznivé vlivy, vanikajici vPi tuhnuti cceli. Spolednyn ne-
dostatkem téchto zrisobu je nizkd vytéZnost ingotd, kterd se

v priméru pohybuje mezi 50 aZ 65 S

nuje zpusodb tvaieni voddélnveh vikove
4

Uvedend nevyhody cdstrs

ki plného prifezu podle vynilesn zpracovdvanveh na kovacich 1i-

Q

sech za tepla. Podsiatou zpnsobu pod}G vyndlezu je to, Ze u Hut-
niho polotoveru ohfitého 300 aZ 650°% pod teplotou solidu se a¥-
do hloubky 80 % Jzho plvodni vyiky tdla vtladd dty trn, naded

se provede pochovind nriPozu vne trnu niisobenim tlnku rovannh i

ndé s poddélnou osou trnu na droven spodni Sdsti trnu.. -
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Pfinosem zplisobu podle vyndlezu je zvydeni vytd¥nosti in-
gotl o 10 aZ 20 % p¥i zvysend metalurgické kvalitd vykovid.

Zpisob tvéreni podélnych vikovkd plného pridezu se provi-
di za tepla na kovacich lisech tak, Z%e u hutnfho polotovaru,
jehoZ teplota se pohybuje mezi 300 a% 650°K pod teplotou soli-
du,se nejprve pomoci krdjecich noZi, nebo ho¥Fdkem o0dddli jeho
hlavovd nebo patni 8dst. Z patni nebo hlavové Sdsti hutniho
polotovaru se vykove manipulaéni ep. Do té&la hutniho poloio-
varu se pak viladi beranem lisu duty trn. Po proniknuti duté-
ho trnu do 80 % pivodni vyiky hutniho polotovaru se provede
péchovdni prifezu vnd trnu pdsobenim tlaku rovnobd¥nd s podél-
nou osou trnu a¥ na tBroven spodni &4sti trnu.

v ~

PREDMET VYNALZZU

Zplsob tvdreni podélnych vykovkd plného pridezu, zpraco-

vivanych na kovacich lisech za tenla, vyznacleny tim, Z%e u hut-
F o ’ W O . -
niho polotovaru,;ohfdtého 300 az 650 K pod teplotou solidu,se

$]

2% do hloubky €0 % jeho pivodni vyiky téla vtladi duty trn,

na%ef se provede pdéchovéni prirszu vné trnu »nlsobenim tlaku

~

rovnob&iné s podélnou osou trnu na Uroven spodni &dsti trnu.
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