(19)

(10)

(12)
(21)
(51)

SUOMI - FINLAND

Fl

(FI) 2
PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS (23)
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (41)

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE  (43)
(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

"

(72)

(74

(54

F1 762011 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 762011

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

B28B 21/18

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 09.07.1976
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 09.07.1976
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 12.01.1977
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

11.07.1975 SE 7507994

Hakija - S6kande - Applicant

1+A-Betong AB, Storgatan 33 352 31 Vaxj6, Sverige, SVERIGE, (SE)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1-Liljegren, Gote, Sverige, SVERIGE, (SE)

Asiamies - Ombud - Agent

Berggren Oy Ab, Antinkatu 3 C, 00100 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention
Menetelmé betonisen tukijalan valamiseksi pilarielementtid varten

Forfarande for gjutning av en stodfot i betong, avsedd for pelarelement



A-BETONG AB, Box 24, ©S-351 03 Vv&xj®, Ruotsi

Menetelmd betonisen tukijalan valamiseksi pilarielementtejd varten -

Forfarande for gjutning av en stddfot i betong, avsedd f&r pelarelement

Keksintd kohdistuu menetelmddn betonisen tukijalan valamiseksi pilari-
elementtejd varten, joka tukijalka sisdltdd pohjalaatan ja sen kes-
kelld olevan yldspdin suuntautuvan putkimaisen osan, jonka seindssi
on syvennykset ohutseindisten osien muodostamiseksi, sekd joukon si-
teen suuntaisia j&dykistyssiipid tai -laippoja, jotka yhdistdvdt put-
kimaisen osan pohjalaattaan, minki ohessa tukijalka valetaan muotilla,
jossa on sisdinen ulosvedettdvd muottisyddn, joka rajaa putkimaisen
osan reidn, ulkoinen ulosvedettdvd muotinosa, joka rajaa pohjalaatan
ulkosivun, jadykistyslaipat ja putkimaisen osan seinidn ilman syven-
nyksid olevat osat, sekid erillisét muotinosat syvennyksien tekemi-
seksi putken seinddn, minkd ohessa valumenetelmd sisdltdid seuraavat
vaiheet: 1) muotinosat koostetaan ja vahvisteet pannaan muottiin, '
joka sen jdlkeen asetetaan yl8salaisin tdrypdyddlle, 2) muotti tidy-
tetddn betoniseoksella ja sitd tdrytetddn tdrypoyddlld, 3) pidasial-
lisesti tasainen kansi asetetaan muotin tdyttSaukkoon tdytdn tapah-
duttua, joka kansi rajaa tukijalan pohjalaatan alasivun, 4) muotti

siihen valettuine tukijalkoineen nostetaan, kddnnetddn oikeinpdin ja



asetetaan sopivaan kohtaan, 5) muotista poistaminen tapahtuu kannel-

la, vdlittOmdsti valamisen jdlkeen.

Keksinndn tarkoituksena on saada aikaan kuvatunlainen valumenetelmd,
jossa muotin ulkoiset ja sisdiset pddosat ' voidaan @ ottaa

pois valittOmésti itse valun tapahduttua ja kdyttdd siten uudelleen
ennen kuin valettu tukijalka on ehtinyt kovettua. Keksinndlle eri-
tyisen tunnusmerkillistd on siten se, ettd sisdistd valusyddntd ve-
detddn ensin ulos hieman, ettd valusydédn ja ulkoinen muotinosa sen
jdlkeen vedetddn ulos samanaikaisesti ja saatetaan yhteen muotin
valmistamiseksi uutta valua varten, kun taas erilliset muotinosat
syvennyksid varten saavat pysyd paikoillaan, kunnes tukijalka on ko-

vettunut tarpeellisessa mddrin.

Patenttivaatimus
Menetelmd betonisen tukijalan valamiseksi pilarielementtej& varten,

joka tukijalka sisdltdd pohjalaatan ja sen keskelld olevan ylOspédin

suuntautuvan putkimaisen osan, jonka seindssd on syvennykset ohut-
seindisten osien muodostamiseksi, sekd joukon sdteen suuntaisia jay-
kistyssiipid tai -laippoja, jotka yhdistdvdt putkimaisen osan pohja-
laattaan, minkd ohessa tukijalka valetaan muotilla, jossa on sisdi-
nen ulosvedettdvd muottisyddn, joka rajaa putkimaisen osan reién,
ulkoinen ulosvedettdvd muotinosa, joka rajaa pohjalaatan ulkosivun,
jdykistyslaipat ja putkimaisen osan seindn ilman syvennyksid olevat
osat, sekd erilliset muotinosat syvennyksien tekemiseksi putken sei-
nddn, minkd ohessa valumenetelmd sisdltdd seuraavat vaiheet: 1)
muotinosat koostetaan ja vahvisteet pannaan muottiin, Jjoka sen jdlkeen
asetetaan yl&salaisin tdrypdyd&dlle, 2) muotti tdytetd&dn betoniseok-
sella ja sitd tdrytetd&n tdrypoyddlld, 3) pddasiallisesti tasainen
kansi asetetaan muotin t&dyttdaukkoon tdytdn tapahduttua, Jjoka kansi
rajaa tukijalan pohjalaatan alasivun, 4) muotti siihen valettuine
tukijalkoineen nostetaan, kddnnetddn oikeinpdin ja asetetaan sopi-
vaan kohtaan, 5) muotista poistaminen tapahtuu kannella, vdlittOmds-
ti valamisen jdlkeen, t unne t tu siitd, ettd sisdistd valu-
syddntd vedetddn ensin ulos hieman, ettd valusyddn ja ulkoinen muo-
tinosa sen jdlkeen vedetddn ulos samanaikaisesti ja saatetaan yhteen
muotin valmistamiseksi uutta valua varten, kun taas erilliset muotin-
osat syvennyksid varten saavat pysyd paikoillaan, kunnes tukijalka

on kovettunut tarpeellisessa mddrin.



Patentkrav
Férfarande fOr gjutning av en stédfot i betong, avsedd fOr pelar-
element, vilken stddfot har en bottenplatta med en central, uppat-

riktad r6rformig del, vars vdgg uppvisar ursparingar fOr bildande

av tunnvdggiga partier, samt ett flertal radiella fdrstyvningsvingar
eller -flédnsar, som fdrbinder den r&rformiga delen med bottenplattan,
varvid strddfoten gjutes med hjdlp av en form, bestdende av en inre
avdragbar formk&rna, som begrdnsar héligheten i den rdrformiga delen,
en yttre avdragbar formdel, som bergrédnsar utsidan av bottenplattan,
forstyvningsflédnsarna och de icke ursparingsfdrsedda delarna av vidg-
gen hos den r6rformiga delen, samt separata formdelar £f8r bildande

av ursparingarna i rOrvdggen, varvid gjutningsfdrfarandet sker i f&61-
jande steg: 1) formdelarna hopmonteras och armering inl&dgges i formen,
vilken ddrefter stdlles upp~ och neddvnd pa& ett vibratorbord, 2)
formen fylles med betongblandning och vibreras medelst vibratorbordet,
3) ett i huvudsak plant lock l&gges Over formens ifyllningsdppning

da formen fyllts, vilket lock begrdnsar undersidan av stddfotens
bottenplatta, 4) formen med den gjutna st8dfoten lyftes, rdttvindes
och nedstdlles pa ldmplig plats, 5) avformningen sker pa locket,
omedelbart efter gjutningen, k & nnetecknat av att den
inre formkdrnan fbrst avdrages ett litet stycke, att formkdrnan och
den yttre formdelen ddrefter avdrages samtidigt och aterfdres fdor
preparering av formen f8r f&rnyad gjutning, medan de separata form-
delarna fOr ursparingarna far sitta kvar tills stddfoten hédrdat i

erforderlig grad.



numeron

(esim. seksal. Offenlegungsschrift)

Merkitse hakemusjulkaisun

eteen H ja vastaavasti kuulutus- ja patenttijulkeisun numeron eteen K ja P.

Hak . n:o 16 Z—@'c‘,{

‘ Ly

Viitejulkaisujs = Anférdes publikationer

Julkisia suomaleisia patenttihakemuksia: - Offentliga finska_patentansékningar:

Hekemus-, kuulutus- ja Paténttijulkaisuja:- Ansékningspubliketioner, utlégg-

nings~ och patentskrifter:

Suomi - Finland P 2//92. [529 & z//ef)

Iso-Britannie - Storbritannien

Norja - Norge

Ranska - Frankrike

Ruotsi - Sverige

Seksa -~ BRD - Tyskland

Sveitsi - Schweiz

Tané&a = Danmark

USA

Muita julkaisuja: - Andra publikationer:

Atz 81

cQ

Allekirjoitus




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - CLAIMS
	Page 5 - SEARCH_REPORT

