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Sposob uszczelniania polaczen gwintowych elektrod grafitowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb uszczelniania

‘polgczen elektrod grafitowych za pomocg gwinto-

wanych zlgczy dwustozkowych.

Wymagany dla prawidlowej pracy elektrycznych
piecéw stalowniczych, ciggly doplyw materiatu ele-
ktrodowego, technicznie realizowany jest przez wy-

‘twarzanie elektrod o odpowiednich dlugosciach, a

ponadto ljczenie ich ze sobg za pomocg gwintowa-
nych zlaczy wchodzacych do nagwintowanych gniazd
w kazdej czeSci elektrody. W czasie pracy elektrod

‘w wyniku drgan, wstrzaséw termicznych, obcigze-

nia mechanicznego i szeregu innych czynnikéw, po-
laczenia gwintowe ulegajg obluZnianiu, a w kran-
cowych przypadkach caltkowitemu rozkrecaniu. Nie-

:szczelne polgczenie staje sie zZrédilem dodatkowego

oporu elektrycznego, co moze byé istotng przyczyna
rozgrzewania sie, nadmiernego opalania az do ury-
wania.

Dlatego tez znanych i stosowanych jest szereg spo-

‘'sob6w zabezpieczania polgczen gwintowych przed

obluZnieniem, przez macowanie mechaniczne ztgcza
i elektrod przy uzyciu réznego rodzaju trzpieni, kor-
kéw i wkladek, lub wprowadzanie w przestrzenie
miedzy powierzchnie czolowe i gwintowane zlgcza
i elektrod réznych typ6w materialéw termoplastycz-
nych, lub nie migknacych przed skoksowaniem, za-

‘wierajacych obok substancji ulegajgcej karbonizacji

dodatki zwiekszajgce przewodno§é elektryczng i
srodki wydymajace.
Materialy takie dajg w odpowiednio wysokiej
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temperaturze pozostato$é koksowg mocujgcg pola-
czenie. Powszechnie stosuje sie do tego celu réznej
jako$ci paki, kity weglowe, zywice syntetyczne, kt6-
re umieszcza sie¢ w cylindrycznych, lub p6étkulistych
wglebieniach umieszczanych w zigczu i (lub) elek-
trodach w postaci krgzkéw, w przestrzeniach mie-
dzy czolem zlgcza, a gniazdami elektrod, lub wpro-
wadza po skreceniu elektrod od zewngtrz.

Stosowanie wymienionych sposobéw zabezpieczen
moze by¢é zwigzane z oslabianiem wytrzymato$ci me-
chanicznej materialu grafitowego, niebezpieczen-
stwem pekania elektrod na skutek madmiernego
wydymania spoiwa, technicznymi trudnoSciami
wprowadzania materiatu Uszczelniajacego, wreszcie
powstawaniem niewypelnionych skoksowanym ma-
terialem przestrzeni, powodujgcych zwiekszenie opo-
ru przejscia miedzy elektrodg a zlgczem pradu ele-
ktrycznego az do powstawania miejscowych tuké6w
powodujacych przepalenie polgczenia.

Uszczelnianie potgczen elektrod grafitowych we-
dlug wynalazku jest pozbawione wymienionych
wad. .

‘Uzyskuje sie je przez wykonanie w powierzch-
niach czotowych ziacza wyzlobien pierScieniowych,
z ktérych kazde posiada cztery promieniowe, roz-
mieszczone parami w dwu wzajemnie prostopadtych
plaszczyznach kanaly wychodzgce na powierzchnie
gwintowang i wprowadzenie do wyzlobien tych
przed dokonaniem potgczenia, w istocie znamego,
termoplastycznego i ulegajgcego skoksowaniu ma-
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teriatu uszczelniajgcego, ktéry w czasie pracy ele-
ktrod, w podwyzszonej temperaturze, wypelnia
szczelnie przestrzenie miedzy lgczonymi elementami.

Sasiednie wyloty kanaléw usytuowane sg prze-
miennie, pod pierwszym i drugim zwojem gwintu
zlgcza. Material uszczelniajagcy moze byé wprowa-
dzany do wyzlobien w postaci prasowanych uprzed-
nio pierScieni, lub wlewany na gorgco w tempera-
turze plynno$ci masy. ]

Pierscienie prasowane dla ochrony przed wypa-
daniem mocuje sie w wyzlobieniach za pomoca kitu,
skladajgcego sie z réwnych czeSci wypelniacza we-
glowego i zywicy fenolowo-formaldehydowej. Po-
wierzchnia wyzlobienia pierSciéniowego stanowi
25%0 powierzchni czolowej gwintowanego zlacza.
Gleboko$é wyzlobienia zalezna jest od Srednicy 1a-
czonych elektrod i wynosi 12—14 mm. Miedzy pra-
sowanym pier§cieniem a wyzlobieniem zachowany
jest luz w granicach 1—2 mm.

Do stosowania wynalazku najkorzystniej uzywaé
jest material sktadajacy sie z paku §redniotempera-
turowego o temperaturze mieknienia okolo 75°C wg
K. S. w iloSci 45—75%/0 z wypelniaczem w postaci
kalcynowanego koksu pakowego i elektrografitu z
antracytu o granulacji ponizej 0,2 mm, modyfiko-
wany substancjg powodujgcg zwiekszanie objetosci
masy w postaci grafitu czeSciowo utlenionego w
ilosci 8,5—12,5%0 i dodatkiem 1—79, kwasu olejo-
wego obnizajgcego lepko$é i zwiekszajgcego pozo-
stalo$é po skoksowaniu. Material uszczelniajgcy mo-
ze ponadto zawiera¢ dodatek czterochlorku wegla
w ilo$ci 0—2%0, powodujgcego zwiekszenie zdolnosci
zwilzania, badZz $rodek zwiekszajacy stopien spulch-
niania.

Przygotowywanie materialu uszczelniajgcego we-
dlug r6znych wariantéw recepturowych, pozwala na
uzyskanie wymaganych wilasnoSci odno$nie stopnia
rozprezania i sily wigzania. Podaje sie przyklad ze-
stawu skladnik6w dla pierscieni prasowanych: pak
sredniotemperaturowy o temperaturze mieknienia )

75°C wg K. S. — 63,5%, wag.
elektrografit z antracytu — 10,0%/0 wag.
koks pakowy — 12,5%, wag.
grafit czeSciowo utleniony — 12,5%0 wag.
kwas olejowy — 1,59, wag.

i dla pier$cieni wylewanych:

pak Sredniotemperaturowy o tempe-

raturze migknienia 75°C wg K.S. — 70,0°% wag.
koks pakowy — 12,0°0 wag.
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4
grafit czeSciowo utleniony — 11,09, wag..
kwas olejowy — 17,000 wag.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy--
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj podiuzny 1aczonych elektrod,
fig. 2 przekr6j wzdiluz linii A—B z fig. 1.

Elektrody grafitowe 1 i 2 potgczone sg stozkowym
zlaczem gwintowanym 3. Powierzchnie czolowe zig--
cza posiadajg wyzlobienia pierScieniowe 4, zaopa-
trzone w cltery promieniowe, rozmieszczone para-
mi w prostopadiych plaszczyznach kanaly 5, wy--
chodzace na powierzchnie gwintowanego zlgcza.
Wprowadzony do wyzlobien pierScieniowych w isto--
cie znany termoplastyczny i ulegajgcy skoksowaniu
material uszczelniajgcy, wypeilnia w czasie pracy
elektrod samoczynnie: wyzlobienia pierScieniowe,
wolne przestrzenie miedzy czolami zlgcza a gniaz-
dami elektrod, kanalty i szczeliny miedzy gwintami
zlgcza i elektrod, pozostawiajgc po skoksowaniu
trwate polaczenie.

Dla rozja$nienia obrazu rysunku dolng cze$é po--
tgczenia pozostawiono niewypelniong.

Uszczelnienie polgczen elektrod grafitowych we-
dlug wynalazku nie tylko uniemozliwia obluzowy-
wanie potgczenia, ale réwniez zapewnia prawidlowy
przeplyw pradu przez nie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b uszczelniania polgczen gwintowych ele-
ktrod grafitowych za pomocg termoplastycznego i
ulegajacego skoksowaniu materiatu, ktéry w czasie
pracy elektrod, przy podwyzszonej temperaturze,
zwiekszajac swoja objetosé, wypelnia przestrzenie
miedzy zlgczem a elektrodami, znamienny tym, ze
materiat wlewa sig, lub wprowadza w postaci
uprzednio prasowanych pierScieni do wykonanych
w powierzchniach czotowych zlgcza wyzlobien pier-
Scieniowych (4), z ktérych kazde zaopatrzone jest
w kanaly (5) wychodzgce na powierzchnie gwinto-
wang, przed dokonaniem polgczenia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze s3-
siednie wyloty kanal6w lezg przemiennie pod pietw-
szym i drugim zwojem gwintu zlgcza.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
materiat uszczelniajacy zawiera dodatek obnizajgcy
lepko$é i zwiekszajacy pozostalo$é po skoksowaniu
w postaci kwasu olejowego w ilo§ci 1—7%/o.
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