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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ボ ー ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、
a) セ ン タ ー を 形 成 す る 工 程 、
b) 複 数 の キ ャ ビ テ ィ を も つ 下 型 プ レ ー ト 、 複 数 の 対 応 す る キ ャ ビ テ ィ を も つ 上 型 プ レ ー
ト 、 及 び 複 数 の 対 応 す る 突 出 部 を も つ セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 提 供 す る 工 程 、
c) エ ラ ス ト マ ー 材 料 か ら 複 数 の 半 球 状 コ ア カ ッ プ を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、
i) 該 下 型 プ レ ー ト と 該 上 型 プ レ ー ト の 該 キ ャ ビ テ ィ に 該 エ ラ ス ト マ ー 材 料 を 入 れ る 段 階
、
ii) 該 上 型 プ レ ー ト と 該 下 型 プ レ ー ト の 間 に 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 置 く 段 階 、 及 び
iii) 該 型 プ レ ー ト を 圧 縮 し て 該 下 型 プ レ ー ト と 上 型 プ レ ー ト の キ ャ ビ テ ィ 内 に 該 カ ッ プ
を 形 成 す る 段 階 で あ っ て 、 該 エ ラ ス ト マ ー 材 料 の 温 度 を 、 該 材 料 が 柔 軟 に な る よ う に 該 材
料 の 硬 化 活 性 化 温 度 未 満 の 第 １ 温 度 ま で 上 げ る 段 階 を 含 む 段 階 、
に よ る 、 前 記 工 程 、
d) 該 上 型 プ レ ー ト と 下 型 プ レ ー ト の 間 か ら 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 取 り 出 す 工 程 、
e) 該 セ ン タ ー を 該 上 型 プ レ ー ト 内 の 該 カ ッ プ に 入 れ る 工 程 、
f) 該 上 型 プ レ ー ト 上 に 該 下 型 プ レ ー ト を 置 く 工 程 、
g) 該 セ ン タ ー の 周 り に 該 カ ッ プ を 結 合 し て ほ ぼ 球 状 の コ ア を 形 成 す る 工 程 、 及 び
h) 該 コ ア の 周 り に カ バ ー を 成 形 す る 工 程 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 該 下 型 プ レ ー ト を 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト と 該 上 型 プ レ ー ト に 結 合 す る
工 程 、
　 上 型 プ レ ー ト 上 に 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 重 ね る 工 程 、 及 び
　 該 下 型 プ レ ー ト 上 に 該 上 型 プ レ ー ト と 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 重 ね る 工 程 、
を 更 に 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 該 下 型 プ レ ー ト を 提 供 す る 工 程 が 、 更 に 、 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト の 対
向 面 上 に 突 出 部 を 設 け る 段 階 を 含 む 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 該 下 型 プ レ ー ト を 提 供 す る 工 程 が 、 更 に 、 ほ ぼ 同 じ サ イ ズ の 突 出 部 を
設 け る 段 階 を 含 ん で い る 、 請 求 項 3記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 該 下 型 プ レ ー ト を 提 供 す る 工 程 が 、 更 に 、 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト に 交



換 可 能 に 接 続 し て い る 突 出 部 を 設 け る 段 階 を 含 む 、 請 求 項 2記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 該 下 型 プ レ ー ト を 結 合 す る 工 程 が 、 更 に 、
a) 横 の 部 分 と 第 １ 縦 ス ロ ッ ト を 画 成 す る 縦 の 部 分 を も つ リ ン キ ン グ ア ー ム を 有 す る 該 上
型 プ レ ー ト を 供 給 す る 段 階 、
b) 該 ス ロ ッ ト と 整 合 し た ア パ ー チ ャ を 画 成 す る リ ン キ ン グ ア ー ム を 有 す る 該 下 型 プ レ ー
ト と セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 提 供 す る 段 階 、
c) 該 ス ロ ッ ト と 付 随 す る ア パ ー チ ャ を 貫 通 し て 第 １ ピ ン を 配 置 す る 段 階 、
を 含 む 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 該 上 型 プ レ ー ト を 提 供 す る 工 程 が 、 更 に 、 該 縦 の 部 分 が 第 2縦 ス ロ ッ
ト を 画 成 し て い る 段 階 を 含 む 、 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 該 結 合 す る 工 程 が 、 更 に 、 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト の 該 第 2縦 ス ロ ッ ト
と 付 随 の ア パ ー チ ャ を 貫 通 し て 第 ２ ピ ン を 挿 入 し て 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 該 上 型 プ レ ー
ト に 固 定 す る 段 階 を 含 む 、 請 求 項 7記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 該 カ ッ プ を 結 合 す る 工 程 が 、 更 に 、 該 カ ッ プ の 温 度 を 該 硬 化 活 性 化 温
度 よ り 高 い 第 ２ 温 度 ま で 上 げ る 段 階 を 含 む 、 請 求 項 1記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 ボ ー ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、
a) 液 体 セ ン タ ー を も つ 内 部 層 を 形 成 す る こ と に よ り 内 部 球 を 形 成 す る 工 程 、
b) 複 数 の キ ャ ビ テ ィ を も つ 下 型 プ レ ー ト 、 複 数 の 対 応 す る キ ャ ビ テ ィ を も つ 上 型 プ レ ー
ト 及 び 複 数 の 対 応 す る 突 出 部 を も つ セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 供 給 す る 工 程 、
c) エ ラ ス ト マ ー 材 料 か ら 複 数 の 半 球 状 コ ア カ ッ プ を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、
i) 該 下 型 プ レ ー ト と 該 上 型 プ レ ー ト の 該 キ ャ ビ テ ィ に 該 エ ラ ス ト マ ー 材 料 を 入 れ る 段 階
、  
ii) 該 上 型 プ レ ー ト と 該 下 型 プ レ ー ト の 間 に 該 セ ン タ ー 型 プ レ ー ト を 置 く 段 階 、 及 び
iii) 該 型 プ レ ー ト を 圧 縮 し て 該 下 型 プ レ ー ト キ ャ ビ テ ィ と 上 型 プ レ ー ト キ ャ ビ テ ィ 内 に
該 カ ッ プ を 形 成 す る 段 階 、
に よ る 、 前 記 工 程 、
d) 該 上 型 プ レ ー ト と 下 型 プ レ ー ト の 間 か ら 該 セ ン タ ー 型 を 取 り 出 す 工 程 、
e) 該 内 部 球 を 、 該 上 型 プ レ ー ト 内 の 該 カ ッ プ に 入 れ る 工 程 、
f) 該 上 型 プ レ ー ト 上 に 該 下 型 プ レ ー ト を 置 く 工 程 、
g) 該 内 部 球 の 周 り に 該 カ ッ プ を 結 合 し て ほ ぼ 球 状 の コ ア を 形 成 す る 工 程 、 及 び
h) 該 コ ア の 周 り に カ バ ー を 成 形 す る 工 程 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
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