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(57) Abstract: Disclosed is a connecting device for join-
ing a first workpiece that is provided with an interior space
(22), particularly a bar-type hollow profiled member (10),
to another such workpiece by means of a screw or similar
element, the shank of which penetrates an opening (20) of
the workpiece and can be inserted into an opposite element
(60) within the interior space. The shank of the clamping
screw penetrates a sleeve (36) of the connecting device (34),
which is fixed within a longitudinal groove (20) of one work-
piece (10) such that a threaded area of the clamping screw
protrudes beyond the face (14) of the workpiece and is pro-
vided with a screw head (60) at a distance therefrom. Said
screw head (60) is embodied so as to able to be inserted into
an undercut longitudinal groove (20) of the other workpiece
(10). The sleeve (36) is removably fastened within the longi-
tudinal groove (20) of the workpiece (10) and is connected
thereto by means of a groove/spring system that runs per-
pendicular to the longitudinal axis (A) thereof.

(57) Zusammenfassung: Bei einer Verbindungsein-
richtung zum Anschluss eines einen Innenraum (22)
aufweisenden ersten Werkstiickes - insbesondere eines
strangartigen Hohlprofils (10) - an ein anderes derartiges
Werkstlick mittels einer Schraube od.dgl. Organs,
deren/dessen Schaft eine Offnung (20) des Werkstiickes
durchsetzt und im Innenraum in ein Gegenelement (60)
einsetzbar ist, durchsetzt der Schaft der Spannschraube
eine Hiilse (36) der Verbindungseinrichtung (34), die in
einer Langsnut (20) des einen Werkstiicks (10) so festgelegt
ist, dass ein Gewindebereich der Spannschraube tiber die
Stirnfldche (14) des Werkstiicks ragt und in
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Verbindungseinrichtung fiir zweli Werkstiicke, insbesondere fiir

- strangartige Hohlprofile

Die Erfindung betrifft eine Verbindungseinrichtung zum Anschluss
eines einen Innenraum aufweisenden ersten Werkstiickes --—
insbesondere eines strangartigen Hohlprofils -- an ein anderes
Werkstick mittels einer Schraube od.dgl. Organs, deren/dessen
Schaft eine Offnung des Werkstiickes durchsetzt und im Innenraum

in ein Gegenelement einsetzbar ist.

Die Schrift zu DE 92 15 843 des Anmelders beschreibt eine
Verbindungseinrichtung zum Festlegen in einem hinterschnittenen
Innenraum einer L&ngsnut eines Hohlprofils od.dgl. Werkstiicks
mit wenigstens einer die Breite des engen Nutenquerschnitts
tibersteigenden Erstreckung zum Anschluss eines die Langsnuten
aufweisenden ersten Werkstiickes an ein anderes Werkstiick,
welches seinerseits mit Lingsnuten versehen ist, deren
Querschnitt sich zur Profilstirn hin 6ffnet. Dieses BElement
kommt insbesondere bei metallischen Hohlprofilen zur Anwendung,
deren Innenraum von auflen her nicht zugdnglich ist; es ist etwa
quaderformig ausgebildet und weist wenigstens =zwei einander
gegenliberliegende, in einem Winkel geneigte Flankenwande auf
sowie ein Federorgan, das einerseits an einer der geneigten
Flankenwdnde festliegt und anderseits die engere Oberfliche des
Elements mit seinem freien Ende {bergreift. Dieses ist in
entspanntem Zustand der Feder in Abstand zum Element angeordnet.
Wird das Federorgan an das Mutterelement angedriickt, kann dieses
-— mit seiner Schmalseite =zuerst -- ohne weiteres in die

hinterschnittene Nut eingeschoben werden.

Bei einem anderen Verbindungsorgan zum Festlegen in einem
hinterschnittenen Nutenraum einer L&ngsnut eines Hohlprofils
nach DE 198 40 057 Al des Anmelders sowie zum Anschluss des
Hohlprofils an ein anderes, seinerseits mit entsprechenden
Langsnuten versehenes Werkstiick, 1ist an der Oberfliache von
Winkelarmen eines winkelférmigen Formstiickes als Befestigungs-

oder Verbindungseinrichtung jeweils zumindest eine der Breite
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einer den engen Nutenquerschnitt bildenden Langsnut etwa
entsprechende Anformung vorgesehen sowie im Winkelarm wenigstens
eine ihn durchsetzende Schraube angebracht; die Breite des
Winkelarms tibersteigt die Breite der Langsnut. Zudem verjlingt
sich der Querschnitt der Anformung von der Oberfliche des

Winkelarms weg.

In Kenntnis dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder das Ziel
gesetzt, eine  Dbetriebssichere Befestigungsmoéglichkeit  von
insbesondere stranggepressten Hohlprofilen mehreckigen -
bevorzugt rechteckigen -- Querschnittes zu schaffen, die
miteinander in einem etwa rechten Winkel zu verbinden sind. Vor
allem soll ein System verbessert werden, bei dem die Profilstirn
des einen Werkstiickes auf einer Lingsseite des anderen
Werkstickes aufliegt und daran -- weitestgehend verdrehsicher --

gehalten wird.

Zur Losung dieser Aufgabe fithrt die Lehre der unabhéangigen
Anspriche; die Unteranspriiche geben gilinstige Weiterbildungen an.
zZudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kombinationen aus
zumindest zwei der in der Beschreibung, der Zeichnung und/oder

den Anspriichen offenbarten Merkmale.

ErfindungsgemdB durchsetzt der Schaft der Spannschraube eine
Hlilse der Verbindungseinrichtung, die in einer Lingsnut des
einen Werkstlicks so festgelegt ist, dass ein Gewindebereich der
Spannschraube iber die Stirnfldche des Werkstiicks ragt und in
Abstand zu dieser mit einem Schraubkopf versehen ist; dieser ist
in eine Thinterschnittene Lingsnut des anderen Werkstiicks

einschiebbar ausgebildet.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist jene Hiilse in der
Ladngsnut des Werkstilickes l&sbar festlegbar angeordnet, wobel es
sich als glnstig erwiesen hat, die Hiilse mit dem Werkstiick durch
ein quer zu dessen Lingsachse verlaufendes Nut/Feder—-System zu
verbinden. Letzteres enthilt bevorzugt seitliche AuBenrippen der
Hiulse, welche in Radialnuten des Werkstiickes als Gegenorgane

eingesetzt zu werden vermdgen. Diese querschnittlich etwa
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dreiecksfdrmigen AuBenrippen sollen mit ihren Rippenflédchen in
Formrinnen der HiilsenauBenfldche iibergehen. Zudem sollen die --
querschnittlich gesehenen -- Rippenspitzen mehrerer AuBenrippen
zueinander parallel verlaufen und so ein kammartiges Profil
schaffen, dessen Z&hne mit Jjenen rinnenartigen Gegenorganen

haltend zusammenwirken.

Erfindungsgem&h werden zumindest drei zur Lingsachse der Hiilse
parallele Gruppen von AuBenrippen vorgesehen, die in
Befestigungslage in Radialnuten eingreifen; letztere sind mittig
in das Nutentiefste sowie in -- dieses flankierende --
zueinander weisende Flichen von Formrippen eingeformt; letztere
begrenzen die achsparallel in der ProfilauRenfliche verlaufende

Langsnut und Ubergreifen dabei deren hinterschnittenen Nutraum.

Als glnstig hat es sich erwiesen, dass in Befestigungslage der
Hiulse ihr einer Hiilsenrand mit einer Stirnfliche des sie
aufnehmenden Werkstiickes etwa fluchtet. Zwischen dem Hiilsenrand
und dem Schraubkopf soll im iibrigen ein den Gewindebereich der
Spannschraube umgebender Ring aus elastischem Werkstoff
angeordnet sein, dank dessen eine bessere Spannstellung entsteht

sowle eine Beschddigung des Gewindes vermieden wird.

Dem zweiten Hiilsenrand soll im tiibrigen der -- stirnseitig mit
einem Sackloch mehrkantigen Querschnitts versehene -
Schraubenkopf der Spannschraube in Spannstellung aufsitzen, so
dass der Gewindebereich mdglichst weit aus der Hiilse in die

hinterschnittene L&ngsnut des anderen Hohlprofils ragt.

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung ist der auf die
Spannschraube aufschraubbare Schraubkopf plattenformig aus-
gebildet und seine L&nge ist etwas kiirzer als die Breite des ihn
aufnehmenden Nutenraumes der hinterschnittenen Langsnut des
rechtwinkelig anzuschlieBenden zweiten Hohlprofils. Als gilinstig
hat es sich erwiesen, die oben erwahnten -- die Langsnut
beidseits begrenzenden -- Formrippen hakenartig sowie die zum
Nutentiefsten gerichteten Fl&chen der Hakenenden als Widerlager

fir den Schraubkopf auszubilden. Dabei entspricht die Hohe der
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Hakenenden bevorzugt der Hohe des zwischen ihren gelagerten

Ringes aus elastischem Werkstoff.

Bei einer anderen Ausgestaltung der erfindungsgemifen Ver-
bindungseinrichtung wird in den Innenraum des Werkstiickes oder
Hohlprofils rechteckigen Querschnitts eine -- die Innenflichen
von dessen vier Seitenwdnden Dberithrende  -- klotzartige
Verbindungseinrichtung eingeschoben und im Hohlprofil so
festgelegt, dass eine ihrer Stirnflichen mit der einen
Stirnflache des Hohlprofils etwa fluchtet und ein Gewindebereich
der Spannschraube ilber diese Stirnfldche in den Innenraum des
anderen Hohlprofils ragt sowie dort mit einem als Schraubsteg
ausgebildeten und der Innenflidche dieses anderen Hohlprofils

anliegenden Gegenorgan verbunden ist.

Dabei hat es sich als ginstig erwiesen, die Verbindungsein-
richtung mit einem querschnittlich kreuzartigen Formstiick
auszustatten und die seitlichen Sitrnkanten von dessen vier
Formstiickrippen jeweils mit einem Schraubloch fir eine die
Seitenwand des Hohlprofils durchsetzende Schraube oder

Schraubhlilse zu versehen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung enthdlt die seitliche
Stirnkante der Formstiickrippe wenigstens einen quer zZur
Langsachse des Formsticks verlaufenden rinnenartigen Einschnitt,
dessen beide Seitenwinde bevorzugt in einem Winkel zueinander so
geneigt sind, dass sich der Querschnitt des Einschnitts nach
aulen erweitert, um in Spannstellung des Formstiicks eine
Einformung der Seitenwand des Hohlprofils aufzunehmen; bevorzugt
sollen zwei beidseits der Langsachse einander gegeniiberliegende
Einschnitte eine der -- beispielsweise durch einen Kerbschlag

erzeugten -- Einformungen aufnehmen.

Vorteilhafterweise verlduft in der Lingsachse des Formsticks ein
Durchgang fiir einen die Spannschraube bildenden Haltebolzen; in
diesen Durchgang miinden dann die Schraublocher der
Formstickrippen, denn die darin gefiihrten Schrauben sollen den

Haltebolzen fixieren.
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Der einen -- an einen Bolzenkdrper axial angeformten -- Ge-
windebolzen als Spannschraube enthaltende Haltebolzen ist im
Bereich Jjenes Bolzenkdrpers mit wenigstens einer seitlich
eingeformten Mulde gestaltet als Rastelement fiir eine im
Schraubloch der Formstickrippen vorgesehene Schraubhiilse oder

Schraube.

In einer weiteren Formgebung soll der Bolzenkérper eine von zwei
sich zueinander gegenldufig verjiingenden Bolzenabschnitten
begrenzte umlaufende Einschniirung -- ebenfalls als Rastelement -
- fir eine im Schraubloch der Formstiickrippen vorgesehene

Schraubhiilse oder Schraube anbieten.

Erfindungsgem&f wird zudem dem streifenartigen Schraubsteg
dieser Ausgestaltung an seiner Unterfliche eine =zentrale
Anformung zugeordnet, in deren Bereich ein ebenfalls =zentraler
Schraubdurchbruch fiir den Gewindebereich der Spannschraube
vorgesehen ist. An jener Anformung findet sich ein Rundschlitz
zur besseren Fixierung des Schraubsteges, dessen Oberfliche
querschnittlich teilkreisférmig gekrummt und/oder
lédngsschnittlich mit zwei gegenldufigen Pultflichen versehen

sein kann.

Im Rahmen der Erfindung liegt auch eine Verbindungseinrichtung
eingangs beschriebener Art, bei der die beiden Werkstiicke oder
Hohlprofile rechteckigen Querschnitts auf Gehrung abgelangt und
mit ihren schrdgen Kanten rechtwinkelig aneinandergesetzt sind;
im Eckbereich des gemeinsamen Innenraumes sind zumindest zwei --
den Querschnitt des Innenraumes ausfiillende -—- parallele
Einschubwinkel durch die Schrauben od.dgl. Organe miteinander
sowie mit den Hohlprofilen fest verbunden. Es werden bevorzugt
zwel Einschubwinkel etwa gleicher Dicke eingesetzt, deren
Winkelschenkel jeweils mit einem Aufnahmeloch fiur Schrauben ver-
sehen sind. Vorteilhafterweise soll ein Einschubwinkel mit seine
Winkelschenkel durchsetzenden Schraubléchern als Aufnahmeldcher
versehen sein und der andere Einschubwinkel mit entsprechend

angeordneten Sackl®dchern.
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Beim Zusammenbau sollen die Schraubldcher des einen Ein-~
schubwinkels koaxial zu den Sackldchern des anderen Ein-
schubwinkels sowie zu Durchbriichen in einer der Profilsei-
tenwdnde verlaufen und Jjeweils gemeinsam die Schraube oder

Schraubhiilse aufnehmen.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter

Ausfiihrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese zeigt in:

Fig. 1: die Stirnansicht eines -- Lingsnuten auf-
weisenden -- stranggepressten Hohlprofils
mit in eine der Léngsnuten eingeschobenem
Verbindungsorgan fir ein an Jjenes
Hohlprofil rechtwinkelig angesetztes

zweites Hohlprofil gleicher Formgebung;

Fig. 2: das ~-- teilweise geschnittene -- zweite
Hohlprofil der Fig. 1 ohne Verbindungs-

organ;

Fig. 3: einen Teil des Verbindungsorgans in ge-
genitiber Fig. 1 vergrdBerter und teilweise

geschnittener Seitenansicht;

Fig. 4: einen vergrdBerten Ausschnitt aus Fig. 3;
Fig. 5: die Stirnansicht zu Fig. 3;
Fig. 6, 7: Seitenansicht und Draufsicht eines mut-

terartigen Teiles des Verbindungsorgans;

Fig. 8: die teilweise geschnittene Stirnansicht
eines querschnittlich quadratischen
Hohlprofils mit an ihm durch ein Ver-

bindungsorgan rechtwinkelig festgelegtem -
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Fig. 9, 10:
Fig.11,12:
Fig. 13:
Fig. 14,15:
Fig. 16:
Fig. 17:
Fig. 18:
Fig. 19:
Fig. 20:
Fig. 21:
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- in Langsrichtung geschnittenem -=

zweiten Hohlprofil gleicher Formgebung;

Seitenansicht und --  kreuzférmige --

Draufsicht eines Teils des Verbindungs—~

organs;
zwel Ansichten eines weiteren -- bolzen-
artigen -- Teils des Verbindungsorgans;

eline Ansicht einer anderen Ausgestaltung

des Teils nach Fig. 11, 12;

Untersicht und Seitenansicht eines gegen-
tber Fig. 8 bis 13 vergroBerten

mutterartigen Teils des Verbindungsorgans;

die Frontansicht zu Fig. 14, 15;

Teilansicht gem&h Pfeil XVII der Fig. 14

nach Bearbeitung dieses Teiles;

eine teilweise geschnittene Seitenansicht
eines Rahmenecks aus zwel durch
Verbindungsorgane * zusammengehaltene
Hohlprofile Jjeweils quadratischen Quer-

schnitts;

eine teilweise geschnittene Stirnansicht

zu Fig. 18;

eine Seitenansicht eines der beiden Ver-

bindungsorgane zu Fig. 18, 19;

die Stirnansicht zu Fig. 20.
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Ein stranggepresstes Hohlprofil 10 quadratischen Querschnitts
der &uberen Seitenldnge a von hier 40 mm mit in Fig. 1 durch das
~— von einem in der Profilldngsachse A verlaufenden Profilkanal
12 Dbestimmten =-- Zentrum seiner Stirnflache 14 gelegten
Querschnittsachsen B, B; als Symmetrieachsen weist jeweils in
der Mitte seiner Profilseitenfldchen 16 eine -- beidseits von
querschnittlich hakenartigen Formrippen 18 der Dicke c von hier
2 mm begrenzte -- L&ngsnut 20 einer Breite b von beispielsweise
8 mm auf, die zur Profilldngsachse A hin in einen
querschnittlich hinterschnittenen Nutenraum 22 {ibergeht. Die
Hakenenden 19 der Formrippen 18 sind zum Boden oder
Nutentiefsten 24 des Nutenraumes 22 gerichtet. Letzterer ist
eine von Jjenen Formrippen 18 ibergriffene rinnenartige
Ausnehmung, und der lichte Abstand e seines Bodens 24 von den
Formrippen 18 mift hier 10 mm, die maximale Breite f des

Nutenraumes 22 etwa 20 mm.

Jenen vier die Nutentiefsten 24 bildenden Fldchen ist jeweils
beidseits ihres Querschnitts eine armartige Rippe 26 zugeordnet,
die zu den Querschnittsachsen B, B; in einem Winkel von 45°
geneigt verlauft. Diese Rippen 26 gehen in die Eckbereiche 28
des Hohlprofils 10 iber; in jedem dieser Eckbereiche 28 befindet
sich -- parallel‘ zur Profillangsachse A =-- ein Eckkanal 30

nahezu quadratischen Querschnitts.

An eine Seitenflache 16 des in Fig. 1 oberen Hohlprofils 10 ist
rechtwinkelig -- also mit seiner Stirnfldche 14 -- ein zweites
Hohlprofil 10 identischen Querschnitts angelegt sowie durch ein
Verbindungsorgan 34 angeschlossen. Dieses weist eine Hiilse 36
der Lange h von 25 mm sowle des AuBendurchmessers d von 10,2 mm
und des Innendurchmessers d; von 6,0 mm auf; der zylindrische
Hiillsenraum 37 geht am oberen Hilsenende in einen
Sechskantbereich 38 axialer Linge h; von 6 mm {iber. Von der
AuBenfléche 39 der Hiilse 36 ragen im Bereich jenes zylindrischen
Hilsenraumes 37 -- in axialen mittleren Abstidnden i von etwa 4
mm voneinander -- radiale AuBenrippen 40 ab der Kragweite i; von

etwa 1 mm und der Frontbreite b; von 5 mm.
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Gem&h Fig. 4 ist der achsparallele Schnitt der AuBenrippen 40
dreiecksformig; die beiden von der Rippenspitze 41 ausgehenden
Rippenflédchen 42 bestimmen einen Querschnittswinkel w von nahezu
45°, Diese Rippenflichen 42 gehen Jjeweils in eine in die
AuBenfldche 39 eingeformte Rinne 46 der Tiefe i, von 0,3 mm
Uber. Die beiden Seitenkanten 41 Jeder der -- in drei
achsarallelen Gruppen gleichen Umfangsabstandes z angeordneten -
- AuBenrippen 40 sind gemdh Fig. 5 in einem Winkel w; von 15°
zueinander geneigt. Im tibrigen entspricht die Linge des
Unfangsabstandes z etwa jener der Forntbreite b; der AuBenrippen

40.

Im Hilsenraum 37, 38 lagert eine Spannschraube 50, deren
Schraubenkopf 52 ein Sechskantloch 53 fiir einen -- nicht
dargestellten - INBUS-Schlissel anbietet, wobel der
Schraubenkopf 52 in Spannstellung dem unteren Hiilsenrand 47,
anliegt. An den Schraubenkopf 52 schlieBt ein Rundschaft 54 an,
der in einen Schraubschaft 55 als Gewindebereich tbergeht.
Dessen freies Ende durchsetzt in Fig. 1 einen Ring 48 aus
elastischem Werkstoff, der sich in Spannstellung zwischen den
gegeniiberliegenden  Hakenenden 19 der Formrippen 18 des
Hohlprofils 10 erstreckt und der Unterflache 58 eines
mutterartigen Schraubkopfes 60 anliegt; dieser sitzt dabei den
Endflidchen der beiden Hakenenden 19 auf. Der in Draufsicht
leistenartige Schraubkopf 60 -- der Dicke c; von etwa 6 mm sowie
der Diagonallédnge n von 25 mm -- ist gemdB Fig. 6, 7 von
rautenartigem Grundriss und mit einem zentralen Schraubloch 62
fir die Spannschraube 50 ausgestattet. Vom Schraubloch 62 fallt
die Oberfldche des Schraubkopfes 60 zu dessen FuBkanten 59 ab.

Zur Verbindung beider Hohlprofile 10 wird die Hiilse 36 des
Verbindungsorgans 34 in einen Nutenraum 22 des in Fig. 1 unteren
Hohlprofils 10 eingedreht, wobei ihre AuBenrippen 40 wiahrend des
Drehvorganges der Hilse 36 in das Nutentiefste 24 sowie die
Seitenflachen der Hakenenden 19 eindringen und gemaB Fig. 2
Radialnuten 32 erzeugen. Moéglich ist es aber auch, diese
Radialnuten 32 andersartig zu erzeugen. Hier wird das Hohlprofil

10 dann achsparallel eingeschoben, bis die AuRenrippen 40 der
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Hilse 36 in die entsprechend geformten Radialnuten 32
eingreifen, welche -- wie oben angedeutét —-— im Nutentiefsten 24
sowie den einander zugekehrten Seitenfldchen der Hakenenden 19
vorgesehen sind. In dieser Stellung der Hiilse 36 fluchtet der
obere Hiulsenrand 47 mit der Stirnfldche 14 des Hohlprofils 10
und die Liangsachse A; der Hiilse 36 steht parallel zur

Profillangsachse A.

Ist die Hilse 36 derart fixiert sowie der Schraubkopf 54 in
einen der Nutenrdume 24 des anderen bzw. oberen Hohlprofils 10
eingeschoben, kann die Spannschraube 50 in der Hiulse 36 gedreht
und so der Schraubkopf 60 mit seiner Unterfliche 58 an die
Hakenenden 19 gepresst werden; dieser Presssitz ist eine sichere
Halterung fir die Einheit aus den beiden zueinander

rechtwinkelig stehenden Hohlprofilen 10.

Die beiden miteinander rechtwinkelig verbundenen Hohlprofile 11
der Fig. 8 sind quadratischen Querschnitts einer HuBeren
Seitenldnge a von beispielsweise 40 mm sowie aus einer
Aluminiumlegierung stranggepresst. Das Verbindungsorgan 70
enthdlt hier ein Stahlformstick 72 der Hshe h, von 38 mm
kreuzférmigen Grundrisses, dessen Grundrisslinge z; hier 34 mm
misst und das damit in die Hohlprofile 11 entsprechender lichter
Weite a; eingeschoben werden kann; die . Breite f£; der das
Stahlformstick 72 bildenden Metallrippen 74 betragt 12 mm. Die
Langsachse Ay des Stahlformstiicks 72 fallt in die
Profilléngsachse A des Hohlprofils 11. Jede dieser Metallrippen
74 ist an ihren seitlichen Stirnkanten 75 -- in mittlerem
Abstand hs; von 9 mm -- zur unteren Lingskante 76 mit einem
Einschnitt 78 von 3 mm Tiefe t versehen, der sich dank geneigter
Seitenwdnde 77 querschnittlich nach auBen in einem Winkel x von
etwa 35° konisch erweitert. In einem mittleren Abstand h; von
etwa 20 mm zu Jjener unteren Langskante 76 findet sich an jeder
Stirnkante 75 der Metallrippen 74 ein Schraubloch 80 fiir eine --
eine Seitenwand 17 des Hohlprofils 11 an einen Durchbruch 15
durchsetzende -- Schraubhiilse 82; letztere legt das Stahl-
formstiick 72 so im Hohlprofil 11 fest, dass dessen Stirnflache

14 mit den oberen Lingskanten 76, der Rippen 72 fluchtet. Zudem
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wird dann zur innigen Verbindung des Stahlformstiicks 72 mit dem
Hohlprofil 11 in zweil gegeniiberliegenden Seitenwédnden 17 jeweils
eine Einformung 79 eingeschlagen, die sich an die Innenfldchen
der benachbarten Einschnitte 78 anschmiegt. Tiefe und Léange
dieser Einformungen oder Kerben 79 werden von der Gestalt jener

Einschnitte 78 vorgegeben.

Fig. 10 zeigt einen zentralen Durchgang 84 des Durchmessers d,
von 12 mm fir einen darin verschieblichen Haltebolzen 86 der
Gesamtlange n; von 45 mm; ein -- in den Durchgang 84 passender -
- Bolzenkdrper 87 der Lédnge n, von 33 mm des Haltebolzens 86
geht in einen M8-Gewindebolzen 90 iber. In dem Bolzenkdrper 87
ist in Abstand n; von 18 mm zu dessen Bodenflidche 88 das Zentrum
Q einer umrisslich ovalen Muldeneinformung 89 zu erkennen (Fig.
11, 12). Deren Lidngsschnittform wird im tbrigen durch einen
rechten Winkel w, bestimmt, der parallel zur Bolzenachse E

verlauft.

Bei der Ausgestaltung des Haltebolzens 86, nach Fig. 13 ist --
in Abstand n; von 18 mm zur Bodenfldche 88 —-- im Bolzenkdrper 87,
eine Einschnirung Q; =zu erkennen, von der sich konisch

erweiternde Bolzenabschnitte 89, ausgehen.

Beide Einformungen 89, Q; dienen der Aufnahme des inneren Endes
der erwdhnten Schraubhiilse 82 zur Lagefixierung des Haltebolzens
86 bzw. 86,.

In Spannstellung durchsetzt der Gewindebolzen 90 einen
Durchbruch 15, in einer Seitenwand 17 des in Fig. 8 oberen
Hohlprofils 11, so dass auf ihn ein in dessen Profilinnenraum 13
anzuordnender Schraubsteg 92 als Durchsteckmutter der Liénge e;
von 30 mm und der Breite b, von 15 mm aufgebracht zu werden

vermag.

Die Unterflédche 58, des Schraubsteges 92 der Gesamthdhe g von
etwa 7 mm ist in L&ngsmitte mit einer stufenartigen Anformung 94
einer Breite b; von 11 mm versehen; in deren in einem Winkel ws

von 40° zur Vertikalen geneigten Seitenfliche 95 ist gemiB Fig.
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17 ein -- in einem Winkel w, von 40° zur Vertikalen geneigter --
Rundschlitz 96 der Weite t; von etwa 1,2 mm eingebracht. Der
Rundschlitz 96, dessen innerer Durchmesser d; etwa 14 mm misst,
umgibt einen zentralen Schraubdurchbruch 100 des Durchmessers d,

von hier 6,8 mm.

Vor allem Fig. 15, 16 sind zwei in einem Winkel y von 15°
geneigte Pultfldchen 97 in Langsrichtung der Oberfliche 98 des

Schraubsteges 92 zu entnehmen sowie die Wolbung letzterer.

Die auf Gehrung geschnittenen und mit ihren geneigten Kanten 102
aneinanderliegenden Hohlprofile 11, quadratischen Querschnitts
der Fig. 18, 19 werden durch ein Paar von Einschubwinkeln 104,
106 der Dicke «c¢; aus Leichtmetall zusammengehalten, die
gemeinsam den Querschnitt der Profilinnenrdume 13 im Eckbereich
ausfillen. Ihre Schenkell&dnge ¢; misst hier 50 mm bei einer der

lichten Profilweite a, entsprechenden Schenkelbreite b,.

Etwa in Verldngerung der Dbeiden Innenkanten 108 beider Ein-
schubwinkel 104, 106 (Linien F in Fig. 20) liegt -- in
Breitenmitte -- jeweils ein Aufnahmeloch 81 bzw. 81l,. Diese sind
in dem sich an die den Durchbruch 15 aufweisende Seitenwand 17
anschmiegenden Einschubwinkel 104 als durchgehende Schraublécher
81 mit eingesetzter Gewindebuchse 110 aus Stahl ausgebildet, wie
insbesondere Fig. 19 deutlich werden lé&sst; die Aufnahmelodcher
81, des anderen Einschubwinkels 106 sind Sackldcher, deren Tiefe
c; etwa der halben Dicke des Einschubwinkel 106 entspricht. Auch

ihr Durchmesser ds; ist kiirzer als jener der Schraublécher 81.

Nach dem Einbringen nicht dargestellter Verbindungsschrauben in
den Durchbruch 15 sowle das Schraubloch 81 und das Sackloch 81,
werden jene festgezogen - die beschriebene Winkeleinheit ist

zusammengebaut.
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SCHUTZANSPRUCHE

1. Verbindungseinrichtung zum Anschluss eines einen Innenraum
(22) aufweisenden ersten Werkstiickes, insbesondere eines
strangartigen Hohlprofils (10), an ein anderes derartiges
Werkstiick mittels einer Schraube od.dgl. Organs (50),
deren/dessen Schaft (54, 55) eine Offnung (20) des
Werkstiickes durchsetzt und im Innenraum in ein Gegenelement

(60) einsetzbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schaft (54, 55) der Spannschraube (50) eine Hiilse
(36) der Verbindungseinrichtung (34) durchsetzt, die in
einer Langsnut (20) des einen Werkstiicks (10) so festgelegt
ist, dass ein Gewindebereich (55) der Spannschraube ilber
die Stirnflache (14) des Werkstiicks ragt und in Abstand zu
dieser mit einem Schraubkopf (60) versehen ist, wobeil
dieser in eine hinterschnittene L&ngsnut (20) des anderen

Werkstiicks (10) einschiebbar ausgebildet ist.

2. Verbindungseinrichtung nach BAnspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hiilse (36) in der Langsnut (20) des

Werkstticks (10) losbar festlegbar angeordnet ist.

3. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hillse (36) mit dem Werkstick (10)
durch ein quer =zu dessen Langsachse (A) verlaufendes

Nut/Feder-System (32/40) verbunden ist.

4. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet
durch seitliche AuRenrippen (40) der Hilse (36), mit denen
in das Werkstiick (10) Radialnuten (32) einformbar oder
welche in Radialnuten (32) des Werkstiickes (10) einsetzbar

ausgebildet sind.
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10.

14
Verbindungseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die querschnittlich etwa drei-

ecksformige AuBenrippe (40) mit ihren Rippenfldchen (42) in
Formrinnen (46) der Hiilsenaufienfldche (39) iibergeht, wobel
bevorzugt die Rippenspitzen (41) mehrerer Aubenrippen (40)
zueinander parallel verlaufen oder eilne gemeinsame

Ringkontur bestimmen.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
gekennzeichnet durch zumindest drei zur Liangsachse (A;) der
Hiilse (36) parallele Gruppen von AuBienrippen (40), die in
Befestigungslage Radialnuten (32) zugeordnet und letztere
im Nutentiefsten (24) sowie in zueinander weisenden Fl&chen
von die TLidngsnut (20) an der Profilseitenfldche (16)

begrenzenden Formrippen (18) angebracht sind.

Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Hilsenrand (47) der im
Werkstick (10) festliegenden  Hillse (36) mit einer
Stirnflache (14) des Werkstlickes etwa fluchtet.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen dem Hilsenrand (47) und dem
Schraubkopf (60) ein den Gewindebereich (55) der
Spannschraube (50) umgebender Ring (48) aus elastischem

Werkstoff angeordnet ist.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass dem anderen Hiilsenrand (47.) der Hilse
(36) der Schraubenkopf (52) der Spannschraube (50) in
Spannstellung anliegt.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schraubenkopf (52) der Spannschraube
{50) stirnseitig ein Sackloch {53) mehrkantigen

Querschnitts aufweist.
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11.

12.

13.

14.
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Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass der auf die Spannschraube (50)
aufschraubbare Schraubkopf (60) plattenfdrmig ausgebildet
ist, wobei gegebenenfalls seine Lange (n) etwas kiirzer ist
als die Breite (f) des ihn aufnehmenden Nutenraumes (22)

der hinterschnittenen Langsnut (20).

Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11,
dadurch gekennzelchnet, dass die die Lingsnut (20)
begrenzenden Formrippen (18) hakenartig gestaltet und die
zum Nutentiefsten (24) gerichteten Flidchen der Hakenenden
(19) als Widerlager fiir den Schraubkopf (60) ausgebildet

sind.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 8 und 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hohe der Hakenenden (19) der HObhe
des zwischen ihnen gelagerten Ringes (48) aus elastischem

Werkstoff etwa entspricht.

Verbindungseinrichtung zum Anschluss eines einen Innenraum
(13) aufweisenden ersten Werkstiicks, insbesondere eines
strangartigen Hohlprofils (11), an ein anderes derartiges
Werkstiick mittels einer Schraube od.dgl. Organ (86),
deren/dessen Schaft (96) eine Offnung (15) des Werkstiicks
durchsetzt und im Innenraum in ein Gegenelement (92)
einsetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass in den
Innenraum (13) des Werkstiickes oder Hohlprofils (11)
rechteckigen Querschnitts eine die Innenfldchen von dessen
vier Seitenwanden (17) berithrende Verbindungseinrichtung
(70) eingeschoben und im Hohlprofil so festgelegt ist, dass
eine ihrer Stirnfldchen mit einer der Stirnfl&achen (14) des
Hohlprofils etwa fluchtet und ein Gewindebereich (90) der
Spannschraube (86) iiber diese Stirnflache in den Innenraum
(13) des anderen Hohlprofils (11) ragt sowie dort mit einem
als Schraubsteg (92) ausgebildeten und der Innenfléche
dieses anderen Hohlprofils anliegenden Gegenorgan verbunden

ist.
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15.

16.

17.

18.

19.

16

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verbindungseinrichtung (70) ein
querschnittlich kreuzartiges Formstiick (72) enthdlt und die
seitlichen Stirnkanten (75) von dessen vier Formstickrippen
(74) mit einem Schraubloch (80) fiir eine die Seitenwand
(17) des Hohlprofils (11) durchsetzende Schraube oder

Schraubhiilse (82) versehen sind.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die seitliche Stirnkante (75) der
Formstiuckrippe (74) mit wenigstens einem dquer zur
Langsachse (Ay) des Formstiicks (72) verlaufenden
rinnenartigen Einschnitt (78) versehen ist, wobei

gegebenenfalls die beiden Seitenwdnde (77) des Einschnittes
(78) in einem Winkel (x) =zueinander so geneigt sind, dass

sich der Querschnitt des Einschnitts nach auben erweitert.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass in Spannstellung des Formstiicks (72)
der BEinschnitt (78) eine Einformung (79) der Seitenwand
(17) des Hohlprofils (11) aufnimmt, wobei bevorzugt zweil
beidseits der Langsachse (A;) gegeniiberliegende Einschnitte

jeweils eine der Einformungen aufnehmen.

Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Lidngsachse (A;) des
Formstiicks (72) ein Durchgang (84) flir einen die
Spannschraube (90) bildenden Haltebolzen (86) verlauft.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 15 und 18, dadurch
gekennzeichnet, dass das Schraubloch (80) in der
Formstiickrippe (74) in den Durchgang (84) fur den
Haltebolzen (86) miindet.
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20.

21.

22.

23.
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Verbindungseinrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch

gekennzeichnet, dass der Haltebolzen (86) einen an einen

‘Bolzenkdrper (87, 87,) axial angeformten Gewindebolzen (90)

als Spannschraube enthdlt.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch
gekennzeichnet, dass in den Bolzenkdrper (87) wenigstens
eine seitliche Mulde (89) eingeformt ist als Rastelement
fiir eine im Schraubloch (80) der Formstickrippe (74)
vorgesehene Schraubhiilse (82) oder Schraube (Fig. 11, 12),
oder dass der Bolzenkdrper (87,) eine von 2zwei sich
zueinander gegenldufig verjingenden Bolzenabschnitten (89,)
begrenzte umlaufende Einschnlirung (Q1) enthalt als
Rastelement fiir eine im Schraubloch (80) der Formstickrippe

(74) vorgesehene Schraubhiilse (82) oder Schraube (Fig. 13).

Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass der streifenartige Schraubsteg
(92) an seiner Unterflache (58,) mit einer =zentralen
Anformung (94) versehen und in deren Bereich ein zentraler
Schraubdurchbruch (100) fiur den Gewindebereich (90) der
Spannschraube (86) vorgesehen ist, wobel gegebenenfalls im
Bereich der zentralen Anformung (94) ein Rundschlitz (96)

vorgesehen ist.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 22, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberfldche (98) des Schraubsteges
(92) querschnittlich teilkreisformig gekrimmt und/oder
liangsschnittlich mit zwel gegenldufigen Pultfldchen (97)

versehen ist.
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24.

25.

26.

27.

28.
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Verbindungseinrichtung zum Anschluss eines einen Innenraum
(13) aufweisenden ersten Werksticks, insbesondere eines
strangartigen Hohlprofils (11l,), an ein anderes derartiges
Werkstiick mittels einer Schraube od.dgl. Organ,
deren/dessen Schaft eine Offnung (15) des Werkstucks
durchsetzt und im Innenraum in ein Gegenelement (110)
einsetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Werkstiicke oder Hohlprofile (11,) rechteckigen Querschnitts
auf Gehrung abgeldngt und mit ihren schragen Kanten (102)
rechtwinkelig aneinandergesetzt sind, wobei im Eckbereich
des Innenraumes (13) zumindest zwel den Querschnitt des
Innenraumes ausfiillende parallele Einschubwinkel (104, 106)
durch die Schrauben od.dgl. Organe miteinander sowie mit

den Hohlprofilen fest verbunden sind.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 24, gekennzeichnet
durch zwei Einschubwinkel (104, 106) etwa gleicher Dicke
(c;), deren Winkelschenkel jeweils mit einem Aufnahmeloch

(81, 81,) fiur Schrauben versehen sind.

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Einschubwinkel (104) mit seine
Winkelschenkel durchsetzenden Schraubléchern (81) als
Aufnahmeldcher versehen ist und der andere Einschubwinkel

(106) mit Sacklschern (81l;) als Aufnahmelaschen (Fig. 19).

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 26, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schraublocher (81) des einen
Einschubwinkels (104) koaxial zu den Sackldchern (81,) des
anderen Einschubwinkels (106) und zu Durchbriichen (15) in

einer der Profilseitenwande (17) verlaufen.

Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 27,
gekennzeichnet durch wenigstens ein weiteres der in

Beschreibung und/oder Zeichnung offenbarten Merkmale.
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