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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung eines Polyurethen=Schichtstoffes

Inwendungggebiet der Erfindunz

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Polyurethan=Schichtstoffes, der fiir die verschiedensten An-
wendungsgebiete geeignet ist, z. B. im Haushalt, in der Mo-
belindustrie, in der Bekleidungsindustrie und in der Technik,

. Chesrakteristik der bekannten technischen Logungen

GemdB DT=0S5 2 248 813 wird ein Verfahren zum Herstellen eines
Polyurethan=Schaumstoffgegenstandes beschrieben, bei dem |
Druck und Wirme auf eine Oberfliche eines Stiickes aus nicht-
netzartigem Polyurethanschaumastoff aufgebracht werden, um

die Schaumstoffzellen in der Nihe der Oberfliche irreversibel
teilweise so zum Kollabieren zu bringen, da8 diese Oberfli-
che lyophil wird, Die Wdrme und der Druck ¥nnen mit Hilfe
elner erwdrmten Platte oder Walze auf die Genannte Oberfléche
- aufgebracht werden. :

Diese Erfindung hat den Nachteil, daB bei Einsatz einer ge=
heizten Walze keine definierte Verdichtung moglich ist.

Dag Verfahren ist demzufolge nur diskontinuierlich durchfijhr-
bar, wenn zufriedenstellende Eigenschaften des Polyurethan-
Schaumstoffgegenstandes erreicht werden sollen.
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Ziel der Brfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Okonomisches Verfahren zur
Herstellung eines Polyurethan-Schichistoffes mit eingtell-
barer Gag= und Wasaerdampfdurchléasigkei und abriebfester
Oberfliche zu schaffen,; mit dem auch die Herstellung sehr
diinner Folien moglich igt,

Darlegune deg Wegeng der Exrfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfaches

und Skonomisches Verfahren zu schaffen, da# die Herstellung
elney gegebenenfalls sehr diinnen PclyarethanuSchichtstoffes‘.
mit abriebfester Oberfliche und einstellbarer Gas= und
Wesserdampfdurchlisgigkeit gestattet.

Erfindungsgeméf wird die Aufgabe dedurch geldst, daf eine
offenzellige Polyurethan=Weichschaumstoffbahn auf einer

oder auf beiden Oberflichen, vorzugsweise mittels einer di-
rekten Gesflsmme bei Temperaturen von 300 bis 1 000 °C und
einer Verweilzeit von 0;01 bis 2 8, angeschmolzen und en=
schlieBend mit einer Polyurethan=Folie, vorzugsweise einer
guf das T- bis 50=fache irreversibel verprefSten Polyurethan=
Weichechaumstoffolie, und gegebenenfalls anderen Materialien,
zwigchen VWalzen mit oder ohmne Druck, dauerhaft verbunden
wird.

Die Dicke der Schicht aus offenzelligem Polyurethan=Weich-
schaunstoff ist beliebig variierbar und abhingig vom Verwenw-
dungszweck., Die Dicke der Polyurethan-Folie ist jeweils abe
hiEngig von der gewlinschten Gage~ ungd Wasserdampfdurchléssigs
keit. ‘

Die irreversibel verprefite Polyurethan~Weichschaumstoffolie
wird vorzugsvweise aus Polyurethaaneichéchaumstoff nit einer
Dicke von 1 big 80 mm, vorzugsweige 50 mm, kontinuierlich
zwischen zwel Stahlbindern bei einer Temperatur von 200 bis
280 GG, vorzuggweige 230 OC, einer Verwellzeit von 2 big 10 min.,
vorzugswelse 3 min., wnd enem Verdichtungsverhiltnis von 7 : 1
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big 50 ¢ 1 beidséitig durchgingig irreversibel verpreft und
angchlieBend zu Folien gespalten, Die obere ung untere Decke
schicht des irreversibel verpreften Polyurethan~Weichschaume
stoffes wird vorteilhaf+t mit einer Dicke von 0,2 big 0,6 mm
‘beseitigt und einem anderen Verwendungszweck.zugefuhrt, 80
dall eventuelle Verschmutzungen und Verkrustungen die Quali-
T8t der Folie nicht negativ beeinflussen kénnen.
Das Verdichtungsverhiltnig der Schicht aus irreversibel vere
brefltenm Polyurethan~VWeichschaungtoff 18t in Abhingigkeit vonm
eingesetzten Raumgewichi deg Polyurethan=Weichschaumgtoffeg
und der gewlinschten Qualitit des Polyurethan-Schichtgtoffeg
verdnderbar, Die irreversibel verprefte Schicht aug Poly=
urethan-Weichschavnstof? kann Zo B, durch Pdrben, Prigen,
Beflocken, Aufrauhen oder andere Textil- und Lederverede-
lungsverfahren ein dekoratives Aussehen ungd dem spdteren
Eingatzzweck entsprechende Eigenschaften erhalten,
Der verwendete Polyurethan»Weichschaumstoff kann ein Schaunm-
£1off auf Polyesterbasis oder Polystherbasis sein,
Bevorzugt wird ein Polyurethan-Weichschaumstofs auf Poly=
esterbagis mit einem Reumgewicht von 15 big 50 m/mB.'
Die Zusammensetzung 18t dabei beispielgweisge folgende:
100,0 Teile Polyesteralkohol auf gder Bagis Adipinsiure,
' Diol, Triol
4,0 Teile Wasser
1,5 Teile tertidres Amin

44,0 Teile Toluylendiisocyanat )
Ea isgt uoglich, Vordere ung Rﬁckseite‘des Polyurethan=Schicht-
stoffes aus Polyurethaaneichschaumstoff gleicher oder vone
einsnder unterschiedlicher Zusanmense tzung erfindungsgemsis
zZu verbihden.
PDas erfindungsgemsBe Verfahren gestattet gie Herstellung von
Polyurethan»Schichtstoffen, die ' ,
Z. B. aus einer Schicht aug offenﬁelligem Polyurethan=Weiche= .

gchaumstoff und einery Oberfliche aus einerp Polyurethan=-
Folie oder '
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zZ. B. @us einer Schicht eus offenzelligem Polyurethan=
Weichacheumstoff und einer Vorder- und Riickselte
aus einer Polyurethan-Folie oder

Ze Be sus einer Vorder- und Riickseite aus offenzelligen
Polyurethan-Weichschaumstoff und einer eingeschlogse=
nen Polyurethan-Folie oder . .

Zo B. ausg einer Schicht aus offenzelligem Polyurethen=
Welchechaumstoff und einer Vorderseite sug Polyurethan=
Folie und einer Rickseite sug anderem Material z. B.
Polyurethan=Hartschaumstoff, Textilien u. &, m. be=
gtehen, ' '

Ausfiihrunsgbeligpiel

Beispiel 1:
Ein Block aug Polyurethan-Weichschaumatoff eaf Polyeaferbasis
und einem Raumgewicht von 28 kg/m3 rurde gemifB folgender
Zugemmensetzung seiner Bestandteile hergestelli:
100,0 Teile Polyesteralkchol auf Basis Adipinsiure, Diol,
Triol

L,0 Teile Wasser

15 Teile tertisres Amin

44,0 Teile Toluylendiisocysnat=Gemisch (80 : 20)

Adus dem Block wurde in bekannter Weise jeweils eine Schaum=
stoffbabn mit einer Dicke vom 50 mm und einer Dicke von 4 mm
geschnitten. Die ergte Schaumstoffbahn wird kontinuierlich in
eine Doppelstshlbandanlege eingefahren und beiderseitig durch-
géngig verpreft, Die Temperatur der Stahlbinder betrigt 210
bis 270 °C, die Verweilzeit 3 bis 6 min., und das Verdichtungs-
verhdltnis 9 : 1. , :

‘Die verpreBte Schaumstoffbahn wird anschlieBend aufgegpalten
" in Folien mit einmer Dicke von 0,5 mm. Die obere und untere
Deckschicht der verprefiten Schaumstoffbahn wird mit einer
Dicke von 0,2 bhis 0,6 mm beseitigt und eiem anderen Vernene
dungezweck zugefiihrt, -
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Angchlieflend wird die zweite unverprefte Schaumstoffbahn
der gleichen Zusammensetzung wmit einer Dicke von 4 mm geu
meingam mit der TFolie durch zwel Walzen gefiihrt und ver-
buniden, wobei vor ihrem Zusammentreffen die Oberfliche des
Schaumstoffes auf der der Folie zugewandten Seite ohne
thermische Zergetzung mittels einer Flsume im Temperatur-
bereich von 580 bis 700 °C und einer Verweilzeit vom 0,15
bis 0,6 & angeschmolzen wird., Die Walzen waren so einge-
richtet, daB sie den Schaumsfoff gegen die Folie driickten,
wobéi beide Bahnen mit gleicher Geschwindigkeit liefen.
Der erhaltene Polyurethan~Schichtstoff wurde aufgewickelt
und der Konfektionierung zugefiihrt. '
Der erhaltene Polyurethan=Schichtstoff zeichnet sich aus
durch eine offenzellige Vorderseite ohne Porenverformung
und eine Riickseite mit guter Flissigkeitsaufnahme, Luft=
und Wasgerdampfdurchlisgigkeit., Durch das Verbinden beider
Materialien mittels Anschmelzen deg unverpreBSten Polyurethan=
Weichschaumstoffes wird die Qualitdt des Verbundes nicht
negativ beeinfluBt.

Der erfindungsgem#B hergestellte Polyurethan-Schichtstoff
ist z; B, alg leichtes,; den Korper isolierendes Material,
welches Schweifl aufsaugen kann, geeignet.

Beispiel 23

Aug einen Polyurethan»Wéichschaumstoffblock gemd#l Beigpiel 1
wurden in bekannter Weise zwei Schaumstoffbahnen mit elner
Dicke von 3 mm hersusgeschnitten.

AuBerdem wurde wie im Beispiel 1 eine verpreBte Schaumstoff-
bahn wit einem Verdichtungsgrad von 12 : 1 hergestellt und
anschliefend in Folien mit einer Dicke von 0,3 mm gespal~
ten. .

Danach erfolgte das Anschmelzen jeweils einer Oberfliche der
offenzelligen Polyurethanahelchschaumstofxbahnen und das
Verbinden mit der Poiyure*baanolwe wie bereits im Belspiel 1
beschrleben,
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Es wurde ein Polyurethan~Schichtstoff mit einmer Einlage

aus Polyurethan-Folie und auf bheiden Oberflichen offenzelll-
gen PoJyurethanwWelcbschaumqtozf erhalten, die gich durch
gute Formstabilitét und gute mechenische Pegtigkeit auszeiche
net und im Houshalt z. B. zum Aufwischen von Fliissigkeiten
von Gegensgiinden wie Geschirr usw, geeignet ist.

" Beigpiel 33

Es wurde wie im Beispiel 1 vorgegangen, Allerdings wurde
eine Polyurethan-Weichschaumgtoffolie mit einer Dicke von
0:4 mm und einem Verdichtungsgrad von 30 : 1 verwendet und
- wit einer offenzelligen Polyurethen-Weichschaumstoffbahn
mit einem Rasumgewicht von 35 kg/m3 wie bereits beschrieben
verbunden, AnschlieBend wurde der Polyurethan-Schichtstoff
auf der Folienseite elektrostatisch beflockt und die offen=
zellige Seite auf Trigermaterial aufgeklebt,

fuf diese Weise erhielt men einen Polyurethen=Schichtatoff,
der sich insbesondere durch gute Schallachluckeigensgchaften

guszelchnet und vorteilhaft im Fahrzevgbau eingesetzt werden
kann.

Beigpiel 4: _
Es wurde wie im Beispiel 1 vorgegangen. Dieses Mal wurde je=
doch eine offenzellige Polyurethan-Weichgchaumgtoffbahn mit
einer Dicke von 80 mm und einem Reumgewicht von 22 kg/m3
beidseitig mit einer Polyurethen-Weichschaumstoffolie mit
einer Dicke von Os4 mm und einem Verdichtungsgrad von 18 3 1
nacheinander in der bereits im Beispiel 1 beschriebenen
Weise verbunden.

Eg wurde ein Polyurethan=Schichtstoff erhalten, der gich

zZo. Bo gut als Matratze einsetzen 1#B%, wobei Gase und Wasser-~
denpfdurchliéssigkeit und hohe sbriebfestigkeit besonders
ginstig sind,
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Beiagpiel 5: . v

Esg wurdezwie im Beisgpiel 1 vorgegangen, wobei eine offen-
zellige Polyurethan-VWeichschaumstoffbaln mit einer Dicke
von 1,5 mm und eine eingefirbte Polyurethan=Weichschaum=
gtoffolie mit einem Verdichtungegrad von 35 : 1 und einer
Dicke von 0,5 mm verbunden wurde,

AnschlieBend wurde an die offenzellige Oberfliche des
Polyurethan~Schichtgtoffes ein Baumwollgewebe angeschmol-
zen und als Grundlage fir Lederimitationen verwendet,
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_Erfindungsanspeuch |

Verfahren zur Herstellung eines Polyurethan=Schichtstoffes
mit abriebfester Oberfliche vnd eingtellbarer Gas- und
Wegserdampfdurchliasigkeit dadurch gekennzeichnet, daB eine
offenzellige Polyurethan-Weichechaumgtoffbahn auf einex
cder auf bheiden Oberflichen, vorzuggwelge mittels einer
direkten Gasflamme bei Temperaturen von 300 big 1 000 °¢
und einer Verweilzeit von 0,01 bis 2 g, angeschmolzen und
angchliefiend wit elner Polyurethan=Folie, vorzugsweise
einer auf das T= bis 50~fache irreversibel verpreSten
Polyurethan~-Weichsgchaumstoffolie; und gegebenenfalls ande=
ren lMaterialien, zwischen Walzen wit oder ohne Druck, dau=
-erhaft verbunden wird.
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