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(57) Fur die Optimierung eines Kuttermessers
schlagt die Erfindung ein Kuttermesser (1) vor, das mit
einem zumindest teilkreisformigen planen Befestigungs-
abschnitt (2) um eine Achse drehbar gelagert ist, das
eine sichelférmige Klinge (6) umfaf3t, die eine aul3en lie-
gende, bogenférmige Schneide (7) und eine innen lie-
gende, bogenférmige Hinterschneidung (12) hat und de-
ren Dicke sich radial nach auf3en zu vermindert, und min-
destens die Wate (8,9) der Schneide (7) und die Hinter-
schneidung (12) auf derselben Seite der Klinge (6) liegen

Kuttermesser und damit versehener Messerkopf

und die Verminderung der Dicke der Klinge (6) durch
eine Schrége (15) erfolgt, die auf der zweiten Seite (13)
der Klinge (6) verlauft.

Die Erfindung schléagt also vor, sowohl die Wate (8,9) der
Schneide (7) als auch die Hinterschneidung (12) auf der-
selben Seite der Klinge (6) vorzusehen und gleichzeitig
die ubliche Abschréagung der Klinge (6) auf der anderen
Seite (13) anzuordnen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich zunachst auf ein Kut-
termesser bestimmter Art und zuséatzlich auf einen zu-
mindest eines dieser Kuttermesser umfassenden Mes-
serkopf.

[0002] Kuttermesser dienen zum Zerkleinern und Ver-
mengen von Fleisch, Brat oder Wurstmasse oder der-
gleichen Lebensmitteln, im Folgenden vereinfacht Mas-
se genannt, in einer Vorrichtung, einem sogenannten
Kutter, und sind insbesondere in der Fleisch verarbeiten-
den Industrie in vielféltigen Formen und Ausfiihrungen
vorbekannt. Meist werden mehrere Kuttermesser axial
nebeneinander und / oder in derselben Ebene tUber den
Umfang verteilt auf einer Antriebswelle zur Bildung eines
sogenannten Messerkopfes befestigt, vergleiche Patent-
schrift DE 37 32 237 Cl der Anmelderin. Dort haben die
Kuttermesser hauptsachlich die Aufgabe, die in dem Kut-
ter befindliche Masse bis zu einem bestimmten, ge-
wiinschten Maf3 zu zerkleinern und zu vermischen. Die-
ser Bearbeitungsvorgang soll mdglichst schnell, jedoch
energiesparend, und griindlich durchgefuhrt werden,
aber ohne die Masse zu sehr zu erhitzen. Die Kuttermes-
ser mussen wahrend der Bearbeitung der Masse beacht-
lichen Scher- und Biegekréften standhalten. Denn ein
Bruch wahrend des Betriebs flihrt nicht nur zu einer wei-
teren Stillstandszeit. Neben der Erneuerung des Mes-
sers sind oft auch Schaden mit groBem Aufwand zu be-
heben, die das zerbrochene Kuttermesser am Kutter
selbst verursacht hat. Schlie3lich fuhrt ein Bruch, wegen
der Splittergefahr, auch zur Unbrauchbarkeit der gesam-
ten im Kutter befindlichen Masse.

[0003] Kuttermesser und ein damit versehener Mes-
serkopfsindin sehrvielen Ausfiihrungen vorbekannt. Be-
kannt sind z. B. Kuttermesser mit einem halbkreisférmi-
gen planen Befestigungsabschnitt, einer auf3en liegen-
den Schneide und einer innen liegenden Hinterschnei-
dung, vergleiche beispielsweise Patentschrift CH 673
236 AbL. Es gibt jedoch auch Kuttermesser mit vollkreis-
formigem, teilkreisférmigem oder anderem Befesti-
gungsabschnitt. AuRerdem ist es aus der Praxis bei Kut-
termessern bekannt, die Dicke der Klinge zur Spitze hin
zu vermindern.

[0004] Ublicherweise ist bei einem Kuttermesser die
zur Spitze sich verjiingende Klinge so ausgebildet, daR
auf der einen schmalen Seite als eigentliche Schneide
eine vorderen Anschragung angeordnet ist, wahrend auf
der anderen, gegenuber liegenden und nachlaufenden
schmalen Seite, auch Riickseite genannt, ebenfalls eine
Anschragung oder Hinterschneidung angeordnet ist.
[0005] Beimvorgenannten Stand der Technik, und bei
Kuttermessern allgemein, unterliegt die Klinge und damit
die Schneide beim Gebrauch einem fortschreitenden
Verschleil. Die Schneide wird schlieRlich so stumpf, daf’
sie in ausreichendem Mal3e lhre Aufgabe nicht mehr er-
fullen kann. Sie muRR nachgeschliffen werden. Der Ver-
schleil’ ist an der Spitze der Schneide wesentlich groer
als zur Drehachse der Klinge hin. Die rdumliche Form
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der Schneide, also insbesondere der Bogenverlauf und
Winkel der Abschragung, ist fir jeden Anwendungsfall
optimiert. Soll diese optimierte Form nach dem Giberma-
RBigen Verschleil® wieder hergestellt werden, so mul3 die
Abschrégung nicht nur an und nahe der Spitze, sondern
Uber die gesamte Lange der Schneide nachgeschliffen
werden. Ein solcher Nachschliff erfordert somit eine er-
hebliche Materialabtragung und ist folglich sehr arbeits-
aufwendig.

[0006] Bei den genannten Messerkdpfen, die sich z.
B. aus drei bis acht Messern zusammen setzen, kdnnen
die einzelnen nebeneinander angeordneten Kuttermes-
ser unterschiedliche Aufgaben Ubernehmen: Insbeson-
dere kénnen die axial auRen liegenden Kuttermesser die
Masse auch den innen liegenden Kuttermessern zufih-
ren. Die der in den Kutter einlaufenden Masse zuge-
wandten Kuttermesser dienen sozusagen als Forder-
messer, die weiteren Kuttermesser hingegen als soge-
nannte Staumesser. Wie viele und welche dieser Kutter-
messer im Messerkopf zusammen gefalit sind, das ist
vor allem abhé&ngig von der Konsistenz, d. h. Harte und
Z&higkeit, der jeweiligen zu verarbeitenden Masse. Da-
her kénnen die Kuttermesser eines Messerkopfes auch
geometrisch unterschiedlich ausgebildet sein.

[0007] Ausgehend von den vielfaltigen Anforderun-
gen, die an ein Kuttermesser der gattungsgeméafen Art
gestellt werden und die vorstehend angerissen worden
sind, liegt der Erfindung das Bestreben zu Grunde, eine
geometrische Form aufzuzeigen, die die Wirtschaftlich-
keit des Kuttermessers verbessert, indem sie ein Opti-
mum an Bruchfestigkeit bietet und / oder ein sehr schnel-
les und aufwandsarmes Wiederherstellen der optimalen
Form der Schneide erméglicht.

[0008] Hierzu schlagt die Erfindung eine Ausbildung
nach dem Kennzeichen des Anspruchs 1 und / oder des
Anspruchs 6 vor.

[0009] Die Erfindung besteht somit in einem Kutter-
messer, das mit einem zumindest teilkreisférmigen pla-
nen Befestigungsabschnitt um eine Achse drehbar la-
gerbar ist, das eine sichelférmige Klinge umfafit, die eine
auf3en liegende, bogenférmige Schneide und eine innen
liegende, bogenférmige Hinterschneidung hat und deren
Dicke sich radial nach aufRen zu vermindert, und minde-
stens eines der folgenden Merkmale aufweist:

[0010] Die Wate der Schneide und die Hinterschnei-
dung liegen auf derselben Seite der Klinge; und die Ver-
minderung der Dicke der Klinge erfolgt durch eine Schra-
ge, die auf der zweiten Seite der Klinge verlauft.

[0011] Die Erfindung schlagtalso vor, sowohl die Wate
der Schneide als auch die Hinterschneidung auf dersel-
ben Seite der Klinge vorzusehen und gleichzeitig die tb-
liche Abschragung der Klinge auf der anderen Seite an-
zuordnen.

[0012] Damit stellt sich die Erfindung in Widerspruch
zu der herkdémmlichen Anordnung, die heutzutage gén-
gige Praxis ist. Die neue Form erinnert im Querschnitt
gewissermalfien an einen halben Propellerfligel mit sehr
kleinem Anstellwinkel. Es hat sich bei praktischen Ver-
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suchen erwiesen, daf3 bei der Verwendung der neuen
Form des Kuttermessers die Masse, inshesondere
Fleisch, im Kutter sowohl besser eingezogen als auch
besser zerkleinert wird. Die Masse wird starker im Dreh-
sinn gefordert, gleichzeitig wird das Kuttermesser gegen
die Einlaufrichtung der Masse besser stabilisiert. Zwi-
schen dem ersten und den nachfolgenden Kuttermes-
sern eines Messerkopfes wird die Masse besser kompri-
miert und einer wirkungsvollen Feinzerkleinerung zuge-
fuhrt. Das einzelne Kuttermesser kann sich masseaus-
laufend nicht mehr so sehr verbiegen, und Uberlastbrii-
che sind dadurch verhindert. Die Klinge kann in der Spit-
ze dunner ausgebildet werden und bietet beim Drehen
in der Masse weniger Widerstand. Dies fuhrt wiederum
zu einer Senkung der erforderlichen Antriebskréafte und
zu einer Einsparung von Energie, z. B. in Form von Stro-
mersparnis.

[0013] Die vorgenannten Vorteile werden weiterhin
dadurch gefordert, daf? die erste Seite der Klinge sich im
rechten Winkel zur Achse erstreckt und daf3 die Schrage
auf der zweiten Seite der Klinge so verlauft, da die an
die Schneide sich anschlielRende, vordere Dicke der Klin-
ge gleich oder groRer ist als die in die Hinterschneidung
Ubergehende, hintere Dicke der Klinge. Ein solches Kut-
termesser wird sehr wirksam als sogenanntes Forder-
messer eingesetzt.

[0014] Eine Variante der Erfindung sieht vor, dal3 die
erste Seite der Klinge sich im rechten Winkel zur genann-
ten Achse erstreckt und daR die Schrége auf der zweiten
Seite der Klinge so verlauft, daf? die an die Schneide sich
anschlieRende, vordere Dicke der Klinge kleiner ist als
die in die Hinterschneidung Gibergehende, hintere Dicke
der Klinge. Ein solches Kuttermesser wird sehr wirksam
als sogenanntes Staumesser eingesetzt.

[0015] Wenn die Schréage zumindest nahezu radial
oder zumindest geradlinig verlauft, wird zur Herstellung
nur eine einfache Planschleifmaschine benétigt.

[0016] Wenn die Schrage der mittleren Kurve der Si-
chelform folgt, mul bei der Herstellung eine entspre-
chend gesteuerte Schleifmaschine eingesetzt werden.
[0017] Insbesondere beider Verarbeitung von Fleisch-
brat und dergleichen kann an das &ufRere Ende des Bo-
gens der Schneide sich mit stumpfem Winkel eine Emul-
gierkante anschlieRen.

[0018] Die Klinge umfaf3tfiir die bogenférmige Schnei-
de einen sichtbaren Nachschleifbereich, die Dicke der
Klinge im Nachschleifbereich ist diinner als die Dicke im
mittleren Bereich der Klinge und der Nachschleifbereich
hat zumindest nahezu parallele Seitenflachen.

[0019] Die Erfindung fihrt zu einer Form der Klinge,
die nach Erreichen bzw. Uberschreiten des zuldssigen
Grades der Abnutzung mehrfach, schnell und sicher
nachgeschliffen werden kann, um lhre scharfe und opti-
mierte Form wieder zu erlangen. Die Ausbildung eines
dinnen Nachschleifbereichs filhrt zunachst dazu, dal
beim Nachschleifen Uiber die gesamte Bogenlénge der
Schneide nur ein sehr geringes Materialvolumen von der
Klinge zu entfernen ist, was zu einem schnellen weniger
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Warme erzeugenden und das eingesetzte Schleifmittel
schonenden Arbeitsgang fuhrt. Da der Nachschleifbe-
reich durch seine diinnere Ausbildung deutlich sichtbar
begrenzt ist, wird ein unzulassiges, ibermafiges Nach-
schleifen der Klinge verhindert oder doch zumindest so-
fortoffenbar, Schlief3lich fuhren die Verdinnung der Klin-
ge im Bereich der Schneide und die damit einher gehen-
de Verkurzung der Schréage der Schneide zu einem we-
sentlich verminderten Schneidwiderstand in der zu be-
arbeitenden Masse. Dies fiihrt wiederum zu einem ver-
minderten Energiebedarf der den jeweiligen Messerkopf
antreibenden Maschine. Auch kann eine an der Schneide
auftretende erhéhte Erwarmung ausgenutzt werden.
[0020] Wenn die Breite des Nachschleifbereichs zur
Spitze, z. B. einer Emulgierkante, der Klinge hin zunimmt,
kann dem Umstand Rechnung getragen werden, dal3 der
Verschlei3 der Schneide an und auch nahe der Spitze
gréRer ist als im néher zur Drehachse reichenden Be-
reich der Schneide. Diese Verbreiterung kann optimiert
werden, wenn die Breite des Nachschleifbereichs sich
dabei zumindest verdoppelt.

[0021] Zur vereinfachten Herstellung kann vorgese-
hen sein, daR eine erste Seitenflache des Nachschleif-
bereichs eine stufenlose Fortsetzung der zweiten Seite
der Klinge darstellt und daf die zweite parallele Seiten-
flache tiber einen Ubergangsbereich in die erste Seite
der Klinge Ubergeht.

[0022] Der Ubergangsbereich kann zu unterschiedli-
chen Zwecken auch unterschiedlich gestaltet sein. So
kann er aus zumindest einer Stufe bestehen oder auch
stufenlos in die beiden Seitenflachen der Klinge Giberge-
hen. Insbesondere in stufenloser Form kann der Uber-
gangsbereich zumindest Uberwiegend gerade, konvex,
konkav oder in Form eines liegenden langgestreckten S
ausgebildet sein. Eine stufenlose Ausbildung begiinstigt
ein sogenanntes Staumesser.

[0023] Eine besondere Ausfihrungsform sieht vor,
daR der Ubergangsbereich zumindest. eine bogenférmi-
ge Rille umfal3t. Ein stufenférmiger sowie ein einfach
oder mehrfach gerillter Ubergangsbereich fiihren zu ei-
ner Stauwirkung der Masse an der Schneide, begiinstigt
somit ein sogenanntes Fordermesser. Eine Weiterbil-
dung siehtinsbesondere zur Verstarkung dieser Wirkung
vor, daR der Ubergangsbereich zwei oder mehrere bo-
genférmige Rillen umfaldt, die auf einer Geraden oder
auf einem konvexen oder konkaven Bogen angeordnet
sind.

[0024] Derartige Rillen kénnen so angeordnet sein,
daf die Anzahl der Rillen zur Spitze, etwa in Form einer
Emulgierkante, der Klinge hin abnimmt, Desgleichen
kann vorgesehen werden, dal die Rille bzw. die Rillen
nicht parallel zur Schneide verlauft bzw. verlaufen.
[0025] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dal3
die Klinge nicht nur an der Schneide verandert wird. Hier
wird vorgeschlagen, daf3 die innen liegende, bogenfor-
mige Hinterschneidung der Klinge aus mehreren parallel
verlaufenden, bogenférmigen Rillen besteht. Eine solche
Ausbildung kann die Wirkung der Hinterschneidung glin-
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stig beeinflussen.

[0026] Die Rillen am Ubergangsbereich und / oder an
der Hinterschneidung kénnen gleich oder &hnlich aus-
gebildet sein. So kann der Querschnitt einer Rille bogen-
formig und insbesondere kreisbogenférmig ausgebildet
sein, Mit unterschiedlichen GroRen und GroRenverhalt-
nissen kann die Wirkung der Rillen beeinfluRt werden.
So kann die Breite einer Rille ein Mehrfaches der Tiefe
einer Rille betragen und benachbarte Rillen kdnnen die
gleiche Breite und/ oder Tiefe haben. Als besonders gun-
stig hat sich eine Form erwiesen, bei der benachbarte
Rillen zwischen sich Spitzen bilden, die vorzugsweise
einen Winkel von 90° = 20° einschlieRen.

[0027] SchlieRRlich kénnen die Vorteile der Erfindung
in besonderen MafR3e ausgenutzt werden, wenn ein Mes-
serkopf, bei dem zwei oder mehrere Kuttermesser auf
einer gemeinsamen Antriebswelle angeordnet sind, zu-
mindest ein Kuttermesser als vorstehend definiertes For-
dermesser oder Staumesser ausgebildet ist.

[0028] Besondersvorteilhaftistes dann, wennim Mes-
serkopf zumindest ein Kuttermesser als Fordermesser
und zumindest ein Kuttermesser als Staumesser gemarf
der vorgenannten Ausflihrung ausgebildet ist.

[0029] Weitere besondere Vorteile, Merkmale und Ein-
zelheiten der Erfindung sind fir den Fachmann auch der
nachfolgenden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispie-
len der Erfindung entnehmbar. Die Erfindung ist nicht an
die gezeigte Befestigungsart des Kuttermessers gebun-
den, wenngleich diese auch vorzugsweise dazu verwen-
det werden kann, um zwei Messer in derselben Ebene
eines Messerkopfes anzuordnen.

Fig. 1 zeigt ein Kuttermesser in der Seitenansicht,
etwa im Maf3stab 1:2.

Fig. 2 zeigt das Kuttermesser nach Fig. 1 in der An-
sicht von rechts.

Fig. 3 zeigt das Kuttermesser nach Fig. 1, um 180
Grad um die senkrechte Achse gedreht.

Fig. 4 zeigt den Schnitt IV-1V in Fig. 1, jedoch zur
Verdeutlichung der Erfindung bei erheblich vergro-
Rerter Dicke.

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch ein anderes Kutter-
messer, entsprechend dem Schnitt V-V in Fig. 1, der
Ubereinstimmt mit dem Schnitt IV-IV.

Fig. 6 zeigt ein Kuttermesser in der Seitenansicht,
etwa im Mal3stab 1:2, in einem anderen Ausfih-
rungsbeispiel.

Fig. 7 zeigt den Schnitt II-1l in Fig. 6 in vergro3ertem
MaRstab.

Fig. 8 zeigt den Schnitt IlI-11l in Fig. 6 in vergréRertem
Malfistab.
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[0030] Das Kuttermesser 1 umfaf3t einen halbkreisfor-
migen Einspannabschnitt 2 mit einer zentralen Bohrung
3 um die Drehachse X-X und zwei Zentrierbohrungen 4
zum Aufstecken auf nicht gezeigte Zentrierbolzen, sowie
Durchgangsbohrungen 5. Vom Einspannabschnitt 2
steht eine sichelférmige Messerklinge 6 ab, an deren Au-
Renseite eine teilkreisbogenférmige Schneide 7 mit einer
breiten inneren Wate 8 und einer schmalen &uf3eren Wa-
te 9. An das aulRere Ende der Schneide 7 schlief3t sich
mit einem stumpfen Winkel a eine relativ stumpfe Emul-
gierkante 10 an. Auf der gleichen sichtbaren ersten Seite
11 der Messerklinge 6 ist eine relativ stumpfe, bogenfor-
mige Hinterschneidung 12 angebracht.

[0031] Das Kuttermesser 1 erstreckt sich im Prinzip im
rechten Winkel zur Drehachse X-X. Die erste Seite 11
der Messerklinge 6 liegt in derselben Ebene wie die in
Fig. 1 sichtbare Seite des Einspannabschnitts 2. Der Ein-
spannabschnitt 2 und der Beginn der Messerklinge 6 ha-
ben die gleiche Dicke D, vgl. Fig. 2. Auf der zweiten Seite
13, vgl. Fig. 3, ist ab der Linie 14 die Messerklinge 6 mit
einer Abschragung 15 versehen, durch welche die Dicke
D sich zum freien Ende der Messerklinge 6 hin, genauer:
am Beginn der Emulgierkante 10, auf die Dicke DI ver-
mindert, vergleiche Fig. 2. Die Neigung der Abschréagung
15 verlauft entweder zumindest etwa radial zur Achse X-
X, d. h. parallel zur in Fig. 1 eingezeichneten Durchmes-
serlinie D-D, oder folgt zumindest etwa der mittleren Kur-
ve 16 der Sichelform, die in Fig. 3 als gedachte Mittellinie
strichpunktiert und in den Fig. 1 und 6 doppelt strichpunk-
tiert eingezeichnet ist.

[0032] InFig. 1listbeiS ein Schnitt durch die Messer-
klinge 6 gezeichnet. Wenn die Neigung der Abschragung
15 der mittleren Kurve 16 folgt, dann verlaufen die beiden
Seiten 11 und 13 zwischen der Schneide 7 und der Hin-
terschneidung 12, quer zur Neigung der Abschragung
15 gesehen, vorzugsweise parallel.

[0033] Fig. 4 zeigt den Schnitt IV-1V in Fig. 1, jedoch
bei einer bestimmten Ausfiihrungsform der Abschragung
15, Hierzu ist nur zur Verdeutlichung der Erfindung an-
stelle der maRRstabsgeméafRen Dicke D, vergleiche Fig. 2,
eine erheblich vergroRerter Dicke D’ eingezeichnet. Die
Abschrdgung 15’ ist hier so zur Seite 11 geneigt, dal}
sich eine vordere Dicke Dv ergibt, die groR3er ist als die
hintere Dicke Dhder Messerklinge 6. Die Ausdrucke "vor-
dere" und "hintere’ beziehen sich hier auf die Drehrich-
tung bzw. den Querschnitt der Messerklinge 6. Diese
Form wird bei einem sogenannten Foérdermesser be-
nutzt, bei dem jedoch auch das Verhéltnis Dv = Dh gelten
kann.

[0034] Fig.5zeigteinen Schnittdurch ein anderes Kut-
termesser, entsprechend dem Schnitt IV-IV in Fig. 1. Die
Abschragung 15" ist hier so zur Seite 11 geneigt, dal}
sich eine vordere Dicke DV’ ergibt, die kleiner ist als die
hintere Dicke Dh’ der Messerklinge 6. Diese Form wird
bei einem sogenannten Staumesser benutzt.

[0035] Dievorgenannten Férdermesser und Staumes-
ser kénnen in bekannter Weise zu einem mehrere Kut-
termesser umfassenden Messerkopf zusammengefal3t
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sein. Bei einem solchen Messerkopf kénnen Kuttermes-
ser sowohl axial in derselben Ebene als auch in axial
unterschiedlichen Ebenen angeordnet sein.

[0036] Insbesonderedie Figuren4 und5machen deut-
lich, daR mit Hilfe der Abschragungen 15, 15’ und
15" dem Kuttermesser 1 eine Form verliehen werden
kann, die einem Propeller gleicht oder doch zumindest
ahnelt. Durch Variieren des Anstellwinkels dieser quasi
Propellerform kdnnen die Eigenschaften des Kuttermes-
sers 1 im Sinne der Erfindung weiter optimiert werden,
insbesondere um sich den Eigenschaften unterschiedli-
cher zu bearbeitender Massen anzupassen. Es kénnen
demnach unterschiedliche Kuttermesser oder ganze
Messerkopfe fur die Bearbeitung von ganz bestimmten
Massen entweder schon bereit gehalten oder aber spe-
ziell angefertigt werden.

[0037] In einer anderen Ausfihrungsform weist das
Kuttermesser 1 zwischen der Schneide 7 und dem mitt-
leren Bereich 108 der Klinge 6 einen Uber die gesamte
Lange der Schneide 7 verlaufenden, verdiinnten Nach-
schleifbereich 109 auf.

[0038] In Fig. 7 ist der Schnitt II-Il in Fig. 6 in vergro-
Rertem Mal3stab gezeichnet. Es ist ein Schnitt durch den
Nachschleifbereich 109 der Schneide 7 mitihrer Schrage
Sn gezeigt. Der Nachschleifbereich 109 hat eine Dicke
Dn, die etwa halb so groR ist wie die Dicke Dm des be-
nachbarten mittleren Bereichs 108 der Klinge 6 und bildet
zwei parallele Seitenflachen 117 und 118. Die erste Sei-
tenflache 117 verlauft in derselben Ebene wie die Ab-
schragung 15 auf der Seite 13, geht also stufenlos in die
Seite 13 Uiber. Die zweite Seitenflache 118 geht hingegen
tiber einen mit Rillen 119 versehenen Ubergangsbereich
120 in die Seite 11 der Klinge 6 tber. Die Rillen 119 sind
im Querschnitt kreisbogenférmig und von gleicher Breite
Br und gleicher Tiefe Tr, wobei die Breite Br’ ein Mehr-
faches der Tiefe Tr betragt. Die Rillen 119 liegen auf einer
strichpunktiert gezeichneten Geraden 121, welche die
Seitenflache 118 des Nachschleifbereichs 109 mit der
Seite 11 der Klinge 6 verbindet, und bilden zwischen sich
Spitzen 122 mit einem Winkel 3 von etwa 90°.

[0039] In Fig. 8 ist der Schnitt IlI-11l in Fig. 6 in vergro-
Rertem MaRstab gezeichnet. Im Bereich der Hinter-
schneidung 12 ist eine Reihe von parallel zueinander ver-
laufenden Rillen 123 angeordnet, die ahnlich wie die Ril-
len 118 ausgebildet sein kdnnen, insbesondere zwi-
schen sich ebenfalls Spitzen 124 bilden. Die Rillen 123
gehen in eine stumpfe Kante 125 tber, die an die Schré-
ge 15 der Seite 13 angrenzt.

Bezugszeichenliste:

[0040]

1 Kuttermesser

2 Einspannabschnitt

3 Bohrung

4 Zentrierbohrung

5 Durchgangsbohrung
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6 Messerklinge

7 Schneide

8 Wate

9 Wate

10 Emulgierkante

11 erste Seite

12 Hinterschneidung
13 zweite Seite

14 Linie

15 Abschragung

15’ Abschragung

15" Abschragung

16 mittlere Kurve
108 Bereich

109 Nachschleifbereich
117  Seitenflache

118 Seitenflache

119 Rille

120  Ubergangsbereich
121  Gerade

122  Spitze

123 Rille

124  Spitze

125 Kante

Bnl Breite

Bn2 Breite

Br Breite

D Dicke

D’ Dicke

D1 verminderte Dicke
Dh hintere Dicke

Dh’ hintere Dicke

Dm Dicke

Dn Dicke

Dv vordere Dicke
Dv’ vordere Dicke

S Schnitt

D-D  Durchmesserlinie
Sn Schrage

Tr Tiefe

X-X Drehachse

a Winkel

B Winkel
Patentanspriiche

1. Kuttermesser (1), das mit einem zumindest teilkreis-
férmigen planen Befestigungsabschnitt (2) um eine
Achse (X-X) drehbar lagerbar ist und das eine si-
chelférmige Klinge (6) umfalit, die eine auf3en lie-
gende, bogenférmige Schneide (7) und eine innen
liegende, bogenférmige Hinterschneidung (12) hat
und deren Dicke (D) sich radial nach auRen zu ver-
mindert, gekennzeichnet durch folgende Merkma-
le:
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a) die Wate (8, 9) der Schneide (7) und die Hin-
terschneidung (12) liegen auf derselben ersten
Seite (11) der Klinge (6);

b) die Verminderung der Dicke (D) der Klinge
(6) erfolgt durch eine Schrage (15), die auf der
zweiten Seite (13) der Klinge (6) verlauft.

Kuttermesser (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal3 die erste Seite (11) der Klinge
(6) sich im rechten Winkel zur Achse (X-X) erstreckt
und daf3 die Schrage (15) auf der zweiten Seite (13)
der Klinge (6) so verlauft, dal® die an die Schneide
(7) sich anschlieRende, vordere Dicke (Dv) der Klin-
ge (6) gleich oder gréRer ist als die in die Hinter-
schneidung (12) Gbergehende, hintere Dicke (Dh)
der Klinge (6).

Kuttermesser (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal3 die erste Seite (11) der Klinge
(6) sich im rechten Winkel zur Achse (X-X) erstreckt
und dal3 die Schrage (15) auf der zweiten Seite (13)
der klinge (6) so verlauft, dal die an die Schneide
(7) sich anschliel3ende, vordere Dicke (Dv’) der Klin-
ge (6) kleiner ist als die in die Hinterschneidung (12)
Uibergehende, hintere Dicke (Dh’) der Klinge (6).

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dal  die Schrage (15)
zumindest nahezu radial verlauft.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dal}  die Schrage (15)
der mittleren Kurve (16) der Sichelform folgt.

Kuttermesser (1), das mit einem zumindest teilkreis-
formigen planen Befestigungsabschnitt (2) um eine
Achse (X-X) drehbar lagerbar ist und das eine si-
chelférmige Klinge (6) umfal3t, die eine aulRen lie-
gende, bogenférmige Schneide (7) und eine innen
liegende, bogenférmige Hinterschneidung (12) hat
und deren Dicke (D) sich radial nach auf3en zu ver-
mindert, gekennzeichnet durch folgende Merkma-
le:

a) Die Klinge (6) umfait fir die bogenférmige
Schneide (7) einen sichtbaren Nachschleifbe-
reich (109);

b) die Dicke (Dn) der Klinge (6) im Nachschleif-
bereich (109) ist diinner als die Dicke (Dm) im
mittleren Bereich (108) der Klinge (6) und

c¢) der Nachschleifbereich (109) hat zumindest
nahezu parallele Seitenflachen (117, 118).

Kuttermesser (1) nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, da3 die Breite (Bn1, Bn2) des Nach-
schleifbereichs (109) zur Spitze der Klinge (6) hin
zunimmt.
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Kuttermesser (1) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dal? die Breite (Bn1, Bn2) des Nach-
schleifbereichs (109) sich zumindest verdoppelt.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 6 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dal eine erste Sei-
tenflache (117) des Nachschleifbereichs (109) eine
stufenlose Fortsetzung der zweiten Seite (13) der
Klinge (6) darstellt und daR die zweite parallele Sei-
tenflache (118) iiber einen Ubergangsbereich (120)
in die erste Seite (11) der Klinge (6) Ubergeht.

Kuttermesser (1) nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Ubergangsbereich (120)
aus zumindest einer Stufe besteht.

Kuttermesser nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Ubergangsbereich stufenlos in
die beiden Seitenflachen der Klinge tbergeht.

Kuttermesser nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Ubergangsbereich zumindest
Uberwiegend gerade, konvex, konkav oder in Form
eines liegenden langgestreckten S ausgebildet ist.

Kuttermesser (1) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daR der Ubergangsbereich (120)
zumindest eine bogenférmige Rille (119) umfal3t.

Kuttermesser (1) nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Ubergangsbereich (120)
zwei oder mehrere bogenférmige Rillen (119) um-
falt, die auf einer Geraden (121) oder auf einem
Bogen angeordnet sind.

Kuttermesser (1) nach Anspruch 13 oder 14, da-
durch gekennzeichnet, daR die Anzahl der Rillen
(119) zur Spitze der Klinge (6) hin abnimmt.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 13 bis
15, dadurch gekennzeichnet, da  die Rille (119)
bzw. die Rillen (119) nicht parallel zur Schneide (7)
verlauft bzw. verlaufen.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 6 bis
16, dadurch gekennzeichnet, da die innen lie-
gende, bogenférmige Hinterschneidung (112) aus
einer oder mehreren parallel verlaufenden, bogen-
férmigen Rillen (123) besteht.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriche 13 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dal?  der Querschnitt
einer Rille (119, 123) bogenfdrmig ausgebildet ist.

Kuttermesser (1) nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dal? der Querschnitt kreisbogenfor-
mig ausgebildet ist.



20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
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Kuttermesser (1) nach Anspruch 18 oder 19, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Breite (Br) einer
Rille (119, 123) ein Mehrfaches der Tiefe (Tr) einer
Rille (119, 123) betragt.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspruche 18 bis
20, dadurch gekennzeichnetdal3 benachbarte Ril-
len (119, 123) die gleiche Breite (Br) und/ oder Tiefe
(Tr) haben.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspruche 18 bis
21, dadurch gekennzeichnet, dall  benachbarte
Rillen (119, 123) zwischen sich Spitzen (122, 124)
bilden.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 18 bis
22, dadurch gekennzeichnet, dal  die Spitzen
(122, 124) einen Winkel () von 90° = 20° einschlie-
Ren.

Kuttermesser nach einem der Anspruche 1 bis 5 und
einem der Anspriiche 6 bis 23.

Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
24, dadurch gekennzeichnet, da  sich an das &au-
Rere Ende des Bogens der Schneide (7) mit stump-
fem Winkel (o) eine Emulgierkante (10) anschlief3t.

Messerkopf gekennzeichnet durch zumindest ein
Kuttermesser (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
25.

Messerkopf, dadurch gekennzeichnet, dal3  zu-
mindest je ein Kuttermesser (1) nach Anspruch 2
und nach Anspruch 3 angeordnet ist.
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