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Re3eni se tykd kontroly priletu prohozni-
ho ttku a jeho podstata je v tom, Ze teprve
piisobenim pohybu paprsku bidlenu do p¥i-
razu se podtlakem odsdvaci hubice napnu-
ty dtek postupné odklani od osy prohozniho
kandlu a piesouva se pres kontrolni prostor
Z blizkosti ¢ela podélné Stérbiny, sméFujicl
ke tkaning, vytvorené v plasti odsavaci hu-
bice. Odsévaci hubice je pevné& uchycena na
nehybné &asti tkaciho stroje. V kontrolnim
prostoru je umisténo €¢idlo elektronické ut-
kové zardZky.
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Vynélez se tyka zpasobu kontroly priiletu
prohozniho ttku p¥ed jeho zatkdnim u vzdu-
chovych tkacich strojii pomoci elektronické
doletové zardZky a zafizeni pro provedeni
tohoto zplisobu.

Prohoz titku prohoznim kandlem vzducho-
vého tkaciho stroje se b&Zné& kontroluje v
riznych mistech prohozniho kanélu, ale ze-
jména v jeho posledni fazi, vhodné uloZenou
elektronickou ttkovou zardZkou. Podle dru-
hu prohozniho kandlu, s konfuzorem nebo s
profilové upraveném paprsku, je umistgni
kontrolniho prostoru elektronické ttkové
zaréZky rtzné. P¥i provedeni prohozniho ka-
nélu s konfuzorem se obvykle voli jako kon-
trolni prostor vyvlékaci mezera v lamele
konfuzoru. Jsou tedy optoelektronické prvky
rozmérové znatn& omezené, a protoZe vy-
souvédni dtku vyvlékaci mezerou je pohyb
velmi rychly, protoZe dochézi zde ke s€itédni
pohybu pfi zavirdni proSlupu a pohybu bid-
lenu, miiZe dochézet k p¥ipadim, kdy rychle
vysouvany tutek z lamely konfuzoru opto-
elektronické prvky viibec neregistruji, a tim
dochdzi ke vzniku kontrolnich chyb.

V pripadé&, kdy prohozni kandl je vytvéfen
pomoci vyduté t¥tin paprsku je elektronicka
utkova zardZka uloZena také na bidlenu a
jeji kontrolni prostor je umistén uvnit¥ pro-
hozniho kandlu kolem jeho osy. Ale i zde
je rozmér optoelektronickych prostiedki
i uspofadani elektronické titkové zardZky li-
mitovan moZnostmi jejich umisténi na bidle-
nu za velmi stisnénych podminek.

V obou p¥ipadech je podstatnym nedostat-
kem soufasného stavu techniky uloZeni cit-
livgch optoelektronickych prvk{i na pohy-
bujicim se bidlenu, ktery provadi p¥iraz it-
ku do tkaniny. Pfirazem paprsku bidlenu
vznikd jejich chvéni, coZ spolu s rdzy vyvo-
lavd velmi nepi¥iznivé podminky zna¢né o-
vliviiujici Zivotnost optoelektronickych prv-
k. V désledku pferuSens kyvavého pohybu
bidlenu vznikaji nep¥iznivé podmiky pro ne-
zbytny pfivod energie a odvod elektrického
signdlu. V téchto podminkdch méa p¥ivodni
kandl malou Zivotnost pies velkou peé&livost
jeho montéZe na bidlenu.

U konfuzorového typu prohozniho kandlu
neni zanedbatelny vliv skute€nosti, Ze kon-
trolni lamela je soulasti konfuzoru. Vzhle-
dem k jeji malé Zivotnosti je tfeba kon-
struk&én& upravit konfuzor se zietelem na
jeji Castou vyménu. Sama kontrolni lamela
musi byt vyrobena tak, aby spliiovala vSech-
ny funkéni poZadavky pot¥ebné pro reZim
proudéni, coZ je z vyrobniho hlediska obtiz-
né. Vyména kontrolni lamely je ndrodné pfi
jejl vymé&né a sefizovéni, aby jeji uloZeni v
konfuzoru nenaru$ilo podminky proudéni
vzduchu v prohoznim kanélu.

Cilem vyndlezu je odstran&ni nebo podstat-
né omezeni uvedenych nedostatki.

Cile je dosaZeno Fe3enim zpéisobu kontro-
ly priiletu prohozeného ttku pied jeho za-
tkdnim u vzduchovych tkacich stroji podle
vyndlezu, jehoZ podstata je v tom, Ze teprve
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aZ po prohozeni utku prohoznim kanédlem,
plisobenim pohybu paprsku bidlenu do pfi-
razu se podtlakem odsdvaci hubice napnuty
utek . postupné odklani od osy prohozniho
kanédlu a pFesouva se pfes kontrolni prostor
v blizkosti podélné Stérbiny, sméifujici ke
tkaniné a vytvofené v plasti odsdvaci hubice
pro kontrolu jeho priletu. Cile je dosaZeno
feSenim zafizeni pro uvedeny zpasob, za-
hrnujici zejména odsdvaci hubici umisténou
mimo soustavu osnovnich niti na dGrovni pro-
Slupniho klinu a pevné uchycenou na nehyb-
né gasti tkaciho stroje podle vyndlezu, jehoZ
dal3i podstatou je, Ze v ose prohozniho ka-
nédlu je souose uloZena oteviend trubice, v
jejiz sténé, privrdcené tkaniné& je vytvofen
zaFez ustici do klinovité se sbihajiciho uza-
vieného plasté odsdvaci hubice, v némZ je
ve sméru ke tkanin& ze strany osnovy vy-
tvofena podélna Stérbina, ktera je na strané
opatné k osnové uzaviena a piechazi k vy-
vodu pro spojeni se zdrojem podtlaku, pfi-
¢emZ v blizkosti ¢ela podélné Stérbiny je vy-
tvoFen kontrolni prostor pro umisténi ¢idla
elektronické titkové zarazky.

Reseni podle vynalezu pfinasi Fadu vyhod.
optoelektronickych prvkli a propojovacich
kablfi spojujicich je s vyhodnocovacim cen-
trem, protoZe idlo je umisténo staciondrné
na ramu stroje. Tim odpadaji rézy a vibrace
vznikajici p¥i p¥irazu dtku paprskem bidle-
nu. Jinou vyhodou je dosaZeni vySi spolehli-
vosti i G€innosti ¢innosti elektronické tdtko-
vé zardZky, protoZe tlitek se v kontrolnim
prostoru v blizkosti Cela podélné Stérbiny
odsavaci hubice pohybuje pomaleji, neZ-1i je
tomu nap¥iklad pi#i pr@ichodu dtku kontrol-
nim prostorem ve vyvlékaci mezefe lamely
konfuzoru. Zde totiZ vysledna rychlos pohy-
bu utku vyvlékaci lamely v mezefe je dana
sou&tem rychlosti pohybu bidlenu a rychlosti
zavirdni proSlupu.

Dal3i jinou vyhodou je moZnost pouZiti ro-
bustnéjSich konstrukci ¢idla, coZ zvysuje
spolehlivost kontroly. UmoZiiuje pouZiti i ji-
nych optoelektrickych prvkt neZ-li b&#n&
pouZivanych miniaturnich, a tim pFiznivéji
ovlivnit spolehlivost kontroly, ale také i Zi-
votnost elektronické ttkové zardzky. Je§td
jind vyhoda je dédna uloZenim kontrolniho
prostoru mimo prohozni kandl. Pohyb ttku
kontrolnim prostorem je zde pfesn& defino-
van, coZ u feSeni, kde kontrolni prostor je
umistén v prohoznim kanélu, zejména v po-
sledni f4zi prohozu ttku, drdha podéatku ut-
ku Casto je nejistd. Jind vyhoda p¥i konfuzo-
rovém typu prohozniho kandlu je jednodu-
chost, protoZe vyroba kontrolni lamely od-
pada. Elektronickou tdtkovou zardZku je
moZno pouZit u obou typdl prohozniho ka-
nélu.

Podstata vynélezu je podrobnégiji zndzorng-
na na prilehlych vykresech, kde obr. 1 p¥ed-
stavuje axonometricky pohled na piikladné
provedeni podle vyndlezu a obr. 2 predsta-
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vuje schematicky nékteré polohy atku pfi
postupném pohybu paprsku bidlenu do pii-
razu.

Na ramu 14 tkaciho stroje je pomoci Srou-
bu 28 upevnéno pouzdro 15, ve kterém je
uloZena prizptsobovaci elektronika. Zaklad-
na tohoto pouzdra je pevné spojena s odsé-
vaci hubici 4. Odsédvaci hubice 4 je pevné
spojena s otevienou trubici 1, kterd mé ve
sméru k tkaniné 11 vytvofen zéfez 2, ktery
asti do klinovité se sbihajiciho uzavieného
plasté 3, ze strany osnovy otevieny a vytvéa-
Fejici podélnou Stérbinu 5. Na strané opacné
k osnové mé uzavieny plast 3 odsdvaci hu-
bice 4 vytvofen vyvod 12 pro spojeni s bliZe
nezndzornénym zdrojem podtlaku, napfiklad
ventildtorem. Rozméry celého zafFizeni jsou
zvoleny tak, aby osa oteviené trubice 1 byla
souosd s osou prohozniho kandlu 17, ktery
je na obr. 1 pfedstavovan profilovym paprs-
kem 18 na bidlenu 13, kudy je veden ttek
26. Zafizeni v3ak lze beze zmény uplatnit i u
konfuzorovém typu prohozniho kanélu.

V blizkosti ¢ela 8 podélné Stérbiny 5 je
vytvolen kontrolni prostor 9, pro umisténi
¢idla elektronické ttkové zardzky, ktery v
prikladném provedeni je tvoFen vysilacem 20
elektromagnetického zéafeni v pouzdie 21,
napriklad svételného zareni a prijimafem 19
elektromagnetického zéFeni v pouzdfe 22,
dale kabely 23, 24 spojujici je s proudem 15
s uloZenou p¥izptsobovact elektronikou, spo-
jenou dalSim pfivodnim kabelem 16 s pane-

G

lem vyhodnocovaci elektroniky, ktery neni
Znazorneén.

i

Utek 26, prohozeny prohoznim kandlem
17, napf. z profilového paprsku 18 proslu-
pem 6 je proudem vzduchu zanesen do otev-
fené trubice 1. Po prohozu ttku 26 se zatne
pohybovat bidlen 13 a tim paprsek 18 do p¥i-
razu a svym pohybem odklani ttek 26 k z4a-
fezu 2, v oteviené trubici 1, usticimu do po-
délné Stérbiny 5. Zarfezem 2 je titek 26 vtaZen
podtlakem, ktery je zde vytvafen neznézor-
nénym zdrojem. Pohyb bidlenu 13 a tim pa-
prsku 18 pokracCuje a podtlakem napnuty G-
tek 26 se presouva pres kontrolni prostor 9,
osazeny prvky elektronické ttkové zarazky
spojené s Fidicim centrem pro ovladani tka-
ciho stroje.

Rychlost pohybu tdtku 28 kontrolnim pros-
torem 9 mezi ¢idly 19, 20 miiZe feSenim po-
dle vyndlezu byt znatné pomalejsi ve srov-
néni s rychlosti pohybu, zejména vyvlékaci
mezerou lamely konfuzoru. Také jeho pohyb
v prostoru pFes kontrolni prostor 9 je pfes-
né definovéan, takZe optoelektronické prvky,
kontrolujici p¥itomnost prohozeného paprs-
ku mohou s naprostou spolehlivosti vydéavat
piisiudné signdly a v daldich pomocnych
prostfedcich zpracované mohou ovladat tka-
¢l stroj zndmym zpiisobem.

ZatFizeni pracuje nésledovné:

PREDMET VYNALEZU

1. ZpGsob kontroly prialetu prohozniho
atku prohoznim kandlem pfred jeho zatka-
nim u vzduchovych tkacich stroji, vyznace-
ny tim, Ze teprve aZ po prohozeni ttku pro-
hoznim kanalem a jeho zaneseni do pfirazu
se podtlakem napnuty tGtek (26) postupné
odkladni od osy prohozniho kanédlu (17) a
presouva pres kontrolni prostor (9} pro jeho
kontrolu priletu.

2. Zatizeni pro zplisob podle bodu 1, zahr-
nujici zejména odsédvaci hubici umisténou
mimo soustavu osnovnich niti na arovni pro-
Slupniho klinu a pevné& uchycenou na nehyb-

né &asti tkaciho stroje, vyznacené tim, Ze w
ose prohozniho kandlu je souose uloZena
oteviend trubice (1), v jejiZ stén& je vytvo-
fen zaFez tstici do klinovité se sbihajiciho
uzavieného plast& (3) odsavaci hubice (4),
v némZ je vytvofena podélna Stérbina (5),
kterd je na stran& opatné uzaviena a pie-
chazi k vyvodu (12) pro spojeni se zdrojem
podtlaku, p¥itemZ u Cela (8) podélné Stérbi-
ny (5) je vytvofen kontrolni prostor (9) pro
umisténi &idla (10) elektronické ttkové za-
rézky. :

2 listy vykresi
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