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Jéelem vyndlezu je usnadndni obrdbdcich operaci
ve stavu normaliza¥nd Zihaném, p¥i ndmZ se provede
obrobeni na hruby rozmér,

Slitina obsahuje v hmotnostni koncentraci 14 aZ
168 hlinfku, 3 aZ 6 % niklu, stopy aZ 2 % manganu,
zbytek m3d a doprovednd prvky do 1,5 %.

Normalizadni Zihdni se provddl p¥i teplot$ 880
a% 980 °C po dobu 1 &% 3 hodin s ndsledujfefm oche
lazovénim rychlosti 0,5 a3 5 K.e™t,

¥7ihénfm normalizované slitiny pii teplotdch 800
a% 950 °C po dobu 0,5 a% 2 h a ochlazovdnim ryche
lostL 0,01 a% 0,03 K.8™Mdo teploty 450 °%C lze do-
asdhnout zvylSeni tvrdosti na hodnoty nutné pro pro-
voz ndstrojd.
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Vynélez se tykéd slitiny hlin{kového bronzu, zejména pro vlefky lisovacich néstrojd pro tvareni plechu,
a zpisobu jejfho zprecovéni, _

P#L tvieni plechd, zvl4Zt¥ pak pii hlubokém tafeni austenitickyoh oceli, dochdzi p¥i peuZiti ocelovjoh
nédstrojd jif po malém podtu taZnjoh operasi k zadirdni vyliskd a jejich pokrdbéni. Pro odstranéni tdchto
zdvad se uifvaj{ n¥kterd specidlni maziva, Név{rhodou poufivéni maziv je vysoké cena a ddle to, Ze zmindné
nedostatky odstrafiuji pouze ¥éste¥ns,

zadirdn{ vitazkd se s uspdchem Fedi té vlofkovénim lisovacich ndetrojd specidlnimi slitinami hlinfiko=
vioh bronzl, u nichi se dosahuje tvrdesti a% 400 HB, Jejioh obrébéni je viak velmi zdlouhavé & nékladné,
nebo¥ vysoké tvrdosti Je nutno prigplesobit podminky obrdbéni, '

Uvedené nevyhody podstatnou mérou odstrafuje slitina na bdzi hlinfkového bronzu a zplisob jejf{ho zpraco~
védnf podle vyndlezu, Podstata vyndlezu spodfvé v tom, Ze obsmhuje v hmotnostni koncentraci 14 a% 16 % hli~
niku, 3 a% 6 % %eleza, 3 a% 6 % niklu, stopy ai 2 % manganu, zbytek m¥d a doprovodné prvky do 1,5 %, Norma~
1iza¥nim fhdnim odlitkd z této slitiny pii teplotdch 880 aZ 980 % po dobu 1 &% 3 h & nédsledujicim ochla-
zenim rychlosti 0,5 aZ 5 K.‘s'l se sni¥i jejf “tvrdost na hodnoty 280 a% 320 HB, Tm je umo#nsno snadndjsi
obrdbdni, Podle posledniho viznaku se slitina podrobi $ihén{ p¥i teplotdech 800 a% 950 % po dobl.'l 0,5 a% 2
h a ochlazenim rychlosti 0,01 aZ 0,03 K.s'l‘ do teploty 450 %, Tim se dosdhne tvrdosti 380 a 420 HB, nutné
pro provoz néstrojd, .

f&inek slitiny a zpisob jejfho zpracovéni pedle vyndlezu spodivé v usnadndni obrébscich opermci ve stavu
normalizadné Zfhaném, v n¥m# lze provést obrobeni na hruby nozmér. 8 ponechdnfm minimdlnfch p¥{davkd, Obrobent
na jmenovité rozméry se provede po ¥ihéni, MoZnosti vyusiti se skytajf piredeviim pii vyrobd tvarové Blofie
t¥j8ioh ndstrojd pro lisovéni plechi, ‘

Vynélez byl ové¥en na ddle uvedenych piikladech,

P¥iklad 1
Slitina, obsahujfci v hmotnostni koncentraci 14,7 % Al, 4,6 % Pe, 4,8 % Ni a 1,2 % Mn, zbytek Cu, mila

ve stavu litém tvrdost 370 HB, ve stavu normalizovaném 295 HB a ve stavu Zihaném bylo dosaZeno tvrdosti
390 HB,
P¥iklad 2

Slitina, obsahujfof v hmotnostni koncentraci 15,1 % Al, 5,9 % Fe, 4,8 % Ni, 1,4 % Mn, zbytek Ou, mé ve

stavu litém tvrdost 380 HB, ve stavu normalizovaném 320 HB, ve stavu ifheném 415 HB,
Pifkled 3
Slitina, obsahujfci v hmotnostni koncentraci 14,9 % 41, 4,7 % Pe, 5,8 % Ni, 1,5 % Mn, zbytek Cu, mé ve
‘stavu litém tvrdost %40 HB, ve stavu normalizovaném 300 HB, ve stavu ﬁ}'mném 380 HB,
pReDMEr  VINALEZU
1.S1itins na bdzi hlinfkového bronzu, vhodnd zejména pro vloiky néstrojd k tvireni plebhdl, vyznadujici se
tim, Ze obsahuje v hmotnostn{ koncentrasi 14 a% 1€ % hlinfku, 3 a% 6 % Zeleza, 3 a% 6 % niklu, stopy aZ
2 % mangenu, zbytek m3d a doprovodné prviy do 1,5 %.
2,Zptsob zpracovdni slitiny na bdzi hlinfkového bronzu podle bodu L, vyznadujfcl se tim, Ze ;litim se

normalizadnd ¥fhd pii teplotd 880 aZ 980 % po dobu 1 a% 3 h s nésledujfcim ochlazenim ryehlosti 0,5 af 5 Kes™

3,Zplisob zpracovéni slitiny na bési hlinfkového bronzu podle bodd 1 a 2, vyznadujfei se tim, Ze se alitina
podrobl ¥fhdni p¥i teplotdéch 800 ai 950 % po dobu 0,5 aZ 2 h 8 nésledujioim ochlazovénim rychlosti 0,01
a% 0,03 K.a'l do teploty 450 °C.
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