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RO 115614 B1

Inventia se referd la o sipcd-lamba din lemn stratificat, alcdtuitd dintr-un numar
de lamele subtiri de furnir asamblate prin incleiere.

Astfel de sipci-lamba sunt cunoscute din publicatia DE-U 6750118. Ele se utili-
zeaza, de exemplu, la fabricarea ramelor pentru paturi, canapele, scaune s.a., sipcile-
lamba sunt astfel alcatuite incat sa asigure elasticitatea necesara si sunt de asemenea
maniera inglobate in corpul ramei incét, in starea curbata, fata lor convexa si fie orien-
tata in sus.

Tipurile cunoscute de sipciHamba sunt alcatuite in mod diferentiat, urmarindu-se
astfel obtinerea unor caracteristici elastice diferentiate. Sunt create astfel premisele
pentru realizarea unor rame cu caracteristici diferentiate. La tipurile cunoscute de sipci-
lamba, portiunea medianad constituie zona de elasticitate maxima, aceasta descrescand
catre ambele capete, astfel incat la capete sipcile sunt aproape perfect rigide.

Este insa de dorit sa existe sipci-lamba care sa prezinte si in zonele marginale o
elasticitate suficienta pentru a le conferi caracteristici de arcuire. Asemenea tipuri de
sipcilamba ar putea fi utilizate la executarea ramelor si indeosebi a celor care trebuie
sa prezinte si zone de rigiditate redusd. De exemplu, in cazul ramelor pentru paturi sau
canapele, acestea sunt zonele pe care se reazema umerii utilizatorului.

Problema tehnica pe care inventia isi propune sa o rezolve consta in realizarea
unei sipcHamba care sa prezinte la capete o elasiticitate mai ridicatad decat cea oferita
de tipurile uzuale de sipci-lamba.

Prablema tehnica astfel difinita se rezolva, conform  prezentei inventii, prin aceea
ca cel putin doua dintre lamele nu mai sunt solidarizate intre ele pe o anumité lungime,
la capetele sipcii-lamba.

Avantajele unui asemenea tip de sipca-lamba constau intr-un  efect de arcuire mai
uniform distribuit pe intreaga lungime si, in special, un efect de arcuire mai ridicat in
zonele de capat, adica acolo unde tipurile traditionale de sipcilamba practic nu prezinta
un astfel de efect. Acest nou tip de sipcd-lamba prezinta totodata o flexibilitate sporitd
sub actiunea unor salicitari de torsiune.

In cele ce urmeazs, inventia este prezentatd in detaliu pe baza unui exemplu
concret de realizare n legatura si cu fig.1 si 2, care reprezinta:

- fig.1, vedere in perspectivd a unei sipci-lamba;

-fig.2, alcatuirea unei sipci-lamba, cu evidentierea elementelor componente.

In fig.1, sipca-lamba 1 prezinta la fiecare din capetele 2 cate o zona in care au
fost practicate sliturile 3, cu alte cuvinte, in aceste zone, lamelele nu mai sunt legate
intre ele. Lungimea acestor zone reprezintd 10 pana la 40% din lungimea totala a sipcii.
De regula, numarul de lamele asamblate prin incleiere variaza intre patru si noua. Pentru
obtinerea unui astfel de slit 3, este necesar ca cel putin doud lamele sa nu fie legate
intre ele prin incleiere. In cazul in care se considera indicat, este posibil ca la acelasi
capat de sipca sa fie practicate mai multe slituri, cu alte cuvinte, mai mult decat doua
lamele sa nu fie legate intre ele.

In fig.2 apare, intr-o reprezentare in care sipca este descompusa in elementele
sale componente, o sipca-lamba alcatuita din cinci lamele 4 si la care lamelele 4 nu au
fost inca solidarizate intre ele. In cazul acestui exemplu concret, se prevede ca sliturile
de la capetele sipci-lamba sa fie realizate prin intercalarea unor straturi intermediare
de separare 5. Un asemenea strat de separare poate fi materializat foarte simplu prin
aceea ca, acolo unde se doreste ca lamelele sa nu fie legate intre ele, lamelele nu sunt
acoperite cu un strat de clei. O altd metoda ce poate fi aplicatd in acest scop constd, de
exemplu, in intercalarea unuia sau mai multor straturi de hartie sau de folii termo-
plastice, oriin introducererea anumitor materiale in stare solida sau pulverulentd.
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Straturile de separare mai pot fi constituite din  diverse materiale cu proprietati de
separare, care pot fi aplicate in stare lichida sau pulverulenta.

Zonele de capét ale sipciilamba, in care lamelele nu sunt legate intre ele, mai pot
fi obtinute si prin aceea ca la cele doud capete de sipca se realizeaza prin mijloace
mecanice, de exemplu prin taierea cu ferastraul, slitul ce se realizeaza pe o anumita
lungime data.

Revendicari

1. Sipca-lamba din lemn stratificat, alcatuitd dintr-un numar de lamele subtiri de
furnir asamblate prin incleiere, caracterizata prin aceea ca, la capetele sipci-lamba
(1), cel putin doua lamele (4) nu sunt legate intre ele pe anumita lungime data (3).

2. Sipca-lambéa conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca |ungimea
(3) reprezinta 10...40% din lungimea totala a sipci-lamba (1).

3. Sipca-lamba conform revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ca, intre
lamelele (4) care nu sunt legate intre ele, se prevede un strat intermediar de separare
(5).

4. Sipcalamba conform revendicarii 3, caracterizata prin aceea ca, intre lame-
lele (@) care nu sunt legate intre, ele se prevede un strat de separare din hartie.

5. Sipca-lamba conform revendicarii 3, caracterizatd prin aceea ca, intre
lamelele (@) care nu sunt legate intre ele, se prevede o folie termoplastica.

6. Sipcalamba conform revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ca
suprafetele lamelelor (4) care nu sunt legate intre ele nu sunt incleiate.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu loan Cristea
Examinatar: ing. lonescu Bucura
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