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(57 Sammendrag

Ved forbedrede forbindelser for rprformig utstyr
fremstilt av komposittmaterialer, har hver forbin-
delse (1, 2) for hver ende av rgret en tilpasset,
limt indre hylse (4), en varmpdkrympet, limt ytter-
hylse (5), og anordninger for & forbinde de to
ytterhylser. Denne type forbindelse gjor det mulig &
anvende rorformig utstyr fremstilt av kompositt-
materialer i oljebrenner under de barskeste
korrosjonsforhold.
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Oppfinnelsen vedreorer forbindelser for rerformet
materiell av komposittmaterialer.

Rer fra kommersiell fremstilling av komposittmaterialer

for trykk pa 140 - 210 kp/cm2 er forbundet ved gjenger som
er fremstilt i samme materiale.

Rerene er fremstilt av harpikser og ved omvikling av
glassfiberfilamenter pa endene, hvis tetthet sikres ved
koniske gjenger mellom reret og forbindelsesmuffen.

Gjengene pa roret er enten forarbeidet direkte i
materialet, eller pastept etter forhandsbearbeidelse av
enden.

Muffene fremstilles pa to mdter: Enten ved enkel
bearbeidelse av emner med tilstrekkelig lengde, eller
pastept pa et rer som er bearbeidet ifglge de gjenger som
kreves, slik som vist pa fig. 1.

Niar disse rerforbindelser utsettes for vekslinger
mellom omgivelsestemperatur og hoy temperatur under den
maksimale brukstemperatur for kompositten samtidig med
pdkjenninger, avsleres mange mangler ved rerforbindelsenes
oppforsel. Disse mangler manifisterer seg éarlig nar
rerforbindelsene utsettes for trykk- og strekkpdkjenninger
samtidig.

Manglene som ofte forer til sdeleggelse av disse
rorforbindelser har forbindelse med fastskruningspakjen-
ninger for & oppna tetthet ved de koniske gjenger.

Disse pakjenninger skaper slitasjespenninger som
forandrer muffeveggen og forarsaker sprekkdannelse og
lekkasje.

Feilene og ofte @deleggelsen av disse rerforbindelser

er dessuten forbundet med strekkpakjenninger som ferer til
stripping av de gjenger som er pastept og til brudd i
rerforbindelsen.
- I majoriteten av de tilfeller som er gjort til formal
for spesielle trykk- og strekkforsek, er det fastslatt at
disse rorforbindelser zdelegges, mens roret selv oppviser
en god tilstand.

Fra US 4.366.971 er det kjent en korrosjonsmotstands-
dyktig forbindelse mellom to rer, hvor enden av hvert av
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rerene omfatter en indre fb6ring og en ytre hylse og hvor en
gjenget muffe inngriper med utvendige gjenger pa de ytre
hylser. Rerene er her laget av korrosjonsutsatt metall.
Rorenes ender kommer ikke i kontakt med hverandre pa
innsiden av muffen, og tettheten i skjeten vil derfor vare
avhengig av tetthet i gjengeforbindelsene. Slik tetthet wvil
vere avhengig av stor neyaktighet i gjengene og dessuten et
sd stort tilskruingsmoment at forbindelsen ikke egner seg
for rer av komposittmateriale.

Foreliggende oppfinnelse har til formal a rade bot pa
disse ulemper ved & skille tetningssonen fra kraftover-
foringssonen, i motsetning til den kjente teknikk, hvor de
to funksjoner begge ivaretas av komposittmuffens gjenger.

Dette oppnas ifslge oppfinnelsen med en rsrforbindelse,
omfattende to rer som hvert er forsynt med en forbindel-
sesende, hvor hver ende omfatter en indre metallfdring
festet og limt pa lekkasjetett mate til innerflaten av reret
samt en ytre metallhylse, og en gjenget anordning for &
forbinde de to ytre hylser, hvor det karakteristiske er at
de to rer er laget av komposittmateriale, at den ytre hylse
er varmekrympet og limt til ytterflaten av reret,: at hver
indre foring er forsynt med et ringformet fremspring som
strekker seg radialt mot det ytre av reret nar enden av
dette, og at de to fremspring er egnet for samvirkning nar
de to rer forbindes med hverandre for & sikre leakkasjetett-
het mellom de to rer.

Ifslge en foretrukken utfeorelsesform bestdr tetnings-
anordningen mellom de to indre hylser, s#zrlig mellom deres
respektive ender, som er orientert mot hverandre, av et
koniske utspring og et sferisk parti som samvirker med
hverandre.

I visse utferelsesformer bestar forbindelsesanordningen
mellom de to ytre hylser av en gjenget muffe hvis sym-
metriske hunngjenger tilsvarer hanngjengene pd hver av
mantlene.

I andre utferelsesformer bestadr forbindelsesanordningen
mellom de to ytre hylser i en ferste ytre hylse som er

forlenget med en hunnhylse utstyrt med indre gjenger og en
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andre ytre hylse som pa sin ytterkontur er utstyrt med hann-
gjenger som kan skrus inn i hunngjengene pa den ferste
hylse.

Det er beskrevet to utferelsesformer nedenfor med
henvisning til de vedfoyede tegninger, som gir eksempler pa
oppfinnelsen, men ikke begrenser dens omrade.

Fig. 1 viser den aktuelle téknikkens stand.

Fig. 2 viser en utforelsesform med forbindelse.

Fig. 3 viser en utfeorelsesform med et hannmunnstykke og
en hunnmuffe.

Under henvisning til fig. 1 sees endene av to rer 1 og
2 av komposittmateriale som er forbundet med en muffe 3 av
samme materiale eller av et lignende materiale.

Endene av rerene 1 og 2 har hanngjenger pastept pa
roret og muffen 3 har hunngjenger som er forarbeidet eller
stopt. Det er slike forbindelser som har fert til brudd,
slik det er vist tidligere.

Fig. 2 viser en forbindelse ifelge oppfinnelsen mellom
to rer 1 og 2 av komposittmateriale. Hver ende av reret 1
og 2 er utstyrt med en indre hylse 4 som er justert til
rorets indre diameter og limt, og en ytre hylse 5 eller
krympering, som er varmepakrympet og limt. En gjenget muffe
3 utgjer forbindelsesanordningen mellom de to ytre hylser,
mens forbindelsen mellom en konisk del 6 og en indre hylse
med et sfarisk parti 7 pd den andre indre hylse utgjer
tetningsanordningen. De indre og ytre hylser og forbin-
delsen 3 er av stal og gjengene er forarbeidet ved hjelp av
konvensjonelle midler. ' ‘

Fig. 3 viser en annen forbindelse ifglge oppfinnelsen
mellom to rer 1 og 2 av komposittmateriale. Hver ende av
rorene 1 og 2 er ogsd utstyrt med en indre hylse 4 som er

- justert til rerets indre diameter og limt, mens de ytre

ender har krymperinger eller hylser som er varmepakrympet
og limt, av hvilke den ene 5' er forlenget med en hunnhylse
8 utstyrt med indre gjenger og den andre 5'" pd sin ytre
kontur er utstyrt med hanngjenger som kan skrus inn i hunn-
gjengene. Disse gjenger utgjer kraftoverferingssonen, mens
forbindelsen mellom en konisk del 6 pad en indre hylse 4' og
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et sferisk parti 7 pd den andre indre hylse 4" utgjer
tetningsanordningen. De indre og ytre hylser er av
rustfritt stdl, de ytre hylser er av vanlig karbonstdl, og
gjengene er forarbeidet ved hjelp av konvensjonelle midler.
For oppnaelse av tetthet er to metoder disponible:
Enten a innsette hylsen i reret under dettés fremstil-
ling, med filamentomvikling rundt hylsen, som vist pa fig.
2, eller etter fremstillingen av reret & innfere hylsen og

lime denne i rorets ende, som pa fig. 3.
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Patentkravw

1. Rorforbindelse, omfattende to ror som hvert er forsynt
med en forbindelsesende, hvor hver ende omfatter en indre
metallfdring (4) festet og limt pad lekkasjetett mate til
innerflaten av reret samt en ytre metallhylse (5), og en
gjenget anordning for & forbinde de to ytre hylser,
karakterisert ved at de to ror er laget av
komposittmateriale, at den ytre hylse (5) er varmekrympet og
limt til ytterflaten av reret, at hver indre féring (4) er
forsynt med et ringformet fremspring som strekker seg
radialt mot det ytre av reoret ner enden av dette, og at de
to fremspring er egnet for samvirkning nar de to rer
forbindes med hverandre for & sikre leakkasjetetthet mellom
de to ror.

2. Rorforbindelse ifglge krav 1,

karakterisert ved at et av fremspringene er
forsynt med en konisk flate (6) og det andre fremspring er
forsynt med en flate (7) som har hovedsakelig halvsirkulart
tverrsnitt, og at de to flater (6,7) samvirker med hverandre
nar de to rer forbindes for 3 sikre lekkasjetetthet mellom
de to rer.

3. Rorforbindelse ifelge krav 1,
karakterisert ved at anordningen for a
forbinde de to ytre hylser (5) utgjeres av en gjenget hylse
(3) som har symmetriske innvendige gjenger som tilsvarer

utvendige gjenger pa hver av de ferstnevnte hylser (5).

4. Rerforbindelse ifeglge krav 1,
karakterisert ved at anordningen for a
forbinde de to ytre hylser (5',5") innbefatter at en forste
ytre hylse (5') er forsynt med en forlengelse (8) i form av
en hunnhylse forsynt med innvendige gjenger og at den andre
ytre hylse (5'") pa sin ytterflate er forsynt med utvendige
gjenger som kan skrus inn i de innvendige gjenger i nevnte
forste hylse (5').
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