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PRENSA PNEUMATICA PARA A FORMACAO
DE CORPOS DE MOBILIAS

Resumo: (max. 150 palavras) @

A novidade da presente invengdo consiste numa prensa pneumdtica para a formagdo
de corpos de mobilias que é constituida por uma estrutura determinante de um bas-
tidor rectangular, formado por duas colunas verticais (1) e (2), e grandes ali-
zares horizontais (3) e (4), entre cujas colunas (1) e (2) se incorpora um tra-
vessanho horizontal (5) deslocavel em aproximagio até aos laterais, indo provis-
tos tais travessanhos (5) e (6) com os cilindros correspondentes (11) e (12)
que ficam dispostos em sentido de extensdo para baixo e em direcgfo a um costado
respectivamente. O travessanho horizontal (5) fica em disposicdo de mobilidade e
fixagdo estdtica por meios accionadores de arraste incluidos nas colunas (1) e
(2). O travessanho vertical (6) fica em montagem de rodagem sobre o alizar supe-
rior (3), através de um tabuleiro, e em unifio deslizante em relagdo ao alizar in-
ferior (4), através do respectivo tabuleiro (8).0s cilindros (11) e (12) de pren-

sado ficam dispostos sobre os respectivos travessanhos (5) e (6) numa montagem
mével podendo ser posicionados em distribuig@o ao longo das zonas efectivas de

prensado, para que a pressdo sobre o elemento correspondente resulte uniforme.
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MEMORIA DESCRITIVA

PRENSA PNEUMATICA PARA A FORMACAO DE CORPOS DE MOBILIAS

Para a realizag@o dos corpos de mobilias em forma de caix3s, com quatro
paredes perpendiculares e um fundo tal como costumam ser os armirios dos mdveis
de cozinha e casa-de-banho, ou ocutros semelhantes, torna-se necessdrio realizar
um sujeigdo com aperto dos elementos componentes, ao mesmo tempo que se mantém
o esquadrado do conjunto, durante a fase do encolado de unifio entre os

mencionados elementos.

E necessdrio para isso a utilizacdio de suportes que permitam manter o
conjunto dos elementos na posigdo de montagem, exercerdo ao mesmo tempo uma
pressdo entre eles para que as uniles resiiltem efectivas e as medidas

dimensionais do corpo formado as correctas.

Com essa finalidade'e com 0 onjectivo de proporcionar um meio prdtico e
efectivo para a iealizagdo de tais operagbes , de acordo com a presente
invencdo, propSe-se uma prensa destinada para o efeito, a qual foi
estruturalmente ideada conforme umas caracteristicas construtivas e funcionais
que a tornam particularmente vantajosa para o desenvolvimento da fungao

indicada.

Esta prensa objecto da invencdo, bdsicamente ccnsiste muma estrutura
determinante de um bastidor rectangular formado por duas colunas verticais e
grandes alizares horizontais, grandes travesanhos perpendiculares mévilmente

deslocaveis paralelamente aos respectivos larerais do bastidor.

Cada um dos mencionados travesanhos méveis incorpcra uns cilindros,
através dos quais é possivel um press3o contra o correspondente lateral oposto
de bastidor, sendo em cada um deles posiciondveis os mencionados cilindros,
para a adequada distribuig3io dos mesmos na longitude do espago no qual tenha

que se realizar a pressdo em cada caso.




os mencionados travesanhos sd@o posiciondveis por sua vez, através da sua
propria mobilidade, para a aproximacdo &s medidas do corpo a realizar, sendo o
travesanho horizontal transferivel e fixdvel através de accionadores de
arrasto, enquanto que travesanho vertical é transferivel manualmente, sendo
susceptivel de bloqueio em posiglOes selectivas através de ancoragem superior e

inferior mediante uns cilindros sobre correspondentes barras de ferro.

Consegue-se deste modo uma prensa de realizagdo muito simples , na qual
os cilindros actuantes de prensado s3o de uma longitude muito reduzida, devido
a que a aproximagdo dos travesanhos méveis as medidas dos corpos a realizar,
deixa td3o sé uma pequena margem onde h3o de actuar esses cilindros de pressio,
requerendo estes portanto um percurso de extens3o minima , o que torna
possivel conseguir uma grande precisdo nas actuag¢les do prensado, enquanto que
03 riscos de arqueamento ou torcedura dos cilindros ficam reduzidos ao
minimo.

Esta prensa objecto da inveng2o resulta portanto numas apreciaveis
caracteristicas vantajosas, adquirindo vida prépria por si e cardcter

preferente para a fungd@o construtiva a qual estd destinada.
A figura um representa um corjunto em prespectiva da prensa preconizada.
A figura 2 é uma vista frontal da prensa.
4 figura 3 é uma prespectiva do travesanho mével vertical da prensa.

A figura 4 é uma vista lateral do mencionado travesanho mdvil vertical

com represent ¢do das guias superior e inferior de montagem do mesmo.

A figura 5 é uma prespectiva do alizar horinzontal superior que faz de

guia para a mencionada montagem do travesanho movil vertical.

A figura 6 é uma prespectiva correspondente do alizar horizontal inferior
que por su~s vez faz de guia para mencionada montagem do mencionado travesanho

movel vertical.

A figura 7 é um promenor em secgdo ampliada de um dos cilindros de

bloqueio inferior mencionado travesanho mdvel vertical.



PORMENORES DE ESCLARECIMENTO
1 - Coluna lateral

2 - Coluna lateral

o
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Alizar superior
4 - Alizar inferior

Travesanho mdvel horizontal

w
t

6 - Travesanho mdvel vertical
7 - Tabuleiro superior
8 - Tabuleiro inferior

9 - Cilindros de bloqueio

10 - Barras de ferro multibroca

11 - Cilindros de pressdo vertical
12 - Cilindros de pressdo horizontal
13 - Palca de apoio

14~ Placa de apoio

15 - Barra com asa

16 - Cilindros de bloqueio
17 - Casquilho de pressdo
18 - Barras de ferro de apoio

0 objectivo da invencdo refera-se a uma prensa para a formagdo de corpos
de mobilias dos que se fazem tipo caixdo rectangular, tais como sdo por exemplo

os armérios das mobilias de cozinha e casa-de-banho.

Tal prensa estd constituida por uma estrutura determinante de um bastidor
rectangular formado por duas colunas verticais (1) & (2) e grandes alizares

horizontais, um (3) na parte superior e outro (4) na parte inferior.



Entre ambas as colunas verticais (1) e (2) incorpora-se em montagem
mével um travesanho horizontal (5), o qual é susceptivel de transfer@ncia em
altura por meios accionadores de arrasto incorporados nas proprias colimas (1)

e (2), sendo selectivamente posiciondvel de forma fixa a altura que se desejar.

Entre os alizares horizontais (3) e (4) fica por sua vez disposto um
travesanho vertical (6), o qual fica incorporado numa montagem deslizante que
permite a sua deslocagdo paralelamente as colunas (1) e (2) com possibilidade

de posicionamento selectivo entre elas a distl@ncia que se desejar.

Para isso, tal travesanho mdv=l vertical (6) possui um tabuleiro superior
(7) através do qual fica em montagem de rodagem sobre o slizar superior (3),
enquanto que inferiormente possui outro tabuleiro (8), através do qual

estabelece uma unido deslizante em relacdo ao alizar horizontal inferior (4).

No  Tabuleiro  superior (7)  incorporam-se uns cilindros  (9)
transversalmente colocados, através dos quais € susceptivel de se estabelecer
uma ancoragem provisdria sobre as correspondentes barras de ferro multibroca
(10), o que permite situar num bloqueio fixo o mencionado travesanho movel
verical (6) em selectivas posigles de sua deslocagdo entre as colunas (1) e

(2).

No tabuleiro inferior (8) vdo incorporados por sua parte outccs cilindros
(16), os quais incorporam na extremidade do seu brago de ebolo um casquilho
(17) frontalmente cdncavo tal como se pode apreciar na figura 7, ficando tais
cilindros (16) em confronto lateral em relagdo as correspondentes barras de
ferro (18) longitudinalmente associadas ao alizar (4), as quais servem de guia
e na mobilidade desse tabuleiro inferior (8) ao mesmo tempo que constituem uma
super¥icie de apoio, sobre a qual os mencionados cilindros (16) podem precionar
com o seu casquilho (17) ao serem accionados, permitindo assim estabelecer
nessa parte inferior de igual o bloqueio fixo do travesanho mével vertical (6)

da posicdo selectiva que se desejar.

O travesanho horizontal (5) leva no seu caso incorporados os cilindros
(11) dispostos em sentido de extensdo para baixo, tanto que no travesarho
vertical (6) vdo assim mesmo incorporados nos cilindros (12), colocados estes
em sentido de extersdo para um dos costados laterais do bastidor, tal como por
exemplo até a coluna (2) cuja cara interior incorpora uma placa (13) em
perfeito esquadrado com outra placa (14) colocada sobre a cara interna do

alizar interior (4).



Contudo isso assim, para a realizag3io de um corpo mével, a mobilidade dos
travesanhos (5) e (6) permite colocar estes num ajuste inicial préximos &
dimensdo do corpo a realizar, para incorporagdo deste em disposicao armada
entre o s cilindros (11) e (12) e as placas (13) e (14), de maneira que
mendiante uma pequena extensdo de tais cilindros (11) e (12) obtem-se entdo a
pressdo necessdria para manter o conjunto do corpo sujeito e comprimido para a

unido adequada entre os seus elementos componentes.

Os cilindros de pressdo (11) e (12), sio deslocaveis por sua vez ao longo
dos respectivos travesanhos (5) e (6), o que permite colocar esses cilindros
(11) e (12) adequadamente distribuidos pela zona de actuagdo, para que a
pressdo exercida sobre o elemento a realizar resulte :iniforme independetemente

das medidas de comprimento e largura do mesmo.

O travesanho vertical (6} estd prevista a incorporacdo de uma barra (15),
longitudinalmente exposta de cima para baixs, em sujeic3o sobre os tabuleiros
de montagem (7) e (8) determinando tal barra (15) um meio de agarrar, para

a mobilidade do mencionado travesanho (6).




REIVINDICACOES

1- Prensa pneumatica para a formagdo de corpos de moveis constituida por
uma estrutura principal de um bastidor rectangular composto por colunas
verticais (1) e (2) e alizares horizontais (3) e (4) entre as ditas colunas,
caracterizada por possuir um travesanho horizontal (5) deslocavel em
altura e um travesanho vertical (6) deslocavel em translac¢do horizontal
em relagdo as colunas verticais, tendo previstos os ditos travesanhos (5) e
(6) correspondentes cilindros pneumaticos (11) e (12), que ficam
dispostos para se moverem respectivamente segundo a vertical e em
direc¢do aos costados.

2- Prensa pneumatica para a formagdo de corpos de mobilia, em todo de
acordo com a pnimeira reivindicagdo, caracterizada porque o travesanho
horizontal (5), fica em disposi¢do de mobilidade e fixagdo estéatica por
meios accionadores de arrasto incluidos nas colunas (1) e (2).

3- prensa pneumatica para a formagdo de corpos de mobilias, em todo de
acordo com a primeira reivindicagio, caracterizada porque o travesanho
vertical (6) fica em montagem de rodagem sobre o alizar superior (3),
através de um tabuleiro (7), e em unido deslizante em relagdo ao alizar
inferior (4), através do respectivo tabuleiro (8).

4- Prensa pneumatica para a formag¢io de corpos de mobilias, em todo de
acordo com a primeira e terceira reivindicagdes, caracterizada porque o
tabuleiro superior (7) de travesanho vertical (6) incorpora uns cilindros
(9) transversalmente colocados, através dos quais € possivel uma
ancoragem provisoria sobre respectivas barras de ferro multibroca (10),
para o selectivo bloco posicional do mencionado travesanho vertical(6)
em diferentes posig¢des.

5- Prensa pneumatica para a formagdo de corpos de mobilias, em todo de
acordo com a primeira e terceira reivindicagdes, caracterizada porque o
tabuleiro inferior (8) do travesanho vertical (6) incorpora uns cilindros
(16), os quais ficam lateralmente confrontados com as barras de ferro de
guia (18), sobre as que podem estabelecer um apoio de pressdo através
de um casquitho (17) frontalmente concavo mcorporado na extremidade
do seu brago de émbolo, para o selectivo bloqueio posicional do
mencionado travesanho vertical (6) nas posigdes desejadas.

6- Prensa pneumadtica para a formag¢do de corpos de mobilias, em todo de
acordo com a primeira reivindicagdo, caracterizada, porque sobre a cara
nterior da coluna (2) de um costado, e sobre a cara interior do alizar



inferior (4) incorporam-se as respectivas placas (13) e (14) dispostas em
exacta perpendicularidade, as quais ficam correspondentemente
enfrentadas aos cilindros (12) e (11) para o apoio dos corpos de mobilias
a prensar.

7- Prensa pneumética para a formagdo de corpos de mobilias, em todo de
acordo com a primeira reivindicagdo, caracterizada porque os cilindros
(11) e (12) de prensado ficam dispostos sobre os respectivos travesanhos
(5) ¢ (6) numa montagem movel, podendo ser posicionados em
distribuigdo ao longo das zonas efectivas de prensado, para que a pressdo
sobre o elemento correspondente resulte uniforme.

Rua Quiino Ja Fensees, n &8
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