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(57)摘要

本发明涉及一种大型底座耐压检测的压力

装置。主要解决现有检测压力机存在的成本高、

占地面积大和下横梁无法保存的技术问题。本发

明的技术方案是：其包括上横梁、压杆、调整斜

铁、混凝土基础、4个液压缸、分配器、立柱、若干

个方箱、液压控制系统和电气控制柜，所述立柱

的下端与混凝土基础中部设置的立柱基座连接，

所述立柱的上端与上横梁的底面连接，所述液压

缸的缸体与压杆的上平面连接，活塞杆位于上横

梁支臂的底面位置，所述压杆的下端与被测试底

座上面的内周边位置连接，所述分配器的4个工

作进油口和4个工作回油口分别与4个液压缸的

无杆腔和有杆腔连接，所述分配器的进油口和回

油口与液压控制系统中的电磁换向阀的油口连

接。
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1.一种大型底座耐压检测的压力装置，其特征在于：包括上横梁（1）、压杆（2）、调整斜

铁（4）、混凝土基础（5）、4个液压缸（6）、分配器（7）、立柱、若干个方箱（9）、液压控制系统

（10）和电器控制柜（11），所述立柱的下端通过螺栓与混凝土基础（5）中部设置的立柱基座

连接，所述立柱的上端与上横梁（1）的底面连接，所述液压缸（6）的缸体与压杆（2）的上平面

连接，活塞杆位于上横梁（1）支臂的底面位置，所述压杆（2）的下端与被测试底座（3）上面的

内周边位置连接，所述分配器（7）的4个工作进油口和4个工作回油口分别与4个液压缸的无

杆腔和有杆腔连接，所述分配器（7）的进油口与液压控制系统（10）中的电磁换向阀的A油口

连接，所述分配器（7）的回油口与液压控制系统（10）中的电磁换向阀的B油口连接，所述电

器控制柜（11）与液压控制系统（10）连接，所述若干个方箱（9）均匀设置在混凝土基础（5）与

被测试底座（3）之间并位于被测试底座（3）的周边，所述调整斜铁（4）设在方箱（9）上以便于

调整被测试底座（3）的水平度，所述混凝土基础（5）设置在地面中且其水泥平面与地面的水

平面齐平；

所述立柱在检测时为采用一根中央立柱（8‑1）或四根四边立柱（8‑2）；当采用一根中央

立柱（8‑1）时，中央立柱（8‑1）的下端与设置在混凝土基础（5）中心的中央立柱基座（5‑1）连

接；当采用四根四边立柱（8‑2）时，四根四边立柱（8‑2）的下端与设置在混凝土基础（5）中部

的4个四边立柱基座（5‑2）连接；

所述混凝土基础（5）由1件中央立柱基座（5‑1）、4件四边立柱基座（5‑2）、边挡板（5‑3）、

若干短纵支梁（5‑4）、四根横梁（5‑5）、若干竖杆（5‑6）、若干长纵支梁（5‑7）、水泥垫层（5‑

9）、混凝土（5‑10）和4个短横梁（5‑11）组成，所述中央立柱基座（5‑1）设在混凝土基础（5）的

中央，所述四边立柱基座（5‑2）设在混凝土基础（5）的中部并均匀位于中央立柱基座（5‑1）

的四周，通过4个短横梁（5‑11）及钢筋将中央立柱基座（5‑1）与四边立柱基座（5‑2）连接成

为中间整体结构件；所述水泥垫层（5‑9）设在混凝土基础（5）的底端，水泥垫层（5‑9）中预埋

了若干钢板用于固定若干竖杆（5‑6），所述若干竖杆（5‑6）均匀垂直地分布在混凝土基础

（5）中，若干竖杆（5‑6）的底端与水泥垫层（5‑9）中预埋的钢板连接，所述四根横梁（5‑5）与

若干竖杆（5‑6）的顶端固定连接，所述若干长纵支梁（5‑7）与四根横梁（5‑5）固定连接并设

置在混凝土基础（5）的上面，所述若干短纵支梁（5‑4）与横梁（5‑5）固定连接并设置在混凝

土基础（5）的上面，通过多层钢筋将若干竖杆（5‑6）、中央立柱基座（5‑1）、四边立柱基座（5‑

2）、若干短纵支梁（5‑4）、四根横梁（5‑5）、若干长纵支梁（5‑7）连接成为整体大型基础；所述

边挡板（5‑3）的底部与水泥垫层（5‑9）的四周连接构成一矩形框架，所述混凝土（5‑10）填充

在矩形框架中并形成水泥平面（5‑8），若干长纵支梁（5‑7）、若干短纵支梁（5‑4）与水泥平面

（5‑8）标高相同以便于在上面安装、调试检测设备。

2.根据权利要求1所述的一种大型底座耐压检测的压力装置，其特征在于：所述上横梁

（1）由顶板（1‑2）、底板（1‑1）、若干加强筋（1‑3）、横连接板（1‑4）、主边板（1‑5）、辅边板（1‑

6）、边筋板（1‑7）和纵连接板（1‑8）构成，所述顶板（1‑2）和底板（1‑1）均由中心菱形板和4个

长方形耳板构成，所述横连接板（1‑4）和纵连接板（1‑8）十字交叉地设在顶板（1‑2）和底板

（1‑1）之间，所述主边板（1‑5）设在顶板（1‑2）和底板（1‑1）中心菱形板的角边处并与相邻的

横连接板（1‑4）和纵连接板（1‑8）连接，所述辅边板（1‑6）设在顶板（1‑2）和底板（1‑1）中心

菱形板的菱形边处并与相邻的主边板（1‑5）连接，所述加强筋（1‑3）均匀地设置在横连接板

（1‑4）和纵连接板（1‑8）的两边并位于顶板（1‑2）和底板（1‑1）长方形耳板之间，所述边筋板
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（1‑7）设在顶板（1‑2）和底板（1‑1）中心菱形板的菱形边之间并与辅边板（1‑6）连接。

3.根据权利要求1所述的一种大型底座耐压检测的压力装置，其特征在于：所述中央立

柱（8‑1）由立柱顶板（8‑1‑1）、立柱筋板（8‑1‑2）、立柱窄边板（8‑1‑3）、立柱边板（8‑1‑4）、横

竖版（8‑1‑5）、纵竖板（8‑1‑6）和立柱底板（8‑1‑7）构成，所述立柱顶板（8‑1‑1）和立柱底板

（8‑1‑7）的形状为多边形，所述横竖版（8‑1‑5）和纵竖板（8‑1‑6）相互垂直的设置在立柱顶

板（8‑1‑1）和立柱底板（8‑1‑7）之间并位于立柱顶板（8‑1‑1）和立柱底板（8‑1‑7）的中部，所

述立柱边板（8‑1‑4）设置在立柱顶板（8‑1‑1）和立柱底板（8‑1‑7）之间其内侧面与横竖版

（8‑1‑5）和纵竖板（8‑1‑6）的侧边连接，所述立柱窄边板（8‑1‑3）设在立柱顶板（8‑1‑1）和立

柱底板（8‑1‑7）之间其两侧与相邻的立柱边板（8‑1‑4）连接，所述立柱筋板（8‑1‑2）设在中

央立柱（8‑1）的上部和底部并与立柱顶板（8‑1‑1）的底面、立柱底板（8‑1‑7）的顶面、立柱边

板（8‑1‑4）和立柱窄边板（8‑1‑3）的外表面连接。

4.根据权利要求1所述的一种大型底座耐压检测的压力装置，其特征在于：所述四边立

柱（8‑2）由矩形立柱顶板（8‑2‑1）、矩形立柱底板（8‑2‑2）、立柱短筋板（8‑2‑4）和工字形立

柱（8‑2‑3）构成，所述矩形立柱顶板（8‑2‑1）和矩形立柱底板（8‑2‑2）的形状为长方形，所述

工字形立柱（8‑2‑3）由工字钢制成，所述工字形立柱（8‑2‑3）设置在矩形立柱顶板（8‑2‑1）

和矩形立柱底板（8‑2‑2）之间并位于矩形立柱顶板（8‑2‑1）和矩形立柱底板（8‑2‑2）的中

部，所述立柱短筋板（8‑2‑4）设置在工字形立柱（8‑2‑3）外侧的上下两端并与矩形立柱顶板

（8‑2‑1）和矩形立柱底板（8‑2‑2）连接。

5.根据权利要求1所述的一种大型底座耐压检测的压力装置，其特征在于：所述液压控

制系统（10）包括油箱（20）、双联液压泵（21）、电磁换向阀（14）、两个单向阀（16、17）、压力表

（15）、截止阀（12）和第三溢流阀（13）、第一溢流阀（18）、第二溢流阀（22），所述双联液压泵

（21）的进油口通过滤油器（19）与油箱（20）连接，所述双联液压泵（21）的出油口与两个单向

阀（16、17）的进油口连接，所述两个单向阀（16、17）的出油口与电磁换向阀（14）的P进油口

连接，所述电磁换向阀（14）的A油口和B油口分别与分配器（7）的进油口和回油口连接，所述

第一溢流阀（18）和第二溢流阀（22）的进油口分别与双联液压泵（21）出油口、两个单向阀

（16、17）进油口之间的油管连接，所述第三溢流阀（13）进油口通过截止阀（12）与电磁换向

阀（14）的A油口和分配器（7）的进油口之间的油管连接，所述第一溢流阀（18）、第二溢流阀

（22）和第三溢流阀（13）的回油口均与油箱连接，所述两个单向阀（16、17）出油口与电磁换

向阀（14）的P进油口之间的管路上设有压力表（15）。
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一种大型底座耐压检测的压力装置

技术领域

[0001] 本发明属于大型钢结构件检测设备技术领域，具体涉及一种大型底座耐压检测的

压力装置。

背景技术

[0002] 目前，检验大型钢结构件的载荷保持能力，通常采用的方法是，将被检测的零件放

入到一台压力机上进行测试。这种检测压力机一般由三梁四柱组成，即由上横梁、下横梁、

活动横梁和四个立柱组成预应力框架，通过主缸加压，将作用压力达到规定压力值时检测

其变形及应力情况。按照惯例下横梁也需要大型钢结构件制成，如现被测试的底座由4件

3000mm﹡12000连接而成，最终规格为12000mm*12000mm，这时下横梁至少也得具有12000mm*

12000mm，这种下横梁的设计尺寸大、成本高、占地面积大、对厂房高度要求也大、不试验的

时候这种大型钢结构下横梁无法保存。

发明内容

[0003] 本发明的目的是解决现有检测压力机存在的成本高、占地面积大、对厂房高度要

求也大和不试验的时候大型钢结构下横梁无法保存的技术问题，提供一种大型底座耐压检

测的压力装置。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明采用的技术方案是：

[0005] 一种大型底座耐压检测的压力装置，其包括上横梁(1)、压杆(2)、调整斜铁(4)、混

凝土基础(5)、4个液压缸(6)、分配器(7)、立柱、若干个方箱(9)、液压控制系统(10)和电气

控制柜(11)，所述立柱的下端通过螺栓与混凝土基础(5)中部设置的立柱基座连接，所述立

柱的上端与上横梁(1)的底面连接，所述液压缸(6)的缸体与压杆(2)的上平面连接，活塞杆

位于上横梁(1)支臂的底面位置，所述压杆(2)的下端与被测试底座(3)上面的内周边位置

连接，所述分配器(7)的4个工作进油口和4个工作回油口分别与4个液压缸的无杆腔和有杆

腔连接，所述分配器(7)的进油口与液压控制系统(10)中的电磁换向阀的A油口连接，所述

分配器(7)的回油口与液压控制系统(10)中的电磁换向阀的B油口连接，所述电器控制柜

(11)与液压控制系统(10)连接，所述若干个方箱(9)均匀设置在混凝土基础(5)与被测试底

座(3)之间并位于被测试底座(3)的周边，所述调整斜铁(4)设在方箱(9)上以便于调整被测

试底座(3)的水平度，所述混凝土基础(5)设置在地面中且其水泥平面与地面的水平面齐

平。

[0006] 进一步地，所述上横梁(1)由顶板(1‑2)、底板(1‑1)、若干加强筋(1‑3)、横连接板

(1‑4)、主边板(1‑5)、辅边板(1‑6)、边筋板(1‑7)和纵连接板(1‑8)构成，所述顶板(1‑2)和

底板(1‑1)均由中心菱形板和4个长方形耳板构成，所述横连接板(1‑4)和纵连接板(1‑8)十

字交叉地设在顶板(1‑2)和底板(1‑1)之间，所述主边板(1‑5)设在顶板(1‑2)和底板(1‑1)

中心菱形板的角边处并与相邻的横连接板(1‑4)和纵连接板(1‑8)连接，所述辅边板(1‑6)

设在顶板(1‑2)和底板(1‑1)中心菱形板的菱形边处并与相邻的主边板(1‑5)连接，所述加
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强筋(1‑3)均匀地设置在横连接板(1‑4)和纵连接板(1‑8)的两边并位于顶板(1‑2)和底板

(1‑1)长方形耳板之间，所述边筋板(1‑7)设在顶板(1‑2)和底板(1‑1)中心菱形板的菱形边

之间并与辅边板(1‑6)连接。

[0007] 进一步地，所述立柱在检测时为采用一根中央立柱(8‑1)或四根四边立柱(8‑2)；

当采用一根中央立柱(8‑1)时，中央立柱(8‑1)的下端与设置在混凝土基础(5)中心的中央

立柱基座(5‑1)连接；当采用四根四边立柱(8‑2)时，四根四边立柱(8‑2)的下端与设置在混

凝土基础(5)中部的4个四边立柱基座(5‑2)连接。

[0008] 进一步地，所述中央立柱(8‑1)由立柱顶板(8‑1‑1)、立柱筋板(8‑1‑2)、立柱窄边

板(8‑1‑3)、立柱边板(8‑1‑4)、横竖版(8‑1‑5)、纵竖板(8‑1‑6)和立柱底板(8‑1‑7)构成，所

述立柱顶板(8‑1‑1)和立柱底板(8‑1‑7)的形状为多边形，所述横竖版(8‑1‑5)和纵竖板(8‑

1‑6)相互垂直的设置在立柱顶板(8‑1‑1)和立柱底板(8‑1‑7)之间并位于立柱顶板(8‑1‑1)

和立柱底板(8‑1‑7)的中部，所述立柱边板(8‑1‑4)设置在立柱顶板(8‑1‑1)和立柱底板(8‑

1‑7)之间其内侧面与横竖版(8‑1‑5)和纵竖板(8‑1‑6)的侧边连接，所述立柱窄边板(8‑1‑

3)设在立柱顶板(8‑1‑1)和立柱底板(8‑1‑7)之间其两侧与相邻的立柱边板(8‑1‑4)连接，

所述立柱筋板(8‑1‑2)设在中央立柱(8‑1)的上部和底部并与立柱顶板(8‑1‑1)的底面、立

柱底板(8‑1‑7)的顶面、立柱边板(8‑1‑4)和立柱窄边板(8‑1‑3)的外表面连接。

[0009] 进一步地，所述四边立柱(8‑2)由矩形立柱顶板(8‑2‑1)、矩形立柱底板(8‑2‑2)、

立柱短筋板(8‑2‑4)和工字形立柱(8‑2‑3)构成，所述矩形立柱顶板(8‑2‑1)和矩形立柱底

板(8‑2‑2)的形状为长方形，所述工字形立柱(8‑2‑3)由工字钢制成，所述工字形立柱(8‑2‑

3)设置在矩形立柱顶板(8‑2‑1)和矩形立柱底板(8‑2‑2)之间并位于矩形立柱顶板(8‑2‑1)

和矩形立柱底板(8‑2‑2)的中部，所述立柱短筋板(8‑2‑4)设置在工字形立柱(8‑2‑3)外侧

的上下两端并与矩形立柱顶板(8‑2‑1)和矩形立柱底板(8‑2‑2)连接。

[0010] 进一步地，所述混凝土基础(5)由1件中央立柱基座(5‑1)、4件四边立柱基座(5‑

2)、边挡板(5‑3)、若干短纵支梁(5‑4)、四根横梁(5‑5)、若干竖杆(5‑6)、若干长纵支梁(5‑

7)、水泥垫层(5‑9)、混凝土(5‑10)和4个短横梁(5‑11)组成，所述中央立柱基座(5‑1)设在

混凝土基础(5)的中央，所述四边立柱基座(5‑2)设在混凝土基础(5)的中部并均匀位于中

央立柱基座(5‑1)的四周，通过4个短横梁(5‑11)及钢筋将中央立柱基座(5‑1)与四边立柱

基座(5‑2)连接成为中间整体结构件；所述水泥垫层(5‑9)设在混凝土基础(5)的底端，水泥

垫层(5‑9)中预埋了若干钢板用于固定若干竖杆(5‑6)，所述若干竖杆(5‑6)均匀垂直地分

布在混凝土基础(5)中，若干竖杆(5‑6)的底端与水泥垫层(5‑9)中预埋的钢板连接，所述四

根横梁(5‑5)与若干竖杆(5‑6)的顶端固定连接，所述若干长纵支梁(5‑7)与四根横梁(5‑5)

固定连接并设置在混凝土基础(5)的上面，所述若干短纵支梁(5‑4)与横梁(5‑5)固定连接

并设置在混凝土基础(5)的上面，通过多层钢筋将若干竖杆(5‑6)、中央立柱基座(5‑1)、四

边立柱基座(5‑2)、若干短纵支梁(5‑4)、四根横梁(5‑5)、若干长纵支梁(5‑7)连接成为整体

大型基础；所述边挡板(5‑3)的底部与水泥垫层(5‑9)的四周连接构成一矩形框架，所述混

凝土(5‑10)填充在矩形框架中并形成水泥平面(5‑8)，若干长纵支梁(5‑7)、若干短纵支梁

(5‑4)与水泥平面(5‑8)标高相同以便于在上面安装、调试检测设备。

[0011] 进一步地，所述液压控制系统(10)包括油箱(20)、双联液压泵(21)、电磁换向阀

(14)、两个单向阀(16、17)、压力表(15)、截止阀(12)和三个溢流阀(13、18、22)，所述双联液
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压泵(21)的进油口通过滤油器(19)与油箱(20)连接，所述双联液压泵(21)的出油口与两个

单向阀(16、17)的进油口连接，所述两个单向阀(16、17)的出油口与电磁换向阀(14)的P进

油口连接，所述电磁换向阀(14)的A油口和B油口分别与分配器(7)的进油口和回油口连接，

所述第一溢流阀(18)和第二溢流阀(22)的进油口分别与双联液压泵(21)出油口、两个单向

阀(16、17)进油口之间的油管连接，所述第三溢流阀(13)进油口通过截止阀(12)与电磁换

向阀(14)的A油口和分配器(7)的进油口之间的油管连接，所述第一溢流阀(18)、第二溢流

阀(22)和第三溢流阀(13)的回油口均与油箱连接，所述两个单向阀(16、17)出油口与电磁

换向阀(14)的P进油口之间的管路上设有压力表(15)。

[0012] 本发明的有益效果：

[0013] 本发明将耐压检测装置中的混凝土基础设置在地面中，利用混凝土基础当大型被

测试底座的下横梁，降低了制造成本；降低了对厂房仰高的要求，并可以预置多种加载工

位；解决了现有检测压力机存在的成本高、占地面积大、对厂房高度要求也大和不试验的时

候下横梁无法保存的技术问题。与背景技术相比，本发明具有占地面积小、对厂房高度要求

低、不试验时无需保存下横梁和制造成本低等优点，并且在混凝土基础中预设了两种连接

立柱的形式，可以适应不同机构的大型被测试的底座的试验。

附图说明

[0014] 图1是本发明的一个实施例的结构示意图；

[0015] 图2是本发明的另一个实施例的结构示意图；

[0016] 图3是本发明上横梁的结构示意图；

[0017] 图4是图3中的A——A剖视图；

[0018] 图5是本发明中央立柱的结构示意图；

[0019] 图6是图5中的B——B剖视图；

[0020] 图7是本发明混凝土基础的结构示意图；

[0021] 图8是图7中的C——C剖视图；

[0022] 图9是本发明四边立柱的结构示意图；

[0023] 图10是图9中的D——D剖视图；

[0024] 图11是本发明液压控制系统的示意图。

具体实施方式

[0025] 下面将结合附图和实施例对本发明作进一步地详细描述。

[0026] 实施例1

[0027] 如图1、图3～图8和图11所示，本实施例中的一种大型底座耐压检测的压力装置，

其包括上横梁1、压杆2、调整斜铁4、混凝土基础5、4个液压缸6、分配器7、立柱、若干个方箱

9、液压控制系统10和电气控制柜11，所述立柱为采用一根中央立柱8‑1，中央立柱8‑1的下

端通过螺栓与混凝土基础5中心设置的中央立柱基座5‑1连接，所述中央立柱8‑1的上端与

上横梁1中部的底面连接，所述液压缸6的缸体与压杆2的上平面连接，活塞杆位于上横梁1

支臂的底面位置，所述压杆2的下端与被测试底座3上面的内周边位置连接，所述分配器7的

4个工作进油口和4个工作回油口分别与4个液压缸的无杆腔和有杆腔连接，所述分配器7的
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进油口与液压控制系统10中的电磁换向阀的A油口连接，所述分配器7的回油口与液压控制

系统10中的电磁换向阀的B油口连接，所述电器控制柜11与液压控制系统10连接，所述若干

个方箱9均匀设置在混凝土基础5与被测试底座3之间并位于被测试底座3的周边，所述调整

斜铁4设在方箱9上以便于调整被测试底座3的水平度，所述混凝土基础5设置在地面中且其

水泥平面5‑8与地面的水平面齐平。

[0028] 如图3和图4所示，所述上横梁1由顶板1‑2、底板1‑1、若干加强筋1‑3、横连接板1‑

4、主边板1‑5、辅边板1‑6、边筋板1‑7和纵连接板1‑8构成，所述顶板1‑2和底板1‑1均由中心

菱形板和4个长方形耳板构成，所述横连接板1‑4和纵连接板1‑8十字交叉地设在顶板1‑2和

底板1‑1之间，所述主边板1‑5设在顶板1‑2和底板1‑1中心菱形板的角边处并与相邻的横连

接板1‑4和纵连接板1‑8连接，所述辅边板1‑6设在顶板1‑2和底板1‑1中心菱形板的菱形边

处并与相邻的主边板1‑5连接，所述加强筋1‑3均匀地设置在横连接板1‑4和纵连接板1‑8的

两边并位于顶板1‑2和底板1‑1长方形耳板之间，所述边筋板1‑7设在顶板1‑2和底板1‑1中

心菱形板的菱形边之间并与辅边板1‑6连接。

[0029] 如图5和图6所示，所述中央立柱8‑1由立柱顶板8‑1‑1、立柱筋板8‑1‑2、立柱窄边

板8‑1‑3、立柱边板8‑1‑4、横竖版8‑1‑5、纵竖板8‑1‑6和立柱底板8‑1‑7构成，所述立柱顶板

8‑1‑1和立柱底板8‑1‑7的形状为多边形，所述横竖版8‑1‑5和纵竖板8‑1‑6相互垂直的设置

在立柱顶板8‑1‑1和立柱底板8‑1‑7之间并位于立柱顶板8‑1‑1和立柱底板8‑1‑7的中部，所

述立柱边板8‑1‑4设置在立柱顶板8‑1‑1和立柱底板8‑1‑7之间其内侧面与横竖版8‑1‑5和

纵竖板8‑1‑6的侧边连接，所述立柱窄边板8‑1‑3设在立柱顶板8‑1‑1和立柱底板8‑1‑7之间

其两侧与相邻的立柱边板8‑1‑4连接，所述立柱筋板8‑1‑2设在中央立柱8‑1的上部和底部

并与立柱顶板8‑1‑1的底面、立柱底板8‑1‑7的顶面、立柱边板8‑1‑4和立柱窄边板8‑1‑3的

外表面连接。

[0030] 如图7和图8所示，所述混凝土基础5由1件中央立柱基座5‑1、4件四边立柱基座5‑

2、边挡板5‑3、若干短纵支梁5‑4、四根横梁5‑5、若干竖杆5‑6、若干长纵支梁5‑7、水泥垫层

5‑9、混凝土5‑10和4个短横梁5‑11组成，所述中央立柱基座5‑1设在混凝土基础5的中央，所

述四边立柱基座5‑2设在混凝土基础5的中部并均匀位于中央立柱基座5‑1的四周，通过4个

短横梁5‑11及钢筋将中央立柱基座5‑1与四边立柱基座5‑2连接成为中间整体结构件；所述

水泥垫层5‑9设在混凝土基础5的底端，水泥垫层5‑9中预埋了若干钢板用于固定若干竖杆

5‑6，所述若干竖杆5‑6均匀垂直地分布在混凝土基础5中，若干竖杆5‑6的底端与水泥垫层

5‑9中预埋的钢板连接，所述四根横梁5‑5与若干竖杆5‑6的顶端固定连接，所述若干长纵支

梁5‑7与四根横梁5‑5固定连接并设置在混凝土基础5的上面，所述若干短纵支梁5‑4与横梁

5‑5固定连接并设置在混凝土基础5的上面，通过多层钢筋将若干竖杆5‑6、中央立柱基座5‑

1、四边立柱基座5‑2、若干短纵支梁5‑4、四根横梁5‑5、若干长纵支梁5‑7连接成为整体大型

基础；所述边挡板5‑3的底部与水泥垫层5‑9的四周连接构成一矩形框架，所述混凝土5‑10

填充在矩形框架中并形成水泥平面5‑8，若干长纵支梁5‑7、若干短纵支梁5‑4与水泥平面5‑

8标高相同以便于在上面安装、调试检测设备。

[0031] 如图11所示，所述液压控制系统10包括油箱20、双联液压泵21、电磁换向阀14、两

个单向阀16、17、压力表15、截止阀12和三个溢流阀13、18、22，所述双联液压泵21的进油口

通过滤油器19与油箱20连接，所述双联液压泵21的出油口与两个单向阀16、17的进油口连
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接，所述两个单向阀16、17的出油口与电磁换向阀14的P进油口连接，所述电磁换向阀14的A

油口和B油口分别与分配器7的进油口和回油口连接，所述第一溢流阀18和第二溢流阀22的

进油口分别与双联液压泵21出油口、两个单向阀16、17进油口之间的油管连接，所述第三溢

流阀13进油口通过截止阀12与电磁换向阀14的A油口和分配器7的进油口之间的油管连接，

需要用第三溢流阀13时，打开截止阀12不需要时关闭；所述第一溢流阀18、第二溢流阀22和

第三溢流阀13的回油口均与油箱连接，所述两个单向阀16、17出油口与电磁换向阀14的P进

油口之间的管路上设有压力表15，所述电磁换向阀14的T回油口与油箱20连接。

[0032] 实施例2

[0033] 如图2～图4和图7～图11所示，本实施例中的一种大型底座耐压检测的压力装置，

其包括上横梁1、压杆2、调整斜铁4、混凝土基础5、4个液压缸6、分配器7、立柱、若干个方箱

9、液压控制系统10和电气控制柜11，所述立柱为采用四根四边立柱8‑2，四根四边立柱8‑2

的下端与设置在混凝土基础5中部的4个四边立柱基座5‑2连接，所述四边立柱8‑2的上端与

上横梁1支臂边端的底面连接，所述液压缸6的缸体与压杆2的上平面连接，活塞杆位于上横

梁1支臂的底面位置，所述压杆2的下端与被测试底座3上面的内周边位置连接，所述分配器

7的4个工作进油口和4个工作回油口分别与4个液压缸6的无杆腔和有杆腔连接，所述分配

器7的进油口与液压控制系统10中的电磁换向阀的A油口连接，所述分配器7的回油口与液

压控制系统10中的电磁换向阀的B油口连接，所述电器控制柜11与液压控制系统10连接，所

述若干个方箱9均匀设置在混凝土基础5与被测试底座3之间并位于被测试底座3的周边，所

述调整斜铁4设在方箱9上以便于调整被测试底座3的水平度，所述混凝土基础5设置在地面

中且其水泥平面5‑8与地面的水平面齐平。

[0034] 如图9～图10所示，所述四边立柱8‑2由矩形立柱顶板8‑2‑1、矩形立柱底板8‑2‑2、

立柱短筋板8‑2‑4和工字形立柱8‑2‑3构成，所述矩形立柱顶板8‑2‑1和矩形立柱底板8‑2‑2

的形状为长方形，所述工字形立柱8‑2‑3由工字钢制成，所述工字形立柱8‑2‑3设置在矩形

立柱顶板8‑2‑1和矩形立柱底板8‑2‑2之间并位于矩形立柱顶板8‑2‑1和矩形立柱底板8‑2‑

2的中部，所述立柱短筋板8‑2‑4设置在工字形立柱8‑2‑3外侧的上下两端并与矩形立柱顶

板8‑2‑1和矩形立柱底板8‑2‑2连接。

[0035] 其余结构与实施例1中的相同。

[0036] 本发明的工作过程为：

[0037] 首先整理场地→修磨、清理混凝土基础5→划线放样→摆放方箱9→摆放调整斜铁

4→固定被测试底座3的安装基准→吊装被测试底座3→预紧被测试底座3的螺栓按照预紧

力矩40％→精确调整被测试底座的相对位置，检测装压杆2位置的水平度≤0.1mm→预紧被

测试底座3的螺栓按照预紧力矩40％→按照预紧力矩100％全部预紧，复查100％预紧→复

查装压杆位置的水平度≤0.1mm→装配立柱→按照预紧力矩100％全部预紧连接螺栓→安

装、调整4个压杆2→紧固被测试底座3与压杆2之间的螺栓→吊装4个液压缸6与压杆2上，并

用连接螺栓紧固→吊装上横梁1与立柱连接，按照预紧力矩100％全部预紧连接螺栓→液压

泵加油→液压控制系统10与电气控制柜11连接，连接液压缸、分配器、液压阀之间的高压软

管以及压力表→电气控制柜11与电源连接→布置检查点。

[0038] 接着，利用激光跟踪仪检查记录受压前初始水平度、高度，并标记好测量位置(后

续在相同位置测量)，检查点为：在被测试底座3上面四个装有压杆2的位置布置4个测点、在
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被测试底座3上面外周边布置4个测点、在被测试底座3四周下方与方箱9连接处布置4个测

点，测量其初始状态尺寸，将初始测量结果进行记录，以便与受压后的检测数据进行比较分

析，得到被测试底座3受压后的变形和挠度。

[0039] 被测试底座3承载检测时，双联液压泵21通电启动，按液压控制系统10上的控制操

作面板的上、下开关，观察液压控制系统10中的压力表15、电磁换向阀14以及液压缸6活塞

的上下行程，检查使电磁换向阀14的P油口与高压油口一致；双联液压泵21的出油口的压力

与液压缸6下腔压力一致；活塞多次上下往返，将系统以及管道中的空气排出；检查并调节

第一、第二溢流阀以及压力表15，观察溢流阀调节过程中压力的变化；按上升键，使电磁换

向阀14左侧得电，液压缸6无杆腔进油，活塞杆上升与上横梁1接触后产生压力，通过调整第

一、第二溢流阀，将系统压力逐步增加和保持，单个液压缸压力为目标载荷的1/4，误差为

10％以内，分别在载荷200吨、400吨、800吨、1100吨、1300吨时进行保压，分别在各压力保持

阶段用激光跟踪仪测量记录被测试底座3上平面中8处标记点的水平高度数据、被测试底座

3下平面四周百分表的数据。通过以上操作测得被测试底座3的变形量以及挠度数据；使用

数据采集仪测量加载状态下的应力变化情况，测量时选择在相应关注点的位置粘贴应变

片，应变片采集的数据，通过数据采集仪传到电脑笔记本中进行记录和处理。

[0040] 系统压力计算：液压缸受力面积为803.8cm2，总载荷为200吨时，单个液压缸的载

荷＝200吨/4＝50吨，液压系统压力＝50吨*100/803.8cm2＝6.22MPa。载荷与系统压力对照

表见表1。

[0041] 表1

[0042] 序号 总体载荷 加载保持时间 液压缸 系统压力 备注

1 200t 10min 50t 6.22MPa  

2 400t 10min 100t 12.44MPa  

3 800t 10min 200t 24.88MPa  

4 1100t 10min 275t 34.21MPa  

5 1300t 10min 325t 40.43MPa  
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