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Sposéb obrébki cieplno-mechanicznej elementéw konstrukcyjnych ze stali odpornej na scieranie

Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrébki cieplno-mechanicznej stali Hadfielda 11G 12 odpornej na .
$cieranie, zawierajacej 1,1 do 1,3% C i 12 do 14% Mn z dodatkiem lub bez dodatku 0,1% Ti.

Powszechnie stosowane stale austenityczne manganowe, sa w koricowej fazie otrzymywania odtleniane
glinem. Dodatek tytanu nalezy wprowadzi¢ do kapieli metalowej po zakoriczeniu procesu odtleniania. '

Wyroby po zakrzepnigciu sg obrabiane cieplnie tj. przesycane wwodzte z zakresu temperatur 1000 do
1100°C.

- Po takiej obrébce cieplnej stale te osiagajq wytrzymato$¢ na rozciaganie Rm = 90 do 110 kG/mm?, umow-
ny granice plastycznosci Ry 2 = 35 do 45 kG/mm?, wydtuzenie Ajg = 24 do 26% przewezenie Z = 55 do 40%, .
twardo$é 190 do 210 HV i udarnoéé Uy, = 19 do 22 kGm/cm?.

Sposéb obrébki wedtug wynalazku polega na tym, ze pétwyroby o okre$lonych wymiarach ze stali zawie-
rajacej jak i nie zawierajacej dodatku tytanu wygrzewa si@ w temperaturze 1050 do 1100°C, chtodzi w spokoj-
nym powietrzu do zakresu temperatur 850 do 800°C, poddaje kuciu w tych temperaturach z 50 do 756% suma-
rycznym stopniem gniotu w mozliwie krétkim czasie, okoto 15 do 30 sekund po czym ozigbia sig bezposrednio
odkuwki w wodzie.

W sposobie wedtug wynalazku wygrzewanie stali w temperaturze 1050 do 1100°C przebiega w czasie 1'do
2 mnnut/l mm grubosci przedmlotu Czas kucia musi by¢ na tyle krétkl)aby nie nastgpito zapoczqtkowanh
austenitu.

Sposéb wedtug wynalazku pozwala na zwigkszenie wtasnosci wytrzymatosciowych i plastycznych stall
austenitycznych wysokomanganowych. '

Wtasnosci mechaniczne stali obrazuje ponizsza tabela
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HSk*ad Obrébka cieplna Wtasnosci mechaniczne ¥ ’
chemiczn lub cieplno-
“n opno- Am . Ro,2 Ao b4 U HV
stali mechaniczna  kG/mm?  kG/mm? % % kGm/cm?
1,1do 1,3% C Przesycanie 90-110 35-45 24-26  55-40 19-22  190-210
12 do 14% Mn i
1,1do 1,3% C  Obrébka ciepino-
12do 14% Mn  mechaniczna 100—-110 60-—65 26-30 38-45 23—26 220—240
wyg wynalazku
1,1do1,3% C  obrébka ciepl- . o
12do.14% Mn  no mechaniczna 105—-125  70-85 26-30 38-45 28—-33 200-220
01% Ti wg wynalazku

* Dolne warto$ci mechanicznych odnosza si¢ do 50% stopnia gniotu,zas gérne dla 75% stopnia gniotu obrébki
stali wedtug wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obrébki cieplno-mechanicznej elementéw konstrukcyjnych ze stali odpornej na scieranie o sktadzie
1,1 do 1,3%C i 12 do 14% Mn z dodatkiem lub bez dodatku 0,1% Ti, znamienny tym, ze p6twyroby o okreslo-
nych wymiarach wygrzewa si¢ w temperaturze 1050 do 1100°C, chtodzi w spokojnym powietrzu do zakresu
temperatur 850 do 800°C, a nastepnie poddaje kuciu w tych temperaturach z 50 do 76% sumarycznym stopniem

gniotu w mozliwie krétkim czasie, okoto 1

30°C.
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5 do 30 sekund, po czym ozigbia si¢ w wodzie o temperaturze ponizej
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