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Sposob wytwarzania filcu
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Przedmiotemm wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia filcu, zwlaszcza odziezowego, polegajgcy na
chemicznym wigzaniu wi6kien. Obecnie stosowa-
ne sposoby wytwarzania filcu polegajg na folowa-
niu p6fabrykatu filcowego na foluszach wielowa-
towych w §rodowisku kgpieli, sktadajacej sie z roz-
tworu Srodké6w zwilzajgcych i z kwaséw organicz-
nych, na przyklad kwasu mréwkowego lub kwasu
siarkowego, przy czym optymalny odczyn pH kg-
pieli wynosi od 4 do 5, czyli jest kwasny.

Ten sposéb wytwarzania filcu ma szereg wad,
poniewaz proces folowania jest bardzo pracochion-
ny, a ponadto wymaga skomplikowanych i kosz-
townych urzadzeri foluszniczych. Spos6b ten nie
pozwala réwniez na duzg wydajno§é, poniewaz w
czasie 8 godzimnego cyklu produkcyjnego i przy
optymalnych warunkach wydajnoSci agregatow
waha sie w granicach od 120 do 160 kg wyrobu,
zaleznie od jakoéci oraz piléno§ci komponenté6w su-
rowcowych.

Warunki bezpieczenistwa i higieny pracy w zna-
nym dotychczas sposobie wytwarzania sg ucigzliwe
ze wzgledu na zawarto$é w kapielach foluszniczych
kwaséw, oraz wskutek tego, ze z kgpielami tymi
styka sie bezposSrednio personel w czasie otwiera-
nia i wyréwnywania powierzchni wyrobu. Dziata-
nie kgpieli jest ponadto szkodliwe nawet przy sto-
sowaniu Srodk6w ochrony osobistej, poniewaz
Srodcwiska kwasne kapieli wywolujg z reguly
schorzenia tkanek skérnych rgk.
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W znanym sposobie wytwarzania filcu wymagany
jest réwniez ponad 45-procentowy udzial kosztow-
nych surowcbéw podstawowych, jak welny i wy-
czesbw welnianych, a uzyskiwany tym sposobem
file odznacza sie stosunkowo malg wytrzymaloécig
na rozerwanie, wynoszgcg od 20 do 23 kG/cm?.

Niezgodnoéci tych i wad nie ma spos6b wedtug
wynalazku, polegajacy na chemicznym wigzaniu
wibkien surowca za pomocg butapleksu, to jest
metakrylanu metylu z butadienem o zawartoéci su-
chej substancji od 30 do 40%, stosowanego jedynie
w roztworze wodnym, w ktérym stosunek wago-
wy butapleksu do wody wynosi jak 1:2. W miej-
sce butapleksu moina stosowaé réwniez inme -
§rodki chemiczne wigZgce jak winacet i inne.

W sposobie wedlug wynalazku istotng role spel-
nia réwniez nawilzanie butapleksem suchych kom-
ponentéw surowcowych po uprzednim jednorazo-
wym przepuszczeniu ich przez wilk mieszak, przy
iloSci dodawanego wodnego roztworu butapleksu
od 3% do 4% ciezaru surowca. NawilZzanie to od-
bywa sie przez natryskiwanie surowca butaplek-
sem na stole zwilzajgcym, wzglednie podczas jego
warstwowania. Do tej czynnoéci zwilany surowiec
przepuszcza sie dwukrotnie przez wilk mieszajgcy,
w celu uzyskania ré6wnomiernego wymieszania po-
szczegblnych komponentéw, jak réwniez w celu
dokladnego nawilZania powierzchni wi6kna.

Po przepuszczeniu surowca przez wilk, mieszan-
ke zgrzebli sie, nawija pé6ifabrykaty w postaci na-
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woju oraz wstepnie je piléni. Otrzymany tym spo-
sobem poé6ifabrykat poddaje sie nastepnie zgrzewa-
niu w temp. 80°C w suszarkach komorowych przez
okres od 15 do 20 minut, a zgrzany pé6ifabrykat
prasuje sie na prasach nieckowych.

Spos6b wytwarzania filcu wedlug wynalazku
eliminuje calkowicie podczas mieszania komponen-
téw surowcowych natlustki, to jest tekstyline
i oleine, ktérych ilo§é wynosi od 3% do 4% cigzaru
surowca, oraz wyklucza pracochtonny proces folo-
wania w $rodowisku mokrym na foluszach wielo-
waleczkowych. Wskutek tego zmniejsza sie praco-
chlonno§é wytwarzania pil§ni oraz uzyskuje sie
znaczny wzrost produkcji.

Przez wyeliminowanie kgpieli z procesu $rodo-
wiska kwasnego radykalnej poprawie ulega réw-
niez bezpieczenistwo i higiena pracy. W filcu wy-
tworzonym sposobem wedlug wynalazku zmniejsza
sie ponadto o okolo 30% udzial widkien welnia-

nych, oraz uzyskuje sie filec o znacznie lepszych:

wlasnosciach uzytkowych i technicznych. Otrzy-
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many bowiem wedlug wynalazku pé6ifabrykat wy-
kazuje o okoto 25% wiekszg powierzchnie uzytko-
wa, przy réwnocze$nie wigkszej o okolo 10% jego
wytrzymalo§ci na rozerwanie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania fileu z suchych komponen-
téw surowcowych, zwlaszcza welnianych i odpad-
kowych, prz'epuszczanyéh przez wilk mieszak, zna-
mienny tym, ze komponenty te nawilza sie i wigze
roztworem wodnym metakrylanu metylu z buta-
dienem, zawierajgcym od 30 do 40% substancji
suchej, oraz przepuszcza sie te mieszanke dwukrot-
nie przez wilk mieszajgcy, a nastepnie jg zgrzebli,
nawija i wstepnie piléni,. po ezym poddaje sie ten
péifabrykat zgrzewaniu w temperaturze 80°C
i zgrzany poéifabrykat prasuje sie, przy czym sto-
sunek ‘wagowy metakrylanu metylu z butadienem
do wody wynosi w tym roztworze jak 1:2, a ilo§é
dodawanege roztworu wynesi od-3 do 4% -ciezaru
surowca.
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