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(57) Abstract: The invention relates to a linoleum or korkment-based sheet material comprising a base layer made of linoleum or
korkment, a printed layer and a cover layer which has high abrasion resistance and adhesion permanence, and to a method for
producing the sheet material according to the invention.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betritft ein bedrucktes Fldchengebilde auf Linoleumoder Korkment-Basis,
umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder Korkment, eine Druckschicht und eine Deckschicht, welche eine hohe
Abriebfestigkeit und Hattbesténdigkeit aufiveist, sowie ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgeméBen Flachengebildes.
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Bedrucktes Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein bedrucktes Flachengebilde auf Linoleum-
oder Korkment-Basis, umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder
Korkment, eine Druckschicht und eine Deckschicht, welche eine hohe
Abriebfestigkeit und Haftbestandigkeit aufweist, sowie ein Verfahren zur
Herstellung des erfindungsgemafen Flachengebildes.

Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis finden seit vielen Jahren
speziell als Bodenbelage Anwendung. Soiche Linoleum- und Korkmentbelage
werden seit langem in unterschiedlichen Farben und Dessinierungen hergestellt.
Allerdings unterliegen die im Stand der Technik bekannten Verfahren zur
Herstellung von speziellen Oberflachendessinierungen und Farbgestaltungen bei

Linoleum- und Korkmentbelagen jedoch relativ starken Beschrankungen.

Die Herstellung von farbigen bzw. gemusterten Linoleumflachengebilden erfolgt
prinzipiell durch die Beimischung von Farbmitteln, wie beispielsweise
anorganischen und organischen Pigmenten oder ahnlichen Farbstoffen, zu einer
Mischmasse, welche einem Walzwerk (z.B. einem Kalander) zugefuhrt und unter
Druck und einer Temperatur von Ublicherweise 10 bis 150°C (abhangig von der
Rezeptur und der Verfahrenstechnik) auf ein Tragermaterial gepref3t wird. Fur die
Herstellung von gemusterten Linoleumflachengebilden werden unterschiedlich
gefarbte Mischmassen zunachst separat hergestellt. Danach werden
verschiedenfarbige Granulate miteinander vermischt und dann dem Walzwerk
zugefiihrt, wodurch ein Linoleumfell entsteht. Dieses kann entweder direkt auf das
Tragergewebe oder auf das mit unifarbener Mischmasse und/oder einer Kork-

mentschicht vorbeschichtete Tragergewebe geprefit werden.

Der Nachteil des Verfahrens zur Herstellung der herkdmmlichen gemusterten
Linoleumflachengebilde, bei denen unterschiedlich gefarbte, gekratzte Misch-
massen direkt in einen Kalanderspalt geschiittet und zu einem Linoleumwalzfell

ausgewalzt werden, ist jedoch, dass zwangsweise mehr oder weniger stark

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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langsgerichtete Strukturen resultieren, wodurch die Gestaltungsmoglichkeiten fir

ein gemustertes Linoleumflachengebilde stark eingeschrankt sind.

Darliber hinaus wird seit vielen Jahren in der Herstellung von speziellen
Farbdesigns bei Linoleumflaichengebilden eine sogenannte Streutechnik
eingesetzt, bei der farbige Mischmassepartikel von Hand auf ein Linoleumwalzfell
oder einen Trager aufgestreut werden und anschliefend mit dem Linoleumwalzfell
verpreflt oder auf den Trager geprefdt werden. Jedoch ist dieses Verfahren der
Streutechnik mit einem heute nicht mehr vertretbaren Aufwand verbunden und
erlaubt zudem keine schnellen Musterwechsel, wodurch die Produktionsflexibilitat
stark eingeschrankt ist. Heutzutage wirde dementsprechend vorwiegend
maschinell gestreut werden. Jedoch unterliegt die Anwendung einer solchen
Streutechnik Schranken in der Auflosung des Farbdesigns, da nur Muster mit
grober Auflésung zu erzielen sind, wodurch die Rapportgenauigkeit eingeschrankt
ist. Darluber hinaus ist die Gestaltungsmadglichkeit von Linoleumbeldgen auch in
der Farbgebung des Designs begrenzt, da sehr helle oder brillante Téne bislang
unerreicht blieben. Realistische Nachbildungen von Holzstrukturen oder gar
photorealistische Darstellungen sind dementsprechend nicht moglich. Zudem ist
die vorstehend beschriebene Erzeugung von Linoleumflachengebilden mit
entsprechenden Farbdesigns mit dem generellen Nachteil verbunden, dass immer
eine entsprechende Reifezeit abgewartet werden muss, was die Flexibilitat in der

Herstellung stark einschrankt.

Um den Abrieb von Linoleum- bzw. Korkmentbeldagen zu verringen, d.h. das
Farbdesign moglichst lange zu bewahren, kdnnen auf diese Linoleum- bzw.
Korkmentgrundschichten Schutzfolien, wie sie beispielsweise in der Herstellung
von Bodenbeldgen auf Polyvinylchlorid(PVC)-Basis eingesetzt werden,
aufgebracht werden. Solche Schutzfolien konnen entweder transparent oder
selbst bedruckt sein, d.h. zusatzlich oder anstelle des Musters der Grundschicht
zur Farbgestaltung beitragen. Jedoch sind diese Folien haufig aus nicht-
nachwachsenden, halogenhaltigen Materialien aufgebaut, deren Verwendung in
heutiger Zeit aufgrund der intensivierten Umweltdiskussionen zunehmend kritisch

beurteilt wird. Darliber hinaus weisen derartige mehrschichtige Gebilde haufig
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eine unzureichende Haftbestandigkeit der jeweiligen Schichten untereinander auf,

sowie das dem Fachmann bekannte Phanomen der ,hochstehenden Kanten®.

Somit liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Flachengebilde
auf Linoleum- oder Korkment-Basis bereitzustellen, das ein hohes Mal} an
gestalterischer Freiheit und Flexibilitat im Design erlaubt und dabei hauptsachlich
auf nachwachsenden Rohstoffen basiert, und welches das entsprechende

Oberflachendesign auch bei intensiver Beanspruchung dauerhaft bewahrt.

Diese Aufgabe wird durch die in den Anspriichen gekennzeichneten Gegenstande

gelost.

Insbesondere wird ein bedrucktes Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-
Basis bereitgestellt, umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder Korkment,
eine darauf angeordnete Druckschicht und eine auf der Druckschicht angeordnete
hochbestandige Deckschicht, welche einen Abriebwert von AC 2 oder besser
nach DIN EN 13329 oder einen Abriebwert von WR 2 oder besser gemaf} DIN EN
14354 aufweist.

Uberraschenderweise wurde festgestellt, dass eine Entkopplung der Linoleum-
bzw. Korkmentherstellung von der Farb- bzw. Designgebung einerseits eine grolie
Freiheit und Vielfaltigkeit in der Gestaltung der auf3eren Erscheinung eines
entsprechenden erfindungsgemafen Flachengebildes auf Basis von Linoleum
oder Korkment ermoglicht, und andererseits wird die Darstellung spezieller
Dessinierungen und Farbdesigns in deutlich kurzeren Zeiten realisierbar, wodurch
ein hoher Grad an flexibler und individueller Designgestaltung erzielt wird.
Insbesondere kénnen hier zur Gestaltung entsprechende Drucktechniken zum
Einsatz kommen, was in Kombination mit dem Material Linoleum oder Korkment
bisher nicht moglich war, und im Folgenden im Detail beschrieben wird. Das
erfindungsgemaRe Flachengebilde ermoglicht zudem vorteilhafterweise den
Rickgriff auf nachwachsende Rohstoffe, der Basis von Linoleum und Korkment,
wobei auf Materialien, wie beispielsweise chlorhaltige Polymere, verzichtet werden

kann. Darlber hinaus zeichnet sich die erfindungsgemafRe hochbestandige
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Deckschicht durch ihre  hohe  Abriebfestigkeit aus und  erlaubt
Uberraschenderweise die Bereitstellung eines bedruckten Flachengebildes mit
erhohter Haftfestigkeit der Deckschicht.

Nachwachsende Rohstoffe sind dabei erfindungsgemal organische Rohstoffe,
die aus land- und forstwirtschaftlicher Produktion stammen. Als Beispiele kdnnen
Holz, Naturfasern, Pflanzendle, Zucker und Starke, chemische und
pharmakologische Grundstoffe und Rohstoffe tierischer Herkunft genannt werden.
Gemal der vorliegenden Erfindung kénnen diese gegebenenfalls einem oder
mehreren Derivatisierungs-/Verarbeitungs-/Modifizierungsschritten  unterliegen,

bevor sie als Bestandteil des Flachengebildes eingesetzt werden.

Dabei umfassen erfindungsgemal bevorzugt auch die von der Grundschicht aus
Linoleum oder Korkment unterschiedlichen Schichten zumindest teilweise
nachwachsende Rohstoffe. Somit kann im Hinblick auf das gesamte
Flachengebilde, wenn auch die Druck- und/oder die Deckschicht auf
nachwachsenden Rohstoffen basier(t/en), ein Anteil dieser von >245%, bevorzugt

von >55% und am meisten bevorzugt von >75% angegeben werden.

Gemal der vorliegenden Erfindung genigt das bedruckte Flachengebilde den
Anforderungen nach DIN EN 548 fur den Fall, dass das erfindungsgemalle
Flachengebilde auf Linoleum-Basis ist. Erfindungsgemal umfasst die
Grundschicht aus Linoleum Ubliche Komponenten, wie Bindemittel (sog. Bedford-
Zement oder B-Zement aus einem teiloxidierten Leindl und mindestens einem
Harz als Klebrigmacher), mindestens einen Fllistoff und ggf. mindestens ein
Farbmittel. Als Fullstoff werden Ublicherweise Weichholzmehl und/oder Korkmehl
(bei gleichzeitiger Anwesenheit von Holzmehl und Korkmehl typischerweise im
Gewichtsverhaltnis 90:10) und/oder Kreide, Kaolin (China-Clay), Kieselgur und
Schwerspat verwendet. Zusatzlich kann zur Verstrammung der Masse als Fullstoff
gefallte Kieselsaure und geringe Mengen Wasserglas, beispielsweise Wasserglas
in einer Menge von bis zu 15 Gew.-%, bezogen auf die Menge der Schicht,

zugegeben werden.
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Die Linoleum-Mischmasse enthalt ublicherweise mindestens ein Farbmittel, wie
ein anorganisches (z.B. Titandioxid) und/oder organisches Pigment, und/oder
andere (bliche Farbstoffe. Als Farbmittel konnen jegliche naturliche oder
synthetische Farbstoffe sowie anorganische oder organische Pigmente, allein
oder in beliebiger Kombination, verwendet werden. Erfindungsgemaflt koénnen
diese in der Grundschicht enthaltenen Pigmente zur Farbgestaltung des

Flachengebildes beitragen.

Eine typische Linoleum-Zusammensetzung enthalt, bezogen auf das Gewicht der
Linoleum-Schicht, etwa 40 Gew.-% Bindemittel, etwa 30 Gew.-% organische
Stoffe, etwa 20 Gew.-% anorganische (mineralische) Fllstoffe und etwa 10 Gew.-
% Farbmittel. Ferner konnen in der Linoleum-Mischmasse Ubliche Additive, wie
Verarbeitungshilfsmittel, UV-Stabilisatoren, Gleitmittel, Dimensionsstabilisatoren
und dergleichen enthalten sein, die in Abhangigkeit des Bindemittels ausgewahit

werden.

Als Beispiele fir Dimensionsstabilisatoren seien Kreide, Bariumsulfat,
Schiefermehl, Kieselsaure, Kaolin, Quarzmehl, Talkum, Lignin, Zellulose,
Glaspulver, Textil- oder Glasfasern, Zellulosefasern und Polyesterfasern genannt,
die in einer Menge von etwa 1 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht

der betreffenden Schicht, eingesetzt werden kénnen.

Gemal der vorliegenden Erfindung umfasst die Grundschicht aus Korkment eine
Mischung, die B-Zement und gemahlenen Kork als Fulistoff umfasst, in Analogie
zur vorstehenden Beschreibung der Grundschicht aus Linoleum, wobei jedoch der
gemahlene Kork als Fullstoff im Gegensatz zur Zusammensetzung von Linoleum
(DIN EN 548) einen deutlich hoheren Anteil einnimmt (DIN EN 12455). So enthalt
eine typische Korkment-Zusammensetzung, bezogen auf das Gewicht der
Korkment-Schicht, etwa 40 Gew.-% Bindemittel, etwa 40 Gew.-% gemahlenen
Kork, etwa 20 Gew.-% anorganische (mineralische) Fiillstoffe und gegebenenfalls
Farbmittel. Ferner kénnen in der Korkment-Mischmasse Ubliche Additive, wie

Verarbeitungshilfsmittel, Antioxidantien, UV-Stabilisatoren, Gleitmittel,
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Dimensionsstabilisatoren und dergleichen enthalten sein, die in Abhéngigkeit des

Bindemittels ausgewahit werden.

Beispiele fur Dimensionsstabilisatoren sind wie vorstehend genannt. Dabei betragt
der mogliche Anteil etwa 1 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der
betreffenden Schicht.

Im erfindungsgemafen Flachengebilde kann die Linoleum- oder Korkment-
Schicht sowohl einschichtig als auch mehrschichtig gestaltet sein. Fur letzteren
Fall ergeben sich je nach Schichtfolge sowohl symmetrische als auch
asymmetrische Flachengebilde. Beispielsweise kann das erfindungsgemale
Flachengebilde zwei Schichten aus Linoleum umfassen (materialhomogen), die

gleich oder verschieden sein konnen.

Die Grundschicht aus Linoleum oder Korkment des erfindungsgemafien

Flachengebildes kann des Weiteren mit oder ohne Trager bereitgestellt werden.

Weiterhin kann unter der Linoleum-Schicht eine Korkmentschicht mit oder ohne
Trager angeordnet sein. Wie schon vorstehend beschrieben, ist Korkment eine
Mischung, die B-Zement und gemahlenen Kork als Fulistoff enthalt und bei
Bodenbelagen auf Linoleum-Basis als isolierende Unterschicht flr eine bessere
Warmeisolierung, Trittelastizitat und Gehkomfort sorgt und den Tritt- und

Raumschall dampft.

Daneben kénnen auch unter oder zwischen zwei Linoleumschichten funktionale
Schichten angeordnet sein, so dass sich drei- oder mehrschichtige
Flachengebilde ergeben. Beispielsweise kann unter der Linoleum-Schicht des
erfindungsgemallen Flachengebildes mindestens eine weitere Schicht,
vorzugsweise eine Schaumschicht, eine Schicht zur Trittschalldammung und/oder
eine lIsolationsschicht angeordnet sein. Die Schichtdicken der aufgebrachten

Schichten konnen gleich oder verschieden sein.
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Erfindungsgemal ist auf der Grundschicht auf Linoleum- oder Korkment-Basis
eine Druckschicht aufgebracht. Fiur den Fall, dass das erfindungsgemale
Flachengebilde wie vorstehend beschrieben mehrere Schichten aufweist, ist die
Druckschicht auf der &auBeren Oberflaiche der obersten (Grund)-Schicht
aufgebracht. GemaR der vorliegenden Erfindung ist die Druckschicht nicht
eingeschrankt und kann durch jedwede dem Fachmann bekannte Drucktechnik
hergestellt werden. Geeignete Drucktechniken sind beispielsweise solche, die die
Bereitstellung einer Druckschicht auf der Grundschicht erlauben, wobei die
Grundschicht in Form einer Bahn oder Platte vorliegt. Das Bedrucken der
Grundschicht, welche als Bahn vorliegt, kann sowohl kontinuierlich als auch

diskontinuierlich erfolgen.

Besonders geeignet sind Flachdrucktechniken, wie beispielsweise Offsetdruck,
bei welchen die Druckschicht mit Bogen- oder Rollenoffsetdruckmaschinen
erzeugt werden kann. In einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden
Erfindung wird die Druckschicht anhand eines elektronischen Druckverfahrens,
sog. Non-Impact-Printing, erzeugt, bei welchen der Druck beispielsweise
thermisch auf die Grundschicht Ubertragen wird. In einer weiteren bevorzugten
Ausflihrungsform liegt die Druckschicht in Form eines Digitaldruckes vor. Digitale
Drucktechniken erlauben die Darstellung von hochaufgelésten Dessinierungen
und den Einsatz vielfaltigster Farben, wodurch selbst sehr helle und brillante Tone
erzeugt werden koénnen. Beispielsweise konnen in dieser Ausfuhrungsform
Electro-Ink-Verfahren, Plattendirektdrucktechniken, Hoch- und Tiefdruck (z.B.
Stempel- und Pragedruck) oder Durchdruck (z.B. Siebdruck) angewendet werden.

Gemal einer bevorzugten Ausfliihrungsform der vorliegenden Erfindung kann die
Druckschicht einen elektrisch leitfahigen Bestandteil umfassen. Damit lassen sich
vorteilhaft die elektrischen Eigenschaften der Druckschicht wie (Ab)leitfahigkeit
und Widerstand ganz oder teilweise verandern, woraus sich verschiedene
Funktionen flir das resultierende bedruckte Flachengebilde ergeben konnen.
Gemall der vorliegenden Erfindung kann beispielsweise unter anderem mit einem
elektrisch leitfahigen Farbstoff teil- oder ganzflachig gedruckt werden, was zur

Ausbildung von beispielsweise Leiterbahnen, Antennen, (auf Druck reagierende)
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Sensoren u.s.w. fihren kann und das bedruckte Flachengebilde elektronisch
nutzbar macht. In einer speziellen Ausflihrungsform kann diese elektronische
Nutzbarkeit das erfindungsgemafle Flachengebilde interaktiv® machen, d.h.
beispielsweise Information koénnen ausgetauscht werden und/oder Befehle

eingegeben werden.

Gemal der vorliegenden Erfindung wird die Druckschicht, bevor oder nachdem
die Grundschicht auf Linoleum- oder Korkment-Basis gereift ist, auf dieser
bereitgestellt, wobei letztere Variante bevorzugt ist. Aufgrund dieser Entkopplung
der Linoleum- bzw. Korkmentherstellung und der Farb- und Designgebung,
welche spater im Detail beschrieben wird, kann eine gestalterische Freiheit und
Flexibilitat im Design erzielt werden, die bisher nicht mdglich war. Ein weiterer
Vorteil gegenlber konventionellen Farb- und Mustergestaltung von Linoleum ist
auch die Herstelldauer. Bedingt durch die Reifezeit von Linoleum von mehreren
Wochen, ist die Produktion eines bestimmten Designs sehr langwierig.
Andererseits erlaubt die Entkopplung der Linoleum- bzw. Korkmentherstellung
und der Farb- und Designgebung vorteilhafterweise die Darstellung spezieller
Dessinierungen und Farbdesigns in deutlich kurzeren Zeiten bis hin zur

Realisierung individueller Wiinsche.

GemalR der vorliegenden Erfindung kann gegebenenfalls zwischen der
Grundschicht und der Druckschicht noch eine Primerschicht angeordnet sein, um
die Kompatibilitat bzw. Haftung zwischen der Druckschicht und der Grundschicht
zu verstirken. Entsprechende Primermaterialien sind  beispielsweise
(Meth)Acrylate (z.B. UV-hartendes funktionalisiertes (Meth)Acrylat),

Aminverbindungen oder Silane.

Das erfindungsgemafe bedruckte Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-
Basis umfasst zusatzlich eine auf der Druckschicht angeordnete hochbestandige
Deckschicht, welche bevorzugt transparent ist. Unter transparent® wird im
Rahmen der vorliegenden Erfindung ein Zustand verstanden, bei welchem der
optische Eindruck, insbesondere die Bedruckung, wie sie im Folgenden naher

beschrieben wird, nicht beeinfluf’t wird.
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Grundsatzlich kénnen die Druck- und/oder die Deckschicht auf synthetischen
und/oder nachwachsenden Rohstoffen basieren. Synthetische Rohstoffe werden
nachstehend beschrieben. Bei nachwachsenden Rohstoffen kann es sich
erfindungsgemal® um beispielsweise Ole und/oder aus Stirke gewonnene
Rohstoffe handeln, die vorteilhaft zu einer erhdhten Umweltvertraglichkeit des
resultierenden bedruckten Flachengebildes beitragen. Dabei kénnen die Ole
und/oder aus Starke gewonnenen Rohstoffe gemafy der vorliegenden Erfindung
einem oder mehreren Derivatisierungs-/Verarbeitungs-/Modifizierungsschritten
unterliegen, bevor sie in Form der Druck- und/oder Deckschicht ausgebildet

werden.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung handelt es sich
bei der hochbestandigen Deckschicht um einen Lack, vorzugsweise transparenten
Lack, welcher Nanopartikel enthait (Nano-Lack). Die Nanopartikel weisen gemaf
der vorliegenden Erfindung einen Durchmesser von 1 nm bis 100 nm, bevorzugt 1
nm bis 50 nm auf. Das Ausharten kann gemaf der vorliegenden Erfindung auf
chemischen oder physikalischen Vorgangen beruhen. Beispielsweise eignet sich
ein thermisch induziertes Aushérten bei Temperaturen oberhalb von etwa 100°C.
Erfindungsgemafn kann der Lack auch ein UV-Lack sein, der durch Einstrahlen
von UV-Strahlen aushartet. Der erfindungsgemaRe Lack kann sowohl ein
Einkomponenten (1K)-Lack, als auch ein Zweikomponenten (2K)-Lack sein. In
einer bevorzugten Ausfihrungsform ist der Lack aus der Gruppe, bestehend aus
(Meth)Acryllacken, Epoxidlacken, Alkydlacken, Polyurethanlacken, Lacken auf
Aminoplast-Basis, Lacken auf SiliXan®-Basis, Lacken auf Silkon-Basis, Lacken
auf Basis von Polyester (geséttigt als auch ungesattigt), Lacken auf Basis von
Cellulose (z.B. Nitrocellulose, Celluloseacetobutyrat (CAB)), Lacken auf Basis von
Ethylenvinylacetat (EVA)-Systemen, Lacken auf Basis von Butyralen (z.B.
Polyvinylbutyral (PVB)), Lacken auf Polyether-Basis und Gemischen daraus,

ausgewahlt.

GemalR der vorliegenden Erfindung enthalt der Nano-Lack anorganische

Nanopartikel. Insbesondere werden gemaR der vorliegenden Erfindung
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Keramikpartikel der vorstehend genannten GroBe dem Lack hinzugefugt.
Geeignete Keramikpartikel sind Metall(hydr)oxide und Halbmetall(hydr)oxide, wie
beispielsweise Aluminiumoxide, Zirkoniumoxide, Titanoxide und Siliziumoxide,
ohne jedoch auf diese beschrankt zu sein. Als ein bevorzugtes Aluminiumoxid
kann beispielsweise Korund genannt werden. Diese Keramikpartikel kdnnen
erfindungsgemal wie nachstehend beschrieben funktionalisiert sein und/oder mit

der Lackmatrix wechselwirken.

Gemal einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung umfasst
der Nano-Lack vorstehende Keramikpartikel, insbesondere SiO,-Partikel, die eine
(Meth)Acrylat-, Epoxid-, Isocyanat- bzw. Polyurethan-Funktionalisierung
aufweisen, wobei diese Funktionalisierungen einzeln oder in beliebiger
Kombination vorliegen kénnen. Entsprechende Nano-Lacke sind in dem Patent
EP 1 153 090 B1 beschrieben. Neben oder anstelle der Funktionalisierung
konnen die Keramikpartikel, insbesondere SiO,-Partikel, eine Wechselwirkung mit

der sie umgebenden Lackmatrix eingehen.

Wie vorstehend beschrieben, ist der Nano-Lack vorzugsweise transparent,
wodurch das Farbdesign der darunterliegenden Druckschicht nicht beeintrachtigt
wird. Der Nano-Lack kann in Form einer einzelnen Schicht auf die Druckschicht
aufgebracht sein. Daneben kann die Deckschicht in Form des Nano-Lacks auch

mehrere Schichten, wie beispielsweise eine zusatzliche Grundschicht, umfassen.

Gemal der vorliegenden Erfindung zeichnet sich der Nano-Lack durch seinen
anorganischen Anteil und durch seinen hohen Vernetzungsgrad aus, wodurch die
Abriebfestigkeit des erfindungsgemafien bedruckten Fldchengebildes auf
Linoleum- oder Korkment-Basis erhéht wird. Der hohe Vernetzungsgrad kann
dabei durch spezielle Bestrahlungstechniken erreicht und beeinflufdt werden, wie
dem Patent EP 1 153 090 B1 zu entnehmen ist. Zudem ermdglicht der Nano-Lack
eine Verbesserung der Haftbestandigkeit der einzelnen Schichten, wodurch ein
Ablosen bzw. Abblattern der Schichten von der Grundschicht auf Linoleum- oder
Korkment-Basis verhindert werden kann. Da der Nano-Lack bei seiner Auftragung

in flieRfahiger Form vorliegt, passt sich dieser den Konturen der zugrunde



WO 2012/175199 PCT/EP2012/002604

-11 -
liegenden Schicht exakt an, womit keine Kontakt-Fehistellen zwischen den
Materialschichten entstehen konnen, mit denen bei einer alternativen Laminierung
von unterschiedlichen .Materialschichten zu rechnen ist, da die zu verbindenden
Oberflachen immer Inhomogenitaten wie Vertiefungen, Erhebungen u.s.w.
aufweisen. Daneben kénnen je nach Lackzusammensetzung auch
Wechselwirkungen entsprechender Lackkomponenten mit der

Grund/Druckschicht bis hin zu chemischen Bindungen auftreten.

In einer weiteren Ausfihrungsform des erfindungsgemafien bedruckten
Flachengebildes auf Linoleum- oder Korkment-Basis stellt die hochbestandige

Deckschicht eine HeilRversiegelungsschicht (HotCoating) dar.

Da die Heilversiegelungsschicht bei ihrer Auftragung in flieRfahiger Form vorliegt,
passt sich diese den Konturen der zugrunde liegenden Schicht exakt an, womit
keine Kontakt-Fehlstellen zwischen den Materialschichten entstehen konnen, mit
denen bei einer alternativen Laminierung von unterschiedlichen Materialschichten
zu rechnen ist, da die zu verbindenden Oberflachen immer Inhomogenitaten wie
Vertiefungen, Erhebungen u.s.w. aufweisen. Daneben kbénnen je nach
HeilRversiegelungszusammensetzung auch WechselWirkungen entsprechender
Komponenten mit der Grund/Druckschicht bis hin zu chemischen Bindungen

autreten.

Als Beispiel flr eine erfindungsgemafle Heillversiegelungsschicht kénnen die

HotCoating-Materialen von Kleiberit® genannt werden.

Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung ist auf der
HeilRversiegelungsschicht eine zusatzliche Lackschicht angeordnet. Mit einer
solchen zusatzlichen Lackschicht lassen sich Oberflacheneigenschaften wie
beispielsweise Glanz und Rutschhemmung vorteilhaft beeinflussen. Das
Ausharten der zusatzlichen Lackschicht kann gema der vorliegenden Erfindung
auf chemischen oder physikalischen Vorgdngen beruhen. Beispielsweise eignet
sich ein thermisch induziertes Ausharten bei Temperaturen oberhalb von etwa

70°C. Erfindungsgemal® kann der Lack auch ein UV-Lack sein, der durch
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Einstrahlen von UV-Strahlen aushartet. Der erfindungsgemale Lack kann sowohl
ein Einkomponenten (1K)-Lack, als auch ein Zweikomponenten (2K)-Lack sein. In
einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Lack aus der Gruppe, bestehend aus
(Meth)Acryllacken, Epoxidlacken, Alkydlacken, Polyurethanlacken, Lacken auf
Aminoplast-Basis, Lacken auf SiliXan®-Basis, Lacken auf Silkon-Basis, Lacken
auf Basis von Polyester (gesattigt als auch ungesattigt), Lacken auf Basis von
Celiulose (z.B. Nitrocellulose, Celluloseacetobutyrat (CAB)), Lacken auf Basis von
Ethylenvinylacetat (EVA)-Systemen, Lacken auf Basis von Butyralen (z.B.
Polyvinylbutyral (PVB)), Lacken auf Polyether-Basis und Gemischen daraus,

ausgewahlt. Polyurethanlacke sind dabei erfindungsgemal besonders bevorzugt.

Die Heillversiegelungsschicht und die zusatzliche Lackschicht kbnnen gemalt der

vorliegenden Erfindung einschichtig oder mehrschichtig ausgebildet sein.

Je nach Art der Schicht kann die Deckschicht ferner Weichmacher und Ubliche
Zuséatze, wie Flullstoffe, Trockenstoffe, Farbmittel, wie beispielsweise organische
und anorganische Pigmente und &hnliche Farbstoffe, Hilfsstoffe, Zusatze zur
Dimensionsstabilitdt und anorganische Teilchen zur (weiteren) Erhdhung der

Abriebbestandigkeit enthalten.

Als Beispiele fir Flllstoffe bzw. Zusatze zur Dimensionsstabilitéat seien Kreide,
Bariumsulfat, Schiefermehl, Kieselsaure, Kaolin, Quarzmehl, Talkum, Lignin,
Zellulose, Glaspulver, Textil- oder Glasfasern, Zellulosefasern und
Polyesterfasern genannt, die in einer Menge von etwa 0,1 bis 80 Gew.-%,
bevorzugt 2 bis 50 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der betreffenden
Schicht, eingesetzt werden kodnnen. Zu den Hilfsstoffen sind beispielsweise
Antioxidantien, Antistatika, Stabilisatoren, UV-Absorber, Treibmittel, Fungizide,
Gleitmittel und Bearbeitungshilfsmittel in den Ublichen Mengen zu zahlen. Als
anorganische Teilchen zur Erhéhung der Abriebbesténdigkeit eignen sich
beispielsweise = Metalloxide und Halbmetalloxide, wie beispielsweise
Aluminiumoxide, Zirkoniumoxide, Titanoxide und Siliziumoxide, ohne jedoch auf
diese beschrankt zu sein. Als ein bevorzugtes Aluminiumoxid kann beispielsweise

Korund genannt werden.
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Die hochbesténdige Deckschicht des erfindungsgeméaRen bedruckten Flachen-
gebildes auf Linoleum- oder Korkment-Basis ermdglicht somit eine besonders
gute Haftung zwischen den einzelnen Schichten, d.h. Deck-, Druck- und
Grundschicht, und gewahrleistet zudem eine hohe Abriebfestigkeit, ohne auf

umweltschadliche halogenhaltige Materialien zurtickgreifen zu mussen.

Dariliber hinaus kann das Flachengebilde der vorliegenden Erfindung bevorzugt
dergestalt ausgebildet sein, dass die Deckschicht auf ihrer der Druckschicht
abgewandten Oberflaiche und/oder die Grund/Druckschicht auf ihrer der
Deckschicht zugewandten Oberfliche eine Pragung aufweist. Diese kann eine
unregelmafRige Pragung, zum Beispiel eine feine Pragung zur Mattierung der
Oberflache sein. Daruber hinaus kann eine erfindungsgemale Pragung der

Deckschicht auf der Nutzseite vorteilhaft eine Rutschhemmung mit sich bringen.

Vorstehend genannte Pragungen zwischen den Schichten, die auch auf
zusatzlichen Schichten im erfindungsgemalen Flachengebilde vorliegen konnen,
wie nachstehend beschrieben wird, kénnen vorteilhaft dem Flachengebilde auch
ein dreidimensionales Erscheinungsbild verleihen. Sind mehrere Oberflachen
entsprechender Schichten mit solchen Pragungen versehen, wird dieser Effekt

noch verstarkt.

Zusatzlich oder alternativ kann/konnen die Grund- und/oder die Druck- und/oder
die Deckschicht in ihrer Dicke variieren, um einen dreidimensionalen Eindruck zu

erzeugen oder zu verstarken.

Vorteilhafterweise handelt es sich bei der zuséatzlichen Pragung auf der obersten
Oberflache um eine gleichmaflige Pragung bzw. eine Pragung mit einem
regelmaBigen Muster von Erhebungen und Vertiefungen, da durch eine derartige
Pragung das Anschmutzverhalten von z.B. einem Bodenbelag deutlich verbessert
werden kann. Dieser Effekt ist auch als ,Lotuseffekt” bekannt geworden. Es hat
sich erwiesen, dass der Effekt der zusatzlichen Oberflichenstrukturierung am

ausgepragtesten ist, wenn der durchschnittliche Abstand zwischen Profilspitzen in
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der Mittellinie, entsprechend dem sogenannten Sm-Wert oder Rillenabstand Sm
gemal DIN 4768, in einem Bereich von grofer als 200 ym und kleiner als
1000 pym liegt.

Hinsichtlich der Hohe der Erhebungen (gemittelte Rauhtiefe Rz gemaf DIN 4768)
des gepragten Materials hat sich ein Wert im Bereich von 20 pm bis 200 um als
vorteilhaft erwiesen. Die Pragung kann beispielsweise mit einer Pragewalze

erreicht werden.

Wie bereits beschrieben, kann das erfindungsgemafie Flachengebilde weitere
(transparente) Schichten, welche beispielsweise vorstehend genannte Pragungen
aufweisen, umfassen. Dies zusétzlichen Schichten sind nicht als oberste Schicht
angeordnet und kdnnen sowohl zwischen der Grund- und Druckschicht, als auch

zwischen der Druck- und Deckschicht angeordnet sein.

GemaR der vorliegenden Erfindung kann die vorstehend beschriebene Pragung

somit designunterstiitzend und/oder funktional (z.B. Rutschhemmung) sein.

Dartiber hinaus kann auf der erfindungsgemafen Druckschicht zusatzlich
und/oder auf einer weiteren Schicht eine Metallschicht abgeschieden sein. Das
Bedampfen mit einer Metallschicht, wodurch beispielsweise der Effekt eines
Metallspiegels realisiert werden kann, kann einerseits, im Falle der Druckschicht
auf der Grundschicht zugewandten Seite und/oder auf der Grundschicht
abgewandten Seite erfolgen. Andererseits kann eine Metallschicht auch auf der
optionalen weiteren Schicht abgeschieden sein, wobei in Analogie zur
Druckschicht jeweils eine oder beide Oberflache(n), vorzugsweise die Oberflache
auf der Grundschicht abgewandten Seite, mit einer Metallschicht beschichtet ist

bzw. sind.

Gemal der vorliegenden Erfindung kann die vorstehend beschriebene
Metallschicht somit designunterstitzend und/oder funktional (z.B. elektrische

Leitfahigkeit) sein.
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Gemaf der vorliegenden Erfindung wird der Abriebwert des bedruckten Flachen-
gebildes, d.h. die Bestandigkeit gegen Abrieb gemaRl DIN EN 13329 festgestellt.
Der Abriebwert der Deckschicht des erfindungsgeméfRen Flachengebildes betragt
AC 2 oder besser. GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden
Erfindung betragt der Abriebwert der Deckschicht des bedruckten
Flachengebildes AC 3 oder besser, mehr bevorzugt AC 4 oder besser und am

meisten bevorzugt AC 5 oder besser.

Alternativ. wird der Abriebwert des erfindungsgemalen bedruckten
Flachengebildes, d.h. die Bestandigkeit gegen Abrieb gemall DIN EN 14354
festgestelt. Der Abriebwert der Deckschicht des erfindungsgemalen
Flachengebildes betragt in diesem Zusammenhang WR 2 oder besser. Gemal
einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung betragt der

Abriebwert der Deckschicht des bedruckten Flachengebildes WR 3 oder besser.

Das bedruckte Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis weist zudem
eine im Vergleich zum Stand der Technik erhohte Haftbestandigkeit auf. D.h. die
einzelnen Schichten, welche auf der Grundschicht aufgebracht sind, haften
starker aneinander und an der Grundschicht. Dadurch kann ein Abldsen von der
Grundschicht minimiert werden. Die Haftfestigkeit wird anhand eines Gitterschnitts
nach DIN EN ISO 2409 festgestellt.

Gemaf einer bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung betragt
die Haftfestigkeit der Deckschicht des bedruckten Flachengebildes 1 oder besser,

mehr bevorzugt 0.

Wie schon vorstehend fir die Abriebbestandigkeit ausgefuhrt, lat sich die
hervorragende Haftfestigkeit der Deckschicht des bedruckten Flachengebildes
gemaf der vorliegenden Erfindung wie folgt erklaren: Da beispielsweise der Nano-
Lack bzw. die HeilRversiegelung bei ihrer Auftragung in flie3fahiger Form
vorliegen, passen sich diese den Konturen der zugrunde liegenden Schicht(en)

exakt an, womit keine Kontakt-Fehistellen zwischen den Materialschichten
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entstehen konnen, mit denen bei einer alternativen Laminierung von
unterschiedlichen Materialschichten zu rechnen ist, da die zu verbindenden
Oberflachen immer Inhomogenitaten wie Vertiefungen, Erhebungen u.s.w.
aufweisen. Daneben kénnen je nach Zusammensetzung der Deckschicht auch
Wechselwirkungen entsprechender Komponenten mit der Grund/Druckschicht bis

hin zu chemischen Bindungen auftreten.

Die Dicken der einzelnen Schichten, d.h. der Deckschicht, der Druckschicht, der
Grundschicht und der optionalen weiteren Schichten im Flachengebilde auf
Linoleum- oder Korkment-Basis gemal der vorliegenden Erfindung konnen

beispielsweise wie folgt angegeben werden:

— Deckschicht: Dicke von 0,005 bis 1,5 mm, vorzugsweise von 0,01 bis 0,2 mm.

— Druckschicht: Dicke von 0,001 bis 0,05 mm, vorzugsweise von 0,002 bis 0,01
mm.

— optionale weitere Schicht(en): Dicke von 0,001 bis 1,5 mm, vorzugsweise von
0,01 bis 0,2 mm.

Die Gesamtdicke des erfindungsgemafien Flachengebildes auf Linoleum- oder
Korkment-Basis betragt bevorzugt von 1 bis 6 mm, wobei eine Gesamtdicke von 2

bis 4 mm bevorzugt ist.

Des weiteren kann im Flachengebilde gemaR der vorliegenden Erﬁndung auf der
der Druckschicht abgewandten Oberfliche der Grundschicht eine Haftschicht
angeordnet sein, so dass das erfindungsgemaRe Flachengebilde selbstklebend
ist. Daruber hinaus kénnen, wie schon vorstehend beschrieben, neben den
genannten Schichten je nach Bedarf auch weitere Schichten vorhanden sein.
Beispielsweise kann als letzte Schicht unter der Grundschicht eine Schicht zur

Trittschalldammung oder zur Warmeisolation angeordnet sein.

GemalR der vorliegenden Erfindung liegt das Flachengebilde bevorzugt in Form

einer Bahn oder Platte vor.
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Wenn das bedruckte Flachengebilde der vorliegenden Erfindung in Form einer
Platte vorliegt, kann diese mit einer Verlegehilfe ausgestattet sein. Solche
Verlegehilfen sind beispielsweise sogenannte Klicksysteme, die ein einfaches
Verlegen der Platten beispielsweise in Form eines Bodenbelags ermoglichen.
Dabei kann die Applikation solcher Klicksysteme bzw. eines solchen
Klickuntergrunds vor dem Bedrucken der Grundschicht oder nach Fertigstellung

des bedruckten Flachengebildes der vorliegenden Erfindung erfolgen.

Daruber hinaus stellt die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung des
vorstehend beschriebenen bedruckten Flachengebildes bereit. Insbesondere stellt
die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines bedruckten
Flachengebildes auf Linoleum- oder Korkment-Basis, umfassend eine
Grundschicht aus Linoleum oder Korkment, eine darauf angeordnete Druckschicht
und eine auf der Druckschicht angeordnete hochbestandige Deckschicht, welche
einen Abriebwert von AC 2 oder besser gemall DIN EN 13329 oder einen
Abriebwert von WR 2 oder besser gemal DIN EN 14354 aufweist, bereit,
umfassend die folgenden Schritte:

- Bereitstellen einer Grundschicht auf Linoleum- oder Korkment-Basis,

- Aufbringen einer Druckschicht auf der Grundschicht auf Linoleum- oder

Korkment-Basis, bevor oder nachdem diese gereift ist, und

- Aufbringen einer Deckschicht auf der Druckschicht.

Wie bereits beschrieben, ermdglicht das erfindungsgemalRe Verfahren zur
Herstellung eines bedruckten Flachengebildes auf Linoleum- oder Korkment-Basis
die Entkopplung der Linoleum- bzw. Korkmentherstellung und der Farb- bzw.
Designgebung. Dadurch wird eine bislang nicht erreichte Flexibilitét in der
Gestaltungsmoglichkeit hinsichtlich der Dessinierung und des Farbdesigns
ermoglicht, da die sonst notwendige Reifezeit der Linoleum- bzw. Korkmentschicht
vermieden werden kann. Darlber hinaus erlaubt die Entkopplung der
Farbgestaltung den Einsatz von bislang nicht anwendbaren Druckmoglichkeiten,

wodurch einerseits die Auflésung des Farbdesigns und somit die
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Rapportgenauigkeit erhdht wird, und andererseits der Einsatz von sehr hellen und

brillanten Tonen ermoéglicht wird.

Gemaf} der vorliegenden Erfindung ist die Bereitstellung der Grundschicht auf
Linoleum- oder Korkment-Basis nicht beschrankt. Beispielsweise kann das
erfindungsgemale Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis durch
Ubliche statische (z.B. Pressen) oder dynamische (z.B. Walzen) Verfahren zur
Herstellung ein- oder mehrschichtiger Linoleum- oder Korkment-Flachengebilde
mit oder ohne Trager hergestellt werden. Dementsprechend erfolgt die
Verarbeitung von Linoleum- bzw. Korkment-Zementen, die gemaf® den
Anforderungen von DIN EN 548 bzw. DIN EN 12455 aus trocknenden

Pflanzendlen bzw. -fetten und Baumharzen hergestellt werden.

Wie schon vorstehend erwahnt, kann die Grundschicht auf Linoleum- oder
Korkment-Basis des erfindungsgemaflien Flachengebildes mit oder ohne Trager
bereitgestellt werden. In diesem Fall wird die Grundschicht zunéachst auf diesem
Tragermaterial angeordnet, bevor die Deckschicht und Druckschicht auf dieser

bereitgestelit werden.

Wird geman einer Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung die Grundschicht
aus Linoleum oder Korkment tragerlos bereitgestellt, wird gemai dem Verfahren
der vorliegenden Erfindung darauf, bevor oder nachdem diese gereift ist, die
Druckschicht aufgetragen. Wie vorstehend beschrieben, ist die Drucktechnik nicht
beschrankt. Bevorzugt ist die Verwendung von digitalen Drucktechniken, wodurch
eine besonders grofle Flexibilitdt in der Farbgestaltung bei gleichzeitiger hoher

Auflosung erreicht wird.

Wie vorstehend beschrieben, kann die Grundschicht des erfindungsgemalien
Flachengebildes mehrschichtig sein. In diesem Fall kdnnen die weiteren
Schichten bzw. der Trager zunédchst, bevor die Druckschicht aufgebracht wird, in
einer automatischen Laminiermaschine (auch AUMA genannt) unter Anwendung
von Druck (typischerweise etwa 8-30 N/cm?) und Temperatur (typischerweise etwa
110 bis 160°C) wahrend eines Zeitraums von etwa 10 Sekunden bis 3 Minuten
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kraftschlissig miteinander verbunden werden. Zur weiteren Verbesserung der
dauerhaften Verbindung besagter Schichten kénnen zudem entsprechende
Haftmittel zwischen den jeweiligen Schichten vor dem Laminieren eingebracht
werden. Beispiele fiir solche Haftmittel sind HeiRschmelz-Klebstoffe,
druckempfindliche Klebstoffe (PSA), EVA- oder PVA-Klebefolie.

Die Laminierung dieser Schichten kann alternativ auch in einer statischen Presse
erfolgen. Dabei betragt der Druck typischerweise etwa 10 bis 300 N/cm? und die
Temperatur typischerweise etwa 40 bis 150°C wahrend eines Zeitraums von etwa
10 Sekunden bis 1 Minute.

GemalR der vorliegenden Erfindung wird, nachdem die Druckschicht auf der
Grundschicht bereitgestellt worden ist, eine hochbestandige De-ckschicht auf
dieser aufgebracht. In einer bevorzugten Ausflihrungsform handelt es sich bei der
hochbestandigen Deckschicht um einen Nano-Lack. Hierbei wird der Lack,
welcher anorganische Nanopartikel enthalt, in flissiger oder Pulverform auf die
Druckschicht aufgetragen und anschliefend ausgehartet. Wie vorstehend
erwahnt, kann das Ausharten durch chemische oder physikalische Prozesse
erfolgen. Uberraschenderweise verbindet sich die erfindungsgemafRe Deckschicht
in Form eines Nano-Lacks mit der darunterliegenden Schicht, umfassend die
Grundschicht auf Linoleum- oder Korkment-Basis und die Druckschicht, derart,

dass eine sehr hohe Haftbestandigkeit dieser Schicht erreicht werden kann.

Das Auftragen des Nano-Lacks auf die Druckschicht kann herkdmmliicherweise
durch z.B. Streichen, Rollen, Spritzen oder Giel3en erfolgen, bevorzugt in einem

kontinuierlichen Verfahren.

In einer weiteren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird auf die
Druckschicht eine HeilRversiegelungsschicht aufgetragen. Das Auftragen der
HeiRversiegelungsschicht kann auf herkdmmliche Weise erfolgen. Ein Fachmann
ist zudem in der Lage, geeignete Bedingungen, wie beispielsweise das Anwenden

von Rakeln, um {iberschissiges Versiegelungsmaterial zu entfernen, oder die
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Wahl der erforderlichen HeilRversiegelungs-Temperatur, so zu wahlen, dass eine

homogene Schicht der gleichen Dicke entsteht.

Das erfindungsgemafRe Verfahren kann im Falle obiger Heilversiegelungsschicht
zusétzlich den Schritt des Aufbringens einer Lackschicht auf der Deckschicht
umfassen. Dies kann beispielsweise analog vorstehender Ausfilhrungen bezuglich

der Nano-Lackschicht erfolgen.

Eine weitere bevorzugte Herstellung der erfindungsgemaflen bedruckten
Flachengebildes umfasst einen weiteren Prozessschritt, in welchem eine Pragung
auf der Deckschicht und/oder zwischen der Deckschicht und Grund/Druckschicht
bereitgestellt wird. Flir den Fall, dass die Pragung auf der Grund/Druckschicht
angeordnet ist, erfolgt dieser Schritt, bevor die Deckschicht aufgetragen wird.
Entsprechend erfolgt dieser Schritt, fir den Fall, dass die Pragung auf aul3eren
Oberflache der Deckschicht angeordnet ist, nachdem die Deckschicht auf der
Druckschicht bereitgestellt worden ist. Mit anderen Worten kann das
erfindungsgemale Verfahren zusatzlich den Schritt des Aufbringens einer
Pragung auf der der Deckschicht zugewandten Oberflache der Grundschicht vor
deren Reifung und/oder auf der aueren Oberflaiche der Deckschicht umfassen,
und/oder im Schritt des Aufbringens der Druck- und/oder der Deckschicht wird
deren Dicke variiert, zum Erhait eines dreidimensionalen Erscheinungsbilds des
bedruckten Flachengebildes. Zusatzlich oder alternativ kann auch die Dicke der
Grundschicht variiert werden, um Dreidimensionalitat zu erzeugen und/oder zu

verstarken.

Das erfindungsgemaRe bedruckte Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-
Basis kann als Wandbelag, Deckenbelag, Bodenbelag, Dekorbelag oder Furnier,
aufgrund der hohen Abriebfestigkeit und Haftfestigkeit vorzugsweise als
Bodenbelag, eingesetzt werden. Als Bodenbelag kann das Flachengebilde der
vorliegenden Erfindung beispielsweise in Form einer Bahn oder Platte bzw. Fliese

vorliegen.
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Uberraschender- und vorteilhafterweise ermoglicht die erfindungsgemafie
Kombination der Grundschicht auf Linoleum- oder Korkment-Basis, der
Druckschicht und der Deckschicht die Entkopplung der Linoleum- bzw.
Korkmentherstellung und der Farb- bzw. Designgebung. Dies realisiert
vorteilhafterweise zum einen den Ruckgriff auf nachwachsende Rohstoffe, der
Basis von Linoleum und Korkment, und anderseits eine grof3e Freiheit und
Vielfaltigkeit in der Gestaltung der duleren Erscheinung eines entsprechenden
erfindungsgemaien Flachengebildes auf Basis von Linoleum oder Korkment.
Insbesondere konnen hier zur Gestaltung entsprechende Drucktechniken zum
Einsatz kommen, was in Kombination mit dem Material Linoleum oder Korkment
bisher nicht moglich war. Zudem weist das erfindungsgemale bedruckte
Flachengebilde eine erhdhte Abriebfestigkeit und Haftfestigkeit der Deckschicht

auf, wodurch der Einsatz in stark beanspruchten Umgebungen ermdglicht wird.



WO 2012/175199 PCT/EP2012/002604

-22.

Patentanspriiche

1. Bedrucktes Flachengebilde auf Linoleum- oder Korkment-Basis, umfassend
eine Grundschicht aus Linoleum oder Korkment, eine darauf angeordnete
Druckschicht und eine auf der Druckschicht angeordnete hochbestandige
Deckschicht, weiche einen Abriebwert von AC 2 oder besser gemafl DIN EN
13329 oder einen Abriebwert von WR 2 oder besser gemafd DIN EN 14354

aufweist.

2. Bedrucktes Flachengebilde nach Anspruch 1, wobei die Haftfestigkeit der
Deckschicht des Flachengebildes, ermittelt anhand des Gitterschnitts geman
DIN EN ISO 2409, einen Kennwert von 1 oder besser aufweist.

3. Bedrucktes Flachengebilde nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Druck-

und/oder die Deckschicht auf nachwachsenden Rohstoffen basier(t/en).

4. Bedrucktes Flachengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die

Deckschicht ein Nano-Lack ist.

5. Bedrucktes Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 3, wobei die

Deckschicht eine Heildversiegelungsschicht ist.

6. Bedrucktes Flachengebilde nach Anspruch 5, wobei auf der

HeilRversiegelungsschicht eine Lackschicht angeordnet ist.

7. Bedrucktes Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 6, das ein
dreidimensionales Erscheinungsbild aufweist, wobei die Grund- und/oder die
Deckschicht eine Pragung aufweis(t/en) und/oder die Grund- und/oder die
Druck- und/oder die Deckschicht in ihrer Dicke variier(t/en), wobei die
Pragung auf der der Deckschicht zugewandten Seite der Grundschicht

und/oder der dulleren Oberflache der Deckschicht vorliegt.



WO 2012/175199 PCT/EP2012/002604

10.

11.

12.

13.

14.
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Bedrucktes Flachengebilde nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die

Druckschicht ein Digitaldruck ist.

Bedrucktes Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei die

Druckschicht einen elektrisch leitfahigen Bestandteil umfasst.

Bedrucktes Flachengebilde nach einem der Anspriche 1 bis 9, wobei das

Flachengebilde in Form einer Bahn oder Platte vorliegt.

Bedrucktes Flachengebilde nach Anspruch 10, wobei das Flachengebilde in

Form einer Platte vorliegt und eine Verlegehilfe umfaft.

Verfahren zur Herstellung eines bedruckten Flachengebildes auf Linoleum-
oder Korkment-Basis, umfassend eine Grundschicht aus Linoleum oder
Korkment, eine darauf angeordnete Druckschicht und eine auf der
Druckschicht angeordnete hochbestandige Deckschicht, welche einen
Abriebwert 'von AC 2 oder besser gemall DIN EN 13329 oder einen
Abriecbwert von WR 2 oder besser gemal DIN EN 14354 aufweist,
umfassend die folgenden Schritte:

- Bereitstellen einer Grundschicht auf Linoleum- oder Korkment-Basis,

- Aufbringen einer Druckschicht auf der Grundschicht auf Linoleum- oder

Korkment-Basis, bevor oder nachdem diese gereift ist, und

- Aufbringen einer Deckschicht auf der Druckschicht.

Verfahren nach Anspruch 12, wobei die Haftfestigkeit der Deckschicht des
Flachengebildes, ermittelt anhand des Gitterschnitts gema DIN EN 1SO

2409, einen Kennwert von 1 oder besser aufweist.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, wobei die Deckschicht ein Nano-Lack

ist.
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15.

16.

17.

18.
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Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, wobei die Deckschicht eine

HeiRversiegelungsschicht ist.

Verfahren nach Anspruch 15, weiter umfassend den Schritt des Aufbringens

einer Lackschicht auf der Deckschicht.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 bis 16, weiter umfassend den
Schritt des Aufbringens einer Pragung auf der der Deckschicht zugewandten
Oberflache der Grundschicht vor deren Reifung und/oder auf der auf3eren
Oberflache der Deckschicht, und/oder wobei im Schritt des Aufbringens der
Druck- und/oder der Deckschicht deren Dicke variiert wird, zum Erhalt eines

dreidimensionalen Erscheinungsbilds des bedruckten Flachengebildes.

Verwendung des bedruckten Flachengebildes auf Linoleum- oder Korkment-
Basis nach einem der Anspriiche 1 bis 11 als Wandbelag, Deckenbelag,

Bodenbelag, Dekorbelag oder Furnier.
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