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Wynalazek dotyczy lamp elektronowych,
zaopatrzonych w tak zwang cze$¢ ustalajycy.

Wiadomo, ze w celu umozliwienia prawidio-
wego osadzenia lampy w oprawce, kontakty
jej sa rozmieszczone w nieréwnych od siebie
odstepach. Pomimo to prawidlowe osadzenie
tego rodzaju lampy w oprawce sprawia trud-
noS$ci, jezeli oprawka nie jest tatwo dostepna
i nie mogna poréwnaé¢ rozmieszczenia kontak-
téw na lampie z rozmieszczeniem kontaktéw w
oprawce, Wskutek tego procz umieszczenia
kontaktéw w niejednakowych od siebie odle-
glosciach umieszcza sie dodatkowo na bocznej
§ciance banki lampy oraz na goérnej czesci
oprawki odpowiednie znaki. Poza tym zaréwnn
przy réwnomiernym, jak i nieréwnomiernyin
rozmieszczeniu kontaktéw, znane jest stosowa-
nie czeci ustalajgeej, np. w postaci tulejki,
ktoéra jest umieszczona posSrodku banki i ktora
rownoczesnie spuzy = jako tulejka cenirujgca
oraz oslona rurki. za pomocg ktérej oproéznia
sig banke lampy. ’

Réwniez usilowano zastosowaé cze$é ustp - -
lajaca na zewnetrznym obwodzie lampy., przy
czym dolny koniec lampy stuzyt wtedy do
centrowania, Cze$¢ ustalajgca jest wtedy utwo-
rzona przez zgrubienie $cianki wytlaczanegn
dna lampy albo wytlaczanej banki lampy. W

_celu unikniecia w tej zgrubionej czesSci $cianki

banki szklanej wiekszych naprezen, a tym sa-
mym ryzyka powstawania peknieé, cze$S¢ usta-
lajaca powinna sie znajdowaé w odlegtosci
co najmnieg 5 mm. od miejsca wtopienia prze-
wodéw. Konstrukcja ta nie nadaje sie jednak
do lamp. posiadajacych jako dno ptaski krgzek.
polaczony =z cienks $ciankg wydmuchiwanej
szklanej banki lampy. Umieszczenie czesci
ustalajacej na obwodzie krazka jest w tym
przypadku niemozliwe, a ~umieszczenie go
zewnatrz - banki wydmuchiwanej prowadzi do
pgknie¢.

To samo jest znane w zwigzku =z lampg.
posiadajgca wydmuchiwang banke szklang
o cienkich $cianach. uzyta jako cze$é -ustala-



jaca, w Xktorej grubosé $cianki jest mniejsza
" lub co najwyzej réwna grubosci Scianki banki.
Jednak -istnieje “przy tym niebezpieczenstwa,
ze Scianka tej cze$ci ustalajgcej moze pekngc.
zwlaszcza przy niedelikatnym wktadaniu lampy.

‘Wyzej wspomnianych trudnosci mozna
unikna¢ takze w lampie elektronowej. posia-
dajacej banke wydmuchiwang i cze$¢ ustala-
jaca, utworzona przez wybrzuszenie, wykonane
w ééi_ance banki, a posiadajgce grubo$é Scianki
mniejszg lub co najwyzej rowng grubosci $cianki
banki. Mianowicie cze$é ustalajaca
zgodnie z wynalazkiem wypelniona materiatem.
majagcym temperature topnienia, nizszeemiz tem-
peratura topnienia szkla czeSci ustalajgcej,
np. emalia.

Taka cze$¢ ustalajgca .jest korzystna ze
wzgledu na to, ze grubos$¢ $cianki banki jest
jednakowa, tak iz odstep pomiedzy czeéciy
ustalajgca i miejscem wtopienia przewodéw nie
stanowi problemu. Poza tym wystep tego ro-
dzaju moze by¢ w bardzo prosty sposéb zro-
biony specjalnym sposobem =~ fabrykacyjnym
wedlug wynalazku przez miejscowe nagrzanie
juz uksztaltowanej banki i wypchniecie na
zewnatrz szklanej $cianki banki przy pomocy
malej pateczki z metalu o wysokiej tempera-
turze topnienia, np. z wolframu. WyZej wspom-~
niany sposéb wytwarzania wystepu. w poréd-
wnaniu ze sposobem wytwarzania wystepu pod-
czas wydmuchiwania banki, wykazuje jeszcze
inng korzyé¢, a mianowicie szklo przy zet-
knieciu sie z palteczkg wolframowg szybko sie
ochtadza, przez co twardnieje szybciej niz szklo
przyleglej ogrzanej czesci banki, dzieki czemu
zapobiega sie.. aby $cianka wierzchnia wystepu
nie by}la za cienka. Posiada to duze znaczenie.
albowiem wtasnie wierzchotek wystepu musi
wytrzymywaé najsilniejsze uderzenia. .

Jednakze takie wybrzuszenie o
Sciance moze by¢ narazone na zniszczenie
dzicki naciskowi sprezyny, ktéra jest wprowa-
dzona do oprawki dla trzymania w miejscu
lampy 1 obejmuje wybrzuszenie.

Jasnem jest, ze nie mozna wytworzy¢ ta-
kiego wystepu w bance wytlaczanej, albowiern
silne miejsecowe ogrzanie tego rodzaju banki

posiadajacej oczywiscie  znacznie  grubsze
Scianki niz banka wydmuchiwana, powoduje
wiclkie ryzyko powstawania peknie¢. Wystep

taki nie moze by¢é utworzony w czasie procesu
‘wytlaczania i w tym przypadku okazalo siz
konieczne stosowanie masywnej czesci ustala-
jacej.}:

.
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zostaje

cienkiej

Obawa, ze wystep o cienkiej Sciance wediug -
wynalazku moégtby zostaé strzaskany, np. z po-
wodu niedelikatnego obchodzenia sie z lampa,

- moze by¢ usunieta w ten sposdb, Ze moze on

by¢ wypelniony emalia 1lub podobnym ma-
teriatem, dobrze przylegajacym do szkla. Po- .
niewaz material wypelniajgcy nie tworzy jedno- .
litej cato$ci ze szklang &cianka, jak szklo
czeSci ustalajgcej, utworzonej przez miejscowe
zgrubienie $cianki, nie zachodzg przy stosowa-
niu wystepu wedlug wynalazku trudno$ci. ja-
kie wystepujg przy zastosowaniu czesci ustala-
jacej o grubej Sciance, uzyskuje sie natomiast
wszelkie korzysci, jakie wykazuje stosowanie
czeéci ustalajacej o grubej $ciance. Emalia po-
winna w przyblizeniu mieé¢ ten sam wspdblczyn-
nik rozszerzalno$ci cieplnej co szklo 4 nisky
temperature topnienia, tak ze przy \ogrz‘aniu
topi si¢ zanim zmieknie szklo tworzgce wystep..

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekroj, a fig.
2 — widok banki lampy elektronowej, zaopa-
trzonej w cze$ci ustalajgce wedlug wynalazku,

Na fig. 1 cyfra 1 oznacza wydmuchiwang
szklang banke, zamknietg dnem 2, w ktore
wtopione sa kontakty 3. Banka posiada czesé
ustalajacg 4. utworzong przez wystep, posiada-
jacy Scianke tej samej grubosci co banka i wy-
pelniony emalig 5. Tego rodzaju wypelniona
cze$¢ ustalajaca posiada prawie ze taka samgj
wytrzymato$é, co i cze$¢ ustalajgca. utworzons
z masywnego szkla, nie wykazujgc jednak
wad, jakie wykazuje wystep masywny.

Przy"umieszczaniu lampy w oprawce dolna
jej krawedz shuzy do centrowania. Obracajic
lampe tak dlugo, az - wystep 4 wejdzie we
wglebienie w gérnym brzegu oprawki; osigga
sie prawidlowe potozenie kontaktow 3 wzgig-
dem kontaktéw w oprawce, Ppo czym lampe
wciska sie do oprawki. Aby =zapobiec wypad-
ni(;ciu lampy z oprawki, wystep 4 moze w
znany sposdb zaskakiwaé za sprezynke.

Poniewaz do centrowania i wstawiania ta-
kiej lampy nie potrzebd zadnych ceesci me-
talowych, nadaje sie ona szczegdlnie do wiel-
kich czgstotliwo$ci. Poza tym lampa moze
mie¢ bardzo male wymiary, gdyz dodanie czesci
ustalajgcej nie sprawia zadnej trudnosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Lampa elektronowa z wydmuchiwanq'szkla-
na bankg, zaopatrzong w cze$¢ ustalajgcas
ktora stanowi wystep, utworzony przez wy-
brzuszenie, wykonane w $ciance banki, ‘a
grubos¢ $cianki wyétepu jest mniejsza albo
co najwyzej réwna grubosci $cianki vbanki,

&



znamienna tym. ze cze$¢ ustalajaca jest wy- -  wyciska plastyczne szklo od Srodka na zew-
peiniona materialem o niiszej temperaturze natrz przy pomocy- pateczki,
topnienia niz szklo, tworzace wystep, np.
- emalia.

Sposob wytwarzania czesci ustalajacej w L ) .
bance lampy elektronowej wedfug zastrz. 1. N. V. Philips* Gloeilampenfabrieken
znamienny tym, ze banke po jej uformowa- Zastepca: inz, W. Zakrzewski
niu ogrzewa sie¢ w odpowiednim miejscu i

utworzonej
z metalu o wysokiej temperaturze topnienia.
np. z wolframu.
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