(19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK

AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

PATENTSCHRIFT
ISSN 0433-6461 (11) 2@4 525

Int.Cl.3 3(51) F 16 L 43/09
B 21 C 37/08
B 21C 37/15

In der vom Anmelder singereichten Fassung veroeffentlicht

(21) WP F 16 L/ 2361 548 (22)  23.12.81

(44)  30.11.83

71} VEB INGENIEURBETRIEB FUER RATIONALISIERUNG;DD;

{
(72) PFAB, LOTHAR,DIPL.-ING.;KRAEHER, DIETER;DD;
(73) siehe (72) .

(74) VEB INGENIEURBETRIEB F. RATIONALISIERUNG BFN 8010 KARL-MARX-STADT STRASSBURGER

STR. 3, PSF 1054

(54) ROHRKRUEMMER AUS BLECH MIT ZYLINDRISCHEN ANSCHLUSSSTUTZEN

(57) Die Erfindung betrifft Rohrkrimmer, vorzugsweise Ofenrohrkrimmer, Krimmer flr
Luftleitungen u. 4. mit zylindrischen AnschiuBstutzen. Ziel ist deren kostenglinstige Herstellung
und die Verbesserung deren Gebrauchswertes. Die Erfindung hatte zur Aufgabe aus
diinnwandigen vorgeformten Blechhalbschalen emaillierungsgiinstige, stromungstechnisch
optimal gestaltete, in der DurchfluBrichtung glatte, dichte Rohrkrimmer zu schaffen. Die Figung
erfolgt durch Falzen langs Uiber den &uBeren und inneren Krimmungsradius zur Stabilisierung
des Kriimmers. Zur Erleichterung der Steckverbindung wurde vomn Faizen der zylindrischen
AnschluRstutzen abgesehen und eine Uberlappung vorgesehen.
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Titel der Erfindung

Rohrkrimmer aus Blech mit zylindrischen AnschluBstutzen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft Rohrkrimmer aus dinnwandigen geprigien
147 )

Blechhalbschalen mit zylindrischen AnschluBstutzen, vorzugswelse
15 Ofenrohrkriimmer, Kriimmer fiir Iuftleitungen u.H.

o

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Rohrkrimmer aus im Gesenk hergestellien mitteldicken Blechhalb-
schalen durch Schweifien zusemmengefiigt sind bekannt. Bei diinn-
wandigen Halbschalen versagt die einwandfreie SchweiBung der
Langsnidhte durch die dabei auftretenden Srtlichen Warmespannungen
und die sich daraus ergebenden Verwerfungen der freisn Flige~
kanten. Die Herstellung ist aufwendig, insbesondere durchn relativ
aonen Ausschul und Nacharbveit.

Ofenrohrkriimmer aus geradem léngsgefalztem Blechronr mit in seinenm
Falz eingebrachten zu beiden Seiten auslaufenden Sicken sind

1

bréuchlich. Die Sickung verkiirzt die Felzseite des Rohres und

ge
Tlihrt,iiber einen gewissen Abssand durchgellhrt, zur Rohrkrimmung.
nteilig in der Herstellung ist der Arbeitsaufwand zur Tine

c
bringung einer szriferen Anzanl von Sicken, damit verbuanden die

Gefahr von unerwiinschien Undichtheiten im Falz und eine schlechie
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AuBerdem bewirken in der Anwendung der Ofenrohrkriimmer die guer
zun Medienstrom liegenden Sicken unerwiinschie Stromungswider-
stdnde und Wirbel. Bezelchnend dafiir ist, dal Ofenrohrkrimmer
zuerst in den Sicken durchbrennen.

Eine Variante der vorstehenden LOsung, aur in Dichtheitv und dalt-
barkeit noch unginstiger, ist ein Krlimmer, der aus einem zum Rohr
gerundeten Uberlappten Blechzuschnitt durch Hinbringen der be-

schriebener Sicken quer zur DurchfluBrichtung geformt und ledig-

z
lich in den Anschlufstutzen durch SchweiBpunkte verbunden wird.

Ein PFlachdriicken der Sicken mit innen radial wirkenden aAndriick-
rollen ermdglichte ein etwas besseres Stromungsverhalten und
besseres Aussehen., Jede Sicke wurde flir sich eingeebnet und der
dafilr zusdtzlich bendtigte Arbeitsaufwand stend in keinem Ver~
h&ltnis zur stromungstechnischen Verbesserung, zumal die anderen
Nachteile verbleiben. Das erkldrt, daB diese Erfindung keine brei-

tere Anwendung fand.

Gefalzte Blechrohre sektorfOrmig auf Gehrung geschnitten mit an=-
gebérdelten; auf ihrem Umfang verschweiBten, geldieten oder ander-
weitig verbundenen Flanschen finden hiufig auch in der Liftungs~
technik und fir Dachrinnenfallrohre als Krimmer Verwendung.

Inre Herstellung hat vorherrschend handweriklichen Charakiter und
eignet sich schlecht fiir eine industrielle Produktion.

Sie Dbleiben ﬁberwiegehd den Klempnern als Arbeitsgegenstand vor-
behalten, haven hohe Lohnkosten zur Folge und sind in ihrer
Punktion gegeneinander schlecht abzudichten sowie strdmungstech-
nlsch weniger giinstig.

Weiterhin ist eine Maschine bekannt, die es ermdglicht, lEngsge-
falzte Blechhalbgchalen herzusiellen, die in nicht niher er-
liuterter Weise hochstwahrscheinlich manuell, zu Rohrkrimmern zu
komplettieren sind. Diege Maschine ha‘t zum Eachteil,‘daﬁ die so
wichtigen zylindrischen Anschlufistutzen an den Lalbschalen nicht
mit anzuformen sind.



Nachteilig ist ferner, daB ohne nicht offenbarte zusdtzliche
Mittel eine formschliissige Verbindung der beiden Halbschalen
nicht moglich ist, weil die gleichgerichteten Falze an den Sei-~
ten der Halbschalen radial zum bzw. fiir die Gegenhalbschale

vom Krimmungsmittelpunkt weggerichtet sind.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung soll mit geringem menschlichen Arbveitsaufwand eine
kostenglinstige indusirielle Hergtellung diinnwandiger Rohrkriimmer
ermdglichen, die in ihrer Anwendung strdmungstechnisch optimal
sind und in den AnschluBstutzen dichte Steckverbindungen ermdg-
lichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, aus diinnwandigem Blech
dichte, glatte, emailliergﬁnstige und strémungstechnisch optimal
gestaltete Rohrkrilmmer mit zylindrischen AnschluBstutzen bei ver-
ringertém Fertigungsaufwand'und ohne Anwendung thermischer Flige-
verfahren, wie SchweiBen, ILSten im Bereich der Krtimmung herzustell

Erfindungsgemél wird der Rohrkriimmer aus zwei mit verlingerten
Ansdtzen fir die AnschluBstﬁtzen vergehenen, in DurchfluBirichtung
glatten Blechhalbschalen gebildet, wobei die Seitenwandungen der
einen Blechhalbschale im Bereich der Rohrkriimmung etwas iiber die
Rohrmitte hinausgehend rechbwinklig zum Rohrinmeren zu Flanschen
geformt und die gleichfalls lUber die Rohrmitte ragenden Wandungen
der Ans&tze der AnschluBstutzen, von denen einer im Durchmesser
verjiingt ist, um den Betrag der Wanddicke zur Rohrmitte zuriick-
versetzt sind, und eine gegenzufiigende zweite Blechhalbschale,
deren Seitenwandungen im Bereich der Kriimmung vor der Rohrmitte
zu in das Rohrimnere hineinragenden, nach auBen offenen Doppel=-
Tlanschen und mit glatten vor der Rohrmitte endenden der Rohr-
kontur entsprechenden Ansfitzen der AnschluBstutzen versehen sind,
g0 daB bei Plgen der Blechnalbschalen die Flansche in den Doppel-
flanscheﬁ aufgenommen,



tangential eingewalzt, und gegen eine aullen angreifende Kon~
“turenflidche dersrt umgebdrdelt werden, dal beide Falze mittig i
zur Krlmmung anliegend die Kreiskontur an der AuBenfliche ein=-
halten, und die Ansitze der AnschluBstutzen Ubereinanderliegend
den kreisfSrmigen Umfang gewsZhrleisten, so dafl die aulen liegen-~
den Nghte ohne Schwierigkeit durch Oberflichenbehandlung, wie
Fmaillieren, Iackieren, Verzinken o.Z. weltgehend zugesetzt

verlaufen.

~ Die technische Losung des Rohrkriimmers mit Anschlufistutzen er-
£illt die der Erfindung gestellten Aufgaben, indem die Konturen
der Krimmerhalbschalen aus dilnnem Blech geformt und dadurch in
Durchflﬁﬁrichtung glatt und strﬁmungsﬁechnisch optimal sind.

Die begondere Anordnung der Falznéhte in Stroimungsrichitung er-
mﬁglichﬁ eine die Strfmung nicht behindernde, dichte und Tfir die
Emaillierung vorteilhafte Augfihrung.

Die besondere Anordnung und Durchfilhrung der Falzung gestattet

- die industrielle Herstellung der Rohrkrimmer unter weltgehender
Mechanisierung und Rationalisierung des Arbeitsprozesses.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Zrfindung ist anhand der Zeichnung ndher erldutert, es
stellen dar:

Fige. 1: Blechhalbschale 1 in Draufsicht zum Rohrinneren

Pig. 2: Auszug des Schnittes der Ansdtze der AnschluBstutzen
der nicht dargestellten Blechhalbsgchale 4

Figs 3: Schnitt der Seifenwandung der nicht dargestellten
Blechhalbgchale 4 mit Doppelflansch

Fige 4: Schnitt A=A

Fige. 5: Schnitt B-B .

Fige 6: Ausschnitt des Schnittes des durch Falz veLMgten Rohr-
krimmers im Bereich der Falzung.

Fig. T: Ausschnitt des Schnittes der durch Uberdeckung gebildeten
AusschluBgtutzen
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" Der Rohrkrimmer mit zylindrischen AnschluBstutzen wird gebildet
aus zwei vorgeformten Blechhalbschalen 1,4 mit Flansch 6, T bzw.
Doppelflansch 10, die an einer Seite einen zum KrimmerauBen-
durchmesser halbzylindrischen Ansatz 3 und andererseits einen
un die doppelte Wanddicke s verjlingten Ansatz 2 besitzen, die
eine dichte Steckverbindung zwischen andere Rohrkrimmer bzw.
gerader Blechrohre gewdhrleisten.’

Zum Zwecke der Dichheit wird im Bereich der AnschluBstutzen auf
eine FPalzausbildung verzichtet und das Ubereinanderliegen der
Seiltenwandungen 11,12 als éusreichend dicht angesehen, zumal
noch eine Oberflichenbehandlung, wie Emaillieren, Lackieren,
Verzinken u.a2. nachfolgt. _

Die Flgung der Blechhalbschalen 1, 4 erfolgt durch Einschieben
der Flensche 6,7 in die Doppelflansche 10 und deren Um—~ und |
Anlegen mit Durchsetzen zum Falz 13 derart, daB die Kontur des
KrimmerauBendurchmessers ungestort libergeht bis auf die auf
Grund des Durchsetzens erreichte minimale Falznaht 13, die durch
dle nachfolgende Oberflichenbehandlung verliuft.



Erfindungsanspruch
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Rohrkrimmer aus durch Falzen verbundenen, vorgeformten zwel Blech-

halbschalen mit zyiindrischen AnschluBstutzen, gekennzeichnet
dedurch, daf einer mit Ans#tzen (2,3) fir die Ausbildung der An-
schluBstutzen versehenen Blechhalbschale (1) im Bereich der Rohr-
krimnung an beiden Seitenwandungen lber der Rohrmitte (5), recht-
winklig zum Rohrinneren gerichtet, Flansche (6,7) angebirdelt,
und die Seitenwandungen (11) des im Durchmesser verjingten An-
satzes (2), wie auch des Ansatzes (3), um die Wanddicke (g) zu-
riickversetzt sind, sowie einer zum Kriimmer ergénzenden Blechhalb-
gchale (4), deren Seitenwandungen (9) im Bereich der Kriimmung vor
der Rohrmitte (5) mit je einem in das Rohrinnere hineinragenden,
nach auBen offenen Doppelflansch (10), und beiderseits mit nur
der AnschluBstutzensuBenkontur entsprechend geformten, vor der
Rohrmitte (5) endenden Seitenwandungen (12) versehen sind, so

daB beim aus den Blechhalbschalen {1,4) gefiigten Rohrkriimer die
Flansche (6,7) in die Doppelflansche (10) zu Falzen (13) auf~
genommen, gegen eine aulen gegenpressende Konturenfliche zur
Rohrmitte (5) umgelegt und eingewalzt, sowie die Ansdtze (2,3,12)
iiberdeckend angéordnet sind.
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