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Sposéb wytwarzania époiwa do mas formierskich

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania spoiwa, na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowej,
do sporzadzania mas formierskich i rdzeniowych zwtaszcza o zwigkszonej ptynnosci.

Znany sposdb wytwarzania spoiw zywicznych macznikowo-formaldehydowych o niskiej zawartosci wol-
nego formaldehydu polega na tréjetapowej kondensacji mocznika i formaldehydu przy ogélnym stosunku
molowym mocznika do formaldehydu wynoszacym 1 : 1,3 do 2,1. W pierwszym etapie kondensacje prowadzi sie
w $rodowisku zasadowym o wartosci pH 7,0—8,5, w temperaturze 10—96°C w czasie 20—60 minut. W drugim
etapie, proces przebiega w srodowisku kwasnym przy pH 3,8—6,0, w trzecim etapie produkt, kondensuje sie
dodatkowo z alkaliami po dodaniu srodkéw zywico-twérczych takich jak: mocznik, tiomocznik, cyjamamid i tym
podobnych. Po zakoriczeniu trzeciego etapu kondensacji, zywice zageszcza sie pod préznia w srodowisku
alkalicznym lub zobojetniado pH 7. - . ‘

Otrzymane tym sposobem spoiwa charakteryzuja si¢ przyrostem lepkosci w czasie sktadowania, co miedzy
innymi powoduje ograniczenie ich zastosowania przy sporzadzaniu mas formierskich i rdzeniowych, zwtaszcza
mas o zwiekszonej ptynnosci.

Wedtug wynalazku, sposéb wytwarzania spoiwa, ktérym jest zywica mocznikowo-formaldehydowa o nis-
kiej zawartosci wolnego formaldehydu, otrzymana na drodze tréjetapowej kondensacji mocznika i formaldehydu
przy ogdélnym stosunku molowym mocznika do formaldehydu jak 1:1,2 do 2,5 polega na dodatkowym
modyfikowaniu jej sSrodkami powierzchniowo-czynnymi. ‘

Reakcje w pierwszym etapie kondensacji przeprowadza sie w srodowisku alkalicznym, najkorzystniej przy
pH 7,0-8,5 w temperaturze 10—96°C. W drugim etapie kondensacji pH masy reagujacej obniza si¢ do 3,0—6,0,
proces prowadzi sie najkorzystniej w temperaturze wrzenia. Trzeci natomiast etap kondensacji prowadzi sig
w podwyzszonej temperaturze w $rodowisku alkalicznym, przy czym w celu obniZenia stosunku molowego
reagentéw dodaje si¢ Srodki wigzace formaldehyd, najkorzystniej mocznik, tiomocznik, dwucyjanodwuamid,
melaming lub quanidyne. Stwierdzono takze, ze réwniez stabilne wtasnosci 2ywicy uzyskuje sie prowadzac trzeci
etap kondensacji w srodowisku obojetnym lub stabo kwasnym.

Do tak przygotowanej zywicy wprowadza si¢ w dowolnym etapie kondensacji srodki powierzchniowo-
czynne, najkorzystniej: chlorek kwasu olejowego z N-metylotauryna sulfonian alkilowy, addukty tlenku etylenu
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i alkilofenolu lub ich mieszaniny. Srodki powierzchniowo-czynne moga byé wprowadzone réwnie2 w postaci
roztworéw wodnych. Srodki powierzchniowo-czynne dodaje si¢ najkorzystniej w ilosci 0,1 do 10% wagowych
w odniesieniu do zywicy.

Spoiwo otrzymane sposobem wedtug wynalazku, charakteryzuje sie jednorodnoscia i stabilnoscia w czasie
sktadowania, oraz zawiera minimalne ilosci wolnego formaldehydu.

Spoiwo wedtug wynalazku znajduje zastosowanie przede wszystkim przy sporzadzaniu mas formierskich
lub rdzeniowych, zwtaszcza posiadajacych zwigkszong ptynnosé, posiada znikomy stopien toksycznosci, a masy
sporzadzane na bazie tego spoiwa charakteryzujq sie doskonatg wybijalnoscia.

Przyktady wytwarzania spoiwa sposobem wedtug wynalazku:

Przyktad I. 172,5 czesci wagowych 40% formaliny doprowadza sie do pH 7,2 przy uzyciu 10%
roztworu NaOH. Nastepnie dodaje sie 60 czesci wagowych mocznika i otrzymang mieszaning podgrzewa sie
w czasie okoto 20 minut do stanu wrzenia, po czym przy uzyciu 5% roztworu HCI obniza si¢ pH do 4,0 i proces
kondensacji prowadzi sie do uzyskania tolerancji Zzywica-woda w stosunku 1 : 5,0. W nastepnej kolejnosci dodaje
si¢ 10% roztwdér NaOH do uzyskania pH 8,5 oraz 46,0 czesci wagowych mocznika. Otrzymany kondensat
ogrzewa si¢ z kolei w czasie okoto 10 minut w temperaturze 60°C, ochtadza sie i nastgpnie dodaje 1,5 czesci
wagowych produktu kondensacji chlorku kwasu olejowego z N-metylotauryng oraz 3,0 czesci wagowe sulfonianu
alkilowego.

Przyktad Il. 165 czesci wagowych formaliny (40% objetosciowo) doprowadza sie¢ do pH 8,6 przy
uzyciu 10% roztworu NaOH. Nastepnie daje si¢ 60 czesci wagowych mocznika iotrzymang mieszanine
podgrzewa sie w ciaggu 15 minut do wrzenia. Po 10 minutach wrzacy roztwor zakwasza sie 3% roztworem kwasu
solnego do pH 5,2 i proces kondensacji prowadzi sie do uzyskania tolerancji zywica-woda w stosunku 1 : 3,0.
Nastepnie dodaje sie 10% roztwor NaOH do uzyskania pH 6,7 oraz 23 czesci wagowe mocznika. Otrzymang
Zywice ogrzewa sie w czasie 20 minut w temperaturze 50°C, chtodzi do temperatury 30°C i dodaje mieszanine
wodnego roztworu soli sodowej kwasu butylonaftalenosulfonowego z adduktem tlenku etylenu i alkilofenolu
w stosunku 3 : 1 w ilo$ci 6 czesci wagowych w stosunku do zywicy.

Przyktad zastosowania spoiwa wedtug wynalazku. 100 czesci wagowych piasku kwarcowego miesza sie z 1
czescia wagowa substancji hydrofilowej w czasie 30 sekund do 1,5 minuty w zaleznoéci od rodzaju urzadzer
mieszajacych. Nastepnie dodaje sie 4,0 czesci wagowe spoiwa wedtug wynalazku i miesza sig w czasie od 1,0 do
2 minut. Na koricu dodaje si¢ kwasny katalizator wigzania i miesza sie ponownie przez 30 sekund. Z tak
przygotowanej masy wykonuje sie rdzenie dla sreanich i ciezkich odlewdw.

ZastrzeZenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania spoiwa do mas formierskich na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowej
o niskiej zawartosci wolnego formaldehydu polegajacy na tréjetapowej kondensacji alkalicznej-kwasnej-alkali-
cznej, mocznika i formaldehydu, znamienny tym,ze otrzymang zywice przy ogélnym stosunku molowym
mocznika do formaldehydu wynoszacym 1 : 1,2 do 2,5 modyfikuje sie zwigzkami powierzchniowo-czynnymi lub
ich wodnymi roztworami.

2. Sposéb wedfug zastrz.1,znamienny tym,ze $rodki powierzchniowo-czynne lub ich wodne
roztwory wprowadza sie w dowolnym etapie kondensacji, najkorzystniej wilosci 0,1 do 10% wagowych
w odniesieniu do zywicy.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym, Ze jako modyfikatory zywicy stosuje sie srodki
powierzchniowo-czynne, najkorzystniej chlorek kwasu olejowego z N-metylotauryng, sulfonian alkilowy, sél
sodowa kwasu butylonaftalenosulfonowego, addukty tlenku etylenu i alkilofenolu lub ich mieszaniny.

4, Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze trzeci etap kondensacji prowadzi sie w srodowisku
alkalicznym lub obojetnym wzglednie stabo kwasnym,
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